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DESCRIPCION

Conjunto ventilador para salas blancas

El objeto de la invencién es un conjunto ventilador para salas blancas.

Se sabe que muchos procesos de produccion realizados en la industria farmacéutica deben implementarse
necesariamente en areas de salas blancas o en camaras en las que la concentracién de particulas en el aire esté
controlada dentro de limites predefinidos.

Para ello, se recurre a la dispensacion, dentro de la propia camara, de una corriente laminar de gas generalmente
vertical, que cerca la tuberia de transporte o procesamiento.

Por lo tanto, esta corriente permite la eliminacion de las particulas del material estéril que se esta procesando; estas
particulas son interceptadas a continuacion por una unidad de succidon que proporciona la expulsion del gas, que
contiene estas particulas, fuera de la camara.

Generalmente, esta unidad de succion comprende un conducto de succion definido en la pared lateral de la camara.

El documento US4832717 describe un "armario de aire limpio" en el que el aire pasa a través de los orificios
obtenidos en una pared lateral de la camara, extrayendo asi s6lo de un lado.

La limitacién de disponer el conducto de succién lateralmente es que pueden producirse turbulencias que impidan
una eliminacion eficaz de las particulas.

También se conoce el uso de suelos provistos, en la superficie del suelo, de orificios de succiéon conectados a una
unidad de succion respectiva.

Una de las principales desventajas de usar este tipo de pavimentos es que requieren una succioén uniformemente
distribuida por todo el pavimento para asegurar la expulsion del gas, que contiene estas particulas, al exterior de la
camara.

Ademas, los orificios del suelo pueden bloquearse debido a cuerpos extrafios transportados por los fluidos de lavado
y desinfeccion usados para desinfectar los diversos dispositivos o productos que se procesan.

Por lo tanto, ninguna de las soluciones permite eliminar completamente las particulas, garantizando el
mantenimiento de la concentracion de las mismas dentro de los limites predefinidos.

El objetivo principal de la presente invencion es resolver los problemas mencionados anteriormente proponiendo un
conjunto ventilador para salas blancas, adecuado para permitir la expulsion eficaz de los gases fuera de la camara,
manteniendo asi la concentracion de particulas en el aire dentro de los limites predefinidos.

En el contexto de este objetivo, un objeto de la invencion es proponer un conjunto ventilador para salas blancas que
evite la creacién de microturbulencias en la corriente de aire que circula dentro de la camara, permitiendo asi una
eliminacion eficaz de las particulas.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar un conjunto ventilador para salas blancas que tenga costes
contenidos, una realizacion practica relativamente sencilla y una aplicacion segura.

Este objetivo y estos objetos se consiguen mediante un conjunto ventilador para salas blancas de acuerdo con la
reivindicacion 1.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion resultaran evidentes a partir de la descripcion de una realizacion
preferida pero no exclusiva del conjunto ventilador para salas blancas, de acuerdo con la invencion, ilustrada a modo
de ejemplo no limitante en los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista axonométrica del conjunto ventilador, de acuerdo con la invencion;
La figura 2 es una vista lateral del conjunto ventilador, de acuerdo con la invencion.
La figura 3 es una seccion transversal de la figura 2 tomada a lo largo del plano IlI - 1lI;
Con particular referencia a estas figuras, un conjunto ventilador para salas blancas 2 se indica globalmente con 1.

De hecho, los procesos de produccion realizados en la industria farmacéutica deben implementarse necesariamente
en areas de salas blancas o en camaras en las que la concentracién de particulas en el aire esté controlada dentro
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de limites predefinidos.

Para ello, el conjunto 1 comprende una unidad de entrada 100, dispuesta en la pared superior 2b de la camara 2, de
una corriente laminar de gas dirigida hacia una tuberia de transporte, y miembros de aspiracion (no representados
en los dibujos) del aire para la extraer el gas de la camara 2.

La camara 2 esta definida por un suelo 4, dos paredes laterales opuestas 2a y por una pared superior 2b.

De acuerdo con la invencion, el conjunto 1 comprende al menos un canal de transporte 3 para el gas y para las
sustancias liquidas presentes en la camara 2 definida, preferentemente en una posiciéon sustancialmente central, en
el suelo 4 de la camara 2 en la tuberia de transporte.

Este canal 3 esta coronado por una carcasa 5. Esta carcasa 5 esta definida por una pared superior 5b y por dos
paredes laterales opuestas 5a. Cada pared lateral 5a de la carcasa 5 esta provista de orificios pasantes 6 que ponen
la cdmara 2 en comunicacién con el canal de transporte 3. Las paredes laterales opuestas 5a de la carcasa 5 estan
dispuestas separadas de las respectivas paredes laterales opuestas 2a de la camara 2.

Este canal 3 también esta conectado a los miembros de succién de la camara 2.

El gas, dispensado por la unidad de entrada, pasa a continuacion a través de las aberturas 6. Este gas se extrae por
medio de los miembros de succion. Esta disposicion es extremadamente ventajosa ya que garantiza que la corriente
laminar de gas pueda circular dentro de la camara 2 sin que se creen microturbulencias, permitiendo asi la expulsion
de la camara 2 de las particulas y/o contaminantes en suspension en el aire que podrian acumularse dentro de la
camara. 2 y los componentes contenidos en su interior.

De acuerdo con una solucion especialmente practica y Uutil, el canal de transporte 3 puede estar provisto de una
salida de descarga 7 para las sustancias liquidas presentes dentro de la camara 2.

De hecho, es posible que la camara 2 y los componentes contenidos en su interior sean sometidos a operaciones de
limpieza y desinfeccion con el fin de eliminar completamente el polvo y los residuos.

Los fluidos de lavado y desinfeccion seran transportados a continuacion hacia el canal 3 para ser, a su vez,
expulsados fuera de la camara 2 a través de la salida 7.

A modo de ejemplo, los fluidos de lavado y desinfeccion se pueden seleccionar preferentemente de agua, vapor de
agua, perdxido de hidrogeno, vapor de peroxido de hidrogeno, disolventes, vapor de disolvente, mezclas de gases
que contienen ozono, mezclas de liquidos, mezclas de gases y similares.

Para promover aun mas el flujo de salida de las sustancias liquidas a través de las aberturas 6 en el canal de
transporte 3, el suelo 4 puede inclinarse desde cada pared lateral 2a de la camara 2 hacia el canal de transporte 3.
Ademas, dicha carcasa 5 puede comprender, en las aberturas 6, al menos una rejilla 8 adecuada para permitir el
paso del gas y para evitar el paso de cuerpos extrafios.

También debe especificarse que el canal 3 puede comprender un conducto de descarga longitudinal inferior 9 para
recoger las sustancias liquidas; la salida de descarga 7 puede colocarse entonces en la parte inferior de este
conducto de descarga longitudinal 9.

Ademas, no se excluye la posibilidad de que el canal de transporte 3 comprenda un pasaje 10 para un respectivo
conducto de conexiéon 11 a los miembros de succion.

Este pasaje 10 se puede definir en una pared lateral del canal 3. Por lo tanto, la presencia del conducto de descarga
9 permite que las sustancias liquidas sean transportadas a una altura menor con respecto a la del pasaje 10, de este
modo se evita ademas la posibilidad de que las sustancias liquidas sean expulsadas a través de la unidad de
succion de aire.

De hecho, las sustancias liquidas tenderan, debido a la gravedad, a acumularse en el fondo del conducto de
transporte 3 y, en particular, en el conducto de descarga longitudinal 9.

También se proporciona la posibilidad de que dicho conducto 11 tenga una primera parte dispuesta debajo del suelo
4 de la camara 2 y una segunda parte a lo largo de la pared lateral 2a de la propia camara 2.

Para promover aun mas el flujo de salida de las sustancias liquidas a través de la salida de descarga 7, el conducto
de descarga longitudinal 9 puede tener una pendiente hacia la salida 7.

Cabe sefalar que la unidad de entrada 100 de una corriente laminar de gas comprende un compresor ventilador 14,
una tuberia 15 conectada aguas abajo del compresor 14 y una pluralidad de boquillas dispensadoras 12 que
coronan la tuberia de transporte. Las boquillas estan dispuestas en la pared superior 2b de la camara 2.

De esta forma, sera posible generar una corriente descendente de gas laminar que fluira a lo largo de toda la tuberia
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de transporte y los respectivos productos presentes en ella.

Se especifica que, preferentemente, el gas introducido por el aparato de entrada sera aire, filtrado preventivamente a
través de un filtro 13 adecuado. El filtro 13 se interpone entre la unidad de entrada 100 y la camara 2 para filtrar el
gas introducido por la unidad de entrada 100 antes de que llegue a la camara 2. No se excluye el uso de otros tipos
de gas, tales como por ejemplo gases inertes, nitrégeno y similares de acuerdo con las necesidades especificas de
aplicacion.

Ventajosamente, la presente invencion resuelve los problemas mencionados anteriormente, proponiendo un
conjunto ventilador 1 para salas blancas 2, adecuado para permitir la expulsiéon de los gases fuera de la camara 2,
manteniendo asi la concentracion de particulas en el aire dentro de los limites predefinidos.

Oportunamente, el conjunto ventilador 1 para salas blancas 2 evita que se creen microturbulencias en la corriente de
aire que circula dentro de la camara 2 permitiendo una eliminacién eficaz de las particulas.

La invencion asi concebida es susceptible de una serie de modificaciones y variantes, dentro del alcance de la
invenciéon como se define en la reivindicacion 1.

En la practica, se puede usar cualquier material y cualquier tamafio de acuerdo con los requisitos y el estado de la
técnica.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto ventilador para salas blancas que comprende una camara (2) definida por un suelo (4), dos paredes
laterales opuestas (2a) y una pared superior (2b), una unidad de entrada (100), situada en la pared superior (2b) de
dicha camara (2), para introducir una corriente laminar de gas en dicha camara (2) dirigida hacia el suelo (4),
estando dispuesta dicha camara (2) de tal manera que esté cercada internamente por el gas introducido por la
unidad de entrada (100), en el que dicho conjunto comprende ademas un canal de transporte (3) para el gas y las
sustancias liquidas presentes dentro de la camara (2), situado en el suelo (4), dicho canal de transporte (3) esta
coronado por una carcasa (5) definida por una pared superior (5b) y por dos paredes laterales opuestas (5a) y
caracterizado por que cada pared lateral (5a) de la carcasa (5) esta provista de aberturas pasantes (6) que ponen
la camara (2) en comunicacion con el canal de transporte (3), y por que dichas paredes laterales opuestas (5a) de la
carcasa (5) estan dispuestas separadas de las respectivas paredes laterales opuestas (2a) de la camara (2).

2. Conjunto ventilador, de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dichas paredes laterales opuestas (5a) de
la carcasa (5) son paralelas entre si.

3. Conjunto ventilador, de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, en el que dicha carcasa (5) esta dispuesta en
una posicion central en el suelo (4) de dicha camara (2).

4. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho canal
de transporte (3) esta provisto de una salida de descarga (7) para sustancias liquidas presentes dentro de dicha
camara (2).

5. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho suelo
(4) se inclina desde cada pared lateral (2a) de la camara (2) hacia el canal de transporte (3).

6. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende
ademas miembros de succion de aire para extraer dicho gas de la carcasa (5).

7. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha
carcasa (5) comprende, en dichas aberturas (6), al menos una rejilla (8) adecuada para permitir el paso del gas y
para evitar el paso de cuerpos extrafios.

8. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 4 a 7 anteriores, en el que dicho
canal (3) comprende un conducto de descarga longitudinal (9) para recoger dichas sustancias liquidas.

9. Conjunto ventilador, de acuerdo con la reivindicacion 8, en el que dicha salida de descarga (7) esta situada
en la parte inferior de dicho conducto de descarga longitudinal (9).

10. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9 anteriores, en el que dicho
canal de transporte (3) comprende un pasaje (10) para un conducto de conexién (11) a dichos miembros de succion,
estando dicho pasaje (10) situado en una lateral pared de dicho canal (3).

1. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10 anteriores, en el que dicho
conducto de descarga longitudinal (9) tiene una pendiente hacia dicha salida (7) para facilitar la salida de dichas
sustancias liquidas a través de dicha salida (7).
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12. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha unidad
de entrada (100) de una corriente laminar de gas comprende un compresor ventilador (14), una tuberia (15)
conectada aguas abajo de dicho compresor (14) y una pluralidad de boquillas dispensadoras (12) situadas en la
pared superior (2b) de la camara (2).

13. Conjunto ventilador, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende un
filtro (13) interpuesto entre la unidad de entrada (100) y la camara (2) para filtrar el gas introducido por la unidad de
entrada (100).



ES 2 818 649 T3




ES 2 818 649 T3

100




ES 2 818 649 T3

|

13 |

lozezes

-r*v’v v‘w“v‘v’y ‘r’v v’v’v*v‘vov’v,’v’v’v*‘r‘v’v 1"1 |
I KX IR IR R I HK KK XK KKK K
DRI




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

