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La presente invencion se refiere a un sistema de
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201131324

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 17.09.2013

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-4

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201131324

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 5279493 A (HALDER WERNER) 18.01.1994
D02 US 4864714 A (VON HAAS RAINER et al.) 12.09.1989

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento objeto del informe se refiere a un sistema neumético de deteccidon de presencia de pieza para procesos
automaticos, el cual dispone de un orificio (reivindicacion 1 independiente), dos orificios (reivindicacion 2 independiente) o al
menos tres orificios (reivindicacion 3 independiente) practicados en un tope, en una superficie de referencia o en un porta-
topes de un manipulador. El/los orificios estan conectados a una fuente de aire a presion a través de unas conducciones
practicadas en dicho tope, superficie 0 porta-tope asi como en las piezas intermedias que existan y en la lanza acopladora o
racor. Dispone de unos medios de medida de presion conectados a los medios de conduccidn de forma que si la pieza de
trabajo esta presente y obtura el orificio la presion coincidira con la de la fuente de aire mientras que si la pieza no est4, la
presién seréa similar a la atmosférica.

El documento D01 es un documento del estado de la técnica muy proximo al objeto de las reivindicaciones 1-4. Dicho
documento (las referencias se refieren a dicho documento) divulga un detector de presencia y posicion de pieza (W) en un
aparato de mecanizado. Como se observa en la figura 1 de dicho documento, una pieza de trabajo (W) esta apoyada en una
superficie (S) adyacente a la maquina de mecanizado (19), concretamente una rectificadora, conectada a un controlador
automatico (17). Un conjunto de detectores de posicion (1) (aunque sélo se representa uno en la figura) se sita en la
superficie (S) debajo de la pieza (1). Dichos detectores se conectan mediante conductos (4) a la alimentacion del aire a
presién (bomba, 18). En dichos medios de conduccién (4) se conectan una serie de sensores 0 medidores de presion (20,
23) los cuales, si la pieza de trabajo esta presente y obtura los orificios de salida de aire, la presion coincidira con la de la
fuente de aire mientras que si la pieza no esta, la presion sera similar a la atmosférica. De esta forma se puede detectar si la
pieza esté presente o no y si esta bien situada o no para proceder al mecanizado.

La diferencia existente entre el documento DO1 y la invencién a estudio consiste en que en el D01 el orificio situado en un
detector de posicién (1) y las conducciones (4) son elementos independientes a la propia superficie (S), aunque se
encuentra situado en un receso de la superficie (S) donde se apoya la pieza (W), mientras que en la invencién se mecaniza
el orificio y las conducciones en la propia superficie. Se considera que a la vista del documento DO1 un experto en la materia
podria desarrollar dicho sistema en la propia superficie o en el tope o en el porta-topes de un manipulador tal y como se
reivindica en la invencion a estudio, sin suponer un esfuerzo inventivo, por lo que se considera que las reivindicaciones
independientes 1-3 carecen de actividad inventiva (Ley 11/1986, Art. 8.1.).

La reivindicacién dependiente 4 reivindica que el sistema neumatico de deteccién de presencia y posicionado de pieza
cuenta con uno o una pluralidad de conductos y orificios con tapon necesarios para las operaciones de limpieza y engrase.
La utilizacion de conductos adicionales de limpieza y engrase se considera que es una técnica conocida y obvia para un
experto en la materia. Para ilustrarlo se hace uso del documento D02, el cual divulga un método y aparato para el
seguimiento de la posicién de un soporte de herramienta en un portaherramientas y para la limpieza de las caras de
acoplamiento entre ambos elementos. Para la limpieza (las referencias se refieren al documento D02) hace uso de unos
conductos (5, 10, 24, 21) por los que introduce aire a presion que circula luego alrededor de las piezas a limpiar (19, 20).
Como en la reivindicacion 4 de la invencién a estudio se dispone de una pluralidad de conductos que permanecen cerrados
durante el funcionamiento normal de manera que se impide la caida de presién a su través y se encuentran abiertos para
operaciones de limpieza. A diferencia del documento a estudio, en este caso no se hace uso de tapones, ya que las caras
de las piezas tienen forma cénica y se van limpiando mientras se introduce el soporte de la herramienta en el
portaherramientas y cuando quedan completamente acoplados ambos elementos los conductos se cierran como
consecuencia de su forma cénica (ver figuras 2 y 3).

Por todo ello, la reivindicacion 4 se considera que carece de actividad inventiva (Ley 11/1986, Art. 8.1.).
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