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Tl'tulo: Sistema de amortiguamiento para una prensay método de amortiguamiento

@Resumen:

Sistema de amortiguamiento (1) apto para su uso en
una prensa (2) para minimizar el efecto “cutting
shock”, en donde la prensa (2) comprende un carro
(3) desplazable mediante al menos un medio de
impulsién (4), con al menos un punzoén (5) fijado al
carro (3) y apto para realizar el corte de un material
(6), y el sistema de amortiguamiento (1) comprende
un equipo hidraulico (7) con al menos un cilindro de
contrapresion (8), y un dispositivo de regulacion de
presion (9).. El sistema de amortiguamiento (1) se
adapta progresivamente al proceso de corte del
material (6), en funcion de la operacion de corte
previa, recogiendo en cada operacion unos
parametros de entrada (11), y estableciendo unos
parametros de salida (12) en la siguiente operacion
de corte, en funcion de dichos parametros de entrada
(11). Método de amortiguamiento asociado con dicho
sistema.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-11

1-11

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201131341

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 2007101841 Al (FAHRENBACH JUERGEN) 10.05.2007
D02 DE 3039667 Al (SCHOEN HANS) 19.05.1982
D03 EP 0659547 Al (KOMATSU MFG CO LTD) 28.06.1995

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D01 se refiere a una prensa de punzonado de placas metdlicas con un sistema de aplicacion de fuerza del
tipo de biela mas cigliefial asociados a un carro. La mesa (0 bancada) esta soportada por un sistema hidraulico cuya
resistencia, es decir, cuya presion es controlable en funcién del momento de la operacion en el que se encuentre la prensa.
En particular por medio de un sensor que detecta la posicion del pisén. Y mas precisamente, lo que se controla y configura
es el tiempo que transcurre entre una determinada posicién de la prensa y el momento de intensificacion de la fuerza de
amortiguamiento.

El documento D02 se refiere a una prensa que cuenta con un par de cilindros de amortiguacion entre el pistén y el bastidor
de la prensa. Los cilindros estan acoplados a través de un dispositivo de control para proporcionar una mas intensa fuerza
contraria en las Ultimas etapas de descenso del piston.

El documento D03 se refiere a un amortiguador para prensa de corte mediante un sistema hidraulico.
Tiene un temporizador regulable que empieza a funcionar a partir de una determinada posicion del sistema y se ajusta para
terminar en el momento en el que se produce el corte (y comienza el efecto cutting shock).

Los tres documentos anteriores, que se consideran los mas representativos del estado de la técnica, cuentan con un
sistema de amortiguacién del mismo tipo que el de la solicitud. Ademas actiian de modo automatico y programable.

Sin embargo, en ninguno de ellos el sistema de amortiguamiento se adapta progresivamente al proceso de corte del
material en funcion de la operacién de corte previa.

Por tanto, el objeto de la reivindicacion independiente de aparato (del sistema) y de la reivindicacién independiente de
método, es nuevo e implica actividad inventiva. El objeto de las demas reivindicaciones, siendo dependientes de las
anteriores, también es nuevo y tiene actividad inventiva (Art. 4°, 6° y 8° de la Ley de Patentes 11/1986).
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