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RESISTENCIA.

@ Resumen:

Aparato y proceso de perfilado adaptado para
conformar un perfil (20) de seccion variable a partir de
una chapa metalica (10), comprendiendo el aparato
de perfilado (1) al menos unos medios de conformado
(5) que incluyen unos rodillos (5a, 5b, 5c¢, 5d),
dispuestos opuestos entre si y moviles con respecto a
la chapa metélica (10), dando lugar al perfil (20) que
comprende al menos un flanco (6b). El aparato de
perfilado (1) comprende ademas unos medios de
calentamiento (4), dispuestos moéviles con respecto a
la chapa metalica (10) adaptandose a las secciones
variables correspondientes de la chapa metdlica (10).
Los medios de calentamiento (4) calientan localmente
una zona (7) del flanco (6b), siendo dicha zona (7)
una zona de transicién que delimita un cambio de
seccion transversal del perfil (20).
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Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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