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@ Resumen:

Dispositivo para la fabricacién de baldosas ceraminas
con superficie variable.

Incluye una cavidad (2) cuya pared (3) es elastica y
contacta con la cara vista de la baldosa. La cavidad
(2) aloja un fluido (4) cuya viscosidad varia al apli-
carle un campo magnético.

Incluye una pluralidad de electroimanes (5) cuya ex-
citacién es gobernada por un circuito de control (7)
programable, para variar el campo magnético en dis-
tintos puntos del fluido, puntos en los que se varia
su viscosidad adaptandose la pared (3) flexible a los
cambios de viscosidad del fluido (4); de forma que se
permite variar instantaneamente el relieve de la su-
perficie de la baldosa mediante el control del campo
magnético en distintos puntos de dicho fluido %4%)
La invencién es aplicable a los moldes (1) de fabri-
cacién por prensado y en las boquillas de fabricacién
por extrusion, y permite fabricar baldosas consecuti-
vamente con superficie variable.
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DESCRIPCION

Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas ce-
ramicas con superficie variable.

Objeto y campo técnico de la invencién

La invencién que nos ocupa, se refiere a un
dispositivo para la fabricacion de baldosas cera-
micas, que tiene por objeto permitir la fabricacion
consecutiva de baldosas con superficie, de relieve
variable.

Es otro objeto de la invencién el permitir que
la variacién del relieve de la superficie de la bal-
dosa, se efectie de forma aleatoria o a voluntad
del usuario.

El dispositivo de la invencion es aplicable tan-
to a los moldes empleados para la fabricacién
de baldosas por prensado, como en las boquillas
empleadas en la fabricacién de baldosas por ex-
trusién.

Antecedentes de la invencién

En el estado de la técnica las baldosas cera-
micas se configuran por prensado mediante mol-
des, o por extrusién mediante boquillas. En, am-
bos casos la geometria de las baldosas es fija por
lo que las series de baldosas fabricadas con un
mismo molde o boquilla presentan un relieve en
su superficie idéntico, lo que en muchos casos no
es deseable por temas de estética.

En este sentido el tnico recurso disponible pa-
ra cambiar el relieve de la serie de baldosas es
cambiar el molde de la prensa, o la boquilla de la
extrusora, ello presenta el inconveniente de que
es necesario parar la produccién para efectuar el
cambio, aparte de que el nimero de moldes y bo-
quillas disponibles es limitado, lo que conduce a
un patrén repetitivo en el relieve de la pieza, no
consiguiéndose el efecto estético deseado.
Descripcion de la invencién

Para conseguir los objetivos y resolver los in-
convenientes anteriormente indicados, la inven-
cién ha desarrollado un nuevo dispositivo para la
fabricacién de baldosas cerdmicas, que permite
obtener una serie de baldosas con relieve varia-
ble no repetitiva, que se caracteriza porque en el
molde o en la boquilla de fabricacién de la baldo-
sa, se ha previsto una cavidad, en cuyo interior se
aloja un medio alterable magnéticamente, y una
de cuyas paredes es elastica y contacta con la cara
vista de la baldosa.

Ademés el dispositivo de la invencién se ca-
racteriza porque cuenta con medios para variar el
campo magnético en distintos puntos del medio
alterable magnéticamente; de forma que en los
distintos puntos en los que se aplica un campo
magnético, se varian las propiedades fisicas del
medio alterable magnéticamente, con lo que la
superficie flexible cede ante estas alteraciones, lo
que permite variar instantdneamente el relieve de
la superficie de la baldosa, mediante el control
del campo magnético, en los distintos puntos del
medio alterable magnéticamente.

En una realizacién de la invencién el medio
alterable magnéticamente que estd incluido en la
cavidad, es un compuesto electromagneto-reologi-
co, es decir su elasticidad, viscosidad y plasticidad
es modificable mediante un campo electromagné-
tico.

En una realizacién de la invencién el compues-
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to electromagneto-reoldgico, es un fluido que va-
ria su viscosidad localmente en funcién del campo
magnético.

Los medios para variar el campo magnético
estan determinados por electroimanes cuya exci-
tacién es gobernada por un circuito de control.

Los electroimanes estdan dispuestos sobre la
pared de la cavidad opuesta a la pared eldstica,
formando distintas geometrias, como por ejemplo
puede ser una sucesién de electroimanes alineados
formando filas y columnas.

En una realizacién de la invencién el circuito
de control es programable para facultar la va-
riacién del relieve de la superficie a voluntad del
usuario.

Asi, mediante el circuito de control de la in-
vencion se permite modificar el relieve de la su-
perficie de las baldosas aleatoriamente de modo
que se obtienen superficies de baldosas no repeti-
tivas.

Evidentemente, la programacion del circuito
de control permite realizar la variacion del relieve
de la superficie de las baldosas cerdmicas segin
secuencias previamente establecidas, y ademas se
permite ubicar estas secuencias a voluntad del
usuario, segun las necesidades requeridas.

En una realizacién de la invencién, la pared
elasticas de la cavidad, que contacta con la cara
vista de la baldosa, estd determinada por una
membrana que se adapta perfectamente a los dis-
tintos cambios de viscosidad en los distintos pun-
tos del compuesto electromagneto-reoldgico, so-
bre los que se aplican los electroimanes.

Esta configuracion del dispositivo tiene la ven-
taja de que no incluye partes mecanicas moviles,
con lo que no plantea problemas de desgaste, lo
que constituye una gran ventaja.

A continuacién para facilitar una mejor com-
prension de esta memoria descriptiva y formando
parte integrante de la misma se acompanan una
serie de figuras en las que con carécter ilustrativo
y no limitativo se ha representado el objeto de la
invencion.

Breve enunciado de las figuras

Figura 1.- Muestra una vista esquemética de una
seccién transversal de un posible ejemplo de
realizacién del dispositivo de la invencién
aplicado en un molde del tipo de los emplea-
dos en la fabricacién de baldosas cerdamicas
por prensado.

Figura 2.- Muestra una vista esquemadticas en
planta en la que basicamente se ha repre-
sentado un posible ejemplo de distribucién
de los electroimanes, respecto a la cavidad
y al molde de la figura anterior.

Descripcién de la forma de realizacién pre-
ferida

A continuacién se realiza una descripcién de
la invencién basada en las figuras anteriormente
comentadas.

El ejemplo de realizacién de la invencién esta
descrito para su aplicacién en un molde de los
empleados en la fabricacion de baldosas ceramicas
por prensado, pero igualmente puede ser aplicado
en las boquillas empleadas en la fabricaciéon de
baldosas cerdmicas por extrusion.
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En el molde (1) se incluye una cavidad (2)
que estd delimitada por una pared eldstica (3)
constituida por una membrana.

En el interior de la cavidad (2) se aloja un
fluido electromagneto-reoldgico, cuya viscosidad
varia mediante la aplicacién de un campo elec-
tromagnético.

En el exterior de la cavidad (2), y en la cara
opuesta a la membrana (3), se han dispuesto una
pluralidad de electroimanes (5) que estdn conec-
tados a un circuito de control (7) a través de unas
conducciones (6).

En la realizacién de la invencion, los electroi-
manes se encuentran alineados formando un en-
tramado cuadrangular, pero igualmente podrian
adoptar cualquier otra configuracién.
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El circuito de control (7) tiene la funcién de
excitar los electroimanes (5), segin la programa-
cién que contenga.

La activacion de los electroimanes se traduce
en una modificacién del campo magnético circun-
dante, lo produce un cambio local en la viscosidad
del fluido (4) situado en la vecindad de los elec-
troimanes E5g La modificacién local de la viscosi-
dad produce que la membrana (3), por la presién
que la pasta ceramica ejerce, se adapte a las dife-
rentes irregularidades de viscosidad que presenta
el fluido (4), con lo que se produce una superficie
con un perfil variable a voluntad, de forma ra-
pida, no repetitiva y sin necesidad de detener la
produccién.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la fabricacién de baldosas
ceramicas con superficie variable, de aplicacién en
los moldes (1) de fabricacién por prensado y en
las boquillas de fabricacién por extrusién; se ca-
racteriza porque comprende una cavidad (2) que
incluye un medio (4) alterable magnéticamente, y
una de cuyas paredes (3) es eldstica y contacta con
la cara vista de la baldosa; contando ademads el
dispositivo con medios (5, 7) para variar el cam-
po magnético en distintos puntos del medio (4)
alterable magnéticamente; todo ello para variar
instantaneamente el relieve de la superficie de la
baldosa mediante el control del campo magnéti-
co en los distintos puntos del medio (4) alterable
magnéticamente.

2. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, segin reivindi-
cacién 1, caracterizado porque el medio (3) alte-
rable magnéticamente, que esta incluido en la ca-
vidad, es un compuesto electromagneto-reoldgico.

3. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, segin reivin-
dicacién 2, caracterizado porque el compuesto
electromagneto-reolégico, es un fluido que varia
su viscosidad localmente en funcién del campo
magnético.

4. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, caracterizado
porque los medios para variar el campo magnéti-
co estan determinados por electroimanes (5) cuya
excitacion es gobernada por un circuito de control
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(7).

5. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, segin reivindi-
cacion 4, caracterizado porque los electroima-
nes (5) estdn dispuestos sobre la pared de la cavi-
dad (2) opuesta a la pared (3) elastica, formando
distintas geometrias.

6. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, segin reivindi-
cacion 5, caracterizado porque los electroima-
nes (5) estdn alineados formando filas y colum-
nas.

7. Dispositivo para la fabricaciéon de baldosas
ceramicas con superficie variable, segin reivindi-
caciones 1 y 5, caracterizado porque el circuito
de control es programable.

8. Dispositivo para la fabricacién de baldo-
sas ceramicas con superficie variable, segin rei-
vindicacion 5, caracterizado porque el circuito
de control (7) excita los electroimanes aleatoria-
mente, de modo que se obtienen superficies de
baldosas no repetitivas.

9. Dispositivo para la fabricacién de baldo-
sas ceramicas con superficie variable, segin rei-
vindicacion 5, caracterizado porque el circuito
de control (7) excita los electroimanes (5) segin
secuencias establecidas.

10. Dispositivo para la fabricacién de baldosas
ceramicas con superficie variable, segiin una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la pared eldstica de la cavidad
(2), que contacta con la cara vista de la baldosa,
es una membrana (3).
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