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DESCRIPCION

DISPOSITIVO DE MASCARA FABRICADA CON BOTELLAS DE PLASTICO PARA EQUIPOS DE
RESPIRACION AUTOMATICOS OBTENIDOS MEDIANTE IMPRESORA 3D

SECTOR DE LA TECNICA

El presente invento se engloba dentro del drea de equipos de respiracién automatica o
nebulizacidn sanitarios.

El objeto principal de la presente invencidn es un dispositivo de mascara, fabricada a partir de
recorte de boca de botella, tipo garrafa, de 5 litros de capacidad. Esta mascara se puede unir
mediante rosca de 3/2 “ de didmetro, a tubos de respiradores, previo filtro de respiracion
antes de la entrada de la mdscara. Con éste equipo se consigue reducir coste material y tiempo
en situaciones de pandemia, cuando los equipos escasean.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Actualmente los equipos de respiracién auténoma de impresion 3D estan compuestos desde la
linea de alimentacion de 02, de toma de 02, valvula de Venturi, balén insuflador, entre
valvulas de no retorno, mandmetro y mdscara o tubo de intubacién bucal.

El principales problemas que tienen las mdscaras impresas o la cdnula de intubacién es la
disponibilidad de material de impresion 3D, y el tiempo que se puede perder en el
reaprovechamiento entre cada paciente, debido al tiempo de limpieza o disposicién del mismo
ante una aumento en el volumen de pacientes sobrevenidos en los centros hospitalarios ante
una pandemia.

En épocas de pandemia, donde puede verse limitados los movimientos de la ciudadania por los
distintos estados de alarma o excepcidn, es dificil conseguir material de impresiéon 3D, ademas
de premiar la fabricacion del mayor nimero de equipos en el menor tiempo posible.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencidn se refiere a la fabricacion de mascaras para un equipo de respiracién automatica
fabricado mediante impresién 3D, a partir de bocas de botellas de 5 litros de capacidad, para
utilizarlas mediante roscas de 3/2 “ de didmetro, a filtro de respiracidon acoplados en dicha
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rosca. Posteriormente dicha rosca produce la unién a tubos fabricados mediante impresion 3D,
baldn insuflador y valvula de Venturi.

El principal problema técnico que se soluciona con éste tipo de mascara, es la disminucién de
tiempo y coste de material, al reutilizar las boquillas de las botellas de plastico de 5 litros de
capacidad, como madscara. Logrando minimizar el tiempo de impresion de los equipos
completos de respiracidon automatica y el tiempo de fabricacidon ante una posible pandemia.

La mascara se fabrica a partir de la boquilla de una botella de 5 litros de capacidad recortando
ésta con unas tijeras a una longitud de 10 centimetros a partir de la parte externa del tapon.
Una vez recortada, se realizan dos agujeros a 1 centimetro desde el borde recortado y en la
posicién en planta del perimetro de la parte recortada a 30 2y 150 2.

Para la sujecion a la cabeza del paciente, se utilizaran dos cintas eldsticas con la longitud
suficiente, como para el ajuste correcto al perimetro de cabeza del paciente.

Finalmente, ésta mascara ird unida al filtro y tubo de respiracién, mediante una rosca de 3/2 “,
gue se unira a tubos del mismo diametro o diametro inferior, segun el tipo de tubo y material
que se disponga.

Este dispositivo, tiene la ventaja de que simplifica y minimiza el tiempo de limpieza del mismo,
para utilizarlo entre un paciente y otro.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacion se pasa a describir de manera muy breve, una serie de dibujos, que ayudan a
comprender mejor la invencion, y que se relacionan expresamente con la realizacion de dicha
invencion que se presenta como un ejemplo no limitativo de ésta.

La Figura 1, representa de manera esquematica, de la parte aprovechable de la botella de 5
litros de capacidad, como mdscara de respiracién automatica fabricada a partir de impresion
3D.

La Figura 1-A, representa de manera esquematica, un posible ensamblado de la mascara la
union de rosca de 3/2 “ con tubos del mismo didmetro.

La Figura 1-B, representa de manera esquematica, un posible ensamblado de la mascara la
union de rosca de 3/2 “ con tubos de menor didmetro.

La Figura 2, muestra de manera detallada, la posicién de los agujeros de insercidn para la cinta
eldstica de la mascara de respiracién automatica en vista de Planta, para ajuste al perimetro de
la cabeza del paciente.

La Figura 3, muestra de manera detallada, la mascara acoplada al resto del equipo de
respiraciéon automatica compuesto de tapdn con filtro de respiracion, tubo de respiracién,
manoémetro, valvula de no retorno, baldn insuflador, valvula de no retorno, valvula de Venturi
y toma de oxigeno.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

La Figura 1-A y 1-B muestra la mascara de respiracion automadtica (4) para equipos de
respiracion fabricados a partir de impresoras 3D de acuerdo a la invencidén. La mascara de
respiraciéon automatica fabricada a partir de botellas de plastico de 5 litros de capacidad, se
realiza cortando el perimetro de la botella a 10 centimetros de distancia desde la parte
exterior del tapdn a rosca segun seccidon A - A en la Figura 1. En dicha seccién A - A, de 15
centimetros de didmetro, se ejecutan los agujeros de insercién de cinta eldstica (1) a 1
centimetro del corte y en posicion con dngulos de 30 2 y 150 2 de la vista en Planta de dicha
seccion, como en la Figura 2.

La unién enroscada de 3/2 “ de diametro (2) sirve para la unién de la mascara de respiracion
automatica con el filtro y tubo de respiracion (3), segun la Figura 3.
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REIVINDICACIONES

Mascara de respiracidén automatica fabricada a partir de botella de plastico de 5 litros
de capacidad (4) para acoplar a equipo de respiracion automatico fabricado a partir de
impresion 3D:

- El recorte de 10 centimetro a partir de la parte exterior de la botella, con la
ejecucién de dos agujeros de insercién (1), a 1 centimetro de la seccion de
corte y dispuestos en angulos de 30 2 y 1502 del perimetro de corte en vista de
Planta. Posteriormente introduciremos una cinta elastica, a través de los
agujeros de insercion (1), que servira de acople al perimetro de la cabeza del
paciente.

Mascara de respiracion automatica fabricada a partir de botella de plastico de 5 litros
de capacidad (4) segun la reivindicacion 1, con union enroscada de 3/2 “ de didmetro
(2) para la unién de la mascara de respiracion automatica con el filtro y tubo de
respiracion (3).
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