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Procedimiento para preparar composiciones
de revestimiento me joradas, protectoras vy

resistentes a la corrosidén".

€7} RESUMEN 4PCRIADICA VOLUNTARIA SIN WALCR JURIDICO;

Se preparan composiciones de revestimiento resistentes a la co-
rrosién para metales que emplean comple jos de metales alcalino-té-
rreos espesados. Este invento es una mejora en la gue se incorpora
un polfmero termopldsticoc a la composicidn cel comple jo de metal al-
calino-térreo para proporcionarle propiedades me joradas. S5e prefie-
ren polimeros de 4cidos grasos polimeros, siendo mds preferidas po=~
liamidas, La composicién para revestimiento resistente a la corro-
sién es particularmente ¢til con metales férreos, superficies de aly|
minio o magnesio galvaznizadas, especilalmente en las primeras capas -
de las carroceriss de sutoméviles, revestimientos para metales estr

turales tales como chasis de automéviles y similares.
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Este invento se refiere a la preparacién de composi
ciones de revestimiento resistentes a la corrosién para meta-
les gue emplean comple jos de metales alcalino-térros espesa-
dos. Este invento es una mejora en la que se incorpora un po
limero termopléstico en la composicién del complejo de metal
alcalino-térreo para proporcionar propiedadss msjoradas. La
composicién para revestimiento resistente a la corrosifn es
particularmente Gtil con metales férreos, superficies de aluy
minio o magnesio galvanizadas, especialmente las primeras ca
pas para carrocerfas de automfviles, revestimientos para me-
tales estructurales, tales como chasis de automdviles y simi-
lares.

ANTECEDENTES DEL INVENTO

Los revestimientos resistentes a la corrosidn para
piezas comple jas de automéviles, tales como chasis, bancadas
de motores, brazos de suspensién, manguetas y muelles, emplea
dos hoy dia son revestimientos que incorporan comple jos de mg
tales alcalino-térreos formulados con ceras para proporcionar
un revestimiento que pueda aplicarse a partir de un depdsito
de revestimiento por knmersién calentado. Los revestimientos
se aplican en general a temperaturas de 107-1359C. Por con--
trol de la temperatura, se controcla el pesc y el espesor del
revestimiento para gue dé como resultado un revestimiento con
un espesor en general de 76 2 127 micrdmetros.

Con el fin de proporcionar un espesor de revesti-
misnto apropiado a las temperaturas de aplicacidén, es necesg

rio en gensral que la composicién para revestimiento tenga -
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une viscosidad a 121%C de aproximedamente 200-3200 centipcises.
La viscosidad de aplicacién no dsbe cambiar significativamen-
te cuando se utiliza durante largos periodos de tiempo.

La patente de EE.UU. 4.,094.801 describe comple jos -
de metales alcalino-térreos gue son adecuados para el reves-
timiento de piezas de automtviles. La patente se refiere es-
pecificamente a composiciones para revestimiento protectoras
que contienen: (2) complejos que contienen magnesioc prepn=2ra-
dos calentando una mezcla de hidréxido de magnesio, 6xido de
magnesio, 6xido de mangnesio hidratado, o un alcdxidc des mag
nesioj (b) un reactivo orgénico oledfilo, tal comc un 4cido
carboxflico, un #cido sulfénico, un 4cido de fésforo pentava
lente o un éster o sal de cualguiera de ellos; (c) agua y -
(d) un agente sclubilizante orgdnico. La cantidac de metoles
alczlino-térreos, tal como magnesio, es tal que proporciong
una composicién bdsica. Durante su emplec, la composicién -
se pigmenta tal como ccn negro de carbono.

Las composiciones de comple jos de metales alcali-

‘no-térrecs de la patente de EE.UU. 4.094,801, formuladas =~

como se muestra en el Ejemplo 18 de la patente utilizando la
composicién de comple jo de metal zlcalino-térrec del E jemplo
14, proporcionan una composicién relativamente blande, ques =
se parece mucho & una crema negra para limpiar zapatos. L& =
composicién, o piszas revestidas con ella,cuando se manipulse,
tiende @ manchar y dejar un residuo negro en los articulos -
que estdn en contacto con ella.

BREVE RESUMEN DEL INVENTO
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Se ha descubierto ahora que la inclusidén de ciertos
polimeros termopldsticos en la composicidn endurecerd la com-
posicién a fin de eliminar o minimizar la capacidad de man-
chado o de desgaste de la composicién. Dichos polimsros termg
plédsticos tienen las siguientes propiedades:

1. El polimero no debe gelificar a las temperaturas de apli-
cacién pero s debe gelificar por enfriamiento subsiguiepn
te @ su aplicacién. Asf, el polimera, no debe afectar ad-
versamente a las propiedades tixotr6picas de la composi-
cién del complejo de metal elcalino~térreo.

2. El polimero no debe aumentar significativamente la visco-
sidad de la composicién durante su aplicacién.

3. El polimero debe ser compatible con la composicidén y pro-
porcionar una tenacidad para impartir al revestimiento rg
sistencia a la transferencia.

Asi, el presente invento en su sentido mds amplio =~
reside en un procedimiento para preparar una composicifn re-
sistente a la corrosién que comprende un complejo de metal al
calino-térreo en el que la mejora comprende la inclusidn de =
un polimero termofusible termoﬁléstico en el qus el polimero
no gelifica a las temperaturas de aplicacién, no aumenta sig-
nificativamente la viscosidad de la composicifn durante su =~
aplicacién y proporciona a la composicién una tenacidad resis
tente a la transferencia.

Los polimercs termopldstices que son polimercs de -
un dcido graso polimero, tal como un &cido graso dimero, son

los més deseables. Los polimeros preferidos son la resina de
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poliamida termofusible y termopldstica de un dcido greso poll
mero y una diamina. Sin embargo, pueden emplearse otros poli-
meros del dcido graso polimero tales como los polidsteres, pg
liéster-amidas, poliurea, poliureamidas, poliuretenos y simi-
lares., Por consiguiente los polimeros preferidos son los po-
1{meros sustancialmente lineales termoplasticos procedentes
de los &cidos grasos dimerizados propiamente dichos y las dia
minas correspondientes para proporcionar un polimero gue con
tiere en la cadena polimera el grupo hidrocerbonadec divalen-
te cde un &cido graso dimero.

DESCRIPCICON DETALLADA

Como se ha indicado anteriormente, el presente in-
vento proporciona una composicién resistente a la corrosidn
me jorada que estd constituida por un comple jo de metal alcali
no-térreoc y que incluye mezclado con €1 un polimero termoplds
tico para proporcionar propiedades resistentes a la transferen
cia.

La composicién de metal alcalino-térreo a la gue s8
refiere este invento a la que se afiade el polimero termopléds-
tico es la.comercializada en general por Lubrizol Corporation,
tal como Lubrizol 2030. Lubrizol 2030 es un complejo de magne-
cio tal como se ha descrito en la patente de EE.UU. 4,094,801,
cuya descripcifén se incorpora como referencia. Como se descri
be allf, el complejo de magnesio se prepara calentando a tem-
peratures por encima de 300C, una mezcla de (a) compuesto de
magnesio tal como hidréxido de magnesic, Oxido de magnesio, =

6xido de magnesio hidratado o un alcéxido de magnesio, €on =
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(b) al menos un agente orgédnico oledéfilo que comprende un dci
do carboxflico, un 4cido sulfénico, un 4cido fosférico penta-
vezlente o un complejo de éster o metal alcalino o metal alca-
lino-térrec, (c) agua y (d) al menos un agente solubilizante
orgédnico para el componente (b) que incluye (1) diluyentes -
lIguidos no polares, (2) ceras hicrocarbonadas cristalinas y
no cristalinas incluyendo ceras hidrocarbonazdas naturales ta
les como vaselina, parafina y ceras de clefina y ceras hidrg
carbonadas sintéticas talss comc polietilenc y otras poliolg
finas; (3) mezclas de alcoholes céreos y (4) ciertas resinas.
El revestimiento resistente a la corrosidn de la -
composicién del comple jo de magnesio preferida para empieo en
el revestimiento de chasis de autom6viles y similares es el -
descrito en el Ejemplo 18 de la patente de EE.UU. 4.094.801 -
gue utiliza la composicién termcfusible sélida del E jemplo 14.
Ilustrativa de dicha composicién preferida es Lubrizol 2030 -

gue contiene un pigmento negro tal como negro de carbono.

Lubrizeol 2030, el revestimiento resistente a la corrg
sifn de complejo de magnesio, estd descrito por el suministra-
dor Lubrizol Corporation como un reﬁéstimiento protector termp
pldstico disefiado para ser aplicado a partir de un depfsito de
revestimiento por inmersién calentado, y tiene un aspecto cé-
reoc seco a temperatura ambiente. La composicién en un aspecto
amplio proporcicna un revestimientoc que se parece a una compg
sicién de crema negra y cérea para limpiar zapatos gque cuando
se toca o manipula deja un residuoc negro sobre la superficise

que estd en contacts con la composicién. Aungue disefiada prip



cipalmente para ser aplicada como un revestimiento por inmsr-
sién, pueden emplsarse otros métodos tales como los descritos
en la patente de EE.UU. 4.,094.801.

Lubrizol 2030 tiene las propiedades y especificacidn

siguientes descritas por el suministrador:

PROPIEDADES FISICAS TIPICAS

PROPIEDADES ESPECIFICACION

A, Color Negro
B. Punto de inflamacidn (COC) 2040C minimo
L. Punto de inflamabilidad
espontdnea 2042C minimo
D. Temperatura de autoignicién  4072C
£, Peso por 3,78 litros
1., S6lido (ARSTM D792~66) aproximadamente 4,3 kg a 252C
(densicad relativa = 1,14)
2. Lfguido (véase nota 1) aproximadamente 3,9 kg a 121¢2C

(densidad relativa = 1,03)

F. . Contenido de sflidos
(véase nota 2) 99% minimo
G. . Viscosidad a 121RC, 200 a 300 cps

(Viscosimetro Brookfield
RVF husillo ndmero 1 preg
viamente calentado a 121%C
lectura a 10 rpm 60 sagun
dos)
He Estabilidad
1. A temperatura ambisnte indefinida
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2. A la temperatura de aplica
cién (110-1210°C) no hubo cambio significeti-
vo en la viscosidad o compor
tamiento durante 6 meses =
(con agitacién lenta y cons-
tante
I. Calor especifico del lIquido aproximadamente 0,43 cal/g/eC
J. Calor total para fusidn aproximadamente 113 cal/g
(249C a 1210C)
K. Conductividad térmica K=aproximadamente 0,08
L. Dureza, penetracidn
(ASTM D-1321-70) 65 mixima a 259C
Los revestimientos protectores resistentes a la co-
rrosidn de este tipo se aplican preferiblemente 2 partir de un
depfsito de revestimiento por inmersién, calentando a tempera-
turas de aproximadamente 107-1352C, preferiblemente 107-121%2C,
La aplicacién a esta temperatura proporcionard un revestimiep
to generalmente con un espesor de 76-127 micrémetros que comepn
zard a endurecer por enfriamiento por debajo de 822C. El con-
trol del revestimiento se consigue ampliamente ;or control de
la temperatura cuando no hay disoclvente para controlarlo. Por
consiguiente el polimero termopldstico afadido al material pz
ra revestimiento de complejo de magnesic no debe cambiar mateg
rialmente las caracteristicas de la composicién a la tempera-
tura de aplicacién, distintas de la adicién de cierto grado -
de tenacidad al revestimiento, de modo gue no deje por contag

to con la composicidn un residuo negro como ocurriria con une
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composicién gque se asemeje 2 una crema negrea para limpiar zg
patos. Por "tenacidad", como se emplea en la presente memo-
ria, se entiende por consiguiente que la composicién es re-
sistente a la transferencia o no mancha, estropea o se des-
prende por frotamiento por contacto, de la misma manera que
le ocurre 2 las cremas para limpiar zapatos.

Con el fin de evitar que se vean afesctadas las cg
racter{sticas de la composicién para revestimiento es en ge-
neral deseable gue el polimero termopldstico empleado tenga
una viscosidad y se emplee en una cantidad que no afecte la
viscosidad a las temperaturas de aplicacién, lo que afecta-
rla sl espesor del revestimiento. En general la viscosidad
de la composicién para revestimiento serd aproximademente =~
100-400, preferiblemente 200-300 centipoises a 1212C ceter-
minada por un viscosimetro Brookfield RVUF de husillo ndmero
1, y lectura a 10 rpm y 60 segundos. Si la viscosidad del -
polimero o la centidad empleada aumenta significativamente
la viscosidead, se hace necesario modificar la composicién =
del comple jo de metal alcalino-térreo a la que se afiade el
polimero para compensar ei efecto del polimero.

Como se ha indicado anteriormente,la composicibn espg
ci{fica del polfmero termopldstico no es critica siempre que -
sea un polfmero termopldstico y termofusible compatible con la
composicién para revestimiento de complejo des metal alcalino-
térreo y no cambie significativamente las propiedades de apli=-
cacién de la composicién,tal como la viscosidad de la composi-

cién,lo que afectaria el eepesor del revestimiento aplicado.tl
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polimerc no dsbe gelificar a la temperatura de aplicacién =-
pero si gelificar por enfriemiento. El polimero pusdse ser
por consiguiente cualquier polimeroc que posea estas propis-
dades y puede sesr una poliamida, poliéster, poliamida-&stsr,
poliuretano, poliurea y similares.

Los polimeros mds deseables son los preparados a =
partir de los 4cidos grasos polimeros para que tengan un ra-
dical hidrocarbonado divalente de un 4cido grasc dimero. Di-
chos polimeros son los gue contienen la unidad estructural -

repetida.

en la gue D es un radical hidrocarbonado divalente de vn éci
do graso dimerizado y contiene 30-42 dtomos de carbonoc. Los
dcidos grasos polimeros, predominantemente las especies dimg
ras, 8s decir dcidos grasos polimeros que contienen al mencs
aproximadamente 70% en peso de 4cidos grasos dimeros, son muy
conocidos y fédcilmente disponibles comercialmente, asi como -
los diversos polfimeros de ellos gue incluyen poliamidas, pb-
liésteres, poliesteramida, poliuresa, poliureamidas, poliure=-
tanos y similares, Para una descripcién y estudic detallado -
de los dcidos grzsos polimeros, su preparacién y sus estructu
res y los diversos polimeros de ellos, se hace refsrancia a -
la patents canadiesnse 1.033.996, cuya descripcién ss incorpo-

ra aqui como anterioridad.

De los polimeros descritos =l11f, los preferidos son
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los polfmeros de poliamida preparados por reaccién ds los dci
dos grasos polimeros, gque contienen eproximadamente 30%, y -
preferiblemente 60 & 70%, en peso de dcidos grasos dimeros, -
con una diamina en la condicién de amidificacién usual, es =~
decir 100-3002C durante aproximademente 2-8 horas.

Las resines de poliamida pueden también incluir =
otros componentes de 4cido y amina copolimerizantes y la dia
mine empleada puede ser una sola diamina o una mezcla dg di-
ferentes diaminas. Ademd&s pueden estar presentes cantidades
de 4cidos monocarboxflicos mondémeros, de cadena corta o lar-
ga, es decir de 2-20 &tomos de carbono. Estos incluirdn 4ci-
dos tales como 4cido acético, propiénico y mondmero graso -
tal como dcidos de sceite de tall, 4cidos oleico, estedrico,
linoleico y 4cidos grasos mondmercs residuales procedentcs -
de polimerizar los 4cidos grasos. Estos pusden emplearse en
una cantidad que ajuste la viscosidad del polimero ds polia-
mida a la viscosidad deseada de los polfmeros. Pueden emplear
se polimeros de baja viscosided (por debajo de 3 poises a -
121eC) a mayores nivelss sin afectar las propiedades de la =
composicién para revestimiento final. lcs pol{meros de mayor
viscosidad necesitan emplearse en menores cantidades.

Las diaminas empleadas pueden ser diaminas diprimg
ries alifédtices, cicloalifdticas y aromdticas, que pueden eg
tar representadas idialmente por la férmule

HZN-RI-NH2
en la que R, es un radical hidrocarbonado 2lifdtico, cicleall

fdtico o aromdtico que tiene preferiblemente 2 a aproximada-
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mente 40 dtomos de carbono. Representativas de dichas dieminas
son etilen-diamina, 1,2-diaminopropaneo, 1,3-diaminopropanc, =
1,3-diaminobutano, tetrametilen-diamina, pentametilen-diamina,
hexametilen-diamina, decametilen-diamina, octadecametilen-dia-
mina, metexililen-diamina, paraxililen-diamina, ciclohexilen-digz
mina, bis(aminostil)benceno, ciclohexil-bis (metilamina), die-
mino-diciclohexil-metanc, metilen-dianilina-éter-diaminas ta-
les como Jeffamine 230, 400 6 2.000 y diamina grasa dimera. -
También pueden emplearse diaminas cfclicas, tales como piperazi
na o aminocetilpiperazina, particularmente en combinacién con ~
las algquilen-diaminas. Las diaminas preferidas son las alquilen
(2-6 4tomos de carbono)-diaminas.iLa diamina puede emplearse =
sola o pusden emplearse mezcladas de dos o mds. Las diaminas
méds preferidas son las algquilen~diaminas sn las que sl grupoc
alquileno tiene 2-6 dtomos de carbono y sus mezclas con diami
na grasa dimera (gue tiene preferiblemente 35 4tomos de carbg
no), o bien diaminas o piperazinas.

Los 4cidos empleados bien como 4cido copolimerizan~
te junto con el 4cido grasoc dimero o para reaccién con la dig
mina grasa dimera (diamina dimera) son 4cidos o ésteres dicar
boxflicos alifédticos, cicloalifdticos o aromdticos que pueden
definirse idealmente por las férmulas:

RZDDC-CDDR2
o
RZUDC-R3-CDDR2

en las qgue R3 es un radical hidrocerbonado alifdtico, cicloali

fético o aromdtico que tiene preferiblemente 1 & 20 4tomos de
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carbono y Rz es hidrégeno o un grupo alquiloe (que tiens pre-
Feriblemente 1 & & dtomos de carbono). Ilustratives de dichos
&dcidos son &cidos oxdlico, malénico, adipico, sebdcico, subé-
rico, pimélico, azelaico, succinico, glutdrico, isoftdlico, te
reftédlico, ftdlico, 4cidos naftalenc-dicarboxflicos vy dcido -
1,4- 6 1,3-ciclohexano~-dicarboxilico.

Otros reaccionantes copolimerizantes pueden ser ami
nodcidos, o las lactamas correspondientes, representadns por
la siguiente férmula

H2N(CH2)XCDDH
en la gue x es un ndmerc entero de 2 a 15, estando representa
das las lactamas correspondisntes por la férmula

HN(CH, ) CO

— .t X

En general, los aminodcidos o lactamas correspondientes nds =
comunes son 4dcido aminocaproico (o epsilon-caprolactama), &cido
aminoundecancicc y omega-caprolactama, esn las que x es 3, 10 -
y 7 respectivamente.

Otros co-reaccionantes difuncionales son las monoal
canol-amineas gque puedsn representarss idealmente por la fdérmy
la .

HZN RQOH
en la que R4 es un radical hidrocarbonado divalente alifédti-
co, quse tiene deseablemente de 2 2 B dtomos de carbono y pre-
feriblemente un radical alquileno que tiene de 2 a 8 4tomos -
de carbono y preferiblementes un radical alquileno que tiens =~
de 2 & B &tomos de carbono tal como monostanclemina, propanol

amina, butenclemina, 2-amino-3-hexanol, 2-amino-4-pentanol, -
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5-amino-4-cctanol, 3-amino-3-metil-3-butancl. Cuando ss smplez
una alcznol-amina, se proporcicna un producto de polidsterpo-
liamida.

Se emplean cantidades esencialmente equivalentes mgo
lares de grupos carboxilo y amina para preparar la poliamida.
Cuando se emplea una alcaznol~amina, los grupos carboxilc em-
pleados son esencialmente equivalentes a los grupos emina més
los hidroxi. Cuando se emplean 4cido dicarboxflicos o amino-
dcidos copolimerizantes, se prefiere que los grupos carboxi-
lo procedentes del 4cido graso polimerc constituyan al menos
aproximadamente 30 equivalentes por ciento de los grupos cagr
boxilo totales presentes.

Resinas mds duras (menos flexibles) proporcionan -
revestimientos mé&s duros pero son aptos por tener mencr resis
tencia al impacto. Resinas més blandas proporcionan revesti-
mientos md&s blandos que se fracturan menos probablemente, par
ticularmente a bajas temperaturas. Ademds, los pclimeros de-
seables tendrdn puntos de reblandecimiento de aproximadamen-
te 85-1308C y preferiblemente de 100-1102C.

Dependiendo de las propiedades fisices del polfmero,
estos pueden emplearse en cantidades de hasta 70-75% en peso
de la mezcla con Lubrizel 2030. En general menores niveles, -
por debajo de 15%, proporcionan mezclas para revestimiento -
que tienen las caracterfsticas de aplicacién deseades. Con pg
liamidas de dcidos grasocs polimeros, se broporcionan compogsi=
ciones para revestimiento adecuadas empleando 1-30% en pesg,

y més deseablemente 5-20%.
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£l invento pusde ilustrarse mejor adiciocnalmsnte por
medio de los siguientes ejemplos en los que todas las partes
y porcentajes son en peso a menos que se especifique otra co-
sa. En todos los ejemplos se empled Lubrizol 2030, comerciali
zado por Lubrizol Corporation, como la composicidn para reveg

timiento de comple jo de metal alcalino-térreo.

E JEMPLOS

En los e jemplos que emplean poliamidas distintas
de las poliamidas comerciales, se prepararon los polimsros ez
lentando la mezcla de reaccionantes a 2258C y manteniéndola e
dicha temperatura durante una hora; aplicando vacio totai -

(0,1 mm de Hg) y continuando el calentamiento durante una ho-

ra a 22592C; rompiendo el vacioc y descergando el polimera de

poliamida,

La composicién de las poliamidas empleadas en los

e jemplos es la siguiente:

1. Polimeroc 41 Poliamida de 100 equivalentes por ciento de un
dcido graso de aceite de tall polimerizado -
(40% de monémeroc; 50% de dimero; 10% de trimg
ro); 60 eguivalentes por ciento de etilen-dia
mina (EDA); 22 equivalentes por ciento de he-
xametilen-diamina (HMDA); 15 equivalantes por
ciento de diamina dimera (94% de dimem); 3 -
equivalentes por ciento de éter-diamina =
(Jeffamina 2.000).

2. Poliamida 42 Igual gque 1, pero sélo 2% de dter-diamina y -
61% de EDA.
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Poliamida 43

Poliamida 45

Poliamida 46

15

Igual que 1, pero s6lo 1% de éter-diamina y =
62% de EDA

Igual que 1, pero 4% de éter-diaminaj 60% de
EDA; 21% de HMDA; 155 % de diamina dimera.
Igual que 1, pero 4% de éter~diamina; 62% de

EDA; 19% de HMDA; 15% de diamina dimera.

Poliamidas comercializadas por Henkel Corporation

MM 6200

MM 6301

MM 6071

VersamiJ@ 335

Versamid 930

Versamid 759

Poliamidas de dcidos grascos de aceite de tall
polimerizados (1,4% de M; 3,3% de I: 93,9% de
D; 1,4% de T) y mezclas de EDA y 1,3-diamino-
propanc.

Igual que 6, pero con diaminas dimeras an lu-
gar de diaminaopropano.

Poliamidas de 4cidos grascs de aceite de tall
polimerizados (12,9% de M; 4,7% de I; 71,4% -
de D; 11,4% de T) con adicién de 4cido graso
mondémero y mezclas de EDA y aminocetilpiperazi
na.

Poliamida de EDA de 4cidos grasos de aceite =~
de tall polimerizados (40-50% de Mj; 3-9% de I;
34-45% ds D; 8-12% de T).

Peoliamida de EDA de los mismos #£cidos orasos
de aceite de tall polimerizados de la poliami
de de 8 anterior,

Pocliamide de EDA y HMDA de décidos grasos de -
aceite de tall polimerizados (12,9% de M; 4,7%
de I; 71,4 % de D; 11,4% de T) con adicién de
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4cido graso de sceite de tall monémero y &ci-
do progidnico.

12. Versamid 750 Similar a 11 anterior pero sin 4cido grasc de
aceite de tall monémerc y emplea una mezcla =~
de dcidos grasos de aceite de tall polimeriza
dos, uno con un contenido de dimeros de apro-
ximadamente 72%; el otro con un coentenido de
dimeros de 25-40% y un contenido de trimeros
de 50-75%.

Las resinas de poliamida se mezclaron a continuacicn
con el Lubrizol calentando la resina de poliamida a 200eC y -
cuando se fundid la resina se afiadié el Lubrizol 2030. Se em~
plean las cantidades de la resina y Lubrizol necesarias para
proporcicnar las relaciones en peso deseadas gque han de ensa-
yarse. La mezcla se agita continuamente durante aproximadamepn
te 15 minutos a la temperatura de 2002C. A continuacién se em
plean las resinas en el depésito de revestimiento por inmer-
sién para revestir 12 paneles de acero calibrados de aproxima
damente 76 milimetros por 152 milfmetros. Los paneles se ca-
lientan previaments y se sumergen en la composicidn a 135¢C,

Después de revestir los paneles y enfriar a =232C,
se someten 2 un ensayo en Gravelémetro siguiendo la préctica
recomendada por SAE J 400 de la Society of Automotive Englneers
que esté4 especificada para empleoc en la especificacién de matg
rial ndmero 9985404 de Gensral Motors Corporation fechada 18
aN 80 (18 de junio de 1.980). La especificacidén de material -

ESL-M7C67-A de Ford Motor Engineering especifica también esta
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ensayo en Graveldmetro SAE J 400. A continuacién se examinan
los paneles y se clasifican de acuerdo con les Indice des clg
sificacién de la General Motors Specification como malos, pa
sables, busnos y excelentes, designados numéricamente en es-
ta memoria como 4, 3, 2 y 1 respectivamente, en los datos -
presentados a continuacién.

Las siguientes tablas resumen los resultados obte-

nidos.
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Lomo puede verse de lo anterior los resvestimientos -
méds delgados (63,5-101,6 micrfmetros) y los menores nivelss -
de polimero en la mezcla tienden a der los mejores resultadas.
Sin embargo, en algunos casos, niveles relativamente altos de
polimero en la mezcla propeorcionaron buenos resultados en los

revestimientos mds gruescs.

Los resultados de algunas operaciones adicionales =

pueden verse en la Tabla II siguiente.
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En otra serie de experimentos de obtuvieron los si-

guientes resultaedos:

\
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-~ REIVINDICACIONES =

l.~ Procedimiento para preparar composiciones de re=-
vestimiento me joradas protectoras y resistentes & le corrosién,
gue comprende mezclar un comple jo de metal alcalino-térreo espg
sado con un polimero termopldstico en una cantidad eficaz para
endurecer dicha composicién sin afectar significativamente las
caracter{sticas del revestimiento de dicha composicién para rg
vestimiento de complejo de metal alcalino-térrso sspesado, efegc
tudndose la accién de mezclado bajo agitacién a una temoeratu-~
ra de alrededor de 2008C y durznte un tiempo de aproximadamepn
te 15 minutos, y empledndose el polimerc termopldstico en una
proporcién de 1 a 75% en peso, basado en la mezcla total.

2.~ Procedimientoc de acuerdo con la reivindicecién
1, en el que dicho polimero termopldstico (a) no gelifica a =
temperaturas a las que dicha composicidn se aplica a un sustra
to, pero gelifica por enfriamiento a la temperatura ambiente,
y (b) no aumenta significativamente la viscosidad de la compo
siciédn durante la aplicacién a un sustrato.

3.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién -
2, sn el que diéha temperatura de aplicacién es aproximadamen=-
te 107-1359C y dicha viscosidad durante la aplicacién es aprg
ximadamente 100-400 centipoises.

4.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicecién
1, en el gue dicho polimero termopldstico es un polimero que
contiene la unidad estructural repetida:

—C-D-t-
I i

en la que D es el radical hidrocarbonedo divalente de un 4ci-
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do graso dimerizado.

5,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
4, en el que D contiene 30-42 dtomos de carbono.

6.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
4, en el que dicho polimero es una resina de poliamida.

7.- Procedimiento de ecuerdo con la reivindicacién
6, en el que dicha resina de poliamida es el producto de reag
cién de un componente dcido gque comprende un 4cido graso polfi
mero que contiene aproximadamente 60% en peso de un 4cido graso
dfmero y un componente aminico gue comprende una diamina dipri
maria alifdtica, cicloalifdtice o aromdtica.

8.~ Procedimiento de acuerdoc con la reivindicacidén
7, en el que dicho componente 4cido incluye un dcido monucar-
box{lico monémero que contiene 2-20 dtomos de carbono.

9,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
8, en el gue dicho dcido monocarboxflico se selecciona del -
grupo gue consiste en 4cido acético, dcido propidnico y un -
&4cido graso que contiene aproximadamente 18 &tomos de carbo-
Nno.

10,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
6, en el que dicho dcido graso polimero es dcido graso de -
aceite de tall polimerizado que tiene un contenido de dcido -
graso dimero superior al 70% en peso y dicha diamina es una =-
alquilen-diamina en la que el grupo alquileno contiene 2-6 éto
mos de carbono.

1l.~ Procedimiento de acuerdoc con la reivindicecidn

10, en el que dicha algquilen-diamina se selecciona del grupo
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gue consiste en stilen-diamina y hexametilen-diamina y sus mez
clas.

12.~- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
6, en el que dicho 4cido graso polimero es dcido graso de acei
te de tall polimerizado gque tiene un contsnido de 4cido graso
dimero de aproximadamente 30-45% en peso, un contenido de dci
do graso trimero de aproximadamente 8-12% y un contenica de -
un compuesto intermedio de 3-10%, siendo el resto un 4cido -
graso mondmero, y dicha diamina es etilen-diamina.

13.~ "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE
REVESTIMIENTO MEJDRADAS, PROTECTORAS Y RESISTENTES A LA LORRQ
SION",

Tal como se describe y reivindica en la preserts =
memoria descriptiva, que consta de veinticinco hojas escri~

tas a mdquina por una seola cara.
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