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Procedimiento para preparar composiciones 
de revestimiento mejoradas, protectoras y 
resistentes a la corrosión".

Se preparan composiciones de revestimiento resistentes a la co­
rrosión para metales que emplean complejos de metales alcalino-té- 
rreos espesados. Este invento es una mejora en la que se incorpora 
un polímero termoplástico a la composición del complejo de metal al- 
calino-térreo para proporcionarle propiedades mejoradas. Se prefie­
ren polímeros de ácidos grasos polímeros, siendo más preferidas po- 
liamidas. La composición para revestimiento resistente a la corro­
sión es particularmente ótil con metales férreos, superficies de alu 
minio o magnesio galvanizadas, especialmente en las primeras capas - 
de las carrocerías de automóviles, revestimientos para metales estrLT 
turales tales como chasis de automóviles y similares.
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Este invento se refiere a la preparación de composi. 
ciones de revestimiento resistentes a la corrosión para meta­

les que emplean complejos de metales alcalino-tórros espesa­

dos. Este invento es una mejora en la que se incorpora un p_o 
limero termoplástico en la composición del complejo de metal 
alcalino-tórreo para proporcionar propiedades mejoradas. La 

composición para revestimiento resistente a la corrosión es 
particularmente útil con metales fórreos, superficies de alt¿ 

minio o magnesio galvanizadas, especialmente las primeras ca 

pas para carrocerías de automóviles, revestimientos para me­
tales estructurales, tales como chasis de automóviles y simi­

lares .
AMTECEDENTES DEL INUENTO

Los revestimientos resistentes a la corrosión para 
piezas complejas de automóviles, tales como chasis, bancadas 

de motores, brazos de suspensión, manguetas y muelles, emplea 

dos hoy día son revestimientos que incorporan complejos de tne 
tales alcalino-tórreos formulados con ceras para proporcionar 

un revestimiento que pueda aplicarse a partir de un depósito 
de revestimiento por inmersión calentado. Los revestimientos 
se aplican en general a temperaturas de 107-135SC. Por con-- 

trol de la temperatura, se controla el peso y el espesor del 
revestimiento para que dó como resultado un revestimiento con 

un espesor en general de 76 a 127 micrómetros.

Con el fin de proporcionar un espesor ds revesti­

miento apropiado a las temperaturas de aplicación, es necBsa 
rio en general que la composición para revestimiento tenga -
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una viscosidad a 121BC de aproximadamente 200-300 centipcises 

La viscosidad de aplicación no debe cambiar significativamen­

te cuando se utiliza durante largos periodos de tiempo.
La patente de EE.UU. 4.094.801 describe complejas - 

de metales alcalino-tárreos que son adecuados para el reves­

timiento de piezas de automóviles. La patente se refiere es­

pecíficamente a composiciones para revestimiento protectoras 
que contienen: (a) complejos que contienen magnesio prepara­

dos calentando una mezcla de hidróxido de magnesio, óxido de 
magnesio, óxido de mangnBsio hidratado, o un alcóxído de mâ . 

nesio; (b) un reactivo orgánico oleófilo, tal como un ácido 
carboxllico, un ácido sulfónico, un ácido de fósforo pentava 

lente o un áster o sal de cualquiera de ellos; (c) agua y - 
(d) un agente solubilizante orgánico. La cantidad de petóles 

alcalino-térreos, tal como magnesio, es tal que proporciona 

una composición básica. Durante su empleo, la composición 

se pigmenta tal como con negro de carbono.
Las composiciones de complejos de metales alcali- 

no-tárreos de la patente de EE.UU. 4.094.801, formuladas - 
como se muestra en el Ejemplo 18 de la patente utilizando la 
composición dB complejo de metal alcalino-tárrec del Ejemplo 

14, proporcionan una composición relativamente blanda, que 

se parece mucho a una crema negra para limpiar zapatos. Ls 
composición, o piezas revestidas con ella,cuando se manipula 

tiende a manchar y dejar un residuo negro en los artículos -

que están en contacto con ella.
BREVE RESUMEN DEL INVENTO
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Se ha descubierto ahora que la inclusión de ciertos 

polímeros termoplásticos en la composición endurecerá la com­

posición a fin de eliminar o minimizar la capacidad de man­
chado o de descaste de la composición. Dichos polímeros termô  

plásticos tienen las siguientes propiedades:
1. El polímero no debe gelificar a las temperaturas de apli­

cación pero si debe gelificar por enfriamiento subsiguieti 
te a su aplicación. Asi, el polímero, no debe afectar ad­

versamente a las propiedades tixotrópicas de la composi­

ción del complejo de metal alcalino-tárreo.
2. El polímero no debe aumentar significativamente la visco­

sidad de la composición durante su aplicación.
3. El polímero debe ser compatible con la composición y pro­

porcionar una tenacidad para impartir al revestimiento re_ 

sistencia a la transferencia.
Asi, el presente invento en su sentido más amplio - 

reside en un procedimiento para preparar una composición re­
sistente a la corrosión que comprende un complejo de metal al̂  

calino-térreo en el que la mejora comprende la inclusión de - 

un polímero termofusible termoplástico en el que el polímero 
no gelifica a las temperaturas de aplicación, no aumenta sig­

nificativamente la viscosidad de la composición durante su - 
aplicación y proporciona a la composición una tenacidad resi^ 

tente a la transferencia.
Los polímeros termoplásticos que son polímeros dB - 

un ácido graso polímero, tal como un ácido graso dimero, son 

los más deseables. Los polímeros preferidos son la resina de



poliamida termofusible y termoplástica de un ácido graso poli, 

mero y una diamina. Sin embargo, pueden emplearse otros polí­

meros del ácido graso polímero tales como los poliásteres, po 
liáster-amidas, poliurea, poliureamidas, poliuretanos y simi­

lares. Por consiguiente los polímeros preferidos son los po­

límeros sustañeialmente lineales termoplasticos procedentes 
de los ácidos grasos dimerizados propiamente dichos y las dia 
minas correspondientes para proporcionar un polímero que coji 

tiene en la cadena polímera el grupo hidrocarbonado divalen- 

te de un ácido graso dimero.
DESCRIPCION DETALLADA

Como se ha indicado anteriormente, el presente in­
vento proporciona una composición resistente a la corrosión 

mejorada que está constituida por un complejo de metal álcali, 

no-tárreo y que incluye mezclado con ál un polímero termoplás_ 

tico para proporcionar propiedades resistentes a la transieren 

cia.
La composición de metal alcalino-tárreo a la que se 

refiere este invento a la que se anade el polímero termoplás— 
tico es la comercializada en general por Lubrizol Corporation, 

tal como Lubrizol 2030. Lubrizol 2030 es un complejo de magne­
sio tal como se ha descrito en la patente de EE.LIU. 4.094.801, 

cuya descripción se incorpora como referencia. Como se descri 

be allí, el complejo de magnesio se prepara calentando a tem­

peraturas por Bncima de 30BC, una mezcla dB (a) compuesto de 

magnesio tal como hidróxido de magnesio, óxido de magnesio, - 
óxido de magnesio hidratado o un alcóxido de magnesio, con -
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(b) al menos un agente orgánico oleófilo que comprende un ác_i 
do carboxllico, un ácido sulfónico, un ácido fosfórico penta- 

valente o un complejo de áster o metal alcalino o metal alca- 
lino-tárreo, (c) agua y (d) al menos un agente solubilizante 
orgánico para el componente (b) que incluye (l) diluyentes - 
líquidos no polares, (2) ceras hidrocarbonadas cristalinas y 
no cristalinas incluyendo ceras hidrocarbonadas naturales ta_ 

les como vaselina, parafina y ceras de defina y ceras hidro^ 

carbonadas sintéticas tales como polietileno y otras poliole_ 
finas; (3) mezclas de alcoholes céreos y (4) ciertas resinas.

El revestimiento resistente a la corrosión de la - 
composición del complejo de magnesio preferida para empleo en 
el revestimiento de chasis de automóviles y similares es el - 
descrito en el Ejemplo 18 de la patente de EE.UU. 4.094.301 - 

que utiliza la composición termofusible sólida del Ejemplo 14. 
Ilustrativa de dicha composición preferida es Lubrizol 2030 - 

que contiene un pigmento negro tal como negro de carbono.
Lubrizol 2030, el revestimiento resistente a la corro 

sión de complejo de magnesio, está descrito por el suministra­

dor Lubrizol Corporation como un revestimiento protector terrno 
plástico diseñado para ser aplicado a partir de un depósito de 

revestimiento por inmersión calentado, y tiene un aspecto cé­
reo seco a temperatura ambiente. La composición en un aspecto 
amplio proporciona un revestimiento que se parecB a una compt) 

sición de crema negra y cérea para limpiar zapatos que cuando 
se toca o manipula deja un residuo negro sobre la superficie 

que está en contacto con la composición. Aunque diseñada prin.
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cipalmente para ser aplicada como un revestimiento por inmer­

sión, pueden emplearse otros métodos tales como los descritos 

en la patente de EE.UU. 4.094.801.
Lubrizol 2030 tiene las propiedades y especificación 

siguientes descritas por el suministrador:
PROPIEDADES FISICAS

PROPIEDADES 

A. Color
8. Punto de inflamación (C0C)

C . Punto de inflamabilidad 
espontánea

D. Temperatura de autoignición

E. Peso por 3,78 litros
1. Sólido (ASTM D792-66)

2. Liquido (véase nota i)

F. . Contenido de sólidos

(véase nota 2)
E. Viscosidad a 121BC.

(Viscosimetro Brookfield 

RVE husillo ntlmero 1 pre_ 
viamente calentado a 121B 
lectura a 10 rpm 60 segu,n 

dos)
H. Estabilidad

1. A temperatura ambiente

TIPICAS

ESPECIFICACION

Negro
204BC mínimo

204BC mínimo 

407BC

aproximadamente 4,3 kg o 25BC 
(densidad relativa = 1,14) 

aproximadamente 3,9 kg a 121BC 

(densidad relativa = 1,03)

99% mínimo 
200 a 300 cps

indefinida
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2. A la temperatura de aplica^ 

ción (110-121BC)

I. Calor especifico del liquido 
3. Calor total para fusión

no hubo cambio significati­
vo en la viscosidad o compor 

tamiento durante 6 meses 
(con agitación lenta y cons­
tante

aproximadamente 0,43 cal/g/BC 
aproximadamente 113 cal/g
(24BC a 121BC)

K. Conductividad térmica K=aproximadamente 0,08
L. Dureza, penetración

(ASTM D-1321-70) 65 máxima a 25BC
Los revestimientos protectores resistentes a la co­

rrosión de este tipo se aplican preferiblemente a partir de un 
depósito de revestimiento por inmersión, calentando a tempera­

turas de aproximadamente 107-135BC, preferiblemente 107-121BC. 
La aplicación a esta temperatura proporcionará un revestimien. 
to generalmente con un espesor de 76-127 micrómetros que comeri 
zará a endurecer por enfriamiento por debajo de 82BC. El con­

trol del revestimiento se consigue ampliamente por control de 
la temperatura cuando no hay disolvente para controlarlo. Por 

consiguiente el polímero termoplástico añadido al material pâ  

ra revestimiento de complejo de magnesio no debe cambiar mate, 
rialmente las características de la composición a la tempera­

tura de aplicación, distintas de la adición de cierto grado - 

de tenacidad al revestimiento, de modo que no deje por contaic 
to con la composición un residuo negro como ocurriría con una
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composición que se asemeje a una crema negra para limpiar zâ  

patos. Por "tenacidad", como se emplea en la presente memo­

ria, se entiende por consiguiente que la composición es re­

sistente a la transferencia o no mancha, estropea o se des­

prende por frotamiento por contacto, de la misma manera que 
le ocurre a las cremas para limpiar zapatos.

Con el fin de evitar que se vean afectadas las c¡a 

racterísticas de la composición para revestimiento es en ge­

neral deseable que el polímero termoplástico empleado tenga 

una viscosidad y se emplee en una cantidad que no afecte la 
viscosidad a las temperaturas de aplicación, lo que afecta­
ría el espesor del revestimiento. En general la viscosidad 

de la composición para revestimiento será aproximadamente - 

100-400, preferiblemente 200-300 centipoises a 121BC deter­

minada por un viscosímetro Brookfield RVF de husillo número 
1, y lectura a 10 rpm y 60 segundos. Si la viscosidad del - 

polímero o la cantidad empleada aumenta significativamente 

la viscosidad, se hace necesario modificar la composición - 
del complejo de metal alcalino-tárreo a la que se añade el 

polímero para compensar el efBcto del polímero.
Como se ha indicado anteriormente,la composición espB_ 

cifica del polímero termoplástico no es crítica siempre que - 

sea un polímero termoplástico y termofusible compatible con la 
composición para revestimiento dB complejo de metal alcalino- 

tárreo y no cambie significativamente las propiedades de apli­
cación de la composición,tal como la viscosidad de la composi­
ción,lo que afectaría el espesor del revestimiento aplicado.El
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polímero no debe gelificar a la temperatura de aplicación - 

pero si gelificar por enfriamiento. El polímero puede ser 

por consiguiente cualquier polímero que posea estas propie­

dades y puede ser una poliamida, poliáster, poliamida-áster, 
poliureíanq poliurea y similares.

Los polímeros más deseables son los preparados a - 
partir de los ácidos grasos polímeros para que tengan un ra­
dical hidrocarbonado divalente de un ácido graso dimero. Di­

chos polímeros son los que contienen la unidad estructural - 
repetida.

! !-C-D-C-

en la que D es un radical hidrocarbonado divalente de un áci 
do graso dimerizado y contiene 30-42 átomos de carbono. Los 

ácidos grasos polímeros, predominantemente las especies dlnte. 
ras, es decir ácidos grasos polímeros que contienen al menos 

aproximadamente 70% en peso de ácidos grasos dimeros, son muy 

conocidos y fácilmente disponibles comercialmente, asi como - 

los diversos polímeros de ellos que incluyen poliamidas, po- 
liésteres, poliesteramida, poliurea, poliureamidas, poliure- 
tanos y similares. Para una descripción y estudio detallado - 

de los ácidos grasos polímeros, su preparación y sus estructu. 
rae y los diversos polímeros de ellos, se hace referencia a - 

la patente canadiense 1.033.996, cuya descripción se incorpo­

ra aquí como anterioridad.
De los polímeros descritos allí, los preferidos son
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los polímeros de poliamida preparados por reacción ds los ácĵ  

dos grasos polímeros, que contienen aproximadamente 30^, y - 

preferiblemente 60 ó 70%, en peso de ácidos grasos dimeros, - 
con una diamina en la condición de amidificación usual, es - 

decir 100-300BC durante aproximadamente 2-8 horas.

Las resinas de poliamida pueden también incluir — 

otros componentes de ácido y amina copolimerizantes y la dia. 

mina empleada puede ser una sola diamina o una mezcla de di­
ferentes diaminas. Además pueden estar presentes cantidades 

de ácidos monocarboxllicos monómeros, de cadena corta o lar­

ga, es decir de 2-20 átomos de carbono. Estos incluirán áci­
dos tales como ácido acético, propiónico y monómero graso - 
tal como ácidos de aceite de tali, ácidos oleico, esteárico, 
linoleico y ácidos grasos monómeros residuales procedentes - 

de polimerizar los ácidos grasos. Estos pueden emplearse en 

una cantidad que ajuste la viscosidad del polímero de polia­
mida a la viscosidad deseada de los polímeros. Pueden Bmplear. 

se polímeros de baja viscosidad (por debajo de 3 poises a 
121BC) a mayores niveles sin afectar las propiedades de la - 

composición para revestimiento final. Los polímeros de mayor 

viscosidad necesitan emplearse en menores cantidades.
Las diaminas empleadas pueden ser diaminas diprima, 

rías alifáticas, cicloalifáticas y aromáticas, que pueden es. 

tar representadas idialmente por la fórmula

HgN-Rj-NHg
en la que R^ ee un radical hidrocarbonado alifático, cicloali 
fático o aromático que tiene preferiblemente 2 a aproximada­
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mente 40 átomos de carbono. Representativas de dichas diaminas 
son etilen-diamina, 1,2-diaminopropano, 1,3-diaminopropano, - 
1,3-diaminobutano, tetrametilen-diamina, pentametilen-diamina, 
hexametilen-diamina, decametilen-diamina, octadecametilen-dia- 

mina, metaxililen-diamina, paraxililen-diamina, ciclohexilen-dia^ 

mina, bis(aminoatil)benceno, ciclohexil-bis (metilamina), dia- 
mino-diciclohexil-metano, metilen-dianilina-áter-diaminas ta­

les como Deffamine 230, 400 6 2.000 y diamina grasa dimera. - 

También pueden emplearse diaminas cíclicas, tales como piperaz¿ 
na o aminoetilpiperazina, particularmente en combinación con - 
las alquilen-diaminas. Las diaminas preferidas son las alquilen 

(2-6 átomos de carbono)-diaminas. La diamina puede emplearse - 
sola o pueden emplearse mezcladas de dos o más. Las diaminas 
más preferidas son las alquilen-diaminas en las que el grupo 

alquileno tiene 2-6 átomos de carbono y sus mezclas con diami 
na grasa dimera (que tiene preferiblemente 36 átomos de carbjo 

no), o bien diaminas o piperazinas.
Los ácidos empleados bien como ácido copolimerizan- 

te junto con el ácido graso dimero o para reacción con la diâ  
mina grasa dimera (diamina dimera) son ácidos o ásteres dicar̂  
boxílicos alifáticos, cicloalifáticos o aromáticos que pueden 

definirse idealmente por las fórmulas:

RgOOC-COORg
o

RgOOC-R^-COORg
en las que R^ es un radical hidrocarbonado alifático, cicloali, 

fático o aromático que tiene preferiblemente 1 a 20 átomos de



5

10

15

20

25

12

carbono y es hidrógeno o un grupo alquilo (que tiene pre­

feriblemente 1 a B átomos de carbono). Ilustrativos de dichos 

ácidos son ácidos oxálico, aalónico, adípico, sebácico, subá- 

rico, pimólico, azelaico, succinico, glutárico, isoftálico, te_ 
reftálico, ftálico, ácidos naftaleno-dicarboxilicos y ácido - 

1,4- ó 1,3-ciclohexano-dicarboxílico.
Otros reaccionantes copollmerizantes pueden ser arni 

noácidos, o las lactamas correspondientes, representados por 

la siguiente fórmula

HgNÍCF^xCOOH
en la que x es un número entero de 2 a 15, estando representa^ 

das las lactamas correspondientes por la fórmula
HN(CH-) 00! ¿ * t

En general, los aminoácidos o lactamas correspondientes más - 
comunes son ácido aminocaproico (o epsilon-caprolactama), ácido 

aminoundecanoico y omega-caprolactama, en las que x es 5, 10 - 

y 7 respectivamente.
Otros co-reaccionantes difuncionales son las monoal, 

canol-aminas que pueden representarse idealmente por la fórmu, 

la
HpN R^OH

en la que es un radical hidrocarbonado divalente alifáti- 

co, que tiene deseablemente de 2 a B átomos de carbono y pre­

feriblemente un radical alquileno que tiene de 2 a B átomos - 

de carbono y preferiblemente un radical alquileno que tiene - 
de 2 a 8 átomos de carbono tal como monoetanolamina, propanol^ 
amina, butanolamina, 2-amino—3—hexanol, 2—amino-4-pentanol, —
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5-amino-4-octanol, 3-amino-3-metil-3-butanol. Cuando se emplea 

una alcanol-amina, se proporciona un producto de poliásterpo- 
liamida.

Se emplean cantidades esencialmente equivalentes mo 
lares de grupas carboxilo y amina para preparar la poliamida. 
Cuando se emplea una alcanol-amina, los grupos carboxilo em­
pleados son esencialmente equivalentes a los grupos amina más 

los hidroxi. Cuando se emplean ácidtsdicarboxllicos o amino­
ácidos copolimerizantes, se prefiere que los grupos carboxi­

lo procedentes del ácido graso polímero constituyan al menos 
aproximadamente 30 equivalentes por ciento de los grupos car 
boxilo totales presentes.

Resinas más duras (menos flexibles) proporcionan - 
revestimientos más duros pero son aptos por tener menor resis 

tencia al impacto. Resinas más blandas proporcionan revesti­
mientos más blandos que se fracturan menos probablemente, par. 
ticularmente a bajas temperaturas. Además, los polímeros de­

seables tendrán puntos de reblandecimiento de aproximadamen­
te 85-130BC y preferiblemente de 100-llOSC.

Dependiendo de las propiedades físicas del polímero, 
estos pueden emplearse en cantidades de hasta 70-75% en peso 
de la mezcla con Lubrizol 2030. En general menores niveles, - 

por debajo de 15%, proporcionan mezclas para revestimiento - 
que tienen las características de aplicación deseadas. Con po 

liamidas de ácidos grasos polímeros, se proporcionan composi­
ciones para revestimiento adecuadas empleando 1-30% Bn peso, 
y más deseablemente 5-20%.
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El invento puede ilustrarse mejor adicionaimente por 

medio de los siguientes ejemplos en los que todas las partes 

y porcentajes son en peso a menos que EB especifique otra co­

sa. En todos los ejemplos se empleó Lubrizol 2030, comerciali 

zado por Lubrizol Corporation, como la composición para reves^ 
timiento de complejo de metal alcalino-térreo.

EJEMPLOS
En los ejemplos que emplean poliamidas distintas 

de las poliamidas comerciales, se prepararon ios polímeros ca_ 

lentando la mezcla de reaccionantes a 225SC y manteniéndola a 
dicha temperatura durante una hora; aplicando vacio total 
(0,1 mm de Hg) y continuando el calentamiento durante una ho­
ra a 225BC; rompiendo el vacio y descargando el polímero de - 

p oliamida.
La composición de las poliamidas empleadas en los - 

ejemplos es la siguiente:
1. Polímero 41 Poliamida de 100 equivalentes por ciento de un

ácido graso de aceite de tall polimerizado - 

(40% de monómero; 50% de dimero; 10% de trlme. 
ro); 60 equivalentes por ciento de etilen-dia. 

mina (EDA); 22 equivalentes por ciento de he- 
xametilen-diamina (HMDA); 15 equivalantes por 

ciento de diamina dimera (94% de dlmem); 3 - 

equivalentes por ciento de éter-diamina 

(Jeffamina 2.000).

2. Poliamida 42 Igual que 1, pero sólo 2% de óter-diamina y -
61% de EDA.
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3. Poliamida 43 Igual que 1, pero sólo 1% de áter-diamina y -

62% de EDA
4. Poliamida 45 Igual que 1, pero 4% de áter-diamina; 60% de

EDA; 21% de HMDA; 155 % de diamina dimera.

5. Poliamida 46 Igual que 1, pero 4% de áter-diamina; 62% de
EDA; 19% de HMDA; 15% de diamina dimera. 

Poliamidas comercializadas por Henkel Corporation
6. MM 6200 Poliamidas de ácidos grasos de aceite de tall

polimerizados (l,4% de M; 3,3% de I: 93,9% de 

D; 1,4% de T) y mezclas de EDA y 1,3-diamino-
propano.

7. MM 6301 Igual que 6, pero con diaminas dimeras en lu­

gar de diaminopropano.
8. MM 6071 Poliamidas de ácidos grasos de aceite de tall

polimerizados (12,9% de M; 4,7% de I; 71,4% - 
de D; 11,4% de T) con adición de ácido graso 
monómero y mezclas de EDA y aminoetilpiperaz_i
na.

9. VersamiJ^335 Poliamida de EDA de ácidos grasos de aceite -
de tall polimerizados (40-50% de M; 3-9% de I; 
34-45% de D; 8-12% de T).

10. Versamid 930 Poliamida de EDA de los mismos ácidos grasos

de aceite de tall polimerizados de la poliami. 

da de 8 anterior.

11. Versamid 759 Poliamida de EDA y HMDA de ácidos grasos da -
aceite de tall polimerizados (12,9% de M; 4,7% 

de I; 71,4 % de D; 11,4% de T) con adición de
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ácido graso de acEite de tall monómero y áci­

do propiónico.

12. Versamid 750 Similar a 11 anterior pero sin ácido graso de
aceite de tall monómero y emplea una mezcla - 
de ácidos grasos de aceite de tall polimeriza 
dos, uno con un contenido de dimeros de apro­

ximadamente 72%; el otro con un contenido de 
dimeros de 25-40yb y un contenido de trímeros 

de 50-75%.
Las resinas de poliamida se mezclaron a continuación 

con el Lubrizol calentando la resina de poliamida a 200BC y - 

cuando se fundió la resina se añadió el Lubrizol 2030. ce em­
plean las cantidades de la resina y Lubrizol necesarias para 
proporcionar las relaciones en peso deseadas que han de ensa­
yarse. La mezcla se agita continuamente durante aproximadamen. 
te 15 minutos a la temperatura de 200SC. A continuación se ern 

plean las resinas en el depósito de revestimiento por inmer­

sión para revestir 12 paneles de acero calibrados de aproxima, 

damente 76 milímetros por 152 milímetros. Los paneles se ca­
lientan previamente y se sumergen en la composición a 135BC.

Despuós de revestir los paneles y enfriar a -23SC, 

se someten a un ensayo en GravelómBtro siguiendo la práctica 
recomendada por SAL 3 400 de la Society of Automotive Engineers 

que está especificada para empleo en la especificación de mate, 
rial número 9985404 de General Motors Corporation fechada 18 

3N 80 (18 de junio de 1.980). La especificación da material - 

ESL-M7C67-A de Ford Motor Cngineering especifica tambián esta
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ensayo en Gravelómetro SAE 3 400. A continuación se examinan 

los paneles y se clasifican dB acuerdo con los indice da cla_ 
sificación de la General Motors Specification como malos, p-a 

sables, buenos y excelentes, designados numáricamente en es- 
5 ta memoria como 4, 3, 2 y 1 respectivamente, en los datos - 

presentados a continuación.
Las siguientes tablas resumen los resultados obte­

nidos .
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Como puede verse de lo anterior los revestimientos - 
más delgados (63,5-101,6 micróniBtros) y los menores niveles - 

de polímero en la mezcla tienden a dar los mejores resultados. 

Sin embargo, en algunos casos, niveles relativamente altos de 
5 polímero en la mezcla proporcionaron buenos resultados En los 

revestimientos más gruesos.

Los resultados de algunas operaciones adicionales - 

pueden verse en la Tabla II siguiente.
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En otra serie dE experimentos de obtuvieron los si­

guientes resultados:
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- REIVINDICACIONES -
1. - Procedimiento para preparar composiciones de re­

vestimiento mejoradas protectoras y resistentes a la corrosión, 
que comprende mezclar un complejo de metal alcalino-térreo espe.

5 sado con un polímero termoplástico en una cantidad eficaz para 

endurecer dicha composición sin afectar significativamente las 
características del revestimiento de dicha composición para re_ 

vestimiento de complejo de metal alcalino-térreo espesado, efeĉ  

tuándose la acción de mezclado bajo agitación a una tEmoeratu-
10 ra de alrededor de 200SC y durante un tiempo de aproximadamen 

te 15 minutos, y empleándose el polímero termoplástico en una 
proporción de 1 a 75% en peso, basado en la mezcla total.

2. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 
1, en el que dicho polímero termoplástico (a) no gelifica a -

15 temperaturas a las que dicha composición se aplica a un sustra^ 

to, pero gelifica por enfriamiento a la temperatura ambiente, 
y (b) no aumenta significativamente la viscosidad de la comp_o 
sición durante la aplicación a un sustrato.

3. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación -
20 2, en el que dicha temperatura de aplicación es aproximadamen­

te 107-135SC y dicha viscosidad durante la aplicación es apro 

ximadamBnte 100-400 centipoises.

4. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 
1, en el que dicho polímero termoplástico es un polímero que

25 contiene la unidad estructural rostida!
! t-C-D-C-t )

en la que D es el radical hidrocarbonado divalentB de un áci­
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do graso dimerizado.
5. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 

4, en el que D contiene 30-42 átomos de carbono.
6. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 

4, en el que dicho polímero es una resina de poliamida.
7. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación

6, en el que dicha resina de poliamida es el producto de reac. 

ción de un componente ácido que comprende un ácido graso poli 
mero que contiene aproximadamente 60% en peso de un ácido graso 

dimero y un componente amlnico que comprende una diamina diprji 

maria alifática, cicloalifática o aromática.
8. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación

7, en el que dicho componente ácido incluye un ácido monocar- 
boxllico monómero que contiene 2-20 átomos de carbono.

9. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación

8, en el que dicho ácido monocarboxílico se selecciona del - 

grupo que consiste en ácido acático, ácido propiónico y un - 
ácido graso que contiene aproximadamente 18 átomos de carbo­

no.
10. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 

6, en el que dicho ácido graso polímero es ácido graso de 

aceite de tall polimerizado quB tiene un contenido de ácido - 
graso dimero superior al 70% en peso y dicha diamina es una - 
alquilen-diamina en la que el grupo alquileno contiene 2-6 átc¡ 

mos de carbono.
11. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 

10, en el que dicha alquilen-diamina se selecciona del grupo
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que consiste en stilen-diamina y hexametilen-diamina y sus mez_ 
cías.

12.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicación 
6, en el que dicho ácido graso polímero es ácido graso de ace_i 

5 te de tall polimerizado que tiene un contenido de ácido graso 

dimero de aproximadamente 30-45% en peso, un contenido de áci. 

do graso trímero de aproximadamente 8-12% y un contenido de - 
un compuesto intermedio de 3-10%, siendo el resto un ácido 
graso monómero, y dicha diamina es etilen-diamina.

10 13.- "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES DE
REVESTIMIENTO MEJORADAS, PROTECTORAS Y RESISTENTES A LA C0RR_0 
SION".

Tal como se describe y reivindica en la presente - 

memoria descriptiva, que consta de veinticinco hojas escri- 
15 tas a máquina por una sola cara.
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