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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se refiere a perfeccionamientos en 
Los aparatos para la fabricación "IN SITU" de encofrados y otros ele- 
aentos para construcción,con estos productos se puede construir prin­
cipalmente:

- tuberías de hormigón en masa o arriado.
- canales, canalones o canaletas.
- forjados y edificaciones aligerados.
- redes de alcantarillado.
- conductos de distribución de agua.
- tuberías de presión.
-drenajes.
- conductos para cables.
- conductos prefabricados.
- aligeramiento de estructura y elementos resistentes.-
- silos o depósitos de hormigón armado.
- drenajes verticales en presas u tbras hidratlivas.
-piezaB especiales para unión de elementos de construcción.
- transporte de grandes piezas de hormigón u otros elemen 
tos por el mar.
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Las ventajas de los encofrados, obtenidos de conformi­

dad con Ssta invención, a titulo enunciativo,y no limitati­
vo, son evidentes, y entre otras, debemos destocar la posi­

bilidad de su empleo "in situ", la facilidad de su transpor­

te y almacenamiento, dado el escaso peso que tienen, su 
pequeño volumen y su facilidad de transporte, siendo lo más 
destacable la economía de los elementos con él fabricados.

Para mejor comprensión, se acompaña una hoja de dibu­

jos, que representan un ejemplo de realización de un enco­
frado tubular, Fig. 1.

La Fig. 2, es un corte en sección de la estructura de 
la lámina constituyente del encofrado.

La Fig. 3t os una aplicación realizada en forma de depó­
sito.

La Fig. 4, será una conducción a base del encofrado 
perfeccionado.

La Fig. 5; es una realización, segAn reivindicación 5*.
De acuerdo con el dibujo, la invención que nos ocupa, 

consiste en perfeccionamientos en la fabricación de encofra­
dos hinchables para construcción, recuperables, cuya forma 
de construcción son cilindros y superficies regladas, de 
generatriz recta, adaptables a las formas de soleras o alza­
dos necesarios (codos y sifones) de secciones abiertas o 
cerradas, circulares u ovoidales, y sus combinaciones, y de 
cualquier dimensión, asi como sus piezas de unión.

Estos encofrados ref. 1, se fabrican en láminas de poli- 
cloruro de ginilo resistentes a la intemperie, obtenido por 

calandrado, y armado en su interior con malla de poliester 
o tejido impregnado de fibra de vidrio o poliester, a su 
vez recubierta otra vez, con una lámina de policloruro de
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vinilo. Visto en sección, consiste en una capa de policloru- 
ro de vinilo (2), una malla (3), que puede ser sustituida 
por tejidos impregnado y a su vez, recubierta de otra capa 

de policloruro de vinilo (2*), asimismo se pueden utilizar 
todas las láminas necesaria* adyacentes, formando un todo 

unido.
Una vez hinchado éste encofrado, se ancla mediante 

unos elementos adecuados de sujeccion y  que permiten su colo­

cación, evitando su flotabilidad y permitiendo su adaptación 
al elemento a construir.

La aplicación de la presente invención, consiste en 
que el encofrado hinchable, antes de ser inflado, tiene un 
volumen y peso pequeño, su material, es altamente resistente 
a las tensiones, se transporta fácilmente a la obra, y en 
ella, se procede a su inflado por aire o fluido comprimido 
a través de un compresor, bomba o similar, aplicado a través 
de la válvula (4).

Cuando se trata de grandes volúmenes, se acoplara du­
rante el proceso de endurecimiento del hormigón, un sistema 
de regulación de presión desde una bombona o botella de aire 
comprimido, que mantega constante la presión deseada. Una 
vez hinchado y  acoplado a la forma deseada en cada obra a 
construir, se procede al anclado, sujeccion y/o armado, y 
al vertido del hormigón sobre el encofrado, manteniéndose 
entre dos a ocho horas, según las condiciones climatológicas 
el tipo del hormigón y los aditivos empleados, hasta su 
fraguado.

Una vez endurecido el hormigón, el encofrado se desincha 
y se retira, pudiendo utilizarse nuevamente.
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Dado las características de la lámina base con una gran 

resistencia a tracción, desgarre, poco peso y prácticamente 
inatacable por agentes atmosféricos, éste mismo sistema de 

construccién, nos permite obtener elementos rellenables, me­
diante fluidos, agua y otros líquidos para su transporte.

Asimismo, nos permite combinar elementos hinchables 

cerrados de flotabilidad adecuada, para el transporte de pe­
sos sobre agua.

Finalmente y trás lo descrito, sólo resta señalar, que 
en la presente invención, caben cuantas variantes de reali­

zación sean posibles, sin que se altere el cuadro general de 
la misma, pudiéndose realizar su objeto, en todos los tama­
ños y formas, sin limitación. Las diferentes formas y tama­
ños del encofrado hinchable, se obtienen a partir del mate­
rial descrito anteriormente, mediante los procesos, funda­
mentales siguientes:

- corte y preparación de la lámina.
- colocación del sistema de hinchado y desinchado, me­

diante válvulas y los consiguientes elementos de apor­

te a presión del fluido.
- soldado por aire caliente, pegado u otros medios.
- obtención de los remates extremos, por pegado y/o sol­

dado (ref. 5) del material, colocación de anclaje o 
piezas de sellado o bridas ciegas, colocación de 

cantoneras.
- señalización para su condición de uso
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MOTA: Descrito suficientemente lo qje antecede, s8lo resta señalar, 
gue lo que se declara propio y nuevo del solicita te, es lo contení 

do en las siguientes:

RHIVINniCACIOHES
1- Perfeccionamientos en los aparatos para la fabricación 

"in situ de encofrados y otros elementos para construcción, caracterjL 

zado, porque sd parte de un cilindro de cualquier dimensión, de gene­
ratriz recta,obtenido a base de una lámina de policloruro de vinilo, 
calandrada y armada en su interior con malla de poHester, que puede 
ser impregnada, y a su bez recubiorta interiormente de las capas pre­
cisas de policloruro de vinilo, el cual, una vez adap ado a la solera 
con la forma de encofrado deseado, se inflaa través de una válvula, 
mediante un sistema habitual de aporte de fluido, fijándose por mediop 
convencionales a la posición deseada y se cubre de hormigón. Una vez 
endurecido el Hormigón se desinfla el elemento interior antes descritó 
que puede ser gtilizado nuevamente.

2- Perfeccionamientos, seg&n reivindicación ln, caracteriza 
dos porque se parte de un cuerpo dn sección circular y generatrices 
rectas contodas sus combinaciones, pudiendo ser cilindroides y conoi­
des de generatrices rectas que se deslicen sobre secciones cerradas 
de cualquier forma y todas las interseciones de Óstas formas ue cual 
quier dimensión, obtenido a base de una lámina de policloruro de vini 
lo, calandrada y armada en su interior con malla de poliester y a su 
vez recubierta interiormente de las capas precisas de policloruro de 
vinilo, el cual una vez adaptado a la solera, se infla, a través de 
una válvula, mediante un sistema habitual de aporte de fluido,fiján­
dose por medios convencionales a la posición deseada y se recubre de 
hormigón adaptándose a la forma de encofrado que se desee. Una vez

POOR
QUAUTY
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endurecido el hormigón, se desinfla el elemento, precediéndose a 

uta nueva aplicación

3- Perfeccionamientos según reivindicaciones anteriores y en 

epecial la la,caracterizados, porque, el elemento base descrito puedt 

incorporarse en uno o m&s extremos de un conducto, obstruyendo el 

mismo, al ser inflado actuando como taponador-obturador.

4- PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA LA FABRICACION 

"IN SITU" DE ENCOFRADOS Y OTROS ELEMENTOS PARA CONSTRUCCION.

Todo según queda descrito en la presente memoria que consta 

de oihte hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara, con un 

total de ciento cuarenta y cuatro lineas y dibujos que se aeonpañan.
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