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Este invento se refiere a los productos vitreos Op-
ticamente transparentes de uso en medlos actosos y, mis Dar-
ticularmente, al mantenimiento bajo esas condiciones de la

transparencia.

Hay una variedad de aplicaciones en las gue se huace

uso de unas ventanililas de un vidric gue en contacto con el

of
f

s Cpticamente transparent

e}

agua o con un medioc acuoso

tales aplicacicnes se tiene un prcoblema de contacto que €o

o =z

el de la contaminacidén del vidrio por las impurezas del ayus

contenida o por formas de vida microbiara, o blen pox arivan

-

causas a la vez. Esta contaminacidén puede en algunos caso3

llegar al extremo de oscurecer totalmente-el cristal v, dado

gue la extraccidén del vidrio para su limpieza puede consti-
tuir un proceso dificil o costoso, es de interés impedir 0
reducir al minimo tal contaminacidn.

Para solucionar este problema han sido propuestas

diversas técnicac. Una préctica bien establecida es l1a

jo ]
D
{2
3]

adicién de bidxidos al agua pero con ella no se impide la
contaminacidn no bioldgica, la cual, en los instrumentos in-~
dicadores de las proporciones de éceite contenido en ei agua
tomado esto como ejemplo, constituye un serio prcblema. ;

El objeto del presente invento es el de gliminer ©
reducir a un minimo los inconvenientes expusstos.

De acuerdo con el invento se provee un producto vi-
treo Splicamente transparente en el que al menos una cara su-
perficial de este producto vitreo estd constituida por un

vidrio soluble en el agua con lo gue, estando dicha superfi..
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cie en contacto con el medio acuoso, se renueva continunamen-:
te por la disolucidén del vidrio.

La superficie del producto vitreo, como puede ser
por ejemplo una ventanilla de observacidén o un elemento de
transmisidén Optica, se disuelve a una velccidad uniforme y

controlable, renovdndose asi la superficie de un modo cans-

1
»

A

tante e impidiéndose con ello la formacidn de depisitcs ds
la materia oscurecedora.
A continuacidén se describen unas realizaclones del

invento haciendo referencia a los dibuiocs que se

1]

Q
Q
g
e

£

=t
@
]

en los que
~la Fig. 1 es una vista en seccidén de una ventanilla de ch-
servacidn de vidric la cual tiene una superficie renovable,

y

-la Fig. 2 muestra una caracteristica tipica de disolucidn

superficial de la ventanilla de observacién de la Fig. 1.

Refiriéndonos a la Fig. 1 vemos que la ventanilla de

observacidn comprende un cuerpo de vidrio transparente 11
gue tiene dos superficies principales paralelas 12 y 13 de
las que una de ellas (la 13) estd rrovista de una capa suéer—
ficial 14 de un vidrio trancparente soluble en el agua. En
su uso la ventanilla estd montada con unas junias herméticas
15 de tal modo que su superficie recubierta es aplicada z un
medio acuoéo, con lo gque la capa soluble 14 se disuelve len-
tamente & una velocidad controlada y uniforme, presentando
continuamente al medic acucso una superficie recientemente
renovada e impidiendo asi con toda efectividad la contamina-
cidén y la consecuente pérdida de transparencia de la venta-
nilla.

Por supuesto gue no es esencial gue el vidrio solu-~
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ble en el agua se limite a una capa superficial 14 sino que
todo el cuerpo puedé estar hecho de un vidrio soluble en £l
agua.

El cuerpo puede ser formado mediante el uso de cual~
guiera de las técnicas usuales en el trabajo del vidrio como
puede ser, por ejemplo, por fundicidn, o bien cortdndole de |
i
una barra estirada. La capa 14 puede sexr aplicada por
o bien por un proceso de deposicidn de vapor.

Para la fusidn del cuerpo scbre la capa superficial

le vidrio. Yo

[e)

se puede hacer uso de diversas composiciones

-

obstante, los autores prefieren el empleo de vidrios de fos-

fato entre los que se encuentran, sin limitarse a ellas, ei
pentéxido de fosfato, uno o mds metales dlcalis y uno ¢ mas
metales de tierra alcalina. La velocidad de disolucidn del
vidrio se controla por su composicién, y asi tenemos gue un
aumento en el contacto de metal de tierra alcalina reduce la
velocidad de disolucidn mientras que un aumento en el con-
tacto de metal alcalino produce un aumento en esta velocidad
También se puede obtener una reduccidn significativa de la
velocidad de disolucién mediante la adicién de altmina enlel
vidrio. Las técnicas de control de la velocidad de disolu-
cidén del vidrio se describen mds extensamente en la especifi-
caciébn publicada Ne 2057420,

El.ejemplo que sigue es ilustrativo del invento. Se
prepard un vidrio con la fusidn de un lote gue comprendia

los siguientes constituyentes: .

MgH, (PO,), .2H,0 255 g
KH,PO, 35 g
CaCo, _ 30 g
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Na,CO, 152 g
Xe.H, PO, 719 g

La mezcla fue fundida a 11500C durante una hora para
descomponer los constituyentes en los correspondientes Oxi-

dos, dando un vidrio de la composicidn siguiente:

Ne,0 44,2 moles 3
K,0 i,3 " ¢
Cao | 3,0 .
Mg 10,2 " "
P,0q 41,2 v ¢

El vidrio fue fundido sobre una placa fria, molido

en forma de polvo y a continuacidn vuelto a reblandecer &
1150eC durante una hora con un agitado ocasional.

El material reblandecido fue vertido en un molde de
hierro fundido para formar una barra cilindrica que se recoc-
cid por enfriamiento de 310 a 209C en un pefiodo de 24 horas
Se prepararon unas ventanillas circulares de vidrio cortando
en rebanadas la barra en cortes perpendiculares al eje y gun
limentandc las caras paralelas de cada rebanada.

Una de las caras de cada una de las ventanillas fue
sometida a la salida del agua de la red de suministro, efec-
tuandose medidas periddicas de las correspondientes pérdicas
de peso, que fueron registradas en la Fig. 2. Un examen vi-
sual derlas Ventanillas'después de su exposicién mostrd gue
la erosidn de la superficie tenia una sorprendente uniformi-
dad sin pr&cticamente deterioro de la calicad optica.

rEl ejeﬁplo muestra la posibilidad de aplicaciln de

las técnicas que con &1 se describen.
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El producto vitreo puede ser usado e€n una vaviedad
de aplicaciones. Una aplicacién particular puede estar on
el sistema 6ptico de un instrumento de medicidén del conte-
nido Qe aceite en el agua, elimindndose el problema de la
contaminacidén de la ventanilla producida por la formacidn
de depbsitos de aceite. Entre otras aplicacicnes se incluys?
la de las caras transparentes adeosadas de vidrio y agua =u
los equipos subacudticos de video y en los instrumentocs suo-
mergibles.

En los casos en los gue exista la posibilidad

Pl
e

contaminacidén bioldgica debida, por ejemplo, al crecimienio
de algas o de limo, pueden ser incluidas en la composicidn

del vidrio unas pequefias cantidades de materias inorganicas
biocidicas. Unas substancias adecuadas gue no perjudicarin

la transparencia de la ventanilla comprenden As, Bi,
Ba y Ag. Estos metales le pueden ser afladidos al
forma de 6xidos y, al disolvérse el vidrio, liberarén
met&licos biocidicos. También pueée ser afiadido boro cono

6xido bérico o borax y liberard iones de borato. Similarmen-

liberard iones F.

En otra aplicacién el vidrio soluble
sitado en forma de una pelicula dekajo -de la
ga un par de electrodos senéores. La disolucidn total de

capa superficial expone & los clectrodos al medioc acuosc,

cre4ndose asi entre ellos un camino conductor de gran resis-;

tencia. Un amplificador zcoplado a los electrodox pucdo
usado para controlar esta resistencia y tenevr asi un:z
cacién de la disolucidén de la capa superficial.

La disolucién del vidrio puede ser
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metria.

da mediante las técnicas

plo, por la medicidn del

Opticas habituales como, por ejen-

-
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ndice de refraccidn o

Hojn non. £
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva gque se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia,por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Un método de fabricar un producto vitreo
6pticamente transparente para uso en un medio acuoso, en
el que al menos una capa superficial del producfo vitreo
comprende un vidrio soluble en agua que, al contacto con
el medio acuoso, se renueva continuamente por la disolu-
cién del vidrio soluble, caracterizado porque: en una pri-
mera etapa, y de acuerdo con la aplicacién concreta del vi

drio soluble en agua, Sse flaa 1a pr0p0r016n de los diferen

T

tes componentes que forman la mezcla de entre los siguien-

tes: compuestos formadores de v1dr10 que al calentarse g

madores de vidrio, entre los que se encuentra, al menos, el

pentéxido de fésforo; compuestos modlflcadores dg vidrio

que al calentarse a la temperatura de fu316n se descomponen
formando éxidos modificadores de vidrio que comprenden uno
0 mds 6xidos de metales alcalinos y uno o mis 6xidos de me
tales alcalinotérreos, y cuya proporcién relativa determind
1la velocidad de disolucién del vidrio en el agua; y, opcio—
nalmente, aluminio si se quiere reducir ain mucho mis la

e SO

velocidad de disolucién; y un material biocida en forma vi-

trea (6xido de zinc, de plomo, de bismuto, de plata, de bo-

ro, de arsénico, o un fluoruro, 0 mezclas de los mismos) si

se quiere eliminar la contaminacién biolégica del producto
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vitreo- en una segunda etapa, los componentes de la mezcls
elegida se funden a una temperatura aprox1mada de 11508C
durante aproximadamente 1 hora, obteniéndose un vidrio so-

luble en agua en estado fundido; en ung tercera etapa, el

vidrio soluble en agua en estado fundido se dispone como
revestimiento superficial sobre un soporte de vidrio trans-
parente no soluble en agua; y, en_una cuarta etapa, cuando
e

Se considere necesario, se pulimenta la cara exterlor de
dicho revestimiento superficial.

28,~ "UN METODC DE FABRICAR UN PRODUCTO VITREO
OPTICAMENTE TRANSPARENTE PARA USO EN UN MEDIO ACUOSO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a méd- |

"2 MAR. 198?

quina por ung sola cara.
Madrid,
P.a.
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