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"Dispositivo de protecc;on*ﬁN el extremo

de un tubo provisto de rosce interior y
exterior y procedimiento para la fabrice-

. ? - » - . ” 1"
cidn de un dispositivo de proteccion

@ resumen

(Figura 3).

Fl dispositivo de proteccidn para roscas que estén previstes en
el extremo de un tubo estd configurado sustencialmente sn forma de
un cesguillo o una caperuza (10) que en el caso de la proteccidn
de roscas exteriores presenta en superficies parciales sobresslien
teg hacia adentro unos tramos de rosca (16) gue se pueden atoeni-
ller con la rosca que se he de proteger., En caso de gue deban _pro-
tegerse roscas interiorss, el cssouillo de prctscc10n (19) esté pzo
visto de salientes (22) dirigidos heaciz afuera, sobre los cuales
estan configurados unos tramos de rosca (23). Los tramos de rusca
conflgurados sobre superficies parciales del dispositivo de protec-
cidn se han producido mediante estampac1on o impacto, siendo defozx
mado el material del casquillo de proteccidn contra unsa herremienta
gque presenta una rosca correspondlsnte 21l extremo de tubo que se
ha de proteger. Debido a la deformacidn permanente de la snvolven-
te del casguillo de proteccion o de la ceperuza de proteccidn se
moldea sobre superficies parciales sobresalientes la rosca de le

herramienta.-
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£l invento se refisre & un dispositivo de protesc-
cifén pare el extremo de un tubo provisto des rosca interior
o exterior, particularmente para tubos de campos petrolife
ros, & la manera de un cuérpo hueco hecho de metal con ros
ce exterior o rosce interior, que puede stornillarse con el
tubo que se ha de proteger. E1 invento se refiere también a
un procedimiento pasra la fabricacidn de un dispositiﬁc de pro
teccidn. .

Se conocen en muchas formzs de ejecucidn dispositi
vos de proteccidn para los extremos de tubos provistos de -
rosca {publicecidn de solicitud alemens DE-AS 2B 54 802, pa
tente nortesmericana 4 139 023 y patente briténica 15 80 341),
Los dispositivos de proteccidn conocidos consisten usualmen-

te en material sintético o en un cuerpo hueco metaliro que

estd provisto de un revestimiento de material sintetico que

presenta una rosca gque viene & engranar con la rosca gque SE
ha de proteger.

Sin embergo, para tubos de gran diZmetro, cnhp los
que existen en oleoductos, no se pusden utilizar diépoéiti—
vos de proteccidn de material sintético, puesto que la resis
tencia mecénicas de tales dispositivos de proteccidn no es -~
suficiente en razdn de que los tubos a proteger presentan un
peso considersble debido @ su gren diémetro y sl gren espe-
sor de pared necesario. Este peso es suficiente ya pares que,
sin cargas por impactos, las capsruzss de material sintético
como dispositivos protectores no puedan aguantar, solamente

a consecuencia del peso, las cargas que se presenten. Por lo
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tento, entran en consideracibn sderente diepositivos de prp
teccibn mecizus hechos de metsl, los cusles, sin embargo,re
quieren un gasto muy grende que hay gue atribuir particular
mente al corte o laminado de la roscz en el dispositivo de
proteccién., 5i se tiene en cuenta el hecho de que estos dig
positivos de proteccion en forma de caperuzas de proteccidn
se tiran después de quitarlos debido a que no entra en consi
deracién un transporte de retorno por motivos econdmicos, es
evidente que parece deseable mantener lo mas pequefio posible

el gasto de mecanizacidn paras tales dispositivos de protec-

Por consiguiente, el cometido del invento consis-
te en crear un dispositivo de proteccién lo més sencillo y,
por tanto, barato que ses posible para tubos de gren diéme—.
tro.

Este problema se resuelve de scuerdo con el inven

to, partiendc de un dispositivo de proteccifn sesgln el preég

bulo de la reivindicacibn 1%, debido a gue la rosca del dis-

positivo des proteccifn esté configuraca en forma de framos -
de rosca sobre superficies parciales de la superficie.envol-
vente del cuerpo hueco, sobresaliendo las superficies parcia
les con respecto s la superficie envolvente: y debido también
a que el diémetro de la envolventes exenta de rosca del cuerpo
hueco se puede enchufar con poca holguraz sobre el tramo de -
rosca que se ha de proteger.

Debido a =ste configuracibn se crea un dispositi-

vo de proteccién en el que el cuerpo hueco hecho de metal en-
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ca, sobre la rosca que se ha de proteger, y en la zona de -
determinadas superficies parciales que se proyectan hacis -
afuers presenta tramos de rosca que hacen posible un afurqi
llamiento con la rosca que se ha de proteger. La coﬁfigura—
cidén de cortos tramos de rosce ebarata considerashlemente la
fabricacifn de estos dispositivos de proteccifin, puesto gque
el corte de una rosca continua es sustancialmente més costo-
so que la produccifn de un tramo de rosca sobre una superfi-
cie parcial del cuerpo hueco. Las superficies parciales so-
bresalientes necesarias pueden producirss por estampaciin sg
gﬁn otra ejecucidn ventajosa desl invento,

Asimismo, es extraordinariamente ventajosc que los
tramos de rosca se prodﬁzcan mediante deformacidn por éétam-
pacion.

’ ‘ Las superficies parciales pueden ser puntiformes,
es decir que pueden presentar sustancialmente la for&a ée una
superficie circular o una superficie eliptica. Es posible tam
bien configu;ar las superficies parciales en Torma de tiras
que discurren en la direccidn del eje longitudinal del cuer-
po hueco. Esta (ltima ejecucidn tiene la ventajas de que estén
presentes sustancislmente més tramos de rosca, con 1o que se
hace menor les compresidn superficisl por tramo de rosca, lo
que tiene la consecuencia de que results mejor el efecto de -
proteccidn, pussto que los impactos sobre el cuerpo hueco; en
el caso ds un nimerc mayor de tramos de rosca, tienen como -

consecuencia una carga reducida del hilo de rosca individual
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gz cause cde le menor compresibn superficial.

Fara eviter gue en el caeso de impactos muy fuer-
tes sobre el dispositivo de proteccién atornillado sobre el
extremo del tubo se origine un dafio en la rosca s pesar de
este dispositivo de proteccibn, este Gltimo presenta, segdn
otra ejecucidn ventsjosa del invento, un resalto con gl Qque
el cuerpo hueco se apoya en el estado atornillado contra el
extremo del tubo que se ha de proteger.

Esta accidn de apoyo se mejora debido a que el -

resalto presesnta superficies de asiento destinadas a apli-

carse a un bisel interior y eventualmente también a la su-
perficie frontal del tubo. De este modo, el cuerpo hueco de
proteccifn no solamente es centrado, sino gue tzmbién es -
sostenido en un lugar en el gue el tubo puede absorber im-
pactos relativamente grandes sin que pueds presentarse dafio
alguno,

En tubos con roscas exterior el dispositive de prg
teccidn pueds estar configurado en forma de una caperuzz, es
decir que el cuerpo hueco presenta un fondo en un extremo,de
modo que este cuerpo hueco resulta asi aln més rigidizado,

Ademas, el invento tiene la misidn de indicar un
procedimiento con cuyes ayuda se puede fabricar de manera sep
cilla el dispositivo de proteccién.

Este problema se résuelve de acuerdo con el invepn
to, partiendo de un procedimiento segin el predmbulo de la
reivindicacidn 92, debido a que un cuerpo hueeo es apretado

mediante fuerzas de presifn o de impacto en la zona de algu-
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nes superficies perciales contre una herrsmients correspon
diente &l trasmo de rosce que se ha de proteger, y dicho cuez
po se deforma entonces permanentemente en estas zonas parcia
les junto con un moldeado de la rosca ce la herramienta.

Por lo tanto, el procedimiento de acuerdo con sl
invento consiste en que sl cuerpo husco es deformado en lu-
geres preferidos,por ejemplo, mediante la accitn de impac-
tos, aplicéﬁdmse esta zona parcial deformada a la rosca de la
herramienta y teniendo que ser evidentemente tan grasnde la
accifén de la fuerza que no s6lo se deforme la envolvente del
cuerpo hueco, sino que tambisn el material de la envolvente
en la regidn de estas superficies parciales deformades pene-
tre en los hilos ds rosca de lez herrsmienta, con lo gue se -
moldea este hilo de roscz y aparece con ello en las sups;fi—
cies parcizsles deformadas del cuerpo hueco por deformacifn -
permanents del cuerpo hueco en esiazs zonas parciales. &n un
cuerpe hueco con rosce intericr éste se enchufs sohbre un man-
dril roscado en calidad de herramients y se comprime sob:s
el mancdril msdiantes prensado o impactos en zonas pa:ciéles
determinadas, con lo que la rosca del mandril se moldéé en el
lado interior del cuerpo hueco, En un dispositivo des protec-
ciﬁn gus haya de presentar roscs exterior, puesto que dshe -
proteger a un tubo con rosca interior, sste cuerpo hueco se
enchufa en una herramienta gue tiene rosca interior. Después
de esta accidn de enchufe se comprime el cuerpo hueco desde
dentro en superficies parciales preferidas contra la herra-

mienta, de modo que se moldea en su lado exterior la roscs in
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Por tento, en los procesos de deformacidn descri
tos se producen no sBlo las necesariss superficies parcia-
les sobresalientes, sino al mismo tiempo también los tramos
de rosca,

El invento se ha representado a titulo de ejemplo
en el dibujo, Muestren en éste:

la Figura 1, una seccidn longitudinal a través de
un extremo de tubo y un dispositivo de proteccidn atornilla-
do para una rosca exterior en el extremo de tubo}

la Figura 2, una seccidn segin la linees II-II de
la Figura 1;

la Figurs 3, una seccibn longitudinal correspondien
te & la Figure 1, & través de una forma de ejecucidn modifi-
cada;

la Figura 4, una seccibn segln la 1inea IV-IV de la
Figura 3;

la Figure 5, una seccién a través de un d;sﬁasitiu
vo de proteccidn parzs una rosce interior en el extremo de tu-

boj vy

la Figure 6, uns seccidn segln la lines VI-VI de
l1a Figura 5.

El dispositivo de proteccibn representzdoc en las
Figuras 1 y 2 para roscaes exteriores en el extremo de un tubo
estd realizado en forma de un casquillo met&lico 1 con un es-

pesor de pared relativamente grande y estd atornillado por me

dio de trsmos de rosca 2 sobre una rosce exterior 3 de.un ex-
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tremo de tubo 4 oue he de ser protegide. El casquilloc 1 se -
proyecta con su extremo 6 més s11& del extremo 4 del tubo en
el estado atornillado con 21 7in de proteger el extremo de-
lantero 5 de dicho tubo, mientras que el extremo opuesto 7
esté zpoyado al final dé la rosca exterior 3 en la parte exen
ta ﬁe rosca del extremo de tubo 4, Con B se han designado -
unos taladros para introducir una herramienta con el fin de
poder atornillar e} casquillo 1.

Los tramos de rosca 2, de los cuales estén previg
tos tres tramos, estén limitados a superficies parcisles 9
en forma de tirass que sobresalen haciz adentro y que discu-
rren en la direccibn longitudinal del casquillo, y se han foz
mado por sstampacifn o una accidn de impactos: tal como puede
apreciarse también con ayuda de los entrantes 9' que discu-
rren por gl exterior y que se encuentran enfrente de los tra-
mos de rosca. Para producir los tramos de rosce 2 se enchufa
el casquillo 1 sobre un mendril roscado que corresporde 2 la
rosca exterior 3 del exiremo 4 del tubo. Mediante impacto o

presibn se producen entonces los entrantes 9', penetirando el

material del casquillo 1 deselojado hacia adentro en la ros-

ca del mandril roscado realizado en forma de herramienta. En

este caso, los tramos de roscaz 2 son moldeados en =1 mandril

roscadao.

-

En la forma de ejecucidn respresentada en las Figu-
ras 3 y 4 el dispositivo de proteccidn esta configurado en fog
ma de una caperuza 10 que presenta un fondo cerrado 1l en el

que estd prevista una abertura 12 para la introduccidn de una
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herramienta de atornililamiento, E1 fondo 1l de la ceperuze
10 esti estrechado hacia adentro en les inmediaciones de su
zona exterior, de modo que queda un borde exterior 13 a mang
ra de engrosamiento; con el cual la caperuza abraza a la su-
perficie frontal 5 del extremo del tubo. Este engrosamiento
de borde 13 estd configurado de modo que en el estado ator-
nillado de la caperuza se apoya con un resalto colocade ra-
dialmente hacia sdentro 14 en un bisel interior 15 del extrg
mo 4 del tubo.

En esta forma de ejecucidén se han previsto también
solamente tramos de rosca y no se ha previsto ninguna rosca
completa, hasbiéndpse designado con 16 esios tramos de rosca
y formando solamente una parte de los tramos de rosca 2 a ma-
nera de tiras en la forms de ejecucion segin las Figuras 1 y 2,
For tanto; se treta aqul de tramos de rosca gue ocupan solo
superficies perciales relativamente pequefas del dispositivo
ce proteccién. En estea esjecucion los tramos de rosca 16 se han
conformado tembién por estampacidn o impacto y se han formado
sobre superficies parciasles 17 de la caperuza que sobrésalen
hacia adentro, estando formadas estas superficies parciales spo
bresalientes hacia adentro, al igual que en la forma de eje-~
cueibn segin la Figura 1, por entrantes 18 dirigidos de fuera
a dentro. En tales tramos de rosca rélativamente peguefios 16
se producen por impacto las necesarias superficies parciales
17 sobresalientes hacia adentro para la produccidn de los tre
mos de rosca cuando la caperuza estd enchufada sobre una he-

rramienta reaslizade en forma de mandril roscado. Durante este
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proceso de impscto se originan los entranies 18 v, & conse-
cuencias del desplazamiento del materizl, se producen las su-
perficies parciales 17 sobresalientes y dirigidas hacia aden
tro, sobre las cuales se moldean los tramos de rosca 16 en el
mandril roscado.

La forma de ejecucidn segln las Figuras 5 y 6 co-
rresponde a un dispositivo de proteccibén en forma de un cas-
quillo 19 que sirve para proteger una rosca interior 20 de un
extremo de tubo 21. Este casgquillo 19 presenta unos salientes
22 dirigidos hacia afuera, sobre los cuales estén configura-
dos unos tramos de rosca 23. Se trata en este caso tembign de
superficies parciales correspondientes a la ejecucién s;gﬁn
las Figuras 3 y 41 peroc los tramos de rosca estén configurados
sobre el lsdo exterior del cssquillo y no sobre su lado exie-
rior; con el fin de que pueden atornillarse en ls rosca inte-
rior 20, El casquillo presentz en uno de sus extremos un abom
bamiento 24 a manera de engrosamisnto con un resaltc 25 que se
apoys en un bisel interior 26 del extremo 27 del tubd para for
mar un medio de apoyo y centrsdo adicional, con lo qﬁa los trg
mos de rosca pueden ser aliviados zl producirse impac%os. Ade-
més, el engrosamiento 24 protege el extremo frontal 27 del tu
bo. Con 2B s& han designado unos taladros para introducir una
herrsmienta con la cuval se puede atornillsr el casquillo 19 en
el tubo. Las superficies parciales 22, gque estén configuradas
como salientes dirigidos hacia-afuera, se producen mediante -
una accidn de impactos dirigida de dentro a fuera: estando in-

troducido el casquillo en una herramienta configurada como -
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tuerca, de mode gue sl impulssr hecie efuera los salienics
22 se moldean los tramos de rosca 23 en la rosca dz la he-
rramienta 2 manera de tuerca, Durante este proceso se for-
man unos entrantes 29 que esian enfrente de las partes es-

tampadas 22.
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- REIVINDICACIONES =~

l.~ Dispositivo de proteccion para el extremo de un
tubo provisto de rosca interior o exterior, particularmente pa
ra tubos de campos petroliferos, a la manera de un cuerpo hecho
de metal con rosca interior o rosca exterior, que se puede atog
nillar con la rosca que se ha de proteger, caracterizado porque
la rosca del dispositivo de proteccidn estd configurada en for-
ma de tramos de rosca sobre superficies parciales del cuerpo -
hueco, sobresaliendo las superficies parciales con respecto a
la superficie envolvente y pudiendo enhufarse con pequefia holgu
ra el diametro de la envolvente exenta de rosca del cuerpo hue-
co sobre el tramo de rosca que se ha de proteger.

2.~ Dispositivo de p;oteccién segiin la reivindicacidn
1, caracterizadeo porque las superficies parciales sobresalientes .
se .han producido medien£a deformacion de estampacidn del‘cusrpn -
hueco en las zonas de las superficies parciales.

3.~ Dispesitivo de proteccidn seglin las :eiviﬁﬁieacig
nes 1 0 2, caracterizado porque"los tramos de rosca se han prody
cido mediante deformacion de ?stampacién.

4.~ Disposi%ivo de proteccidn segﬁn una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque las superficies parciales
son de configuracion puntiforme.

5,~ Dispositivo de proteccidn seglin una de las reivin-
dicacicnes 1 a 3, carscterizado porque las supeg}iéies parciales
estdn configuradas en forma de tiras que discurren en la direc-
cién del eje longitudinal del cuerpo hueco.

6.~ Dispositivo de proteccion segln una de las reivin
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dicaciones 1 a 5, carscterizado éorque el cuerpo huecc precenta
un resalto, con el cuzl dicho cuerpo se gpoya, en su estado ator
nillado en el extremo del tubo que se ha de proteger.

7.~ Dispositivo de proteccidn seglin la reivindicacidn
6, caracterizado porgque el resalto presenta superficies de asien
to destinadas a aplicarse a un bisel interior y eventualmente -
también a la superficie frontal del tubo.

8.~ Dispositivo de proteccidn segln una de las reivin
dicaciones 1 a 7, caracterizado porque el cuerpo hueco estd con-~
figurado en forma de una caperuza,

| 9.- Procedimiento para la fabricacion de un dispositi

vo de proteccidn para el extremo de un tubo de gran didmetro pro
visto de rosca interior o exterior, particularmente tubos para
olenductos, carzcterizado ﬁorque se comprime un cuerpo hueco en
la zora de algunas superficies parciasles mediante una fuerzas de
presidn o de impacto contra una herramienta correspondiente 2l
tramo de roscs que se ha de proteger, y sntences se deforms pex
manente dicho cuerpo hueco cen mﬁldeo de ls rosca de la herramiepn
ta en estas;superficies parcisles.

lD.~."DISPDSITIVD DE PROTECCION PARA EL EXTREMOC DE UN
TUBO PROVISTO DE ROSCA INTERIOR Y EXTERIOR Y PROCEDIMIENTO PARA

LA FABRICACION DE UN DISPOSITIVO DE PROTECCION".

Tal como se describe y reivindica sn la presente Memg
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ria Descriptiva, que conste de trece hojas escritas a magui-

na por una sola care y de sus correspondientes dibujos,

Madrid, 3 JUN. 1984
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