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por TEINTE años
solicitada en España a favor de D. JUAN CARIE11ACE MA1GOSA y 
D. JOSE RAMON PEREZ DOEUGO, ambos de nacionalidad española,

5. domiciliados, respectivamente, en calle Prat de la Riba nám.
33, íPARRASA (Barcelona) y calle Muntaner ndm. 577, BARCELONA, 
por “Procedimiento para la fabricación de un material laminar 
con gran poder de absorción de líquidos". -------------------

MEJORIA EBSCRIPTIYA

10». La presente invención se refiere a un procedimiento
para la fabricación de un material laminar con gran poder de 
absorción de líquidos, aplicable para disposiciones de bayeta 
y similares, con el objeto de lograr unas propiedades absorben­
tes superiores a las alcanzadas hasta la actualidad, al tiempo 

15* !ue se confiere a tales artículos una mayor resistencia al fro­
te y a la degradación. - ----------------- - ----------- -----

El expresado procedimiento se caracteriza porque una 
lámina de soporte esponjosa flexible, y provista en ambas caras 
ae una napa de rayón viscosa, algodón u otra fibra celulósica
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natural o artificial, fijada preferentemente por el sistema 
de punzonado, es objeto de un proceso continuo por el que es 
sumergida en un compuesto celulósico que determina la impregna­
ción del material y la formación de unas capas superficiales,

5. pasando seguidamente la lámina por entre unos rodillos para
separar el exceso de líquido, despuás de lo cual esta lámina, 
tras un eventual baño de coagulación, es objeto de un secado 
y eventual polimerización. - - -------------------

10.

15.

20.

25 .

Tambián se caracteriza la invención porque el baño 
en un compuesto celulósico se realiza mediante disolución del 
mismo en bidróxido sódico cuproamoniacal hasta un contenido 
de ion 6 al 11^, siguiendo dicha solución un período de enveje­
cimiento que, con la absorción de oxígeno atmosfárico, produce 
una degradación de los polímeros naturales de la celulosa y re­
duce la viscosidad de la solución celulósica más hidróxido cu- 
proamoniacal, hasta un punto adecuado para poder realizar el 
filtrado de la misma para la impregnación de la lámina sopor­
te , pasando seguidamente a un baño para coagulación en ácido
sulfúrico diluido en agua, tras lo cual la lámina es enjuagada 
en agua y escurrida por presionado entre unos rodillos. - - -

Asimismo se caracteriza la invención porque el com­
puesto celulósico es disuelto por el sistema del xantato de 
celulosa sódica, según la ecuación ya estaolecida en que 162 
partes de alfa—celulosa requieren 40 partes de sosa cáustica 
o hidróxido sódico, siendo despuás disuelta la alfa—celulosa



con disulfuro de carbono segán la ecuación ya establecida en 
que 162 partes de alfa-celulosa requieren 76 partes de disul­
furo de carbono, de modo que al conseguirse una solución ana­
ranjada de xantato de celulosa, se realiza el filtrado y el 
desairado, continuándose el proceso con un baño de coagulación 
en ácido sulfúrico diluido en agua, con la adición de sulfato 
sódico o de zinc para gelificar rápidamente el xantato, más un 
enjuagado en agua y escurrido por presionado entre unos rodi­
llos. -------- --------------------------- -- ------------ « „

Igualmente se caracteriza la invención porque el ba­
ño es un compuesto celulósico formado por poliuretano, celulosa 
en polvo, anhídrido silícico, disocianato, más agua y un co­
lorante pigmentario, de modo que tras la extracción del exceso 
de líquido, la lámina resultante pasa directamente a la fase 
de secado y polimerización.-- ------------------------------

Todavía se caracteriza la invención porque en las so­
luciones de alfa-celulosa más hidróxido cuproamoniacal o xan­
tato de celulosa sódica, se adiciona una emulsión de poliure­
tano y dióxido de sílice, a efectos de comunicar una mayor re­
sistencia al uso de la lámina obtenida. - - - - - - - - - - -

Otros objetos y características de la invención se 
irán dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción 
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que

la acompañan. En los dibujos:



Figura 1, es un esquema representativo del presente 

procedimiento realizado en continuo. - - - - - - - - - - - -

Figura 2, representa, visto en sección, un fragmento 
del producto objeto de la invención.-- -------- ---- - - -

Para el desarrollo del procedimiento en cuestión, 
se utiliza un soporte laminar flexible de esponja, en poliós- 
ter, poliéter, poliuretano u otros, que es objeto de formación 
en sus dos caras de una napa no tejida de rayón viscosa punzo- 
nada, que constituye un lecho con afinidad para recibir un con 
puesto celulósico. En una realización de la invención, se dis­
pone una solución cuproamcniacal que, segón el proceder cono­
cido, se obtiene de la manera siguiente: - - - - - - - - - -

a) reacción de una mezcla de sulfato de cobre e hi— 
dróxido sódico:

Cu S04 .H20 + 227aCH --- 5»» Cu (CH)2 + S04Na2 . H20

de la que resulta un precipitado de hidróxido de cobre. - - -

b)-reacción del laidróxido de cobre obtenido con amo­
níaco: --  -- - - ---------------------------------------

cu (c h )2 + 4n k3 ---->  ¿"cu (n h3 )4_7 (o h )2

cue se efectúa en recipiente refrigerado, resultando hidróxi­
do de tetracuproanina o hidróxido cuproamcniacal. - - - - - -



c) mezcla del hidróxido cuproamoniacal con alfa-
-celulosa:

Cu (NH3) 4

H OH c h2oh
r - 0 1

OH H

H OH

la alfa-celulosa relativamente pura, tal como lin­
teres de algodón o pulpa de madera tratada, se disuelve en la 
solución de hidróxido cuproamoniacal hasta que el contenido 
de la celulosa llegue a ser entre el 6 y 11 ?¡>. Después se pro­
cede a un período de envejecimiento que, con la absorción de 
oxigeno atmosférico, produce una degradación de los polímeros 
de celulosa y reduce la viscosidad de la solución. Cuando la 
viscosidad alcanzada sea la apropiada, se filtra la solución 
y se anade poco a poco en frío la emulsión de poliuretano más 
dióxido de sílice y se procede a la impregnación del soporte 
laminar. -------------- - - - ---------- - ------- ------- -

En la figura 1 se muestra una realización práctica 
del proceso partiendo de un soporte laminar 1 que pasa a in­
troducirse en una solución 2 de hidróxido cuproamoniacal más 
alfa-celulosa, para componer la lámina 3, lo cual se realiza 
con el auxilio de un pequeño foulard 4 y un rodillo guía 5 

que presiona la lámina 1 para darle poder absorbente de la 
solución, la cual penetra en el interior de dicha lámina. Se-



guidamente, la lámina 3 pasa por entre unos cilindros 6 dota­
dos de unas rasquetas 7 que permiten la separación del exceso 
de líquido continuando hacia un baño 8 de ácido sulfúrico di­
luido en agua para la coagulación del compuesto, después de 
lo cual la propia lámina 3 es sumergida en agua 9 para el 
enjuague, siendo finalmente escurrida la bayeta al pasar por 
un juego de rodillos 10 del tipo foulard. 31 producto laminar 
resultante es secado y enrollado para el almacenado, o bien 
convenientemente fragmentado. 1c3 baños indicados se realizan 
a una temperatura comprendida entre 20 y 252C. - - - -------

la figura 2 muestra la estructura del material lami­
nar 1 empleado en el proceso descrito, constando de una espon­
ja 11, de poliéster, poliéter, poliuretano u otro, dotada en 
sus dos caras de una napa no tejida 12 de rayón viscosa, algo­
dón u otra fibra celulósica natural o artificial, aplicada 
por punzonado. - - - - - - - - - - - - - - - - -  --  - -  --

Tras diversos estudies y experimentos, ss ha compro­
bado que si en la solución de hidróxido cuproamoniacal más 
alfa-celulosa, se añade una emulsión de poliuretano más dióxi­
do de sílice, el producto laminar adquiere una mayor resisten­
cia al uso, pudiéndose además espumar la solución para obtener 
una mejora en el rendimiento económico, según la siguiente fór­

mulas



solución cuproamoniacal 4 alfa-celulosa 100 partes
emulsión de poliuretano 4 dióxido de sílice.... 15 partes
espumante (alcohol graso de cadena larga)...... 2-3 partes
oleato sódico (solución 1:10 con HgO).........  4 partes

la citada emulsión consta de poliuretano en 100 par­
tes y de dióxido de sílice en 10 partes. - - - - - - - - - -

Según una segunda realización de la invención, la 
alfa-celulosa puede ser disuelta por el sistema del xantato 
de celulosa sódica, según la ecuación convencional de 162 
partes de alfa-celulosa que requieren 40 partes de sosa cáus­
tica o hidróxido sódico, si lien en la práctica esta ecuación 
puede variar en función del tipo del alfa-celulosa o de la 
concentración del hidróxido sódico. - - - - - - - - - - - -

A partir de la anterior operación, la alfa-celulosa 
sódica se disuelve con disulfuro de carbono, según la ecuación 
que para 162 partes de alfa-celulosa se requieren 76 partes de 
disulfuro de carbono, y que en la práctica puede variarse la 
cantidad de disulfuro de carbono. - - - - - - -  --  _ _ _ _ _

Aún en otra forma de proceder, el soporte laminar 
esponjoso 1 es sometido a un baño celulósico preparado a base 
de 100 partes de poliuretano, 40 partes de celulosa en polvo, 
20 partes de anhídrido silícico, 10 partes de oLLsocianato, 
más agua y un colorante pigmentario. El producto saliente del 
baño pasa, como en los casos anteriores, por entre los cilin-
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dros 6, dotados de rasquetas 7> para extraer la materia so­
brante y, seguidamente, al contrario que en los casos anterio­
res, se prescinde del baño de coagulación y se pasa directamen­
te la lámina resultante 3 a los rodillos de escurrido 10, para 

5» el subsiguiente secado y polimerización a 180SC. - - - -----

Descritas convenientemente las características de 
la invención, se hace constar que en la misma podrán introdu­
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe­
riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialidad 

■jO. de la misma. ---- --

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad 
y propiedad para España, sus territorios y plazas de sobera­
nía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -
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H E I Y I  N D I C A C I O N E S

1 Procedimiento para la fabricación de un material 
laminar con gran poder de absorción de líquidos, caracterizado 
porque una lámina de soporte esponjosa, flexible y provista 

5. en ambas caras de una napa de rayón viscosa, algodón u otra
fibra celulósica natural o artificial, fijada preferentemente 
por el sistema de punzonado, es objeto de un proceso continuo 
por el que es sumergida en un compuesto celulósico que deter­
mina la impregnación del material y la formación de unas capas 

10* superficiales, pasando seguidamente la lámina por entre unos
rodillos para separar el exceso de líquido, después de lo 
cual e3ta lámina, tras un eventual baño de coagulación, es 
objeto de un secado y eventual polimerización. - ---------

2*- Procedimiento según la reivindicación 1, carac- 
15. terizado porque el baño en un compuesto celulósico se realiza

mediante disolución del mismo en hidróxido cuproamoniacal 
hasta un contenido de un ó al 11$, siguiendo dicha solución 
un período de envejecimiento que, con la absorción de oxígeno 
atmosférico, produce una degradación de los polímeros natura- 

2o. les de la celulosa y reduce la viscosidad de la solución de
alfa-celulosa más hidróxido cuproamoniacal hasta un punto 
adecuado para poder realizar el filtrado de la misma para la 
impregnación de la lámina soporte, pasando seguidamente a un 
baño para coagulación en ácido sulfúrico diluido en agua,

25, tras lo cual la lámina es enjuagada en agua y escurrida por
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presionado entre unos rodillos. - - - --  ~ “ --  - - -

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque el compuesto celulósico es disuelto por el 
sistema del xantato de celulosa sódica» según la ecuación ya 
establecida en que 162 partes de alfa-celulosa requieren 40 

partes de sosa caustica o hidróxido sódico, siendo después 
disuelta la alfa-celulosa con disulfuro de carbono según la 
ecuación ya establecida en que 162 partes de alfa-celulosa 
reauieren 76 partes de disulfuro de carbono, de modo que al 
conseguirse una solución anaranjada de xantato de celulosa, 
se realiza el filtrado y el desairado, continuándose el pro­
ceso con un baño de coagulación en ácido sulfúrico aisuelto 
en agua, con la adición de sulfato sódico o de zinc en el 
baño de ácido sulfúrico disuelto en agua, para gelificar rá­
pidamente el xantato, más un enjuagado en agua y escurrido 
por presionado entre unos rodillos» -

4. - Procedimiento, según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el baño es un compuesto celulósico formado 
per poliuretano, celulosa en polvo, anhídrido silícico, di- 
socionato, más agua y un colorante pigmentario, y de modo que 
tras la extracción del exceso de líquido, la lamina resultan­
te pasa directamente a la fase de secado y polimerización.

5. - Procedimiento, según las reivindicaciones 1 a 
3, caracterizado porque en las soluciones de alfa-celulosa
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más hidróxido cuproamoniacal o xantato de celulosa sódica, 
se adiciona una emulsión de poliuretano y dióxido de sílice, 
a efectos de comunicar una mayor resistencia al uso de la 
lámina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

ó.- "PHOCEDmSTTO PARA LA FABRICACION LE UN MATE­
RIAL LAMINAR CON GRAN PCI3 R DE A3S0RCICN DE LIQUIDOS”. - -

10,

Todo ello conforme se descride y reivindica en la 
presente memoria que consta de once hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras que la 
ilustran.

nsc
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