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PATENTE DE INWNVENCIOX

por VZINTE afios
solicitada en Espada a favor de D. JUAN CARDELLACH MATLGOSA v
D. JOSE RAMON PEREZ DOuINWGO, ambos de nacionalided espaiiola,
domiciliados, respectivamente, en calle Prat de la Riba nim.
33, TARRASA (Barcelona) y calle Muntaner ndm. 5%7, BARCEIONA,
por "Procedimiento para la fabricacidn de un material laminar

con gran poder de absorcidén de liguidosMs = = = = = = = = = =

MEiiORIA TESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un crocedimniento
para lg fabricacidn de un matérial laminar con gran poder de
absorcidn de 1fquidos, aplicable para disposiciones de bayeta
y similares, con el objeto de lograr unas propisdsdas sbsorven-"
tes superiores a las alcanzadas hasta la actualidad, al tiempo
que se confiere a tales artfculos una mayor resistencia al fro-

te y 2 la degradacidn. = = = = = & = ot .. - o m - mm -

El expresado procedimiento se caracteriza porque una
1drina de soporte esponjosa flexible, y provista 2n ambas caras

de una napa de raydén viscosa, algoddn u otra fibra celuldsica
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natural o ertificial, fijada preferentemente por el sisiema

de punzonado, es objeto de un proceso continuo por el gue es
sumergida en un compuesto celulésico que determina la impregna-
cién del materisl y la formacidén de unas capas superficiales,
pasando seguidamente la lémina por entre unos rodillos para
separar el exceso de lfquido, despuds de lo cual esta ldmina,
tras un eventual haifio de coagulacidn, es objeto de un secado

y eventual polimerizacidie = = = = = = = = = = = = = = = = =

Tambidn se caracteriza la invencidn porque el bafio
en un compuesto celuldésico se realiza mediante disolucidn del
mismo en hidréxido sddico cuproamoniacal hasta un contenido
de un 6 al {1%, siguiendo dicha solucidn un perfodo de enveje-
cimiento que, con la absorcién de oxigeno atmosférico, produce
una degradacidn de los polimeros naturales de la celulosa y re-
duce la viscosidad de la solucién celuldsica mds hidrdxido cu-
proamoniacal, hasta un punto adecuado para poder realizar el
filtrado de la misma vara la impregnacidén de la lémina sopor-
te, pasando seguidamente a un baflo para coagulaciéh en deido

gulfirico diluido en aszua, tras lo cual la ldmina es enjuagada

en agua y escurrida por presionado entre unos rodillose - - -

Asimismo se caracteriza la invencién porgque el com-
puesto celuldsico es disuelto por el sistema del xantato de
celulosa sédica, segin la ecuacién ya estadblecida en que 162
partes de alfa-celulosa requieren 40 partes de sosa cdustica

o hidrdxido sdédico, siendo despuds disuelta la alfa-celulosa
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con disulfuro de carbono segin la ecuacidén ya establecida en
que 162 partes de alfa-celulosa requieren %6 partes de disul-
furo de carbono, de modo que al conseguirse una solucidn ana-
ranjada de xantato de celulosa, se realiza el filtrado y el
desairado, continudndose el proceso con un bafio de coagulacidn
en dcido sulfdrico diluido en agua, con la adicidn de sulfato
sédico o de zinc para gelificar rdpidamente el xantato, mds un

enjuagado en agua y escurrido por presionado entre unos rodi-

Igualmente se caracteriza la invencidn porque el ba-

fio es un compuesto celuldsico formado por poliureterno, celulosa
en polvo, anhfdrido silfeico, disocianato, mds agua y un co-
lorante pigmentsrio, de modo que tras la extraccidn del exceso

de 1lfquido, la l4mina resultante pasa directamente a la fase

de secado y polimerizacidne = = = = = = = = = = = = = = = = o

Todavia se caracteriza la invencidn porque en las so-
luciocnes de alfa-celulose mds hidrdxido cuproamoniacal o xan-
tato de celulosa sédica, se adiciona una emulsidn de boliure-
tano y didxido de sf{lice, a efectos de comunicar unz mayor re-

sistencia al uso de la 1ldminag obtenidae = = = = = = = = « = =

Otros objetos y caracter{sticas de la invencidn se
irdn dando a conocer en detalle a lo largo de la descripecidn
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativosque

la =zconmpafian. En 1os Gibujos: = = = = = = = o = - - = - - - -
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Figura 1, es un esguema representativo del presente

procedimiento realizado en continuoe — = = = = = = = -

Figura 2, representa, visto en seccidn, un fregmento

del producto objeto de la invencidn. = = = = = = = = = = - =

Pera el desarrollo del procedimiento en cuestidn,
se utiliza un soporde laminar flexible de esponja, en polids-
ter, polidter, poliuretenoc u otros, que es objeto de formacidn
en sus dos caras de una napa no tejida de raydén viscosa punzo=-
nada, que constituye un lecho con afinidad para recibir un com
puesto celuldsico. En una realizacidn de la invenCién,rse dig=-
pone una sclucidn cuproamcniacal gue, segin el procedér cono=-

cido, se obtiene de lz mzrera siguiente! — = = = = = = = = =

a) rezccidn de una mezcla de sulfeto de cobre e hi-

Ardxido sdic0:! = = = = = = = = . _-_——— = = -~ - - - -
Cu S04.H,0 4 2Z¥aCH —> Cu (CH), + SO4Nap « H0
de la que resultz un precivitado de hidrdxido de cobree - - =

b) rezcecidn del ridrdxido de cobre obtenido con amo—

GIEC0; = = = = = = = = = == = = = - - — - -

Cu (CH)p + 4WHy ——>» /Cu (WH3),_/ (CH),

sue se efectua en recigpiente refrigerado, resultando nidréxi-

éo de tetracucgrozzina o nidrdxido cuproamcnizcale - = = = = =



¢) mezela del hidrdxido cuproamoniacal ccon alfe-

~celulosg: = = = = = = = = = = - - e e . - . - -~ --—

Cu (NH3)4 (0H)2+

ET
=
r—-—-—m
I
=
g o)
o
e

Le alfa-celulosa relativamente pura, tal como lin-
5e teres de algoddn o pulpa de madera tratada, se disuelve en la
sclucién de hidrdxido cuprosmoniacal hasta gue el contenido
de la celulosa llegue a ser entre el 6 y 11%. Después se pro-
cede a un perfodo de envejecimiento que, con la abzorecidn de
ox{geno atmosférico, produce una degradacidn de los zolfmeros
10, de celulosa y reduce ls viscosidad de la solucidn. Cuando la
viscosidad alcanzada sea la apropiada, se filtra la solucién
v se afiede poco a poco en frio la exulsidn de poliuretano més
didxido de sflice y se orocede a la impregnacidn del soporte

1omingrs = = =« = = = = = - = = = = . e e e e e o = -

15. En la figura 1 se muestra una realizacidn rridetica
del orcceso partiendc de un soporte laminar 1 que pasa a in-
troducirse en una solucidn 2 de hidrdxido cuproamoniacal més
alfa-celulosa, para componer la ldmina 3, lo cual se realiza
con el auxilio de un pequefo foulard 4 y un rodillo gufa 5

20 que presicna la l4mina 1 pars darle poder gbsorbente de la

solucidn, la cual penetra en el interiocr de dicha 14mina. Se-
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guidamente, la ldmina 3 pzsa por entre unos cilindros 6 dota~
dos de unas rasquetas 7 que permiten la separacidén del exceso
de 1lfguido continuando hacia un bafio 8 de 4cido sulfdérico di-
luido en agua pera la coagulacidn del compuesto, despuds de
lo cual la propia l4mina 3 es sumergida en agua 9 para el
enjuague, siendo finalmente escurrida la bayeta al pasar por
un juego de rodillog 10 del tipo foulard. E1 producto laminar
resultante es secado y enrollado para el almacenado, o bien
convenientemente fragmentado. Lc3 bafios indicados se realizen

a una temreratura comprendida entre 20 y 25¢Cs = = = = = = =

ILa figura 2 muestra la estructura del material lami-
nar 1 empleado en el rroceso descrito, constando de una espon-
je 11, de polidster, polidter, poliuretano u otro, dotada en
sus dos caras de una napa no tejida 12 de rayén viscosa, algo~
dén u otra fibra celuldsica natural o artificial, aplicada

DOY PURZONBE0s = — = = = = = = = = = = = - - = = - = - - - -

Trzs diversos estudics y exrerimentos, s2 ka comgpro-
bado que si en la solucidn de hidrdéxido cuproamoniacal més
alfa-celulosa, se aflade una emulsidén de poliuretano méds didxi=-
do de sflice, el rroducto laminar adguiere una mayor resisten-
cia al uso, pudiéndose aderds espumar la solucidn para obtener

una mejorz en el rendimiento econdmico, segin la siguiente £ér-
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solucidn cuproamcniacal + alfa-celulosa 100 partes
exulsidn de poliuretano + didxido de sflice.... 15 partes
espumante (alcchol graso de cadena larga)...... 2-3 partes

oleato sédico (solucidn 1:10 con Hz0)ewevsseees 4 partes

La citada emulsidén consta de poliuretano en 100 par-

tes y de didxido de sflice en 10 parteSe = = = = = = = = = =

Segln unz segunda realizacidn de la invencidn, la
alfa-celulosa puede ser disuelta por el sisterma del xantato
de celulosz sédicz, segin 12 ecuscidn convencional de 162
tartes de alfa-~celulosa gue requieren 40 partes de sosa cdug-
tica o hidrdxzido sddico, si bien en la prdctica esta ecuscidn
puede veriar en funcidn del tipo del alfa-celulosa o de la

concentracidn del hidrdxido s88ic0s = = = = = - = - - - - -

A partir de la anterior operacidn, la alfa-celulosa

0

ddica se disuelve con disulfuro de carbonc, segin la ecuacidn
gue para 162 paries de zifa-celulosa se requieren 76 paries de
disulfuro de carbono, y que en la prdctice pusde variarse la

cantided de disulfuro de CzrbonNOe =~ = = = = = = = - = -

Adn en otra forma de proceder, el sotorte laminar
esponjoso 1 es gometido a tn bafio celuldsico preparado 2 base
de 100 partes de poliuretano, 40 parites de celulosa en polvo,
20 partes de ankfdrido silfcico, 10 partes de disocianato,
mds 2gua y un colorante vismentario. El producto saliente del

baiio pasz, como en los casos anteriores, por entre los cilin-
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dros 6, dotados de rasquetas 7, rara extrser la materia so-

brante y, seguidemente, al contrario que en los casos anterio-
res, se prescinde del bafio de coagulacién y se pasa directamen-—
te la ldmina resultente 3 a los rodillos de escurrido 10, rara

el subsiguiente secado y colimerizacidn a 1802Ce - = = = = =

Descritas convenientemente las ceracter{sticas de
la invencidn, se hace constar que en la misma podrédn introdu-~
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-

riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialidad

de la mismae = = = = = = = = = 0 - - = - - 0 - 0 - .- - - -

A los efectos consizuientes, se declaran de novedad
¥ propiedad para Esgpafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen. = = = = = = = = = = -




Se

10.

15

20.

25,

REIIVINDICACIONES

1e= Procedimiento para la fabricacidn de un material
laminer con gran poder de absorcién de liquidos, caracterizado
porgue una ldmina de soporte esponjosa, flexible y provista
en azmbas caras de una napa de rayén viscosa, algoddn u otra
fibra celuldsica natural o artifieial, fijada preferentements
por el sistema de punzonado, es objeto de un proceso ccntinuo
por el gque es sumergida en un compuesto celuldsico qus deter-
mina la impregnacidn del material y la formacidn de unas capas
superficiales, pasando seguidamente la ldmina por entre unos
rodillos para separar el exceso de lfquido, después de lo
cual ssta ldmina, tras un eventual vafio de coagulzcisdn, es

objeto de un secado y eventual polimerizacidne. — = = = = =

2.= Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque el bafio en un compuesio celuldsico se realiza
mediante disolucidn del mismo en hidrdxida cuproaaocniacal
hasta un contenido de un 6 al 11%, siguiendo dicha solucién
un cerfodo de envejecimiento que, con la absorcidén de oxfgeno
atmosférico, produce una dszgradacidén de los polimercs natura-
les de la celulosa y reduce la viscosidad de la solucidn de
alfa-celulosa més hidrdxido cuproamoniacal hasta un punto
adecuzado para poder realizar el filtrado de la misma para la
impregnacidn de la l4mina sororte, pasarndo seguidarente a un
bafio para coagulacidn en dcido sulfdrico diluido en agua,

tras 1o cual la lémina es enjuagada en agus y escurrida por
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presionado entre unos rodillog. = = = = = = - == - ===~

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, cerac-
terizado porque el compuesto celuldsico es disuelto por el
gistema del xantato de celulosa sédica, segin la ecuacién ya
establecida en que 162 partes de alfa-celulosa requieren 40
partes de sosa caustica o nidréxido sédico, siendo después
disuelta la alfa-celulosa con disulfuro de carbono segin la
ecuacién ye establecida en que 162 partes de alfa-celulosa
requieren 76 partes de disulfuro de carbono, de modo que al
conseguirse una solucidn anaranjada de xantato de celulosa,
ge realiza el filtrado y el desairado, ccntinudndose el pro-
ceso con un bafio de coagulacidén en deido sulfdrico disuelto
en agua, con la adicién de sulfato sédico o de zinc en el
vafic de 4eido sulfirico disuelto en agua, para gelificar ré-
pidanente el xantato, mds un enjuagado en 2agua y escurrido

por presionado entre unos rodillogSe = = = = = = = = = ---

4.~ Procedimisnto, segin la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque el bafio es un compuesio celuldsico formado
per poliuretanc, celulosa en polvo, anni{drido silfcico, di-
gocionato, mds =gua y un colorante pigmentario, ¥y de nodo gque
trag 1a extraccidn del exceso de liquido, la l4mina fesultan—

te pasa directzzents a la fase de secado ¥y polimerizacién. -

5.~ Zrocedimiento, gsegin las reivindicaciones 1 2a

3, caracterizado porque en las soluciones de alfa~celulosa
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més hidrdxido cuproamoniacal o xantato de celulosa sédica,
gse adiciona una emulsidn de poliuretano y didxido de silice,

a efsctos de comunicar urna mayor resistencia al uso de la

~

6 .- "PROCEDIXIZNTO PARA LA FABRICACION DE UN MATE-
RIAL IAMINAR CON GRAN PCI=R DE A3SORCICN DE LIQUIDOS". - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de once hojas, foliadasg y mecano-
crafisdas por una sola de sus caras, y de dos figuras que la

ilustran.
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