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Este invento estd destinado a arrancaxr por lavado
obstrucciones de la cabeza de rechazo de un separador centri
fugo sin interrumpir el funcionamiento normal.

Los separadores centrifugos (incluidos los ciclones

-hidrdulicos o de liquido) se utilizan principalmente en la -

industria de la CElqlosa o 'del papel para eliminar impurezas
de suspensiones de pulpa, traténdose dg impurezas talss como
arena, corteza, trozos de madera y particulés de metal, etc.
La suspensiéﬁ 8 purificar es alimentada tangencialmente:a -
presidn al separador, tras.lo cualzcomienzaia-girar la masa.

La fuerza centrifuga-separa—particulas.-de péso o configura-

“cién diferente y las fuerza hacia fuera hasta posiciones di-

ferentes en el torbellino. Las sustancias mis pesadas, tales

como—-la arena, van-a-la posicifn més exterios—y-se-mueven ha

s

--cia el tuborde-evacuacién-de.pequefio didmetro situado.en el

vérﬁice»delwcnnbndekrseparadorénta suspensidn de pasta?p?;i-
ficada, llamadé flujo de,aceétécién, ébandoha el sapar;dai.a
t:avés de un tubo de descérga coaxial en el extremo de;ﬁggpj
tacibn, en donde el centro del vacio queda formado dentro.del
separador.

Como quiera que el rendimiento de los separadqug -
centrifﬁgos en la eliminacidn de particulas pequefias aumenta
en proporcidn coﬁ el diém;tru decreciente del separador, la
industria se hg orientado hacia unidades més pequefias.

Uno de los prnblgmas asociados con los modernos sepa-

radores de pequefio difmetro reside en la obstruccidn del ex-

tremo de rechazo. Estoc es originado por particulas de tamafio

excesive o depdsitos de impuerzas que se van acumulando lentg
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mente en el orificio de evacuacion. Cuando la sbertura de re-
chazo estd bloqueada, se pierde capacidad de filtracién y las
impurezas contindan pasando al flujo de aceptacidn y a laa’-
etapas posteriores del proceso. |
Las soluciones tipicas a este problema varian de -
unas a otras. En modelo antiguos, eﬁa necesarin desmontar paz
cialmente el separador con el fin de limpiar el orificio de
evacuacidn. Otro método de abordar este problema consiste en
utilizar un orificio de rechazo con diémetro variable. Los mo -
delos recientes permiten el uso de agua o aire a pre;ién para
eliminar el bloqueo. Un tipo de separadores centrifugoé esta

.

equipado con valculas situadas en el orificio de evacuaciédn.

Estas valvulas pueden abrirse y uti;izarse para la limpieza,La

solicitud de patente finlandesa nimero 801027 presenta una -
combinacibn de estos dos métodos, en donde una vélvula autoob
turéﬁls estd fijada al tubo de evacuaciéa de rébhazbsﬂ ﬁﬂ§ bo~
quilla del tipo de aguja que pulveriza el medio puésto»a p;é—
sién es hecha pasar a través de la vélvila para limpiar_el.-h
orificio. |

- Los métodos descritosvanteriormente tienen cié;tés -

desventajas. En modelos antiguos, el separador centrifﬁgc;ha

de ser desmontado, con lo que se interrumpe el proceso. Los

métodos més modernos implican el usoc de fuerza o presidn para
efectuar la limpieza, y esto puede hacexr que las impurezas =
sean arrastradas hacia fuera con el flujo de aceptacidn y he-
chas pasar a la masa de aceptacifn. Las valvulas son acceso-

rios permanentes y, por tanto, caros debido a que los extremos



de rechazo de todos los separadores han de estar eguipados
con una de ellas.
Este invento no tiene ninguna de las desventajas an
teriormente mencionadas. Es caracteristico del invento el he
5 cho de que comprende una cémara, abierta en un extreﬁo y equi
_pada con un dispositivec de apertura para retirar el tapdn del -
fondo del extremo de descarga, asi como un orificie de descar
ga para retirar del separador centrifugo lé materia rechazada.
Ademés;;él invento se caracterizé por el hecho de que
10 consiste en un dispositivo separado que puede fijarse al sepa-~
radur,obstruidn.por,madiu-de<un—mecanismo*de-enclavaéiento répi
do, tél como una junta roscada.
Ademés,iel invento se caracteriza por el hecho de que
el dispositive ée apertura consiste en un tubo herméticamente
15 -cerrado-que éomprende¢un;véstagarda:apriete:interntﬁequipado—m"
con aeiderns»para'deéaturnilla:'y retirar el‘tapén;‘dnps;@a;~
gos’ﬁgrawhace;-funcinnar*el~dispositivo*estén mdntados-én el
extremo opussto. | o . 2
.Ademés; el invento se carécte;iza por el hechn;édique
zu. un tubo o tuberia puede estar fijado al orificio de'degc?%ga-
‘ de la cémara para retirar de la cémara el material de desgcho
o sedimento de bloqueo cuando se abre el tapdn.
El invento se presenta con detalle haciendo.referencia’
al dibujo adjunto, en el que:
25 ) La figura 1 ilustra el dispositivo de apertura y el -
extremﬂ de rechazé de un separaéor centrifugo antes de que =

sean fijades uno a otro,
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La figura 2 muestra el dispositivo de apertura listo
para funcionar y fijado al extremo de rechazo del separador
centrifugo, y

Le figura 3 muestras la condicidn después de que se ha
abierto el tapdn del fondo y se ha arrastrado fuera el mate-
rial causante del bloqueo.

La figura 1 muestra el extremo de rechazo (7) del se-
parador centrifugo, que comprende la salida de rechazo (1), el
orificio de limpieza (2) y su tapéon (3), E1 dispositivo de -
apertura esté constituido por un bastidor o cémara (5), el -
dispositivo de apertura (8) para el tapoén y un orificio de -
descarga (11). Ademas, el extremo de apertura (4) forma una
unidad clara y distinta que Eomprende elementos de enclavamiég
to para el véstago (9) y el tubo (10) que se ha de fijér»al ta
pén (3). L e »

La figura 2 muestra el dispositivo de apertura +ijado
al separador centrifugo por medio de_un mecanismo de enclava-
miento répido (6). Las estrias (15) en el extremo de enclava-
miento (4) afianzan el tubo (10) contra el tapdén (3) dal sepa-
rgdor, de modo que el tubo (3) puede ser hecho girar en cual-
quier direccidn. La fuerza aplicadé al anillo de friccidn (17)
por el mango (13) a través del vastago (9) y la pestafa (14)
expande el extremo de apertura (4) contra ei tapén (3), de mo-
do que este-ﬁltimo no caerd al suelo cuando se retirado.

La figura 3 muestra el tapdn (3) quitado y el material
rechazado fluyendo desde el orificio de rechazo (2) y las impy
rezas que obstruyen el orificio (1) fluyendo también hacia fue-

ra. En la figura se ilustran también un cepillo (18) y la aber-
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tura (16) para el mismo,

La operacidn de limpieza no interfiere con el funcig
namiento del separador centrifugo o de la instalacidn. E1 ren
dimiento de la limpieza puede verifiqarse y mejorarse rascsn-
do mecénicamente el orificio de rechazo o repitiendo el procg
so de apertura con el tapﬁn (3), mientras qde al mismo tiempo
se vigila la calidad de la masa que fluye a través de los ori
ficios de descarga (1) y (11),

Es evidente que el invento tiene varias aplicaciones 4
dentro del marco de las reivindicaciones que se presentan a —-
continuacidn, Por-consiguientej=pueden variar la gonstruecién.:
exacta de la unidad extractora (9), (10) y (13), asi come la

del extremo de enclavamiento (14), (15) y (17).
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- REIVINDICACIONES -

l2,~ Dispositivo para arrancar por lavado obstruccig
nes del exﬁremo de rechazo de un separador centrifugo, sin -
interrumpir el funcionemiento normal, caracterizado ﬁor el -
hecho de que el dispositivo consiste en una cémara que esté
abiarta‘en un extremo y que comprende un dispositivo de aper-
tura para quitar el tapdn del fondo en el extremo de rechazo
de un separador centrifugo, asi como un orificio de descarga
para retirar del extremo de rechazo el materisl filtrado.

2% .~ Dispositivo segln la reivindicacidn 12, carac~
terizado por el hecho dé que el dispositive es independiente y
puede ser fijado = cualquier'separador centrifugo obstruido,
pox medio de un mecanismo de enclavamiento rapide o una’jﬁnta
ioscada. |

38,- Dispositivo segﬁn las reivindicaciones 1% y 28,
caracterizado pof el hecho d; que el dispositivo de apertura
consiste en un tubo herméticamente cerrado y su vastago inter-
no, que se extiende a trayés de ia cémara y que estd eauipado
con dispositivo de sujecidén para desatornillar, retirar y sué-
titﬁir el tapfn, incluyendoc mangos de accionamiento para el -
mecanismo de enciavamientu répido.

4% .~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 1%, 2% y
3%, caracterizado por el hecho de que un tubo u otro sistema
de conexidn esté fijado al orificio de descarga de la cémara,
a través del cual el material rechazado puede ser alimentado a
un canal o recipiente separado ;uando estd abierto el tapdn.

52,~ "DISPOSITIVO PARA ARRANCAR POR LAVADO OBSTRUCCIO



NES DEL EXTREMO DE RECHAZO DE UN SEPARADOR CENTRIFUGO"™.
Tel como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de siete hojas escritas a

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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