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En 1la fzbricacibn de Tivwras 2 partir de fusiones
especinlnente fusiones de nmineral. sale la fusién nor lo
general de un horno de fusibn que, en caso dado, ests& pro-
visto de hogares previos y se reparte en un dispesitivo dise
tribuider generalmente desarrollado como crisol en distintos

flujos finos de fusidbn. Les distintos hilos de fusién se
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alimentan entonces &l dispositivo de estirado de
propiamente dicho. Fara el estirado de las fibras se han
propuesto los més distintos procedimientos, Por ejemplo, los
hilos de fusién se pueden estirar por fraceidn y al mismo
tiempe solidificar y bobinar entonces sébre un tambor.
Este procedimienio se emplea, por io general, para la fabri-
cacién de fidbras sin fin. Pafa la fabricaciébn de vellones
se conocen, entre otros, el procedimiento de soplado por
toberas o el procedimiento de chorro de alre.

El crisol distribuidor muestra por lo gererzl,en
su lado inferior, unas vobinas taladradas a travésde las
cualea sale la fusién en forma de hilos individuales. Fara
el calentamiento del crisol distribuidor se han impuesto,
por lo general, una calefaccidn elécirica actudndo lac paredes
metdlicas del crisol como conductores calefaciores. lz2s exi-

genclas impuestas a la construccidén y 2l material del crisol

-

3

distribuidor son altas. El crisol distribuidor ha de poner
a disposicién, para la fahricacién de fibraslo més igualadss

posible, un gran nimero de flujos de fusién de igual Yemperz.
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tura y con igual flujo de masas durante largos peribdes
de tiempo, Especialmente en la fabricacitén de fibras minera-
les se encuentra el crisol distribuldor a la temperatura
de fusidn de 1200 hasta 1800°C y est4, por lo tanto, expues~
to a una merma corrosiva ré&pida que limita en gran escala
la duracitn de vida del crisol, Reducidas oscilaciones de
la temperatura dentro del gran nkmero de las aberturas pera
la salida de la fusién por debajo del crisol conduce a con-
gsiderables problema's, por ejemplo, a la formacidén de gotas
y 2 la inundacidén de las aberturas de salida de fusidn
adyacentes,
El comelido de l1la presente invencidn es evitar
estas y otras desventajas de los distribuidores conocidos.,
El objeto de la presente invencibn es un distri-
buidor para fusiones, especialmente fusiones minerales que
se caracteriza porque
a) dentro de un crisol distribuidor que contiene la fusioén
ge encuentra un conductor calefactor rodeado por 12 fu-
sibn,
b) el conductor calefactor lleva en su lado inferior gnrrones
para la reparticién de la fusién en un nimero miltiplo de
flujos de fusién individuales Yy,
el conductor calefactor, sobresale del crisol como minimo

c)
con la zona inferior de los gorrones a través de una aber-
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tura o a través de una pluralidad de aberturas provistas
en el fondo del distribuidor.

El crisol distribuidor tiene, por lo general, la
forma de un basquito alargado en cuyc lado inferior forman
los flujos de fusidn una fila dispuesta en linea. El con-
ductor calefactor se extiende en direceién longitudinal a
través de todo el barquito por encima de la fila de los
flujos de fusién. Este puede estar desarrollado en forma
de una chapa met4dlica. El barguito puede llevar en su lado
inferior una ranura como abertura de salida de fusién comin
vara todos los hilos de fusidn a través de la cusl sobresa-
le el conductor calefactor del barquito. En el lado inferior
del conductor calefactor se han dispuesto gorrones o puntas.
La' fusién fluye por ambos lados a lo largo del conductor
calefactor a través de la ranura en el conductor calefactor
¥y rodea . totalmente é&ste incluyéndo los gorrones. Los gorro=-
nes deben favorecer por su forma y su separacidn un flujo
hacia abajo independiente de la fusién eviténdose unz inun-
dacién de los espaclios entre los gorrones. Como el conductor
calefactor, incluyéndo los gorrones, estid totalmente rodeado
por la fusién é&ste no se pone en contacto con el alre del
medio ambiente evitindose asl una oxidacidén del metal del
conductor calefactor. Esto permite el empleo de metales no
nobles, por ejemplo, molibdeno o aleaciones de molibdeno ade-

cuadas.
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El crisol distribuidor alargado puede llevar, sin
embargo, también en su lado inferior aberturas de paso de
flujo y sobres liéndo del barquito por cada abertura de
paso de flujo un gorrén del conductor calefactor, La dis=-
tridbuicidn del flujo de fusién individuales se efectda agul
mediante las distintas aberturas en el fondo del crisol, La
inundacién del fondo del crisol se evita por los gorrones a
lo largo de los cuales fluye la fusién hacia abajo, Ya no
se necesitan gorrones constructivamente costosos en las
aberturas de salida del flujo para evitar la inundacibn,
tal y como era usual seghn el actud estado de la técnica,

Lo esencial en el sentido de la presente invencin
es que el conductor calefactor y los gorrones estan fabri-
cados de una pieza de material de manera gue existe un con-
tacto teérmico 4ptimo entre el conductor calefactor y el go-
rrén, Se evita de esta manera un rapido enfriamiento de la
fusidén después de su salida del crisol distribuidor. Este
tiene especial importancia cuando fusiones de mineral con un
midrgen de fusidn estrecho, es decir, con fuerte aumento de
la viscosidad en un intervalo de temperatura pequeflo nan de
ser estiradas a fibras,

El crisol distrivuidor mismo puede estar compuesto
de cualquier material adecuado. Para la distribuicién de fu-
siones de mineral se puede emplear, por ejemplo, un crisol

distribuidor de platino o de aleaciones de platino/rodio. En
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este caso es conveniente dotar al mismo crisol de una corriente
de calentamiento adicional. Preferentemente se compone el .
crisol distribuidor, sin embargo, de un material cerdmico
adecuado, que no sea atacado por la fusién del mineral, Parsa
muchas fusiones de mineral es adecuado, por ejemplo, la
degusita (marca de degusa). El especialista es capaz de
seleccionar el material de cerdmica mi&s adecuado para cada
fusidn de mineral. Por ejemplo estin disponibles los mate-
riales conccidos por la tecnologla de los hornos de fusidn

de vidrio.

El estirado de los hilos de fusidén individuales 2
fibras se puede realizar en formz arbitraria. Por ejemplo
se puede emplear el procedimiento de estirado por tambor.
Para la preparacién de lana se emplea, preferentemente, el
procedimiento de soplado por toberas,

El distribuidor de la presente invencién es espe-
cialmente adecuado para la fabricacidn de lana mireral em-
pledndo hornos de chpula, Como es savido contienen tales
fusiones minerales, que se funden en hornos de ctpula hierro
metdlico que alea con los metales nobles, por lo que éstos
son menos adecuados para la fabricacién de distribuidores
para fusiones de hornos de ctpula, |

La presente invencidn se explica con mis detalle a
base de los dibujos adjuntos,

Las figuras 1, 2 y 3 muestran tres vistas distintas
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de una forma de realizacibn de la presente invencidn.

La figura 1 muestra un corte perpendicular a tra-
vés del distribuidor a lo largo de la 1llnea A-A en la figura
33 la figura 2 muestra una vista lateral parcialmente cortada
& lo largo de la linea 3-3 de la figura 3 y la figura 3 una
vista en planta del distribuidor. Las mismas cifras en las
figuras denominan elementcs iguales. El crisol 1 muestra en
su lado inferior taladros 2, Dentro cdel crisol 1 se ha dis-
puesto el concuctor calefactor 3 en direccidédn longitudinal.
El conducta calefactor 3 muestra en su lado inferior gorrones
4 que sobresalen del crisol a través de los taladros 2. lLa
alimentacién de corriente se efectiia a través de "orejas" 6
que estadn desarrolladas en tres capas como apéndices del con-
ductor calefactor 3 y de las paredes laterales del crisol 1,
El conductor calefactor 3 muestra ademd&s ariostramientos
transversales 5 soldados con éste que, preferentemente, no
estan soldados con las paredes laterales del crisol 1. Pa

Para la distribucidén de fusiones de mineral puede
estar fabricado el distribuidor totalmente de platino v de
aleaciones de platino/rodio. Preferentemente se fabrica como
minimo el conductor calefactor 3 con los gorrones 4 de un
metal no noble altamente estable a la temperatura,

Las figuras 4, 5 y 6 muestran vistas andlogas de
otra forma de realizacidén del distribuider segin la presente

invencién, El distribuidor aqul representade se compone de un
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canductor calefactor 3 dispuesto centralmente que en su
orden inferior muestra gorrones 4, El conductor calefactor

3 con los gorrones 4 se compone preferentemente de chapa de
molibdeno. El crisol distribuidor estd constituido alrededor
del conductor calefactor de placas de cer&mica (preferente-
mente degusita) marca de la firma degusz). Se compone de

dos placas laterales 10 asl como placas frontales 11, Las
placas laterales se mantienen en el lado inferior a través
de plezas distanciadoras 12 asl como pasadores 13 de manera

que a ambos lados del conductor calefactor 3 se formen aber-

 turas 2 para la salida de la fusién en forma de ranura.

Las placas frontales 11 muestran un escote en forma
de ranura de manera que estas se puedan insertar a través
del conductor calefactor 3. Ademds muestran las placas fron-
tales 11 en sus bordes exteriores unos salientes 14 para la
sujeccidn de las paredes 1ateréles 10, La continuacidn 6 del
conductor calefactor 3 fuera delrcrisol se sujeta entre las
pliacas de eobre 7 y forman las "orejas" para la alimentacién
de corriente. Las orejas estan enfriadas por agua a través
de tubitos de refrigeracidn 8 soldados sobre las placas de
cobre 7. El erisol compuesto simplemente de las paredes la-
terales 10 y de las paredes frontales 1l se hermetiza auto-
maticamente ya que en el intersticio en caso dado existente
penetra fusiébn de mineral y solidifica.

El distribuidor representado en las figzuras 4, 5y 6
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se emplea preferentemente en la fabricacidn de lana mineral
por el procedimiento de soplado ror tobera junto con un horno
de cépula,

En las figuras 7, 8 y 9 se han representado desa-
rrollos alternativos de los gorrones 4 en el lado inferior
del conductor calefactor 3. Es conveniente fijar mediante en-
sayos la forma mis ventajosa de los gorrones que garantizen
la mejor reparticién posible de la fusidn en hilos individua-
les. Segin la clase de la fusién resultan las formas de go~
rrones alternativas diferentemente adecuadas, Las magnitudes
de influencia a tener en consideracidn en cada caso es el con-
portamiento de la temperatura-viscosidad de la fusidn, a tem
peratura de la fusiébn y el comportamiento de irradiacién de
calor de la fusidn, asl como el flujo de masa a ajustar para
cada hilo de fusibdn teniéndo en consideracién el didgzetro de
fibra deseado.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asl como la manera de realizarse en la practica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-

dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en

cuanto no alteren su principio fundamental.



RELVINDICACIONES

1.=- Perfeccionamientos en un distribuidor para
Pusiones, especialmente fusiones de mineral, caracterizado porque
a) por debajo de un crisol distribuidor que contiene la fu-

5 sién se encuentra un conductor calefactor rodeado por la fusidn,
b) el conductor calefactor se dota en su lado inferior de gorro-
nes para la distribucidn de la fusidn en un nimero miitiple
de flujos de fusidn individuales y
c) el conductor calefactor se dispone sobresaliendo como mi-

10 nimo del crisol con la zona inferior de los gorrcnes a tra-
vés de una abertura o bien un nfmero mliltiplo de aberturas

previstas en el lado inferior del crisol distribuidor.

il 2.- Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1,
caracterizados porque para el crisol distribuldor se emplea

15 un material cerfmico resistente a la fusidm.

3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1 6
2, caracterizado porgque para el conductor calefactor se emplea

molibdeno o bien aleaciocnes de molibdeno adecuadas.

4,- Perfeccionamientos en un distribuidor para fusio-
20 nes, especialmente fusiones de mineral, tal y como queda sus-—
tancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en

los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a. maquina

por una sola carae.
wadrid, 18 WAR. 1983
GESELL SCHAFT.
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