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Ls presente invencidén se reflere en genmersl s uns méqui
ns pars el tratsmiento de tapones y, de un modo mds particulsr
a una migquins de tratamiento psrs someter s tratsmiento taponep
con cabeza, especialmente tapones de caucho, idbneos para visfr

5, les que hsysn de contener unz solucién de inyeccién médida, pr

|

vista de por lo menos un dispositivo que sostiene los tasponcs
dursnte el estadio de limpiezs y provisto de toberas o boqui-

llss que tienen las posiciones necesarias pars que el liguico

de limpiezs pueda pulverizsrse hacis 1los tapones con angulos

10. diferentes. i
En uns miquins similar conocida hay presente un disgg
sitivo que puede sostener simplemente un tapén, cuyo tapén se |
sostiene contra el dispogitivo por aspiracién con ayudas de va-g
cio. E1 tapén sostenido Por espirscidén se somete entonces 3 1i£
15, pieza. Ls ventsja de ests miquins conocida con respecto g ma-
quinas conocidss snteriores, en las cusles los tapones se lim-
pisben en masa y psras un buen tratsmiento de limpieza se tambo)
resban, es que los tapones después del tratemiento no contienen
particulas minusculss de csucho, que se producen en razén sl

20. tamboreo 7 contacto de friccidn de los tapones presentes en la

ol

miquings conocidas snteriores. Estas minusculss psrticulas pue

den representar un peligro. Si los tapones se utilizasn pars vig

22

les, por ejemplo con ligquidos de infusién o inyeccidn, estas

minusculss particules pueden entrsr en ls infusibén o el liqui=-

25. do de inyeccién. Cusndo el liguido de infusién o inyeccién pasa

1

al riego sanguinero del psciente, estss particulas psssrsn tam!

bién a3 1z venss y pueden bloquear los vasos carilares del pacigg

. |
te. Las particulss con un didmetro de més de 2 micrbémetros spro

ximadasmentepueden representar un riesgo. |

+

30 AGnque en la miquina conocida se puede evitsr el problg
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ma de la produccidn de particulas indeseables, es evidente que la
mdquina conocida funciona muy ineficazmente porgue los tapones se
exponen al tratamiento de uno en uno. Ademds, en virtud del trang
porte por vacio en la mdquina limpiadora conocida, no se puede
5. emplezr l{quido de pulverizacién a elevada presién porque, en es—
te caso, es posible que se pueda desprender el tapén., Ademds, la
méquina conocida tiene la objecién de que no se pueden limpiav
en una etapa todos los lados de los tapones. El lado del tapdn

que se-mantiene por vacio queda fuera del alcance del lfquide de

10, limpieza a menos que se introduzeca un mecanismo que recoja el ta-
pén por medio de un segundo dispositivo de vacio, de modo que se%
pueda limpiar el otro lado del tapén, Por consiguiente, este disi
positivo se tiene que introducir en la méquina conocida,

El objeto de la invencidén es evitar las objeciones ante

B

15 riores y gozar todavia de la ventaja de poder obtener tapones si
parti{culas minusculas,

Ia invencién proporciona una médquina que cumple las con-—
diciones anteriores y que ofrece otras ventajas que resultardn
evidentes mds adelante,

20, Por consiguiente, la presente invencidn proporciona una

| mdquina para el tratemiento de tapones con cabeza, especialmente
tapones de caucho, idéneos pare viales para liquidos de infusidn
o inyeceidn, que comprende por lo menos un dispositivo para sos-
tener los tapones durante la etapa de limpieza y toberas o boqui

25, llas que tienen las posiciones necesarias para que el liguido de

limpieza se puedg pulverizar con diversgos dngulos hacia los tapof
nes, y se caracterize porque el dispositivo para sostener los ta;
pones comprende uno o més bastidores, que tienen cada uno una plé
ralidad de barras paralelas, preferiblemente tres, que se conecw|

30, tan entre si en ambos extremos por placas de acoplamiento, por 1§
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que las barras paralelas se disponen de tal manera que los tapo-

nes pueden ocupar su sitio entre las barras en forma de una fila
de un nimero preliminarmente fijo y sostenerse de tal modo que

los tapones no se puedan salir del espacio comprendido entre las
barras durante la etapa de limpieza pero con la holgura necesariz
para que el lfquido de limpieze pueda aleanzar cualquier lado de
los tapones, por lo que por lo menos una de las placas de acoplg

miento tienme al menos una abertura para el paso de los taponss y

|
la otra placa de acoplamiento forma una barrera temporal eventual
para los tapones, mientras que un dispositivo transportador puedé

dirigir los bastidores llenos de tapones a lo largo de las boquiL

Debido 21 hecho de que la mdquina segin la presente in—[

llas que pulverizan el liquido de limpieza.

vencién tiene la posibilidad de limpiar una gran cantidad de ta-
pones de una vez evitando el que los tapones se pongan en contag|
to de friccidén durante la etapa de. limpieza, se consigue que la

médquina pueda funcionar de una forme econdmica, y obtener al mis

mo tiem»o tapones sin particulas minusculas. Como los tapones en|
la méquina segin la presente invenqién quedan sostenidos entre
las barras durante la etapa de limpieza, el liquido de limpieza
se puede pulverizar a gran presidn hacia los tapones sin el ries!
go de que los tapones se desprendan. Por esta razdén, los tapones
se pueden lipgpiar con mayor intensidad, Debido al hecho de que
log tapomes se colocan en el bastidor, se consigue también que los
taponés se limpien en una séla etapa sin necesidad de trasladar

|
los tapones como en la mdquina conocida. Ademds, la mdquina segln

la presente invencidn crea la posibili.ad de evitar la interven-

eidn de mano de obra entre la etapa de limpieza de los tapones ¥

la etapa de encapsulamiento con lo que se pueden evitar completa;

menfe posibiles infecciones. :
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La mdquina segin la presente invencidén comprende una ca~
dena o preferiblemente dos cadenas transportadoras como disposi-
tivo transportador, que estdn provistas de una pluralidad de es-
labones & distancias regulares que pueden llevar una de las pla-
cas de acoplamiento, Empleandose dos cadenas con movimiento gin-
cronizado, los bastidores sepueden transportar en posicidén hori-

gontal por medio de cada unza de las placas de acoplamiento pre~

sentes en los extremos de los bastidores. De este modo, los hag-
;

tidores llencs de tapones se pueden dirigir a través de la etaps
de limpieza que comprende boquillas pars pulvericar el liquido g
de limpieza. Los bastidores llenos de etapas pueden pasar también
por otras secciones mientras se dirigen por medio de las cadenas,
Otra seccién es, por ejemplo, una seccidén secadora, mientras que
los bastidores se pueden dirigiE'también 2 través de una seccidn
de esterilizacién. Esta Wltima etapa ofrece la ventaja sobre las
méquinag normales de esterilizacién de que los tapones no se pe-
£an unos con otros en la seccidn de esterilizacidén con lo que no
es necesario separar los tapones a mano.

Los eslabones de las cadenas transportadoras que pueden

transportar los bastidores estdn provistos preferiblemente de una

bandeja donde se adapta una placa de acoplamiento de los bastido
res. Los bastidores se pueden levantar entonces fédcilmente sepa—
randolos de la cadena, Cada una de las cadenas se dirige preferi
blemente & través de un carril acanalado provisto del canal nece
sario para que una fila de eslabones se mueva a través del carrii
y le otra fila de eslabones se mueva fuera del carril. Por lo

tanto, el lado interior del carril se llena preferiblemente con

un meterial sintético que presenta una baja resistencia a la frig

cién con respecto a la cadenz, y el material gintético tiene un j

canél que presenta el perfil necesario para que la cadena pueda i
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ser empujada a lo largo del carril y también quedar sostenida
en la posicién apropiada. Como ejemplos de mafteriales sintéticos
apropiados se citan el polietileno y el nilén. Esta construccidn
ofrece la ventaja de que las cadenas dificilmente necesitan man-
tenimiento,

Los eslabones de la cadena iransportadora pueden estar
provigtos también de pasadores, mientras que los bastidores se
sostienen por una tira de gufa de material sintético. Ias des ca

|
|
denas, si se mueven sincronicamente, pueden transportar los dag

tidores sobre las tiras de gufa. .

Para llenar los bastidores con tapones y para quitarloss
de los mismos se utiliza un disco vertical en forma de estrellaé
de movimiento intermitente, entre las cadenas transportadoras !
que, en accidn conjunta con los canales de guia de las placas de
acoplamiento, pueden levantar los bagtidores de las bandejas fi-
jadas a las cadenas y ponerlas en posicidén vertical para que los
bagtidores puedan recoger o soltar tapones., Para recoger los ta-+
pones, el bastidor se pone bajo un cursor de una mdquina clasifi
cadora de tapones, en la cual los tapones correctamente orienta-
dos se pueden poner en el bastidor. Una miquina clasificadora d%
tapones apropiada para la finalidad anterior es la mdquina segiy
la patente Alemana 2,342.652.

Para poner los bastidores en posicién vertical tienen
preferiblemente un soporte en la parte media provisto de una aber

tura por la que pueden pasar los tapones, El disco vertical en

forma de estrella estd provisto preferiblemente de una horquillg
. |
en cada uno de sus extremos que puede agarrar el soporte del bag

tidor y levantar el bastidor de las cadenzs, después de lo cual;

3

las placas de acoplamiento del bastidor se introducen en los caﬁ

t

nales de gufa que ponen el bastidor en unz posicidén vertical por
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rotacién adicional del disco en forma de egtrella,

Si se utilizan pasadores, se empleard preferiblemente
un dispositivo coﬁ el cual el bastidor se puede poner en posi-
cién vertical entre los pasadores. En el lugar que ocupa dicho
dispogitivo, el perfil de transportador de las tiras de gufa que

da interrumpido.

Para la descarga de los tapones, el disco en forma de eg
trella, que tiene el bastidor en posicién vertical, actda de p:é
ferencia conjuntamente con un disco horizomtal (disco de encaigi
miento) que estd provisto a lo largo de su periferia con retajos
en los cuales se adaptan las placas de acoplamiento de loe bas-;
tidores y cuyo disco puede transferir los bastidores sobre una |
tira de transporte, que pasa bajo el disco de encajamiento, por
lo cual los bagtidores estdn provistos, en la placa de acopla-
miento superior, con una leva con la cual los bastidores pueden
quedar sostenidos por la tira de transporte que transporta los
bestidores & un segundo disco de encajamiento, cuyo disco peone
los bastidores en una seccidn de descarga de tapones. En dicha
seccidn, hay presente un dispositivo que puede tirar de un pasa
dor de cierre o muelle presente en la placa de acoplamiento in-
ferior de los bastidores, de modo que los tapones puedan salir
de los bastidores y puedan ser dirigidos a una mdquina de encap
sulacidén, despuds de lo cual el segundo disco de encajamiento pg

ne el bastidor de nuevo sobre la {tira del transporte con el fin

de trasladar el bastidor al primer disco de encajamiento que po-

ne el bastidor de nuevo sobre el disco wvertical en forma de es—f
trella, cuyo disco pone el bastidor de nuevo sobre la cadena tr;qg
portadora, Con esta construccién se pueden llevar los tapones, i
después de la etapa de limpieza y otros posibles tratemientos |

adicionales, a una miquina encapsuladora sin intervencién de mado
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tapones de material sintético,

de obra que podria ser motivo de infecciones.

Ia mdquina segin la presente invencidén ofrece muchas po-
sibilidades. Por ejemplo, se pueden someter a tratamiento tapo=-
nes de diversas dimensiones con una mdquina de la presente ine
vencidén, Por lo tanto, sélamente es necesario adaptar los basti+
dores. Es evidente que la méquina seglin la presente invencidén ef

iddénea también para tapones que no sean de caucho, por ejemplo

En cualquier caso, estos y otros objetos y caracteristi~
cas de la presente invencidn resultardn evidentes por la deacrip

cién que sigue, tomando como referencia los dibujos adjuntns, i
que ilustran modalidades de preferencia y en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un bastidor
que se utiliza en la mdquina segin la presente invencién.

La figura 2 es una vista de costado del bastidor segiin
la figura 1 colocado sobre las bandejes fijadas e las cadenes
transportadoras conducidag por un carril revestido con un mate-
rial sintético.

La figura 3 es una vista superior de la mdquina segin la
figura 2, donde uno de los carriles se representa en seccidn
transversal tomada a lo largo de la linea III en la figura 2.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una bandeja

en la cual puede descansar una de las placas de acoplamiento de

un bastidor, cuya bandeja se fija a un eslabén de una de las ca-+

denas transportadoras. |
La figura 5 es una visgta de costado de la bandeja segﬁn!
la figura 4, parcialmente en seccidén transversal tomada a lo lqé
go de la linea V en la figura 4. i
Lg figura 6 es una vista de costado de un disco en form%

de "estrella para levantar los bastidores de las cadenas transpor
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tadoras y ponerlos en posicidn vertical,
Ia figura 7 es una vista superior del disco en forma de
estrella de la figura 6,
Ia figura § es una vista de costado del disco en fomma
de estrella de la figura 7, provisto de un bastidor en posiecidn

vertical bajo el cursor de una mdquina clasificadora de tapones;

La figura 9 es una vista superior segin la figura 7, jun

;

t0 con un dispositivo de transferencia para transportar los bas-—

Ia figura 10 es una vista de un bastidor provisto 3e pa!

tidores a una seccidén en la cual se descargan los tapones.

sadores transportadores y presente enitre las dos cadenas trans—f
i

portadoras sobre dos tiras de guia de material sintético.
La figura 11 es una vista de un dispositivo para poner

]
i
1

el bastidor, segin se presenta en la figura 10, en posicidn ver:

tical,

La figura 12 es una vista de un dispositivo segin la fi.
gura 11 que ilustra un bastidor en posicién vertical.,

La figura 1 ilustrae un bastidor que se puede utilizar en
le méquinae segin la presente invencidn, Dicho bastidor 1 tiene
fres barras paralelas 2, 3 ¥ 4, que se fijan en sus extremos a
dos placas de acoplamiento 5 y 6. En ambas placas de acoplamienw

t0, el bastidor estd provisto de una abertura 7, 8 a través de

la cual pueden pasar los tapones 9. Para conseguir que los tapo-
nes no puedan pasar por la placa de acoplamiento 5, se monta un

muelle 10 en la placa 5 cuyo muelle puede ser retirado lateral-

mente, Los tapones pueden encontrar su sitio entre las barras

2-4, por lo que el borde de los tapones permanece bajo las baw

rras 2 ¥ 4 que tienen la distancia necesaria entre si para que
i
la parte del tapén que ha de colocarse en los viales se adapte |

enfremedias. En otras modalidades, la placa de acoplamiento 5 sé
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. tan los bastidores. Ias placas de acoplamiento 5 y 6 de los bas

-g -
cierra completamente por lo que el muelle 10 resulta superfluo.
Bn este caso, como es légico, lz carga y descarga de los basti-
dores tiene que tener lugar a través de la placa de acoplamien—

to 6,

Lz placa de acoplamiento 6 estd provista ademds de una

¥

leva 11 cuya accién resultard evidente en la descripeidn que si
gue.
Con bastidores largos puede ser beneficioso emplear, g

distancia regulares, una o mds placas de refuerzo con la misma

forma que la placa de acoplamiento 6, Una placa de refuerzc 12 |
en medio de los bastidores sirve para variar funciones que se
explicardn mds adelante.

'
i
H
|
1
I

Lag figuras 2 a 5 ilusiran la forma en que se transpor-

tidores 1 quedan en bandejas 15 que se fijan a la-cadena 16, Por
lo tanto, un eslabdén de la cadena 16 estéd provisto de uﬁ labio

doblado 17 donde se monta la bandeja 15 con tornillos y tuercas
18. (Ia bandeja 15 se ilustra en la figura 5 en seceidn itrang=

versal a lo largo de V en la figura 4). De este modo, los bastil
dores quedan sueltos en las bandejas 15,

Las cadenas 16 se fijan en csrriles 20, que comprenden

un perfil metdlico 21 donde se forma un canal para que una fila
de eslabones de la cadena se pueda mover fuera de los carriles.

Los carriles 20 se revisten con un material sintético 22; no ob,

| 2]

tante, hay presente un canal con perfil, y con dicha forma la
cadena puede deslizarse a lo largo del mismo pero sostenerse en

su sitio.

Los carriles se pueden mover horizontalmente pero se pue

f
den mover también hecia arriba y hacia abajo, por si fuera nece:

sario poner los bastidores en otro nibel. Ambas cadenzas se mue-;
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ven sinerénicamente y vuelven con los bastidores. Ia placa & re-
fuerzo 12 en la zona central de los bastidores se gufa a lo lar-
go de una tira o regleta de material preferiblemente sintético
para mantener los bastidores en su sitio durante el retorno de
las cadenas.

En la figura 2 se ilusiran boquillas 23 que se colocan
en la seccidn de limpieza. Los tapones se limpiardn por todos la
dos por el liguido de limpieza que se pulveriza sobre los mismos,

Después de pasar por la seccidén de limpieza, pueden pasar pox

ofras secciones, mientras que los tapones y los bastidores =e
transportan por medio de las cadenas. Por ejemplo, pueden pasar
por una seccidén secadora,

Ia figura 6 representa la forma seglin 1la cual los basti-

I

dores se pusden levantar de las cadenas 20, Esta operaciér se rez
liza en la etapa de carga y descarga de los bagtidores. Un disco
vertical en forma de estrella presente entre las.cadenas 20 gira)
intermitentemente pero de una forma sincronizada con las cadenas
20 y tiene una velocidad periférica mayor que la velocidad de las
cadenas. Un brazo 26 del disco en forma de estrella 25 levanta el
bastidor 1 en la placa de refuerzo 12 de una bandeja de la cade-
na. Por rotacifn adicional del disco en forma de estrella, el bag
tidor avanza y se dirige guiado sobre canalizados de gufa (no
ilustrados) por los que se dirigen las placas de acoplamiento de
los bastidores. E1 disco en forma de estrellaz gira hasta que el

bagtidor se pone en posicidn vertical. Egta accidn se ilustra en

la figura 7 en una vista superior y en la figura 8 en una vista

i
de costado., la figura 8 ilustra también un transportador a través
t
de una mdquina clasificadora donde los tapones se vueden orientar
¥ de la cual sélamente se ilustra el extremo del canalizo del |

traﬁsportador 27, Los tapones 9 se fransportan a lo largo del mié
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me y llegan a uno de los rebajos de una rueda de estrella 28 coj
locada verticalmente para transportar los tapones uno por uno a
una posicidén por encima del bastidor para seguir su camino entre
las barrgs 2-4 del bastidor y acumularse sobre la placa de acopla
miento 5 del bastidor.

Después de algln tiempo, el disco en forma de estrella
25 gira adicionalmente para poner el bastidor sobre la cadema 20

por lo que se utilizan también canalizos de guia (no ilustrados)

Ia sincronizacién del disco en forma de estrella 25 se
puede llever a cabo, por ejemplo, por medio de la llamada cruz !
de Malta que tiene canales donde las levas de una rueda en rota{
cién continua hacen girar la cruz cada vez con un cierto éngulo%
Egta cruz de Malta puede trasladar su movimiento al diseo 25, Lal
rueda de rotacién continua que contiene levas se puede mover, por
ejemplo, por el dispositivo que mueve también las cadenas 20.

Para vaciar los bastidores se utiliza, en prineipio, el
mismo mecanismo que para llenarlo. Para dicha descargas, no obstap
te, se emplea un mecanismo auxiliar., Cuando un bastidor se colo-
ca en posicién vertical por la rueda en forma de estrella 25, el
bastidor es arrastrado por un disco de encajamiento de rotacidén
horizontal 30 provisto de rebajos 31 donde se adaptan las placas

de acoplamiento 6 de los bastidores. El disco siguiente gira lle

vando los bagtidores, por lo gque la leva 11 se mueve sobre una

tira o regleta de transporte 32, Esta tira o regleta de transpon

te pasa parcialmente bajo el disco 30 pero continua su camino hag
ta un segundo disco de encajamiento 33 que contiene también rehgé
jos 31. Debido a la leva 11, los bastidores cuelgan sobre la tir;
o regleta de transporte 32 y siguen su camino hasta el segundo ‘
disco de encajamiento 33 que se hace cargo de los bastidores y

los pone en una posicidén especifica por encima de un dispositivo
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de liberacibn o descargs de los tapones. En dicha posicidn, el mue
1le 10 de la placa de acoplamiento inferior del bastidor se lleva
aparte para que los tapones puedan salir del bastidor y dirigir-
se, por ejemplo, a una miquina encapsuladora, Después de wn cierr
5e to periodo de tiempo el muelle 10 se suelta, por lo que el basti
dor vuelve por una forma andloga a la forma en la que original-
mente se habia colocado. Por la tira o regleta de transporte 32,
el disco de encajamiento 30 y el disco en forma de estrella 25,
el bagtidor se pone de nuevo sobre las cadenas 20, Durante el

10, traﬁsporte de los bagtidores a lo largo de la tira o regleta de

transporte 32, los bastidores se sostienen en la parte mediza ;
guiandolos a lo largo de una segunda tira o regleta a lo large
de la cual se pueden detectar las placas de refuerzo 12 de los
bagtidores. Por este medio, la posicidn vertical de los bastido-
15, res se consigue de un modo mds apropiado.

La figura 10 es una vista del bastidor que se transportd
por medio de dos cadenas transportadoras provistas de pasadnres
transportadores 24, Segin estd modalidad, el bastidor es empuja-
do sobre las regletas de gufa 35. En el lugar que ocupa el dispg
20, sitivo ilustrado en la figura 11, la tira o regleta de gufa se
interrumpe y hay presente una palanca mévil 36 articwlada alredg
dor del pasador 37. En esta palanca 36 se adaptan lag placas de
acoplamiento 5 y 6 del bastidor. Por medio de un sistema de pa-

lanca articulada alrededor del pasador 37, el bastidor se puede

25, poner en posicidn vertical. Para evitar que el bastidor se caiga
de la palanca 36, se utiliza una tira de gufa circular 40 que %
sogtiene la placa 12 del bastidor.

Gracias al transporte totalmente mecdnico entre la sec-?
cidn de limpieza y la seccidén de encapsulacidén no se necesita 1%
30, intervencién de mano de obra entre estas secciones, con lo que |
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se reduce sensiblemente la posibilidad de infeceiones.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.




5

10.

15.

20.

25.

30

" otra placa de acoplamiento puede formar una barrera temporal ev

- 14 -

REIVINDICACIONES

l.~ Perfecocionamientos en méquinasg para el tratamiento
de tapones con cabeza, especialmente tapones de caucho iddneos
para viales que han de contener liquidos de infusidén o inyeccién,
provista por lo menos de un dispositive que sostiene los tapones

durante la etapa de limpieza y toberas o hoquillas en las posi-

ciones necesarias para que el lfquido de limpieza se pueda pulve
|

rizar desde verios 4ngulos hacia los tapones, caracterizados por
|

que el disgpositivo que sostlene los tapones comprende uno o mésf
bastidores que tienen una pluralidad de barras paralelas, yue sé
conectan en ambos extremos entre si por placas de acoplamienﬂo,i
por lo que las barras paralelas se disponen de tal manera que
los tapones puedan encontrar su sitio enire las mismas en forma
de una fila de un nimero previamente definido y sostenerse por
lo tanto de %al manera que los tapones no se puedan galir del eg

pacio comprendido entre las barras, pero con la holgura mecesa-

ria para que el liguido de limpieza pueda alcanzar cualquier la-
do de los tapones, por lo que por lo menos una de las placas de

acoplamiento tiene uns abertura para el paso de los tapones ¥y II
bl

tual para los tapones, mientras que un dispositivo transportador

puede dirigir los bastidores llenos de tapones a lo largo de bo-s

quillas que pulverizan el liquido de limpieza.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, carac

’
—

terizados porque cada uno de ios bastidores comprende ires ba- i
rras, |

3.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 o 2i
caracterizados porque el dispositivo transporitador comprende uné

cadena {ransportadora provista, a distancia regulares, de una |
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pluralidad de eslabones que tienen un dispositivo de sustenta-
cidn que puede tomar una de las placas de acoplamiento.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, carag
terizados porque la mdquina esta provista de dos cadenas trans—
portadoras que se mueven gincrdénicamente entre si a la distancia
necesaria para que, entre las cadenas, se puedan colocar basti-
dores sobre el dispositivo de sustentacién fijado a los eslabo-

neg.,

5.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 3 o

4, caracterizados porque los eslabones estdn provistos de ura
bandeja en la cual se adapta la placa de acoplamiento de ios baé

tidores.

6.~ Perfeccilonamientos segin cualquiera de las reivindi.

caciones 3=5, caracterizados porque cada una de las cadenas
transportadoras se dirige & través de un carril acanaladc pro-
visto de un canal para que unz fila de eslabones se mueva a trg
vés del carril mientras que la otra fila de eslabones se mueve

fuera del carril,

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6, cara

(e

terizados porque el carril en el lado interior, estéd revestidoe
con un material sintético que ofrece una baja resistencia a la
friceidn con respecto a la cadena, por 1o que se forma un canal
en el material sintético que tiene el perfil necesario para que
la cadena pueda deslizarse a lo largo del mismo y se sostenga

by

también en posicidn.

8.~ Perfeccionamientos segln cualquiera de las reivindi

caciones 4 a 7, caracterizados porque hay presente un disco ver)
tical en forma de estrella, de movimiento intermitente, entre
las cadenas transportadoras, cuyo disco, en accidn conjunta con!

]

los canales de gufa para las placas de acoplamiento, puede levan
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tar los bastidores de las bandejas fijadas & las cadenas y poner-
los en posicidn vertical para que los bastidores puedan cargar y
descargar tapones.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 8, carag
terizados porque en una seccién de descarga de los tapones, el
disco en forma de estrella actia conjuntamente con un disco hori

zontal (disco de encajamiento) que estd provisto de rebajos a lo

largo de su periferia, donde se adaptan las placas de acoplamien

to de losbastidores y cuyo disco puede transferir los bastidores

a una tira o regleta de transporte que pasa bajo el disco de en-—
f

cajamiento, para lo oual los bastidores en la placa de acoplamiep
to entonces superior estdn provigtos de una leva con la cuul se
puede sostener el bastidor por la tira o regleba de transperte,
cuya tira o regleta de transporte pone los bastidores en un segun
do disco de encajamiento que pone los bastidores en una seccidn
de descarga de los tapones, en cuyas seccidén hay presente un dis-
positivo para poner & un lado 1la leva de cierre o muelle presen-
te en la placa de acoplamiento entonces inferior de los bastido=
res, de modo que los tapones puedan descargarse de los bastidoreF
y se dirigen después a una mdquina encapsuladora, después de lo
cual el segundo disco de encajamiento pone el bastidor de nuevo
sobre la tira o regleta de transporte, para ser recogido por el
primer disco de encajamiento que pone los bastidores sobre el dig
co vertical en forma de estrella, cuyo disco pone el bagtidor de
nuevo sobre la cadena transporiadora,

10,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1, 2,

3, 4, 6 y 7, caracterizados porque los eslabones de las cadenas
transportadoras estdn provistos de pasadores transportadores mieg
tras que los bastidores se sogtienen por tiras o regletas de guia.

1l.~ Perfececionamientos segin la reivindicacién 10, caraé
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terizados porque se utiliza un mecanismo de palanca que puede po
ner el bastidor en posicién vertical, por lo que el mecanismo de
palanca interrumpe las tiras o regletas de guia de los bastidores.

12.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 10 u
11, caracterizados porque en una secciédn de descarga de los tapg
nes la palanca actia conjuntamente con un disco horizontal (dis-
co de encajamiento) que estd provisto de rebajos a lo largo de su

periferia, donde se adaptan las placas de acoplamiento de los

bagtidores, cuyo disco puede transferir el bastidor a una tira o

regleta de transporte que pasa bajo el disco de encajamiento, pJ

ra lo cual los bastidores en la placa de acoplamiento entsrces

superior estdn provistos de una leva con la cual el bastidor pug
de quedar sostenido por la tire o regleta de transporte, cuya tg
ra o regleta de transporte pone los bastidores en un segundes dﬂg,
co de encajamiento que pone los bastidores en una seccidn para
la descarga de los tapones, en cuya seccién hay presente un dig-
positivo para dejar a un lado la leva de cierre o muelle presen=-
te en la placa de acoplamiento entonces inferior de los bastido-
res, de modo que losg tapones se puedan descargar de log bastido-
res y pasen después a una mdquina encapsuladora después de lo
cual el segundo disco de encajamiento pone el bastidor de nuevo
gobre la tira o regleta de transporte para ser recogida por el
primer disco de encajamiento que pone los bastidores sobre la pa)

lanca, cuya palanca pone los bastidores de nuevo socbre la cadena

transportadora,

[
13.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindil

. . o |
caclones anteriores, caracterizados porque el dispositivo trans-
portador y los bastidores llevados por el mismo pasan por 1o me=-
nos por una seccidn més, por ejemplo una seccidén secadora.

14 .~ Perfeccionamientos en mdquinas para el tratamiento
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de tapones con cabeza, tal y como queda sustancialmente deserito
en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos, !

BEsta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a méqui-!-

na por una sola cara. x
Medridy -0 g g |

GIST-BROCADES N.V.

e M. GUMEZ AGEBD Y
© g Firmador J, Suaiaz D
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