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MORIR DESCRIPTIVA

El presente invento se  re fie re  a una s ie rra  circu lar 

para cortar in g lato s, con hoja de s ie rra  accionada a motor, la  

que da una forma g ira to ria  se encuentra dispusotaán un lado da 

5 una placa de asiento que va dotada en Su centro da una rendija 

y está  equipada con unas reg le ta s da topa que se extienden — 

transversam ente por ia  superficie  de mesa y están dispuestas -  

f i j a s  y verticalmonte con respecto a l plano de la  hoja de s ie r ra , 

llevando la s  mismas una escotadura para e l paso de la  hoja de -  

10 o ierra  refiriéndose e l presento inventa sobre todo a una s ie rra  

c ircu lar de mesa y para cortar iag io te s de tipo combinado cuya 

placa de asiento está  alojada en un bastidor de soporte de forma 

reversib le  an 1CQB por lo s extremos de la s  rag lataa  de topea­

se  conoce ya una s ie r ra  c ircu lar da mesa y para cortar 

15 in g le tas combinado (Véase l a  Patente Alemana Hdm. DE — PS 1.628. 

992) en la  que a l  ser l a  misma u tilizad a  como s ie r ra  para cor­

tar in g lates una reg leta  da tope f i j a  sobresale do la  masa que 

va provista de una escotadura a través da la  cual, durante la  -  

operación da cortar in g ie te s , la  hoja de s ie rra  pueda ser in trg  

20 ducida por la  rendija dispuesta en la  placa da base. Esta forma 

da realización  para una s ie rra  da cortar in g lates tiene la  van^g 

ja  de que e stá  provisto un tope f i jo  y estab le para la  guía de 

la s  piezas da trabajo , e l cual garantiza una buena colocación a 

topa que e s , por lo  tanto, segura. Para l a  realización  da lo s — 

2S cortes da in g ietes se ha previsto en la  misma disponer al eonjgn 

to da s ie r ra , coma t a l ,  en una masa redonda de tipo g iratorio  -  

que se  encuentra cogida por debajo da l a  regleta  de tope f i j a  y
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la  que hace posible rea lizar  lo s deseados cortes da ingletaa sin 

efectuar ningón desplazamiento angular da la  pieza da trabajo . -  

Si bien resu lta  qua asta  posibilidad as muy conveniente, la  d is­

posición de la  masa g ira to ria  Para e l conjunto do la  s ie rra  condjL 

S clona, sin embrago, una inversión constructiva relativamente — 

grande para la  fabricación, la  que no está ju stificad a  para todos 

lo s casos de aplicación, sobre todo porque la  mayor parte da loa 

trabajos do serrar, realizados con la s  s ie rra s  da cortar in g le -  

tes de la  c lase  mencionada a l principio, e stá  limitada a lo s l lg  

10 oados cortes de serrar an vaivén, as decir, a unos corteo que — 

son realizados de forma vertica l a la  superficie  de topa.-

Por esto motivo el presenta invento tiena por objeto -  

rea lizar una s ie rra  de cortar in g lates que ostá equipada con un 

topa f i jo  de esta c lase  y la  que, por lo  tanto, ya no está  apro- 

15 piada pata efectuar ta la s  cortas de serrar en vaivén ó a pándala 

de una manera sen c illa  con el fin  de que también puedan ser rea­

lizados lo s cortes de in glo tas, sin  que para e llo  tenga que ser 

provista una mesa g ira to ria  para e l conjunto da la  s io r r a .-

En una s ie rra  de cortar ingletes de la  c lase  menciona- 

20 da al principio, a l objeto do la  presante invención se consigua 

por el hacho da que por lo monos en un lado del plano de la  hoja 

do s ie rra  está  dispuesto un topa do ingletear que es g iratorio  -  

por un centro que ostá dispuesto dentro de la  zona de la  hoja de 

9iarra y en la  zona da la  escotadura. Con una s ie rra  da esta  c lg  

25 aa sa pueden rea liz a r , da una manera segura y muy se n c illa , -  -  

aquellos cortos da serrar en vaivén que son más u suales. Pero la  

nuava sierro  también ofrece la  posibilidad da rea lizar  loo cor­

tos da in g la te s. Para o lio  es muy reducida la  invención construc



tiv a  de la  fabricación#-

En este case# el tope de cortar in g lastes está  re a li­

zado, de un modo conveniente, da una forma g ira to ria  por un aje 

que está  dispuesto verticalmente con respecto a la  superficie  -  

de la  meas? e je  áste  que se  extiende, entre la s  reg letas de to­

pa, por aquel borde de la  escotadura que está  dirigido hacia la  

pieza de trabajo y hacia a l  tope de cortar in g le to s. Para e llo , 

l a  escotadura puede estar realizada, como ta l ,  solamente coma — 

una rendija que va provista de unas paredes paralelas y la  que 

está  diapuesta d en una reg leta  de tope de tipo continuo o bien 

entre dos partea de reg le ta s de tope que se extienden aproxima­

damente hasta la  hoja de la  s ie r ra . En v ia ta  do que la  hoja de 

s ie r ra  no puede ser girada o desplazada de forma re la tiv a  a la  

reg le ta  da tope, la  rendija puado ser mantenida, como ta l ,  de -  

una forma muy estrecha. La parte delantera de la  misma, sin  em­

bargo, se rea liza  de acuerdo con la  forma da realizacidn de la  

prosonta invención con una anchura ta l  que una esquina de la  — 

pieza de trabajo , que ha de ser procesada, pueda ser introduci­

da por la  rendija para ser colocada a  tope, da modo que la  mis­

ma se  encuentra guiada, gracias a a l io , da una manera sa t is fa c ­

to ria  por a i tepe de ingletaar y dentro de la  ren d ija . No es na 

ca sa r ía , por lo  tanto, una especial inversión constructiva para 

la  realización  de io s topes.-

E1 topo de cortar inglatae pueda poseer, de un modo -  

sen d iü o , una placa de tope ó bien un d ispositivo  sim ilar, l a  que 

can un brazo en la  forma do un arco circu lar se encuentra alo ja 

da en una guía dispuesta en la  regleta  de tope; guía ésta  que —
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convenientemente puede estar realizada como una rendija curvada 

en forma de un arco c ircu lar . Resulta una sen c illa  forma da rata 

l iz a d ó n  s i  e l brazo equipado con una rendija longitudinal que 

se extiende en forma da un arco circu lar y por la  cual entra un 

perno de sujeción que aa encuentra dispuesto en la  guía de la  re 

g leta  de tope. Esta forma do realización  permite efectuar, de -  

un modo sen cillo , una fijac ió n  del tope de ingletear y, por lo 

tanto, de la  pieza de trabajo que se encuentra cogida aparta de 

serlo  en e l tope da ingletear dentro de la  rendija entra lee re 

g la ta s de tope. 0a una forma conveniente, también pueden ser pra 

v ista s  para un tope de cortar ingletee doa guías que aa encuens- 

tran dispuestas de forma sim étrica con respecto e l  plano de la  

hoja da s ie rra , de modo que la s  piezas de trabajo pueden ser — 

conducidas hacia la  hoja da s ie r ra  tanto desde un lado como — 

asimismo desde e l otro lado +-

Una económica forma para la  realización  se puede con­

seguir por e l hecho de que la  mesa de la s  piezas da trabajo es 

fabricada de chapa, estando la  misma provista da unas nervadu­

ras para e l apoyo da la s  piezas de trabajo ; nervaduras ástas qua 

están embutidas de ta l  modo en el material que la s  mismas cons­

tituyen por la  cara contraria la s  ranuras de guía para lo s to­

pes y para otros d ispositivos sim ilares. Con e llo  queda suprimí 

da la  disposición especial de unas piezas de guía para lo s topas 

de de sujeción y para loa  otros d ispositivos sim ilares. La placa 

de basa también puede ser fabricada con un peso relativamente rje 

ducido, lo cual as muy importante, anta todo para la s  unidades 

de s ie rra  de tipo p o rtó til.-

En e l caso de a sta  forma de realización , la s  nervadu­

ras también pueden estar provistas da una división en grados, la



que indica la  posición angular dal topa de in glataar, de mano 

ra  que asimismo queda fa c il ita d a  la  ventaja de la s  ya conocí 

das s ie rra s  do cortar in g letas en la s  quo, por media de ui g¡o 

niómatro, es regulable un tope pera la s  piezas de trabajo . Qan 

^ tro do la  zona de la  hoja da s ie r ra  puedo estar prevista como 

su perfic ie  de apoyo una pieza suplementaria de la  hoja de aig  

rra , la  cual ya so conoce como ta l  y la  que so encuentra dia 

puesta on el mismo plano da la  su perfic ie  do la s  nervaduras, 

por lo qua gracias a o lla  también queda asegurado un buen apjg 

18 yo sin  provsr la  realización  de una superficie  do mesa ds t i  

po continuo

Como refuerzo, lo s  bordos do la  mesa de la s  piezas 

de trabajo , loa que están dispuestos vartiealmente en el pla­

no de la  hoja do s ie r ra , pueden ser rebordeados hacia arriba, 

18 rebordeado de refuerzo éste que s s  rea liza  hasta una altu ra — 

ta l  que la  a ltu ra  do loa bordos de la  mesa lla g a , dentro de -  

la  zona del apoya de la s  piezas de trabajo , como máximo haota 

e l borde superior do la s  nervaduras. Por la  parto control doi 

borde la te r a l ,  que delimita la  su perfic ie  de apoyo, sin ambag. 

20 go, puede estar levantado un bordo de refuerzo quo oa extien­

do a más altura y que proporciona, por consiguiente, un mayor 

refuerzo; bordo de refuerzo áato que delimita la  máximo zona 

posible para a l apoyo da la  pieza de traba jo . t s ta  forma de — 

construcción permite efectuar una realización  más robusta. La 

25 mismo está  adaptada a la  zona de corte de la  hoja de s ie r ra .-  

;* continuación so explica un ejemplo para la  rea liza  

ción ds la  presenta invención, e l cual ha aido indicado en ol 

plano adjunto, an e l que:

— la  figura 1 muestra una v ista  esquemática do la  nuova unidad

— 6 —



de s ie rra  de oesa y de s ie r ra  de cortar inglotos, con una placa 

de nasa reversib le , dispuesta en la  posición de una s ie r ra  da 

cortar ingletos?

— la  figura 2 indica ia  v is ta  de aoeei&n de l a  placa de masa de 

S la  nueva unidad, realizada a lo largo de la  línea 1 1 - 1 1  indj. 

cada en la  figura 3; mientras que la  figura 3 muestra una v is­

ta  en planta do la  unidad de s ie rra  do mesa y s ie r ra  do cortar 

ingletos eagdn la  figura 1 .-

Saguó la s  figuras 1 hasta 3, en un bastidor de sopor 

in te  1, que puede ser colocado sobre ol suelo y que se compone -  

do dos soportes la te ra le s , se encuentra alojada en 189*, do una 

forma reversib le , uno placa do base 2 que en le  posición indica 

da en la s  figuras 1 hasta 3 llo v a , como s ie r ra  do cortar ingle 

to s, un conjunto do s ie rra  3 con una hoja de s ie r ra  4 que en -  

15 un alojamiento S fijad o  en la  placa do basa 2 se  encuentra dio, 

puesta de una forma dooplazabla do t a l-  modo que la  hoja de — 

aiorra 4 puede ser girada en ia  forma do vaivén dontro del plg 

no do la  hoja de s ie rra  6 y pueda introducirse, desde arriba, 

do una manera ya conocida como ta l ,  on una rendija 7 que se ha 

20 dispuesto en la  placa de baso 2. La placa de baso 2 se encuentra 

alojada en ol bastidor de soporte 1 por e l hecho da que en la  

cara superior de ia  misma están dispuestas dos regletas do to­

pe f i jo  Q que sobresalen do la  su perfic ie  de la  mesa y la s  que 

por sus extremos ostán equipados con dos pernos de soporta a — 

25 efectos del alojamiento g iratorio  en el bastidor de soporta i .  

do una forma que aquí no ha sido indicada con más d o ta lle , la  

placa do baso 2 es fi jad a  en ia  posición suya que ha sido re flo
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jada an la s  fig u ra s . Da a sta  modo, después da un giro por 1803, 

la  misma permite a i ampleo dai conjunto do s ie rra  como una s ie ­

rra  da maaa. En este  caso, la  hoja de s ie rra  4 atrav iesa la  ren*- 

d ija  7 desdo abajo

5 Entro la s  dea regletas do topo 8, rígidamente dispues­

tos en la  placa da basa 2, guada una escotadura an la  forma de -  

rendija 9 que tiono unas paredes paro ló las. En cada una da la s  dos 

reg le ta s do tope 8 cató dispuesta una guía 10 que so compone de 

una rendija que de forma paralóla so extiendo a la  superficie de 

10 la  placa de base 2 y la  que tiene unos parados en la  forma do un 

arco circu lar sirviendo la  misma da guía pare un brozo 11 que ha 

sido realizado en la  forma de un arco circu lar y que por su cen­

tro tiene asimismo una rendija longitudinal 12 en la  forma do un 

arco c ircu la r , brazo ésto que dentro do la  guía 18 se  encuentra 

15 guiado por un perno do sujeción 13 que desdo arriba ho sido in­

troducido por la  regleta  de topo 2 y por la  guía 10. Según ol -  

ejemplo de realización , e l perno de sujeción 13 está realizado -  

en la  forma de un perno roseado, y al mismo pormito por e l aprio 

te , por ejemplo, de una cabeza molotoada, rea lizar la  sujeción -  

20 dol brazo 11 an la  guía 10. Ln aquél extremo del brazo 11, al — 
cual so encuentra dispuesto por e l lado da la  hoja do s ie rra  4, 

está  dispuesta una placa de tope 14 quo an conjunto con ol brazo 

11, constituye la  totalidad del topo do cortar inglotos 13. En -  

esta caso, el brazo en la  forma da arco circu lar 11 se encuentra 

25 cogido en la  guia 10 de una manota ta l  que el mismo es giratorio  

por a l borde 16 que va dirigido hacia la  escotadura 9 y hacia — 

la  superficie  de tope 17 de la s  reg le tas de topa 8 . ta  pieza de
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trabajo 18, que sogón l a  figura 3 ha sido re fle jad a  por una l i ­

nea do trazos y pontos, puado ser introducidas por lo tanto, a l 

tenor que cortar en sesgadnra, eon su bardo delantero en la  es­

cotadura en lo  forma de rendija 9, da modo que la  misma está — 

5 siendo sostenida en la  dirección longitudinal para sor apretada, 

con su borde la te ra l, contra la  placa de tope 14. Aparto de lo s 

cortea de serrar en vaivén ó a pándela, lo s  que son posibles da 

una manera muy sen c illa  por la  colocación de la  pieza do traba­

jo  a tope contra la  superficie  de tope 17 do la s  reg le tas de to 

10 pe C y loo que son realizados do forma v ertica l con raspoeto a 

la  dirección longitudinal de la  pioza de trabajo , también os po 

s ib lo , por consiguiente, efectuar unos cortos do inglotos hasta 

una posición de ángulo máxima on la  que l a  piara de trabajo oc¡¿ 

pa e l posicionamianto indicado por 1 8 '.-  

15 La placa de base 2 en s i  so compone de una chapa que

va provista do unas nervaduras de refuerzo y de unos rebordea­

dos para conseguir la  necesaria rig id ez , sin  que por olio resuj, 

te un poso excesivo para la  placa y, por lo  tanto, para la  uni­

dad do s ie r ra . Kn ol ejemplo do realización  se !t*n provisto dos 

20 nervaduras 19 y 20, que so extiendan on la  dirección del plano 

6 do la  hoja do s ie rra  y cuyo bordo superior constituyo la  su­

perfic ie  do apoyo para una pieza da trabajo , estando en alineat- 

ción con lo  su perficie  do la  parta suplementaria ó pioza postiza 

21 da la  hoja do s ie r ra . Por l a  mitad derecha de la  figura 3 es 

2S tá  provista otra heruadura adicional 22 a s í  como una nervadura 

exterior 23 que no han sido realizadas do forma continua hasta 

los bordos. Como refuerzo a s í  coma do apoyo para la s  piezas do



trabajo también oaria su ficien te  una nervadura como, por ejem­

plo, la  nervadura 22. Las nervaduras da refuerzo, 19 y 20, sin  

embargo, se han realizado do uha forma continua y de ta l  modo 

que le  cara in ferior de la s  mismas pueda serv ir al mismo tiempo 

como ranura de guia para unos topes d bien para unos piezas su­

plementarias, lo s  cuales no hon sido indicados. Oe una forma 

milar también puede se rv ir , naturalmente, la  ranura do la  ner­

vadura exterior 23, l a  cual está  abierta hacia abajo, caso da -  

quo esto fuese deseado

Como rafuarso adicional el bordo posterior de la  placa 

de base 2 está equipado con un bordo 24 que va dirigido hacia -  

arrib a . Cntre la s  nervaduras 19 y 23 está dispuesto un nervio -  

23 que también ha sido doblado hacia arriba y cuyo bordo superior 

sin  embargo, no puede sor más a lto  qua l a  su perficie  de la s  ñor. 

vaduras 19 y 23, con ol fin  do que no resu lte  abstaculizada la  

movilidad de una pieza do trabajo 18 durante el corta do ingle- 

tos .—

Por e l lado derecho está  dispuesto otro nervio 26 quo 

ha sido realizado de una forma análoga. Por ol esotro da la  plgt 

ca de l a  mesa está  dispuesto, por e i lado delantero, un bordo -  

2? que también ha de su rtir  efecto como refuerzo. El mismo, sc -  

breaalahacia arriba , da la  cuparficio de apoyo que es formada por 

e l borde superior de la s  nervaduras, 19 y 23, y por la  pieza a¡¿ 

plementaria da la  hoja da s ie r ra . Con e llo , ol borda tambion dS 

lim ita  t a l  como esto ha 3Ído indicado do una forma esquematizado 

en la  figu ra  3 por medio del triángulo indicado por una linea da 

trazos y puntos, e l cual sa  extienda da forma sim átrica a l  plano



6 do la  hoja de s ie rra  comenzando en lee cantos del borde 27 la  

zona de la  superficie  de apoyo para lao piezas do trabajo sobra 

le  mesa de piezas de trabajo constituida por la  placa da base -  

2***

S Una forme conveníante do realización , ta l  cotM la  mis

ma ha sido indicada por a i ejemplo de construcción, también prg 

ve quo la s  nervaduras, 28 y 22, catón equipadas con una división 

en grados 28 que permite, sin ninguna medida adicional, la  lec­

tura dol ángulo con e l cual la  pieza de trabajo 18 ao encuentra 

18 apoyada sobre la  auparficio de la  mesa. Por consiguiente, la  — 

nuevo forma de realización  tiene la  ventaja do que la  misma as 

muy sen cilla  y do poco poso, a pesar da ser  robusta en su ostrge 

tura, y de que la  misma permite, efectuar tanto lo s  cortos de -  

sorrar en vaivón ó a pándala como asimiamos lo s  cortes do ingle 

15 tes sin  que para e llo  sean necesarios unos engorrosos ó complica 

dos d ispositivos do topa* durante e l corto de inglotea as su fi­

ciente introducir, l a  pieza da trabajo con un canto hasta el tg 

pa on la  escotadura para luego pasarla contra el topo do cortar 

inglotes 15; on esto caso y de forma simultánea, ol 'ángulo de 

28 sosgadura ya puede sor laido en la  división  de grados 28. La rg¿e 

va sie rra  do cortar in glotes, que no exige necesariamente una 

placa do baos do tipo reversib le , poro que en cate caso f a c i l i ­

ta , sin  otHhargo, unas ventajas especiales en cuanto a la  posib* 

b ilidad  do traslado y de un reducido poso, representa, por lo -  

25 tanto, una solución especialmente sen c illa  para la  estructura -  

de una unidad do s ie rra  qua puedo sor empleada como sie rra  da -  

vaivén o s ie rra  oscilan te y como sie rra  de cortar inglotoa

-11 -



Ha de ser mencionado todavía que gracias a la  d isposi­

ción de l a  placa da topa 14, la  cual as g ira to ria  por e l borda — 

16+ aquellas superficie  de tope de esta  placa de tope 14, la  -  -  

cual va d irig ida hacia la  pieza ds trabajo 18, se encuentra en — 

alineación con la  superficie  do tope 1? de la s  reg le ta s da tope 

8 a l estar e l tope de cortar in g lates 15 completamente dispuesto 

sn au guia 18, es decir e l  tener que ser realizados lo s cortes -  

de serrar en vaivén da forma vertica l con respecto a l a ja  longi­

tudinal de la  pieza da traba jo . En esto  caso tampoco haca fa lta  

eliminar e l tope de cortar lo s  in g la te s. La placa de topo 14 — 

constituye entonces una parte de la s  regletas do tope 0. ^e ha -  

previsto coger la  placa do topo dentro de una escotadura corraspon 

diente dispuesta en la  reg leta  de tape 0, do modo que la  pieza -  

do trabajo también está  puesta a topa en la s  parteo f i j a s  de la  

reg le ta  do tope 8 a l tener que sor realizados lo s cortes da se­

rrar en vaivén. En esta  caso no se necesita e l tope ds cortar in 

g le to s .-

Oeaerita suficientemanta la  naturaleza y aleones do la  

presenta invención se  hace constar, que en la  misma, podrán ser 

variab les lo s  m ateriales y diiansionea, y en general aquellos — 

otros d e ta lle s accesorios o secundarios que no alteren , cambien 

o modifiquen la  esencialidad propuesta.—

Los términos en que queda redactada esta  memoria son -  

c ie rto s y f i e l  re fle jo  dol objeto d escrito , debiéndose interpre­

tar en un sentido más amplio y nunca en forma lim ita tiv a .-
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1 8 .-  Perfeccionamientos introducidos on Isa  s ie rra s  circularos 

para cortar in g lo to s; con una hoja do s ie rra  accionada por mo 

tor que está  dispuesta g ira to ria  on un lado do una placa de -  

5 baso que va dotada en au contro do una rendija y lleva  unas re 

g letaa do tope f i j a  que transcurren transversam ente por la  -  

superficie do la  mesa)) y están situadas vertiealmenta con roa 

poeto a l plano de la  hoja de s ie r ra , teniendo dichas regletas 

do topa una escotadura para e l  paso do la  hoja do s ie r ra , tro 

10 tándose en especial do s ie rra s  c ircu lares combinadas do mesa 

y para cortar in g lste s , cuya placa do baso está! montada sobre 

un bastidor do forma reversible por 18RB en lo s extremos do -  

la s  regletas de topo, caracterizados porque, por lo  menos en 

un lado dol plano de la  hoja do s ie rra  oatá previsto un tope 

15 paro ol corte do inglotos que es g iratorio  por un centro sitúa 

do on la  zona do la  hoja do s ie rra  y en la  zona do la  escotado 

r a .-

2 8 .-  Perfeccionamientos; eegdn roivindicacián 18 caracteriza­

dos porque ol topo para ol corto do inglotos os g ira to rio  por 

20 un eje  que está  situado vorticalmonte con respecto a la  supor 

f ic ie  de la  mesa y transcurre por entro la s  regletas do topo 

por aquel bordo do la  escotadura que va d irigido  hacia la  pie 

za do trabajo y e l  tope para e l corto a l  sesgo .-  

38. -  Perfeccionamientos; conforme a la s  reivindicaciones 1 y 2, 

25 caracterizados porque la  escotadura e stá  realizada como rend¿ 

ja  dotada do paredes paralelas

4B.- Perfeccionamientos; conformo a la s  reivindicaciones 1 has
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ta 3, caracterizados porque e l tope para e l corto a l  ssogo po­

see una placa do topo o análogo que con un brazo en forma do ar 

co c ircu lar se encuentra alojada dentro de una guía en la  regle 

ta  de topa.-

5 5 a .-  Perfeccionamientos; conformo a la  reivindicación 4, carao

torizados porque el brazo puedo sor retenido on la  regleta do 

tope .-

68 ,- Perfeccionamientos; conforma a la s  reivindicaciones 3 has 

ta S,caracterizados porque e l brazo está  dotado do una rendija 

10 longitudinal quo transcurra on forma da arco circu lar y en la  

que ontre un perno de sujeción quo está  dispuesto on la  guía -  

do la  roglota do tep e .-

7 8 .-  Perfeccionamientos; conformo a la s  reivindicaciones 1 haa 

ta  3, caracterizados porque la s  regletas de topa están dotadas 

15 do dos guías para un topo do corta a !  sesgo la s  quo se encuen­

tran dispuestas simótricamente a l  plano do la  hoja de la  s ie ­

r r a .-

8 8 .-  Perfaccionamientos; conforma a la  reivindicación 1, carac 

torizados porque la  mesa para la s  piezas de trabajo está  hecha 

20 de chapa y dotada de unas nervaduras para a l  apoyo de la  pieza 

da trabajo , nervaduras estás que ostán embutidas en e l  material 

do una forma ta l  quo la s  mismas constituyen por la  cara contra 

r ia ,  unas ranuras da guía para topos o análogo.-  

98 .-  Perfeccionamientos; conforma a la  reivindicación 8, carao 

2S torizados porque la s  nervaduras están dotadas do una división

en grados que indica la  posición angular del topo para o l corta 

do inglotea.**
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108#- Perfeccionamientos; conforma a la  reivindicación 8? ca­

racterizados porque en la  zona de la  hoja de s ie r ra  está  d is­

puesta una pieza suplementaria para la  hoja de s ie r ra  como aupar 

f ic io  da apoyo que eo encuentra diapuoota on e l mismo plano de 

la  superficie do la s  nervaduras*-

118.- Perfeccionamientos; conforma a la  reivindicación 10* ca- 

ractorizadoa porque lo s bordes do la  placa de base que sirve -  

como moas para la s  piezas do trabajo* lo s  cuales ao extienden 

verticalmonte con raapocto a l  plano do la  hoja do s ie rra * astón 

robordeadoa hacia arriba para su refuerzo* llegando sin  embargo 

la  altura de lo s nervios previstos en o l apoyo do la  pioza de 

trabajo* como móximo, hasta e l  borde superior do la s  nervadu­

ras

128.- Perfeccionamientos; conformo a la s  reivindicaciones 10 ó 

bien 11* caracterizados porque on la  zona dol contro del borda 

la te ra l*  que delim ita la  superficie  do apoyo* so extiende hacia 

arriba un rebordo de refuerzo que delim ita la  máxima zona poai 

ble para e l apoyo da la  pieza do trab a jo .-

138.- Perfeccionamientos; conforma a la s  reivindicaciones 1 y 2* 

caracterizados porque la  superficie do topo dól topo para o l -  

corte a l sesgo constituye, durante ia  realización  do lo s cor­

tes on vaivón* una parte de la  su perfic ie  de tope da la s  regle 

ta s  de topo.-

148.- Perfeccionamientos; conformo a la s  reivindicaciones 4 y 

13, caracterizados porque la  placa do topo dol topo para e l  — 

corte a l  aeago pueda ser introducida en una escotadura de la  -  

regleta  do tope de ta l  manera que la  superficie  de tope de la
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misma para la  pieza do trabajo está  en alineación con la  su­

p erfic ie  de tope de la s  regletas de tope.-

153,- "PLRrcCCIOM '̂ICMTüS IñTROD^CIOOS Eñ Las SILBAS CIRCULA- 

HCS PARA CORTAR INOLLTCS". -

Consta la  presente memoria daaeripti 

va de d ie c ise is  hojas numeradas y mecanografiadas por una sola 

cara, a la s  que se  acompaña un plano paro su mejor comprensión.
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