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Este invento se refiere a un dispositivo que lleva
a cabo automAticamente el envasado de productos en bolsas y
envases similares. El término de "bolsas™ debe entenderse en
este caso en un sentido muy general; se supone solamente que
va provisto de un dispositivo de transporte compuesto de dos
partes que a continuacidn se denominardn lazos de transporte,
cuyas partes pueden cogerse y suyenderée independientemente y
se separan la una de la otra para abrir la amplia abertura su-
perior de la bolsa. Estos lazos de transporte pueden consis=-
tir simplemente en aberturas practicadas en la pared lateral
superior de - por ejemplo - una bolsa de plastico, pero. pue-
deﬁ estar hechos también de cordones, cuerdas o cintas e sec—
cibén redonda o plana. La materia de que estid hecha la bolsa
misma no tiene importancia en ese contexto; puede tratarse de
hoja de plastico, un tejido textil o semitexfil; pueden en-—
trar en consideracidn también de preferencia las redes, sobre
todo 1as del tipo que se van utilizando hoy en dia a gran es-—
cala para el envasado de frutas y productos similares.

Fl objetivo del invento es un'dispositivo gue permi-
ta envasar y generalmente embalar de un modo econdmico produc-
tos en bolsas de la clase antes definida. Al ser estas bolsas
elementos muy 1lébiles, es conveniente colocar las bolsas va-
cias manualmente en la miquina. Con el nuevo dispositivo se
pretende permitir una colocacibén ficil de las bolsas en la
miquina, aplicando sdlo poca atencidn. Ia mAquina tiene que
ser capaz bGambién de acoger una reserva suficiente de estas
bolsas introducidas a mano, de modo que el operador no tiene

que estar sincronizado rigurosamente con el ritmo de trabajo
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de la maquina. Otras caracteristicas y ventajas que se logran
con el invento, resultardn de la descripcidn siguiente. Estas
ventajas y tawmbién las que se revelen al experto debido a sus
conocimientos técnicos, se considerarin en caso de duda come-
tidos del invento.

El dispositivo inventado para el envasado de produc-—
tos en bolsas provistas cada una de a2l menos dos lazos de
transporte, se distingue por las siguientes caracteristicas:

a) el dispositivo tiene al menos dos brazos idéﬁfi-
cos o esencialmente idénticos (brazos de apertura) previstos
para recoger las bolsas, para soportarlas y arrastrarlas,Ff

b) cada uno de los brazos tiene dos extremos distan—
ciados claramente el uno del otro, a saber, un extremo de.su-
jecidn que se:pone en contacto con al menos una de las bolsas
a llenar, y un extremo de fijacibén por el que el brazo ' va u-
nido con un brgano de transporte sin fin en forma de cabie o}
cintal

¢) en proyeccidn sobre la horizontal, cada brazo,
en el punto de su fijacidén, sobresale normalmente hacia el ex-
terior, del brgano de transporte movido en la direccidn de su
ppopia tangente; .

d) la trayectoris cerrada y curvada esencialmente
en un sentido, del drgano de transporte, presenta diferentes
radios de curvatura;

e) los extremos de fijacidn de los dos brazos con-—
templados, se encuentran muy cerca el uno del otro, y el ex—
tremo de sujecidn de cada uno de ellos va previsto y configu-

rado para sujetar uno de los dos lazos de transporte de una
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bolsa asignada a los dos brazos, de modo que los extremos de
sujecidn guardan mucha distancia entre sl en la zona de los
pequefios radios de curvatura, abriendo asi la bolsa amplia-
mente;

f) en este sector va dispuesto un aparato para en-
vasar el producto en las bolsas;

g) el movimiento del aparato envasador va sincroni-
zado con el avance del dérgano de transporte.

Al sobresalir los brazos normalmente del 6rganofde
transporte y por los diferentes radios de curvatura del'hiSmo,
la distancia entre los extremos de sujecidn va variando duran-
te la marcha del 6rgano de transporte, abriéndose asi los la-
zos de la bolsa contemplada, que van unidos con estos extrce-
mos de sujecidén, de modo que la bolsa presenta su abertura pa-
ra poder efectuar el llenado.

El b6rgano de transporte consiste, de preferencia,
en una cadena de rodillos o una cadena articulada de mallas
cuyos eslabones van provistos de brazos abridores, pudiendo
cada uno de estos eslabones ir provisto de un brazo de ese ti-
po. Existe también la posibilidad de equipar cada segundo o
tercer eslabbén de un brazo abridor. Cada brazo abridor va uni-
do de forma rigida con el eslabdn que lo soporta. La trayec-—
toria mis sencilla del brgano de transporte es la que va situa-
da a un mismo nivel. Esta irid dispuesta de preferencia hori-
zontalmente. Mas puede haber variaciones de la situacibdn ho-
rizontal y la disposicidén a un nivel y estas variaciones pue-
den resultar convenientes. Al especificar que el drgano de

transporte tiene forma de cable o cinta, queremos determinar
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que el 6rgano de transporte tiene que ser capaz de seguir una
trayectoria cerrada de diferentes curvaturas. La "cadena" se
considera, pues, un caso especial del cable. Los distintos
sectores pequefios del édrgano de transporte siguen uno tras
otro la misma trayectoria.

De preferencia, la trayectoria del drgano de trans-
porte tiene dos tramos paralelos y dos tramos semicirculares
que enlazan los anteriores, con pasos, de preferencia liﬁfés
de puntos de giro, entre los tramos. Cada uno de los tréﬁbs
rectos es de una longitud suficiente para recoger mas dg{ﬁq
brazo abridor. En la forma de ejecucidn préctica, estos;tf&mos
se hacen muy largos para poder recoger un méximo & brazos a-
bridores y constituir asi unr tampén o almacén intermedio-pa-
ra la alimentacidén de la miquina con bolsas a llenar. Ei’éé
vance del 4rgano de tramsporte se efectla convenientemente a
pasos idénticos y el aparato envasador es gobernado de” modo
que el proceso de llenado se produce en la fase de paro.

A un eslabbn contemplado por si solo, es conveniente
que correspondan dos sobortes para bolsas, a saber, soportes
para un lazo de transporte respectivamente de las dos bolsas
contiguas al eslabdn contemplado. El eslabbén contemplado pue-
de tener dos brazos de un soporte respectivamente, pero es mas
sencillo asignar al eslabbn un brazo equipado de dos soportes.

El extremo de sujecidn del brazo deberia tener una
superficie esencialmente horizontal y estrecha sobre la que e-
jerce una presibén un muelle opresor, de preferencia un muelle
de lamina, fijado en el brazo; la cuerda que forma un lazo de

transporte, tiene que meterse fhcilmente, a mano, debajo del
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muelle, quedando sujeta por el mismo hasta la expulsidén pre-
vista de la bolsa o la extraccidn de la misma. Los detalles de
la configuracidn de los extremos de sujecidn resultaridn de la
descripcién de un ejemplo de ejecucidn y las reivindicaciones
siguientes a la descripcidn del ejemplo de ejecucidbdn. Lo que
importa es que los lazos de transporte, después de su coloca-
cibn, pueden ser desplgzados transversalmente a la extensidn
longitudinal del brazo abridor, de modo gque, al haber sido co-
locados de manera inexacta, se ajustan automiticamente enm la
posicidn correcta por la traccidn transversal que se prodﬁce
al abrirse los brazos. Después del aparato envasador viene a-
coplado, de preferencia, un dispositivo para cerrarlas bolsas
que va dispuesto en la direccidn del movimiento del drgano de
transporte y en el campo del mismo. El aparato envasador pre-
senta un dispositivo abridor de bolsas cuya misibén consiste en
abrir la abertura de llenado de la bolsa abiérta en una direc-
¢idn por los brazos abridores, mediante los lazos de trans-
porte, en una direccidn perpendicular con respecto a la otra,
de modo a poder envasar ficilmente los productos. EL disposi-
tivo abridor de bolsas va provisto para este fin de dos cuer-
pos rigidos desplazables el uno con respecto al otro de modo

a formar conjuntamente un drgano de longitud variable; este
drgano va dispuesto en el dispositivo de modo que la direccidn
de su posibilidad de variacidn de longitud se encuentra en el
plano vertical en que se halla también la bisectriz del angu-~
lo formado por dogbrazos abridores en posicidn de llenado. La
direccibén de la variacidn de longitud puede encontrarse apro-

ximadamente en el plano vertical descrifto o exactamente y pue-
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de también ser paralelo al mismo; el drgano de longitud varia-
ble puede desplazarse en la direccidén de la variacién de lon-
gitud, con respecto al armazén del dispositivo, y va guiado

en ega direccidn; lleva un sparato abridor compuesto de dos
partes y cada uno de los dos cuerpos del Organo abridor lleva
una de las dos partes del aparato abridor; la situacidn de las
partes o cuerpos del drgano con respecto al armazén de la mé-
guina viene determinada por topes. Vale esto al menos para la
longitud mis pequefia del dérgano. De preferencia, el brgano
consistird en una unidad de pistdén-cilindro cuyas dos péﬁtes
principales (pistdn y cilindro) constituyen los cuerpos -des~
plazables el uno con respecto al otro. Al estar la bolsa .a-
bierta por los lazos de transporte, baja el dispositivo abri-
dor de bolsas de modo que el aparato abridor compuesto de aos
partes entra en la bolsa por la abertura de llenado superior
de la misma. En este momento, el drgano de longitud variable
tiene su longitud mids pequefia, y las dos partes del aparato a-
bridor gusrdan su distancia més pequeila. Seguidamente aumenta
la longitud variable y, por consiguiente, la distancia de las
dos partes del aparato abridor, y las partes de este aparato
separan de conformidad las correspondientes partes del borde
de la abertura de la bolsa. A través de un dispositivo acopla-
do funcionalmente con el dispositivo, especialmente un plano
inclinado, entra una cantidad pesada o contada de producto en
la bolsa. Esto se produce en la fase de paro del Srgano de
transporte y del aparato abridor. En esta posicidn puede estar
previsto un apoyo del fondo de la bolsa. De preferencia, el a

poyo tendri un ligero movimiento intermitente de subida y ba-
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jada para que los productos se depositen perfectamente en la
bolsa (por ejemplo: una red). Al encontrarse toda la cantidad
prevista en la bolsa, el aparato abridor vuelve de la posicidn
abierta a su posicién de reposo y sale de la bolsa; seguida-—
mente se produce el siguiente paso de avance, disminuyendo nue-
vamente la distancia de los extremos de sujecidn de los bra-
zo0s de apertura. Finalmente llega la bolsa a la estacidn dende
actla el dispositivo para cermr las bolsas. Los muelles dc
sujecidén de los extremos de sujecidn de los brazos portadores
tienen que estar ajustados de modo que también la bolsa llena
pueda seguir el movimiento de los brazos sin ser expulsada.

A continuacién el invento viene explicado a base de
un ejemplo de ejecucidn haciendo referencia a los dibjos es-
quenmidticos adjuntos.

En dichos dibujos: La figura 1 representa una plan-
ta de un dispositivo de la clase inventada; la figura 2 una
vista lateral de un brazo abridor visto en la direccidn de la
flecha IT de la figura 3; que muestra una vista de un brazo a-
bridor mirando en la misma direccidn que en la figura 1 y se-
gin la flecha IIT de la figura 2; la figura 4 es una vista
parcial del 4rgano de transporte visto de lado, desde el pla-
no de corte IV-IV de la figura 2; la figura 5 es una vista la-
teral del dispositivo de apertura y llenado en la estacidn de
llenado; la figura 6 es un alzado de una bolsa totalmente a-
bierta, provista de una banda recogedora; la figura 7 muestra
una bolsa como en la figura 6 pero con la abertura de llenado
recogida y una etiqueta de marca como precinto del cierre, y

la figura 8 muestra la bolsa de la figura 7, con vista por la
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cara posterior de la etiqueta vuelta para este fin.

En la planta representada en la figura 1 pueden a-
preciarse principalmente los siguientes elementos béasicos del
nuevo dispositivo: E1l drgano de transporte -A- y los brazos
abridores fijados en el mismo; la estacién de llenado -B- y la
estacidén de cierre de las bolsas ~C-. La flecha -P- indica el

sentido de movimiento del brgano de transporte.

El 6rganc de transporte consiste en una cadena de
rodillos o cadena de mallas articuladas -10- que se compoune,
del modo conocido, de rodillos y mallas, y cuyos eslabones
-11- y -12- van unidos del modo conocido, mediante articnlacio-
nes en charnela, con ejes -13- dirigidos verticalmente. La ca-
dena esti cerrada, es decir, sin fin, y va dispuesta en el
dispositivo formando una via plana que se compone de cuatro
tramos iguales entre si a pares, a saber, dos tramos opuestos
rectos y paralelos -14- y -15- y dos tramos semicirculares
-16- y -17- gque unen los extremos de los dos tramos anterio-
res. FEl didmetro de estos semicirculos es igual a la distancia
de los dos tramos -14- y -15-. El cambio de direccibén se efec-—
+0a mediante las ruedas de cadena -18- y -19- de las cualesa
solo una tiene que estar impulsada. El accionamiento es a pa-
sos y éstos tienen la longitud de dos eslabones: De un esla-
bdén -11- al prbéximo eslabdn -1l-. El paso ha sido previsto de
modo que a su fin, al estar el 6rgano de transporte -10- de
nuevo parado, en los extremos de cambio de sentido, especial-
mente en -17-, hay dos eslabones -1l- situados simétricamente
con respecto al plano de simetria longitudinal vertical -20-

del dispositivo que pasa por los ejes de las ruedas de cadena
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-18-~ y -19-. El didmetro de las ruedas de cadena y, por con-
siguiente, el paso de las mismas viene determinado de modo gue
los eslabones -11- terminales forman un angulo recto en cada
punto de cambio de sentido. E1 Angulo recto no es una necesi-
dad, pero resulta especialmente ventajoso, pues con una lon-
gitud de lados dada, el area de un triédngulo isdsceles tiene
su miximo con este &ngulo de apertura. Cuando solo cada segun-
do eslabdn -11- va equipado de un brazo abridor -21-, tal co-
mo viene representado en esta figura, a un &ngulo recto le co-
rresponden dos eslabones y, por consiguilente, cuatro eslabo-
nes corresponden a la semicircunferencia. Asi es que cada una
de las ruedas de cadena tiene ocho dientes.

En cada uno de los eslabones -11-, es decir, en ca-
da segundo eslabdn de la cadena va fijado de forma rigida un
brazo -21-. Sobresale de este eslabdn hacia fuera (referido a
la via de cadena cerrada), en angulo recto con el plano deter-
minado por los ejes -13- del eslabbén contemplado. Tios exbremos
exteriores -22- de los brazos, que se denominan "extremos de
sujecidn", se encuentran asi a una clara distancia de los ex-
tremos unidos con los eslabones (extremos de fijacidén -23-),
por lo que efect@an un recorrido mis largo (trayectoria -54-)
que los extremos de fijacidn. La diferencia de recorrido afec-
ta exclusivamente a los extremos -16- y -17-, obteniéndose a-
gl la separacidn antes descrita de los brazos (vistos en plan-~
ta).

Segln se aprecia en la figura 4, los dos lazos de
transporte que han de unirse con un extremo de sujecidén de un

brazo, es conveniente que pertenezcan a bolsas distintas, cuyo
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otro lazo se suspende del extremo de sujecidn del brazo veci-
no. Este dispositivo de sujecibén o suspensidn esti disefiado de
modo que el lazo de transporte de la bolsa puede colocarse a
mano, fécil y ripidamente y sin tener que prestar excesiva a-
tencidn, sobre el extremo portador, pero luego se desliza fa-
cilmente por encima del extremo portador, en el sentido de la
marcha, no poniendo el soporte del lazo de transporte una.re-
sistencia notable a la apertura en la estacién de llenado;

més durante la subsiguiente aproximacién de los extremos de
sujecibén correspondientes a esta bolsa, que se efectla con un
movimiento giratorio, el soporte tiene que resultar lo sﬁfi—
cientemente fuerte para que la bolsa llena no sea lanzada. A
estas exigencias se responde con las siguientes medidas: Fl
brazo -21- lleva una placa -24- horizontal y sobresaliente en
el sentido de la extensidn longitudinal del brazo, que sirve

de dispositivo de suspensibén de los lazos. La placa presenta
una ligera dobladura -25~ a partir de la cual la parte exterior
de la placa sube un poco. Sobre esta parte exterior -26- o -27-
se apoya, en -28-, el extremo de un muelle de limina -29- que
va fijado en -=30- en el brazo o la placa y estad disefiado de
modo que hace un puente por encima de la placa, entre estos

dos puntos ~28- y -30-, formédndose en la zona de la dobladura
-25- un paso bajo que estorba poco o no estorba del todo el mo-
vimiento transversal de una cinta, una cuerda u otra cosa si-
nilar prevista en esta zona. Los cantos longitudinales supe-
riores de la placa -24- van redondeados convenientemente. Como
puede verse en la figura 2, el extremo exterior del muelle

-29~ va desdoblado de modo que se abre entre el muelle y el
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extremo de placa -26~,-27- una boca de introduccidn en la que
puede meterse facilmente, a mano, el lazo de transporte, en el
sentido de la flecha.

En la figura 4 puede observarse que el extremo de su-
jecidn estid configurado para recoger dos lazos de transporte.
Para este fin, la placa se bifurca en los dos extremos -26- y
-27~. Asimismo, se bifurca el muelle de lémina -29-.

El nlmero de eslabones de la cadena -10- puede deter-
minarse a voluntad. El nfi_mero de bolsas que pueden ser raco-
gidas simulténeamente por la méquina, depende de la cantidad
de eslabones. Este almacenamiento intermedio de bolsas vééias
facilita el manejo, pues el operador es en gran medida inde-
pendiente del ritmo de trabajo de la miquina. La suspensién de
las bolsas viene facilitada también por ser la distancia entre
los brazos y sus exbtremos de sujecidn muy pequefia, estando
también muy cerca los extremos -26— y -27- de los brazos de
sujecidn vecinos que sirven de ganchos de suspensidn.

En 1z figura 4, las bolsas a llenar llevan el nfmero
-%2-, y sus lazos de transporte, el nlmero -33-.

La apertura en el sentido de marcha no basta para
el llenado de una bolsa. En la estacidén de llenado -B- esti
previsto otro dispositivo abridor que entra en lghbertura de
llenado de la bolsa -37- desde arriba, por medio de los cuer-
pos -34- y -35- en forma de pala, abriendo la abertura, que
ya esté abierta en la direccidn de la marcha, en la direcciédn
del plano de simetria -20-. Mirando los detalles, la estacién
de llenado comprende un grupo que puede subirse y bajarse, el

cual esta constituido por el dispositivo abridor y un dispo-
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sitivo de alimentacidn del producto a envasar; configurado,
de preferencia, como un plano inclinado -%6-, asi como una
placa gue no viene representada y sirve de apoyo de la- bolsa
llena, efectuando esta placa durante el proceso de llenado un
breve movimiento ascendente y descendente intermitente para
que el producto ya metido en la bolsa se vaya asentando aho-
rrando espacio.

Ios elementos abridores en forma de pala -~34- y--35-
van fijados en dos cuerpos gque forman conjuntamente un bSrgano
de longitud variable, siendo esta longitud la medida enfel~
sentido -20-. El cilindro -38~ de una unidad de pistdn jlci—
lindro -39- constituye una parte o cuerpo de este b6rganc de
longitud variable. La otra parte o cuerpo consiste en el pis-
tén -40- de la unidad de pistdn y cilindro -39- y los cuerpos
unidos de forma rigida con la misma, a saber, la biela -41-,
una barra de gulfa -42- y un elemento puente -4%- que une es—
tas dos barras y lleva también el cuerpo abridor en forma de
pala -35-. Estos elementos, de -38~ a ~4%-~, van dispuestos por
parejas uno al lado de otro y los respectivos grupos funciona-
les van unidos de forma rigida, entre ellos y de preferencia
también por encima de ellos se encuentra el plano inclinado
-36-. Ta barra -42~ o este par de barras descansa en el arma-
zbn de la maquina y va guiada; se desplaza en sentido longitu-
dinal. Como ya se ha dicho, esta parte del armazdn puede mo-
verse en direccidn vertical (flecha -44-~). Con esta parte del
armazdén van unidos de forma rigida los cuerpos de tope que
llevan las superficies tope -45-, -46- y -47- las cuales, con

lass correspondientes superficies antagonistbas -48-, -49- y
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-50~, actlian conjuntamente con el drgano de longitud variable.
El accionsmiento del dispositivo abridor en el sentido del mo-
vimiento -20- se efectlla mediante el par de unidades neumiti-
cas -39- alimentadas por las lineas -51l- y -52- respectiva-
mente. Este dispositivo, cuyos detalles de construccidn pueden
apreciarse en el plano esquemdtico, tiene el siguiente modo
de funcionamiento: en la fase de paro del drgano de transporte
-10- en la que los brazos —-21- tienen una bolsa abierta en un
sentido, el Organo de longitud variable se encuentra primero
en una posicidén en que las palas abridoras -35- y -34- guardan
la distancia minima entre si y su posicidn con respecto a2l ar-
mazén de la miquina viene predeterminada por los topes -45- y
-46~. En este momento, la superficie tope -49- del cilindro
-38~ hace contacto con la superficie tope -46- y la superficie
tope -48- de la segunda parte del drgano de longitud variable,
es decir, del cuerpo -40- a -43-, estad en contacto con la su-
perficie tope -45-. La posicidn de las dos superficies tope
-45- v -46- ouede graduarse. La parte -53- que puede bajarse

y subirse y en la que va guiado el par de barras -42-, se ha-
1lla en su posicidn superior. Desde esta posicidn baja primero
la parte -5%- del armazdn, entrando los cuerpos abridores -34-
y -35- en la abertura de llenado -37- de la bolsa -3%2-. Por

la entrada de aire comprimido a través de la linea -52-, el
6rgano de longitud variable varia su longitud, es decir, el
pistén ~40- con la pala abridora -35- y las barras -41- y -42-
se mueven en un sentido y el cilindro -%8- con la pala =34~

en el otro, el opuesto. De esta forma, las palas se separan y

ensanchan la abertura de llenado -37-. Cuando la resistencia
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opuesta a una de las palas por la bolsa o el borde de su a-
bertura -37- pasa a ser sguperior a la correspondiente resis-
tencia que se opone a la otra pala, todo el brgano de longitud
variable, adicionalmente a la variacidén de su longitud, se
desplaza en el sentido de la resistencia inferior, siendo
guiado mediante la barra -42- prevista en la parte -53- del
armazdén. Por consiguiente, no puede ocurrir que una parte desl
borde de la abertura -37- se mueve en el sentido de la aper-
tura y que la parte opuesta del borde sigue este movimiento,
con lo que no se ensancharia la abertura. La apertura se va
efectuando de forma continua, quedando mantenida la simetria
con regpecto a los soportes de los lazos de transporte. EL fin
del proceso de apertura puede estar determinado por el taméﬁo
de la abertura de la bolsa o por el tope del pistén -40- en
la pared frontal del cilindro. En lugar de ello o adicional-
mente estd previsto también el tpoe ~47/50-.

Después de la apertura, el. producto contado o pesa-
do se envasa, accionfndose la placa que hace de apoyo de la
bolsa. Acto seguido, el aparatoc abridor se vuelve a cerrar, pa-
sando aire comprimido al otro lado del pistémn -40-, a través
de la linea -51-. En cuanto tope uno de los dos pares de su-—
perficies tope ~46-, -49- y -45- -48, se detiene el correspon-
diente cuerpo y el resto del movimiento se produciri solo en-
tre el otro cuerpo y el tope fijo. De esta forma queda deter-
minada la posicidn de reposo. ILuego salen los elementos abri-
dores ~24-,-35~ de la bolsa, al subir la parte -53- del arma-
zbén. Sigue el prdéximo paso de avance de la cadena -10-, de dos

eslabones, efectuando el brazo que avanza un giro de 450 y el
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que sigue, uno de 90°.

Las bolsas -32- que cuelgan de los brazos -21- y si-
guen la trayectoria -54-, son apretadas por los bordes -55- ¥
-56~ de las placas gula -57- y -58-, por debajo de los brazos
-21- y por encima del producto envasado, de modo gque pueden
ser cogidas por el dispositivo de cierre, efectuindose el cie-
rre de un modo convencional, por ejemplo: mediante grapas de
metal. Tias lineas de contorno a las que siguen los bordes--55-
y -56-~ de las placas -57- y -58-, pueden apreciarse en el pla-
no; de preferencia tendran la forma de arcos circulares. Ccmo
es obvio, la velocidad del movimiento de las bolsas tiene que
variar: dentro del mismo tiempo, una vez una curva de 900, o—
tra vez, una de 450f y por lo deméds, la distancia de dos bra-
z0s -21-. Para evitar que la bolsa llena, alpasar con un giro
de 45° a 1a estacidén de cierre, chogue con la bolsa anterior,
estorbando asi el proceso de cierre, se ha previsto una zapa-
ta de retencidn -59- directamente anterior a la estacidn de
cierre, la cual pasa en el sentido de la flecha-60-, al ritmo
de la mAquina, desde la posicidn representada con una linea
continua, a la posicibén -61- representada por una linez de
trazos.

De esta forma separa la bolsa -62- que se encuentra
en la estacidn de cierre o entra en la misma, de la bolsa -%2-
que se acerca con un giro de 459, Ias bolsas cerradas son ex—
pulsadas de la estacidén de cierre hacia abajo, de una forma
que no viene representada. Para ello, los lazos de transpor-
te se sacan de los extremos de sujecidn de los brazos hacia

fuera, por medio de una corredera de accionamiento automatico,



10

15

20

25

17

que actla al ritmo de la miguina.

En lugar del cierre de la bolsa mediante una grapa
metélica, también pueden presentarse otros tipos de cierres.

En el cierre descrito anteriormente, la bolsa es es—
trangulada mediante érganos mecénicos de la mAquina que actfan
desde fuera, en la zona de llenado, hasta un cuello o cuerda
muy reducido, y entonces es asegurada en esta zona estrechada
y en este estado estrangulado o recogido, mediante una grapa
metilica.

No obstante, de acuerdo con una caracteristica ulte-
rior de la invencidn, el estrechamiento también puede sef'ob—
tenido mediante una cinta o banda, u otro 6rgano flexible y
resistente a la traccidén , introducida en el borde de la aber-—
tura de la bolsa.

El cerrar manualmente una bolsa provista de un tal
bérgano flexible, ya es conocido en si. Para ello la cinta es
conducida a través de presillas, deshilados u ojales, o bien
en mallas de la bolsa; esta cinta rodea la bolsa a la altura
por'donde la misma ha de ser cerrada, por lo general, asimis-
mo, cerca y poco por debajo del borde de la abertura de lle-
nado. La cinta es al menos tan larga como el perimetro de la
bolsa en la parte mas estrecha durante el proceso de llenado,
v en la mayoria de las veces es significativamente més larga.
Te cinta u otro brgano puede estar cerrada en anillo; en este
caso se deja al menos un punto libre y accesible, de forma
que los ojales, mallas o similares pueden ser empujados desde
fuera estrechamente sobre la cinta, con lo gae la abertura de

llenado es'estrangulada y cerrada. También es posible obtener
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el mismo resultado con una cinta que no estd cerrada, sino
gue tiene dos extremos igualmente accesibles desde el exte-
rior. El drgano o cinta resistente a la traccidn estd indica-
do, en este caso, como cinta o banda recogedora. Esto, como
ya se ha indicado, es conocido en si.

El nuevo dispositivo de cierre para el llenado de
bolsas -32-, en las que una cinta recogedora se halla inser-
ta en la regibn del borde de su abertura, se caracteriza, de
acuerdo con la invencibn, por el hecho de que presenta uvn dis-
positivo recogedor de cinta para el asido de la cinta recoge-
dora -63-, y porque la cinta esti provista de un disposiﬁivo
de seguridad para la fijacidén o retencidén del borde de la bol-
sa en estado estrangulado o recogido, a los fines de la es-
trangulacibén de la abertura -37- de la bolsa.

Una ventaja de esta medida reside en el hecho de
gue la bolsa puede ser abierta posteriormente sin herramientas
o tan solo con herramientas ficilmente disponibles, por ejem~—
plo unas tijeras, quedando luego intacta. Una grapa metélica,
rigida que cierra el cuello dando intacta. Una grapa metilica
rigida que cierra el cuello de la bolsa en su conjunto, la ma-
yoria de las veces solo puede ser abierta con unas fuertes
tenazas o herramientas similares, por cuyo motivo se prefiere
cortar la bolsa antes de soltar la grapa. Esto no es preciso
con la clase de cierre descrito anteriormente, ya que incluso
si no puede ser abierto el retén de la banda -6%- que mantie-
ne la bolsa -%2- en el estadc recogido, basta cortar dicha
cinta -6%- para poder abrir la bolsa, sin que ésta sea dafiada.

La bolsa es conservada junto con su asa soporte -33-.
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En una configuracidén ulterior de la invencién se u-
tiliza una etiqueta como retén de seguridad, para cerrar la
banda recogedora. En especial, los dos extremos —65- y -66-
de la cinta, son unidos juntos a la bolsa después de recogido
el borde de la misma, directamente sobre la zona de su salida
de los elementos de guia -67- (presillas, ojales, mallas y si-
milares), ya sea directamente o mediante un eslabdén interme-
dio -64-. Los extremos pueden ser pegados juntos sobre estha
zona tanto directa como indirectamente. Como eslabbén interme-
dio -64- para la unibdn puede servir, incluso en el caso del
pegado, una etiqueta. Ventajosamente se utiliZa para ellc una
etiqueta de las llamadas de marca, cuyas leyendas proporcio-
nan datos sobre la clase y cantidad (nfimero de piezas, peso)
del contenido de la bolsa.

Ta etiqueta que asegura el cierre de la bolsa puede
estar formada por una pieza que rodea parcialmente los extre-
mos de la cinta recogedora que se trata de unir (adherir),
con una prolongacidn saliente para recibir los datos de ca-
racteristicas. Pero también es posible cerrar los dos extre-
mos o tramos de la cinta recogedora que se trata de unir en-
tre si, mediante dos elementos de seguridad -64- y -68-, por
ejemplo una etiqueta de marca -64- aplicada por encima sobre
los dos extremos de banda asidero, y una contrapieza -68-,
pegada posteriormente contra los tramos -65- y ~66- de la
banda y la etiqueta de marca -64-. Como materiales para esta
sujecidn entran en cuenta, principalmente, tiras de papel, de
pléstico o combinaciones de estas materias, las cuales se ha-

1llan recublertas ventajosamente, al menos por una sola de sus
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caras, con una substancia adhesiva. Debido al corto tiempo que
se dispone para un tal proceso de cierre, se utiliza ventajo-
samente adhesivos en caliente, o bien colas que son splicadas
en estado caliente y que desarrollan su efecto de pegado o u-
nidn cuando se han enfriado. Estas colas y la forma de su em-—
pleo son conocidos en si.

En la forma de realizacidn preferida, el dispositi-
vo cerrador tiene un dispositivo recogedor que agarra los ex-
tremos -65- y -66- de la banda o cinta recogedora -63-, median-
te cuyos extremos tira de la bolsa -3%2- contra un tope, de mo-
do que solamente queda en la bolsa una pequefia, es decir, la
més pequefla lommgitud posible de banda asidero —64-, estréngu—
lando, o sea cerrando la abertura -37- de la bolsa; de la mis-
ma manera, el dispositivo cerrador lleva los dos extremos o
secciones -65- y -66- de la banda recogedora -63%-, juntos has-
ta cerca de la bolsa o del mencionado tope, de modo gue pueden
ser unidos entre si en este lugar. A los fines de esta unidn,
estos dispositivos conductores de los puntos de unidn de la
banda recogedora, que llevan los medios de seguridad y de cie—
rre ~-64- y -68-, se acercan entre si desde arriba y abajo (o
bien desde la izquierda y la derecha). Por ejemplo, uno de los
dispositivos conductores lleva una etiqueta -64- con sus ins-
cripciones ya completadas, y el otro dispositivo conductor,
provisto de un dispositivo calefactor, lleva una contrapieza
~68-, calentada y a punto de ser pegada. La contrapieza -68-
Y la etiqueta -64- son apretadas desde los lados (de arriba y
abajo o de izquierda y derecha), la una contra la otra y con~

tra las dos secciones de banda, de modo que en este punto son
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unidas sblidamente entre si la etiqueta -64-, las secciones
de banda -65- y -66- y la contrapieza -68-. Inmediatamente
después de la separacidn de los dispositivos conductores de la
banda, se endurece la cola de forma que se obtiene una unidn
permanente.

En caso de duda, todas las caracteristicas descritas
y/o representadas en la presente memoria, por si solas y en
cualquier combinacidn razonable, tienen relevancia en el sen-
tido del invento. Se solicita la proteccidn de lo que objeti-
vamente resulte protegible.

Lista de las referencias:

Organo de transporte con brazoshbridores
Estacidén de llenado

Estacidn de cierre

Wb Q W &=

Flecha indicadora de un sentido
10 Cadena de rodillos

11 Eslabdn

12 Eslabdn

1% Eje de eslabones

14 Tramo recto de la trayectoria
15 Tramo recto de la trayectoria
16 Tramo de cambio de direccidn
17 Tramo de cambio de direccidn
18 Rueda de cadena

19 Rueda de cadena

20 Plano de simetria longitudinal
21 Brazo abridor

22 Extremo de sujecidn
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24
25
26

27

28
29
30
31
32
55
31
35
36
57
38
39
40
41
4
43

45
46
47
48

22

Extremo de fijacidn

Placa

Dobladura

Un extremo de la bifurcacidén de la placa 24/gancho de
suspensidn

El otro extremo de la bifurcacidn de la placa 24/gancho
de suspensidn

Iugar de apoyo (muelle 29 en la placa 24)
Muelle de lamina

Tugar de fijacién

Flecha indicadora de una direccidn

Bolsa

Lazo de transporte

Cuerpo abridor en forma de pala

Cuerpo abridor en forma de pala

Plano inclinado para producto a envasar
Abertura de llenado de la bolsa

Cilindro

Unidal de pistdén y cilindro

Pistén

Biela

Barra de guia

Elemento puente

Flecha

Superficie de tope

Superficie de tope

Superficie de tope

Superficie de tope
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50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64

65

66

67

68

Superficie de tope
Superficie de tope
TIinea neumética

Lines neumitica

Parte del armazdn que puede subirse y bajarse

Trayectoria de los extremos de sujecidn
Trayectoria de la placa 57

Borde de la placa 58

Placa guia

Placa gula

Zapata de retencidn

Flecha indicadora de un sentido

Zapata 59 en posicidén de retencidn
Bolsa en posicidn de cierre

Banda recogedora.

Eslabdn intermedio, etiqueta

Extremos, tramos terminales de la banda recogedora
Extremos, tramos terminales de la banda recogedora

Ojales para la conduccidn de la banda recogedora

M ras de encolado

23
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, de las que cada una tiene al menos dos lazos de trans-
porte, caracterizado por las siguientes caracteristicas:a) el
dispositivo tiene al menos dos brazos idénticos o esencialmen~
te idénticos (brazos abridores), que tienen que recoger las
bolsas, soportarlas y arrastrarlas; b) cada uno de los brazos
tiene dos extremos distanciados claramente el uno del otro, a
saber, un extremo de sujecidén que se pone en contacto con al
menos una de las bolsas a llenar, y un extremo de fijacidn por
el que el brazo va unido con un Organo de transporte sin Iin
en forma de cable o cinta; c¢) en proyeccidn sobre la horizon-
tal, cada brazo, en el lugar de su fijacidn, sobresale normal—
mente, hacia el exterior, del 4rgano de transpobte movido en
la direccidn de su propia tangente; d) la trayectoria cerrada
y curvada esencialmente en un sentido, del bérgano de transpor-
te; presenta diferentes radios de curvatura; e) los extremos
de fijacién de los dos brazos contemplados, se encuentran muy
cerca el uno del otro, ¥y el extremo de sujecidn de cada uno
de ellos, va previsto y configurado para sujetar uno de los
dos lazos de transporte de una bolsa asignada a los dos bra-—
zoé, de modo que los extremos de sujecidén guardan mucha dis-
tancia entre si en la zona de los pequefios radios de curvatu-
ra, abriendo asi la bolsa asmpliamente; f) en este sector va
dispuesto un aparato para envasar el producto de las bolsas;
g) el curso del movimiento del aparato envasador va sincroni-

zado con el avance del 4rgano de transporte.
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2. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin la reivindicacién 1, caracterizado porque: a) el
bdrgano de transporte es una cadena de rodillos o una cadena de
mallas articuladas cuyos eslabones van unidos de forma rigida
con el brazo o los brazos que le corresponde o les ‘correspon-
den, y b) las articulaciones que unen los eslabones, tienen e-
jes verticales, y la trayectoria de la cadena es una trayecto-
ria plana situada en la horizontal.

3. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, seghn la reivindicacidén 1, de preferencia en compina-
cién con la réivindicacién 2, caracterizado porque la trayec—
toria del bérgano de transporte se compone de dos tramos rectos
paralelos y dos tramos semicirculares que enlazan los tramos
anteriores, con pasos libres de puntos de giro entre los tra-
mos.

4, Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin la reivindicacidn 1, de preferencia en combina-
cidn con una de las reivindicaciones 2 y 3, caracterizado
porque cada uno de los dos tramos rectos tiene la longitud su-
ficiente para recoger méas de un brazo abridor.

5. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque
el avance del Srgano de transporste se efectha a pasos idén-
ticos y el aparato envasador es gobernado de modo que el pro-
ceso de llenado se groduce en la fase de paro.

6. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segln la reivindicacién 2, de preferencia en combina-

cibén con una de las reivindicaciones de % a 5, caracterizado
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porque a cada eslabdén le corresponden dos soportes para bolsas,
a saber, los soportes para un lazc de transporte, respectiva-
mente, de las dos bolsas contiguas al eslabdn.

7. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, seghn la reivindicacibn 6, caracterizado por el hecho
de que: a) cada eslabdn lleva un brazo abridor; b) el extremo
de sujecidén del brazo abridor esté disefiado para recoger dos
lazos de transporte, y c¢) los dos lazos de transporte se suje-
tan uno al lado del otro, pero por lo demés estan totalmente
independientes.

8. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin las reivindicaciones 1 a 6, de preferencis en
combinacidén con la reivindicacidn 7, caracterizado porque el
extremo de sujecidn de un brazo estid configurado como una su-

perficie plana, estrecha y esencialmente horizontal, sotre

la que ejerce una presién un muelle opresor, de preferencia
en forma de un muelle de ladmina que esti dispuesto y configu-
rado de modo que la cuerda que forma un lazo de transporte,
puede ponerse facilmente, a mano, en la posicidén de apriete,
quedando sujeta en dicha posicidn hasta la expulsidn o extrac-
cidn prevista.

9. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segln la reivindicacibn 8, caracterizado porque la su-
perficie tiene una zona en la que la cuerda lazo de transporte
introducida, puede deslizarse de lado, pero no puede salirse
del soporte.

10. Dispositivo para el envasado de productos en

bolsas, seglin la reivindicacidn 1, de preferencia en combina-
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cién con una de las reivindicaciones de 2 a 9, caracterizado
porque despuds del aparato envasador viene acoplado un dispo-
sitivo para cerrar las bolsas (estacidén C), en el sentido del
movimiento del drgano de transporte y en el campo del mismo.

11. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin la reivindicacién 1, de preferencia en combina-
¢idn con mna de las reivindicaciones de 2 a 10, caracterizado
porque el aparato envasador presenta un dispositivo abridor
de bolsas que abre cada vez una bolsa abierta por los brazos
abridores, en una direccién perpendicular con respecto a la
primera, de apertura.

12. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segin las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por-
que el dispositivo abridor del aparato envasador tiene las si-
guientes caracteristicas: a) dos cuerpos rigides pueden des-
plazarse el uno con respecto al otro, formando asi un brgano
de longitud variable; b) este drgano va dispuesto en el dis-
positivo de modo que el sentido de su variacidén de longitud
se encuentra exacta o aproximadamente en el plano vertical o
paralelo a dicho plano en que se halla también la bisectriz
del éngglo formado por dos brazos abridores en la posicidn de
1lenado; ¢) el érgano de longitud variable va guiado y puede
desplazarse en la direccién descrita en el apartado b), con
respecto alrarmazén del dispositivo; d) el brgano lleva mn a-
parato abridor compuesto de dos partes, y cada uno de los dos
cuerpos del drgano lleva una de las partes del aparato abri-
dor; e) la situacidn de las partes o cuerpos del drgano con

respecto al armazbén viene determinada por topes, al menos para
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la longitud més pequefia del brgano.

13. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segln la reivindicacidn 12, caracterizado porque el
drgano es una unidad de pistdédn y cilindro, cuyas dos partes
principales (pistén y cilindro) constituyen los cuerpos des-—
plazables el uno con respecto al otro.

14, Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segln una de las reivindicaciones 1 a 1%, caracteri=-
zado por una gula adicional para guiar las bolsas llenas en
su recorrido de la estacidn de llenado a la estacidn de cierre
vy por una barrera movida al ritmo de la mAgquina, entre la es-
tacibén de llenado y la de cilerre, la cual separa las bolgas
que entren o se encuentren en la estacidén de cierre, de la
bolsa siguiente de un movimiento mis rédpido.

15. Dispositivo para el envasado de productcs en
bolsas, segin la reivindicacién 10, para el llenado de bclsas
en las que se ha intercalado bandas recogedoras, caracteriza-
do por el hecho de comprender un dispesitivo cerrador de bol=
sas que presenta un dspositivo recogtedor de bandagpara la re-
cogida de las mismas y a los fines de la estrangulacidén de la
abertura de la bolsa, ¥y un dispositivo para cerrar la banda
recogedora en un bucle anular a la longitud correspondiente
al estado recogido.

i6. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, segln la reivindicacidn 15, caracterizado por el he-
cho de comprender medios para asegurar el bucle de banda re-
cogedora formado, mediante una etiqueta.

17. Dispositivo para el envasado de productos en
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bolsas, segln la reivindicacidén 16, caracterizado por el he-
cho de que la etiqueta es una etiqueta de marca.

18. Digpositivo para el envasado de productos en
bolsag, segin una de las reivindicaciones 16 y 17, caracteri-
zado por el hecho de gque los medios para asegurar la banda re-
cogedora sujetan esta banda entre la etiqueta y un cuerpo adi-
cional.

19. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas, geghn las reivindicaciones 16 a 18, caracterizado por
el hecho de que los medios para asegurar la banda recogedora
fijan la misma mediante pegado.

20. Dispositivo para el envasado de productos en
bolsas.

La presente memoria descriptiva consta de veinti-
nueve hojas foliadas, escritas a miguina por una sola cara.

Barcelona, 26 de febrero de 1980

MAS SPANG & BRANDS
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CUATRO HOJAS
Hoja n¢ 3

Barcelona, 26 de febrero de 1980
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