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" El invento coneierne a un horno de combustién de.

_varias zonas que puede ser calentado con materiales sflidos

y con combustibles lfquidos, con una boca de carga para los
materiales s6lidos a quemar y con un quemador para los com
bustibigs liquidos, estando comunicada la boca de carga =

“aa

con una cémara de combustién y ésta con canalses estructurg

~a

-

-
~

dos como intercambiadores de calor, los llamados conductos -

-2 N

para gases de combustién, que llevan a una conduccién de -L

salida o evacuacién,

.~

Se ha puesto de manifiesto que, en el caso de uti

-~ o

lizarse materiales sélidos para quemarse esn una caldera de .~.

.

-

N

-

-
-

L)

-~

calefaccién, los conductos para gases de combustién son ro---

cubiertos y obstruidos, en el transcurso del tiempo, inter- --

“

samente con hollfn., Si a continuacién la caldera es calan-
tada con aceite, sin que previamente se hayan limpiado a =
fondo los conductos pars gases de combustién, entonces la
trensmisién de calor disminuye intsnsamante como cphescueg
cia del recubrimiento con hollfn de las paredes de los con
ductos para gases de combustién, Entonces ya no puade ob-
tenerse la plena energfa de la caldera. Ademés, se ha mos
trado que la temperatura de los geses de escape no siempre
correspnndg al valor nominal dessado.

La misifn del invento consiste, por consiguiente
en crear un camino para obtener el rendimiento 6ptimo de -

calefaccién incluso en un horno que puede ser calentado al

_ ternativamente con materiales sélidos y con combustibles

liquidos,y aprovechar de modo rentable la energfa de cale-
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faccibn,

De acuerdo con el invento, esto se consigue por
el hecho de que estén previstos por lo menos dos conduc-
tus para gases de combustién o dos grupbs de conductos pa
ra gasses de combustidén, y porquse, dependisndo de la elec~
ci6én del combustible, uno de los conductes para gases deé—
cnmbﬁstiﬁn o uno de los grupos de con&uctoa para gases dq~

combustién puede ser desconectado total o parcialmente, an

un grado determinable, desde la pista de circulacién de log

gasas de combustisn,

Si se calienta con matsriales s6lidos uno de ta=- -

les hornos de combustiﬁn,-se desconecta un conducto para . '

gases de cambustién o un grupo de conductos para gases de -

combustién desde la pista de circulacisn de los gasas de
combustién, de modo tal que solamente son barridas por los
gases de combustifn las paredes del otro conducto para ga
ses de combustifn o del otro grupo de conductos pera gases
de combustién, y por lo taﬁto sﬁlo,eétés tienen en el trang
curso del tiempo deposiciones de hollin m&s intensas, Si =
se cambia el funcionamiento del’:horno a combustiblas liqui
ﬁoa, los conductos de retirada para gases de combustitn, =
primeramente desconectados desde el camino de circulseién
de los gases de calefaccién, son abiertos totsl o parciale
mente para dichus gases de calefaccién y en éatos,‘coma -
consecuencia de haber permanecido limpiass las paredes, se

oktiene una potencia méxima de intercambio de calor. Presfe

.riblemente, en el caso de funcionamiento con combustibles

bt~



1fquidos se pusden desconsctar desde la pista de circula-
cién de los gases de calefaccidn los conductos para gases
de combustifn recorridos por los gases des calefaccifn due
rante el funcionamiento con materiales sélidos. La potene

cia de calefaccién conseguida de este modo es dsterminada
por el ndmero de los conductos para gases de combustidn to .

-

tal o parcialments abiertos. No obstante, a causa de la =

~

limpieza de sus paredes, esta potencia es fptima, Al madié

-

~

la temperatura de los gases de escape en el conducto de £§_

-~

tirada del horno puede reconocerse si la baja temperatura "‘

- m e

medida corresponde a las prsscripciones y si por consiguien-_

te se ha efectuado el deseado aprovechamiento del calor, ----

y eventualmente se puede escoger otra posicién des conmuta~ -
cin,

Una ventaja especial del invento ha de ser vista
ademés en el hecho de que mediante conexifn o respectiva-
mente desconexifn de un nlmero corrsspondiente de conductos
parsa gssss_de combustién se puede reajustar el horno de -
combustién a8 un funcionamiento raciomal en verano.

De acuerdo con una forma prefersnte de realizae
cién del invento, para la conexién y desconexién ds uno =
de los conductos para gases ds combustién o del primar -
grupo de conductos para gasses de combustifin estén previs-
tas una o varias vélvulas de cierre basculables, dispuss-
tas junto al extremo superior de los conductos para gases
de combustién. Tal vdlvula de cierrs puede estar dispues-

ta entre los conductos pera gases de combustidn, y luegoe
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puede servir alternativamente para cerr;r total o parcial-
mente uno u otro de los conductos para gases de combustién,
Prefsriblemsnte, se pqéde ajustar una posicidén central de la
vélvula de cierre, en>l; cual ambos grupos de conductos para
gases de combustién estdn abiertos para el paso de los gases

de combustifn a su través, Con este ajustse, a causa del aumen

~to del tamafio de la superficie puesta a disposicién para el

intercambio de calor, se obtiene una mayor potencia energé-
tica en el caso de funciénaraa con combustibles lfquidos, =
puesto que los gases de combustién circulan, por un ladol“é
tiavés de los conductos para gases de combustién, limpios,

previstos para el funcionamiento con combustibles liquidﬁQ,
y al mismo tiempo también a través de los conductos paré-gg

ses de combustién, en ciertas circunstancias ya recubiertos

algo con hollin, para el funcionamiento con materiales 36-_

- lidoes,

Con el fin de poder adaptar todavia mesjor a las
pertinentes necesidades la potencia de calefaccidn consegui
ble del horno de combustién. la vllvula de cierras compren-
de preferiblemente varias vélvulas individuales, con las =
cuales se pusden tapar total o parcialmente, a eleccidn, los
conductos para gases ds combustién, P?aferiblamente, la v&)
vula de cierre puede ser accionada desde el extsrior del -
horno, En especial, de acuerdo con una forma preferida de

realizaciédn del invento, puede estar prevista una transmi.

' 8i6n de ajuste para las vdlvulas de cierre, con la cual =

en funcién de la temperatura de los gases de escape ses -
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pueds regular la posicidén de la vélvula.de cierras, Con ello
es pusiﬁle que en.el caso de baja temberétura da los gases

de. escape la vélvula esté total o ampllamenta cerrada. y -

que sea ablerta en el casg de elevada temperatura de los -

gases de escape, para aprovechar de modo rentable la ener-

gfa,

Segdn una forma prefarente de realizacmén dal in
vénto, los conductas ;ara gases de combustién estédn fu:ma- |
dos por dos o m&s tubos de llemas dispuestos paralelamsnte
unos junto e otres, Estos, con el fin de servir como intégu
cambiadores de calori?astén rodeados por una envoltura ﬁéi;
la conduccién a su tr;vés del agua a calentar, La ventajé'.
de la utilizacién de los tubos de llamas, consiste en quei 
éstos pueden ser limpiados f&cilmente y de modo digno de -
confianza mediante un ;epillo redondo o circular, por lo
que después de la limpieza, la totalidad de la superficié‘f
de la pared estd nuevamente a disposicién para una méxima
transmigién de anergié.

Segdn otra forma de realizacién del invento, los
conductos para gases de combustién pusden estar formados -
también por un gran némero de superficies de pared parale-
las que discurren a distancias entre s{, las cuales a su -
vez estén estructuradas como bolsas de calefaccién de agua,
para conducir a su través el agua que ha de ser calentada,
En esta forma de estructuraci6n de los conductos para gases

de combustifn se tiene a disposicién una superficie de pa=

red especialmente grande para el intercambio de calor, La -
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desventaja de los conductos para gases de combustién es=
tructurados de tal modo es debida a su més diffcil liﬁpiaza.
Se debe contar siempre con- gue en ei céso‘da'qnd'iimﬁieza -
no pueden ser implicadas foéélmente'ni 1%3 eéﬁuinas.ni las
zonas dg pared, y entonces éstas se sustraen ampliamente -
para la transmisidn de celor, Particularidades del invento

se deducsn de la siguients descripcién, realizada cgﬁ ayuda

e . ]
P L

de los dibujos, En éstos:
la figura 1 muestra una seccién longitudinal a -
través de un horno de combustifn del tipo de acuexdo can -
al‘invento; |
la figura 2 muestra tres bolsas de calefaccién ds
agua en rspresentaclén en perspectiva y rota, tal como estén
montadas en el horno de combustibn segdn la figura 1;

la figura 3 muestra una pluralidad de tubos de -
llamas en respresentacifn en perspectiva, como se puedenvuti
lizar dentro de un horno de combustién en lugar de los con=-
ductos para gases de combustién mostrados en las figuras 1
yayy

la figura 4 muestra un.horno de combustidn con -
control automético de lss vdlvulas.

El horno de combustién 1 representado en seccién
longitudinal en la figura 1 estéd rodeado poxr una envoltura
aislante 2, Una boca de carga 3 estd cerrada’hacia arriba
con una puerta 4, que tiene orificios 3 para una aportacién
de aire secundaric., En direccién hacia abajo, la boca de -

carga 3 est4 delimitada por una parrilla de enrejado 6, a
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través de la cual caen en forma de canizas los residuocs -
resultantes durante la combustién, Entre-la ‘boca de cargas 3
y la envoltura aiélante 2 del horno eéié pfaviaté un canal
7, 8l cual en la zona de su hogar o sélefa estd en cuﬁunicg
cién con una conduccién regulable 8 de entrada de aire de
nueva aportacifn, con el fin de conseguir una combustién to
tal de los gases incompletamente quemados procedsentes de la

boca de carga 3,

En una abertura de paso 1lla entre la boca de cai“

ga 3 y una cémara de combustifn 10 se halla un quemador 9’

" para combustible 1fquido, El gas de calefaccién que circula

hacia arriba llega desde el extremo superior de ls cémara =
de combugtién 10 e los conductos para gases de combustiéﬁiiA
11 y/o 12, y desde éstos a un canal de retirada 12,

Una vélvula para aire 14 ahierta primeramenta_éij
iniciar el calentamiento del horno con materiales aﬁlidos;“l
gituada delante de la conduccién de retirada 15, después de
slcanzarse un proceso de combustifn uniforme, se halla en
la posicién mostrada en la figura 1. Los gases de calefac-
cién llsgan desde la cédmara de combustién 10 al conducto -
para gases de combustién 11, circulan dentro de éste hacia
abajo y son cambiados de direccién para ser retirados hacia
arriba en el canal de retirada 13 y.a través de la conduc-
cién de retirada 15, Con este modo de funcionamiento el con
ducto para gases de combustién 12 estd cerrado mediante una
vélvula 16 basculable dispuesta entrs los dos conductos para

geses de combustidn 11l y 12 junto al extremo superior de =

T . -
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los mismos, Esta posicidn b de vdlvula estd reprssentada -
de lfnea llena,
Al cambiar el horno a funcionamiento con acaits

la vdlvula 16 es totalmente inuertida de poaiéién sn el -

ejemplo, de manera tal qu3451 canducto para gases de com-

bustién 11 estd cerrado para los gases de calefaccidn que
circulan hacia abajo. Esta posicién s de la vélvula estd -
dibujada de trazos, Con ests funcionamiento de calsfaccién
sl gas de calefaccién circula desdes la cémara de combustidn
10 a través del conducto para gases de combustién 12 y cé;;
de su calor al intercambiador de calor 17 que rodea a.la—pé’
rad de cémara. Las paredes del conducto psra gases de com-.
bustifn 1l recubiertas can hollfn debido al funcionamiento
con ma?erialaa aflidos, no necesitan entrar en contacto -
con los gases de calefaccién, en el caso de funcionarse con
combustible lfquido., Como consecusncia de la buena potencia
de intercambio de calnr, en este estado de funcionamiento
son correspondientesmente bajas las temperaturas susceptibles
ds ser medidas en la conduccién de retirada 15 de ios gases
de combustidn, correSpondiéhdo a las normas,

No obstants, si se necesitea una potencia de cals.
faccién especialmente elevada del horno, se tiene la posi-
bi;idad. en e} caso de funcionamiento con aceite, mediante
ajuste de la v8lvula 16 a su'posicién central ¢ dibujada de
puntos, abrir a ambos conductos 11 y 12, simulténeamente pa
ra el gas de calefaccién que sale desde la cémara de combus

ti6n 10, Entonces el calor es entregado, por medio de los -~
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gaaés de calsfacei6n que circulan hacies abajo, tanto a las
paredes del conducto para gases de combustién 12 como tam-
bién, aunque en ciertas circunstancias ;:ﬁ un efecto Gtil
algo Hisminuido, como consecuencia del récubrimiento con -

hollin ya efsctuado por causa del uso precedente del horno

con combugtibles sélidos, a las paredes de la cémara o cone

ductos para gases de combustifn 11, Entre las superficies de

paredes de los conductos para gases de combustifn 11 vy lé:
se encuentra, en bolsas de calefaccién de agua 17 el agug;gﬁ
calentar, Las superficies de paredes de los conductos paré’
gases de combustién 11 y 12 forman por lo tanto simulténégf
mente las superficies de paredes laterales de intercambigdg
res de calor planos 17, los cuales est&n dispuestos parals-.
1amenté antre 81 a cisrtas distancias, En la figurs 2, gga;
tas bolsas de celefaccién de agua 17 se mustran en repreéégi
tacidn en perspectiva, Se reconoce que en el caso de efe;;"
tuarse la limpieza mediante cspillos puede llegarse sélo ma
lamente a todas las zonas de la superficis de las bolsas de
calefaccién 17, especialmente en la regi6n de su borde infe
rior, y por lo tanto apenas se puede contar con un 6ptimo
efecto Gtil del intercambio de calor, Preferiblemente, por
lo tanto, los tubos de llamas 18 ser&n montados en estado
reunido como conductos de gases de combustién 18a, b, véase
figura 3,

Los tubos de llamas individuales discurren parale

lamente entre sf, verticalmente dentro del horno, y estén -

rodeados por una envoltura 19 para la aportacién de agua,
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Eét&s tubos de llamas 18 pueden ser limbiadns a fondo con

ayuda de un cepillo redondo o circular, aih gue tenga que

contarse con zonas de pareﬁ{qﬁe todavia5AUsden recubiertas
con hollin,

En el caso de utilizarse un grupo de tubos de =
llamas 18 la vAlvula 16, como puede verse en los dibujos,
puede consistir en vdlvulas individuales 16 fijadas a ba-
rras 20, las cualss vélvulas son accionadas en comdn desdé’
8l sxterior del horno, a mano, con ayuda de un varillaje ;x
de palancas. De eate modo es posible cerrar o abrir parcigi
o totalmente, por grupos, las tubos de llamas, Con sllo se
ofrece la posibilidad de realizar un control de energfa co-
rrespondiente a las necesidades al consumo, o

Con el fin de conseguir la mixima potencia de ca-
lefacci6n del horno de combustién, las v&lvulas 16 son ;&ig
cadas en posicién vertical, y entonces todos los tubos d;"
llamas 18 a, b estén'abiertps para la circulacifn de los ga
ses de combustifn a su través,

En el caso del horno representado en la figura 4,
el varillaje de ajuste 20 est4d unido con una transmisi6n de
ajuste 21, Esta es controlada mediante un termostato 22 pa-'
ra gases de escape, en funcién de la temperatura de los ga-
ses de escape medida en la conduccién de retirada mediante
un perceptor de medicién 23,

Estando en funcionamiento el horno es posible de
astu.moda, en el caspo de elevada temperatura ds los gases

de escape, llevar las vélvulas de cierre a posicién abisrw
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ta y‘por consiguiente aprovechar mejor la energfs de cale-
facedén. Si dismlnuyBSB la temperatura de los gases de Bs=-

cape, los tubos de llamas 1B podrfian ser cerradﬁs total o

A

parciaslments, Un cierre total de los conductos para gases
de combustién, 1B a frecuentemente dessable para sl funciow

namiento del horno don materiasles sélidos, se puedes realizar

gin embargo también en el caso de la existencia de una trang

misidn de ajuste 21, Por otro lado, también en el caso de -

PN

funcionar el horno con combustibles 1lf{quidos, indepsndien-
tements de las vdlvulas accionables mediante transmisiones
de ajuste 21, se pueds conseguir un cierre total o parci;i

de los conductos para gases de combustién 18 b para sl fun~

cionamiento del horno con materiales sflidos, con ayuda de.

una vélvula de cierre 24 accionable independientsmente pé?:
la transmisién de ajuste. .
EJEMPLO 1

Al iniciarse el calentamiento del horno con mate-
risles s6lides se ajwsta por ejemplo a.709C el termostato
de la caldera. Los conductos para gases de combustién, pre
vistos para el funcionamiento con materisles sélidos, sstén

abiertos, Si la temperatura de lo¢ gases de escape aumenta

" por gjemplo, por encima de 250%C, entonces el mecanismo ajus

tador 21 abre las vélvulas de cierre 16a, b para los condug
tos para gases de combustién 18 en una magnitud tal, y du=
rante un tiempo tel, que se alcanza la temperatura de 2502C
de loé gases de escape. Por consiguiente, se garantiza sl

funcionamiento con méxima rentabilidad del horno.
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En el caso de funcionamienio con sceits, sl pro
cedo e8 précticamente el mismo, s6lo que estéd prevista la -
posibilidad, cuando se desea, de fealizar s mano sl cierre
de los conductos para gases de comsustién recubiertoé=con -

hollino R
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- REIVINDICACIONES =-

l,- Perfeccionamientos en hornos de combustién de
variag zonas que puede ser caslentado con materiales sélidos
y combustibles liguidos con una boca de carga para los mate
riales s6lidos a quemar y con unquemador para lés combusti-
bles l{quidos, estando comunicada la boca de carga con una
cémara de combusti6n y Esta con canales estructurados como

intercambiadores de calor, los llamados conductos des gasas

de combustifn, que llevan a una conduccién de salida o evg-'
cuacibn, caracterizados porque estén previstos dos conduég;é
para gases de combustifn o dos grupos de conductos para 5;;“
ses ds combustién y porque dependiendo de la sleccibn dai:‘
combustible, uno de los conductos para gases de cnmhustidﬁ:_
o uno Ae los grupos de conductos para gases de combusti@ﬁif
es desconectable total o parcialmente an un determinado‘ﬁié
do desds la pista_de circulacién de los gases de combusfiéé.

2,- Perfeccionamientos segiin }a reivindicacidn 1,
caracterizados porque dependiendo de la eleccidn del combug
tible, sl segundo conducto para gases de combustién o el -
segundo grupo de conductos para gases de combustién es des
conectable total o parcialmente en un gradeo determinado deg
de la pista de circulacién de los gases de combustién,

3.~ Perfeccionamintos, segdin las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque los conductos para gases

de combustién estén formados por un gran némero de tubos de

" llamas dispuestos paralelamente entre si,

4,- Perfeccionamientos, segln las reivindicacionas
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anteriores, caracterizados porque los conductos para gases
de combustién estén limitados por superficies de pared que
discurren a distancias paralelamsnte entre sf.

S5,= Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque los conductos para gases
de combustibén estan estructurados como intsrcambiadores de
calor,

6.~ Perfsccionamientos, segln las reivindicaciores.

anteriores, caracterizados porque los tubos ds llamas estén

. rodeados con una envoltura para la conduccién a su través =

dai agua a calentar,

Te= Perfeccionamientos segdn las reivindicacianég
anteriores, caracterizados porque las superficies de pared --
de los conductos para gases de combustiﬁn estédn estructu¥an
das como bolsas de calefaceclén de agua para la conduccidn -
a su través del agua & calentar, } 7

8.= Perfeccionamientos seglin una de las reivindi
caciones ‘precsdentss, caracterizados porque los conductos
de gases de combustién con una o varias vélvulas de cierrs
basculables, dispuestas junto al extremo sdperior de los
conductos para gases de combustién, son desconectables to-
tal o parcialmente desde la pista de cireulacién,

9.~ Perfeccionamisntos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la vélvula de cierre esté
dispussta entre dos conductos para gases ag comhustidn y -
sirve alternativamente pars cerrar total o parcialmente uno

u otro de los conductos para gases de conduccién,
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10.= Perfeccionamientos seqgln las rsivindicaciones
anteriores, caracterizados porque en una posicién central =
de la vélvula de cierré estén abiertos ambos conductos para
gases de combustidn paras la circulacidn de los gases de com

bustién a su través,

11.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciocnes
anteriores, caracterizados porque con dos grdpos de conddes
tos para gases de combustidn se establece que la vélvula.de ;
cierre comprende por lo menos dos vélvulas individualas._§9;

las cuales, a eleccidn, se pueden cerrar total o parcialmen

te grupos de conductos para gases de combustién, -

12.- Perfeccionamisntos ssgdn las reivindicaciéﬁaé
anteriores, caracterizados porque la v&lvula o las vélvulas’
de cierre son accionables desde el exterior del horno d& w -

combustidn, e

13,« Perfeccionamientos segdn las raivindicaciones
anteriores, caracterizados porque 8sté prevista una trans-
misién de ajuste para sl accionamiento de las vAlvulas de
cierre, con la que en funcién de la temperatura de los ga=
ses de escape se puede regular la posicién de la o las vél

vulas de cierre.

l4.- "PERFECCIONAMIENTOS EN HORNDS DE COMBUSTION

DE VARIAS ZONAS QUE PUEDE SER CALENTADO CON MATERIALES S0L1

D0oS Y COMBUSTIBLES LIQUuibos".
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Tal como se describe y reivindica en la presents
Memoria Descriptiva que consta de dieciseis hojas escritas
_ a méquina por una sola cara y de sus correspandientes dibyu

Jjos.,

Madrid, 12 Marzo 1980




HDG-Kessel- und Apparatebaun GmbH.

son 4 hojas

hoja 18

Bgeala wvariable

Madrid, 12 Mé 980
CARLOS FERNANDLY DAY
R, F\




HNG~Kessel~ und Apparatebau GmbH. son 4 hojas hoja 28

b

Escala variable




HhG-Kessel~ und Apparatebaun GmbH. son 4 hojas hoja 32

18b |l
\\‘.\ \ .-'IIII!A
s eSS

FIG.3

Bgcala variable Madrid, 12 M

CARLOS FE?R:
m R,

7zo 1980

<



HDG-Kessel~ und Apparatebau GmbH. son 4 hojas hoja 48

RN
|
v Ll

Bgcala variable Madrid, 12 M@r/o 1980




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



