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- Se ha propuesto ya un dispositivo para enchufar
sacos de válvula vacíos sobre las bocas de llenado de una 
máquina llenadora que gira continuamente y que tiene distri­
buidas en su periferia varias bocas de llenado y a la cual 
esta asociada una instalación estacionaria para coger en ca­
da caso un saco vacío de una reserva, para abrir la válvula 
del saco y para entregar el saco a una boca de llenado mien­
tras pasa ésta por delante. Cada boca de llenado está pro­
vista de una palanca basculante que gira con ella y que está 
equipada con un agarrador de sacos, en torno de cuyo eje Ion 
gitudinal esta apoyado a rotación el agarrador. El agarra­
dor de sacos, en una posición tangencial respecto al círculo 
de giro de la máquina llenadora, toma el saco de válvula con 
válvula abierta desde la instalación estacionaria. Sus mor­
dazas cogen al saco por debajo del fondo superior. El agarre, 
dor de sacos es movido entonces a una posición radial r-espec 
to al circulo de giro de la máquina llenadora y el saco es 
enchufado entonces sobre la boca de llenado por medio de la 
palanca basculante.

los sacos acercados en formación imbricada a la 
instalación estacionaria se adhieren entre sí por carga está 
tica, adherencia bajo el esfuerzo de compresión durante el 
almacenaje en forma, de rollo de reserva o por causas simila­
res, de modo que la individualización por simple levantamien 
to del saco superior anterior mediante dispositivos de aspi­
ración puede provocar dificultades que, luego, causan una 
perturbación en el servido y- menoscaban el rendimiento de la 
máquina•llenadora.

El invento se propone resolver el problema de hacer 
que la instalación estacionaria para individualizar los sacos
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ro.
Este problema es resuelto, de acuerdo con el inven 

to, por el hecho de que la instalación estacionaria tiene 
una cinta transportadora sin fin para el acercamiento de sa­
cos de válvula situados en unión imbricada, porque delante 
del extremo de entrega del transportador está previsto un 
dispositivo, equipado con un agarrador, para individualizar 
los sacos, porque el saco delantero, situado arriba, puede 
ser introducido por medio del transportador en el agarrador 
abierto, porque el transportador puede detenerse en esta.po­
sición y porque detrás del saco superior está dispuesta una 
mordaza de bloqueo que se extiende transversalmente al trans 
portador, la cual fija en la posición de bloqueo a la restan 
te banda imbricada, porque el agarrador es cerrado y el' saco 
superior es movido en un corto trayecto por desplazamiento 
del dispositivo y el saco individualizado es levantado por 
medio de dispositivos de aspiración o ventosas, •

'Gracias al corto movimiento relativo del saco supe 
rior anterior de la trabazón imbricada, realizado por medio 
de un agarrador, con respecto a la trabazón restante fijada 
por una instalación de bloqueo, se consigue una segura indi­
vidualización del saco superior delantero desde la trabazón 
imbricada, de manera que se evitan perturbaciones de funcio­
namiento a causa de la adherencia mutua de los sacos situa­
dos en la trabazón.

Otras características del invento resultarán de 
las reivindicaciones subordinadas y de la siguiente descrip­
ción de un ejemplo de realización representado en los dibu­
jos, en los cuales :
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- La figura 1 muestra la máquina llenadora y la ins­
talación. estacionaria para elevar en cada caso un saco vacío 
desde una reserva, vista en alzado y en representación esque 
mática;

la figura 2 muestra la instalación estacionaria 
con un saco individualizado desde la trabazón imbricada, vis 
ta en alzado; y

la figura 3 ilustra la instalación estacionaria 
según la figura 2 en una posición en la cual el saco supe­
rior delantero de la trabazón imbricada ha sido individuali­
zado y debe ser levantado por medio de un aspirador o vento­
sa.

la máquina llenadora 1 está apoyada a rotación en 
tomo del eje central vertical 2 y está equipada con una co­
rona de bocas de llenado 3. A cada boca de llenado le está 
asociado un agarrador de sacos 4 que puede girar en torno 
del eje longitudinal 5 de una palanca basculante 6. la palan 
ca basculante 6 está apoyada a rotación en torno de un' eje 
horizontal 7 en una ménsula 8 que está fijada a la envolven­
te exterior de la máquina llenadora 1, El movimiento de gi­
ro de la palanca basculante 6 en torno del eje 7 es realiza­
do por un grupo neumático 9, cuyo cilindro está apoyado en 
la ménsula 8 de modo que pueda bascular, en el ptjnto 10,

El agarrador de sacos 4 está fijado en un brazo 11 
que está unido con una cabeza 12. Esta cabeza 12 está fija­
da a un árbol apoyada a rotación en la palanca basculante 6 
realizada como tubo cilindrico, pudiendo el árbol ser impul 
sado por medio de un accionamiento de giro 13.

El agarrador de sacos 4 tiene dos mordazas 14 que, 
en la posición de cierre, constituyen una boca de retención
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-en forma de V. 'Estas mordazas cogen con su.s bordes de su­
jeción inferiores 15 al saco por debajo del fondo superior 
17, equipado con una válvula 16, en la posición del saco 18 
dibujada en la figura 1. El fondo 17 del saco levantado 
desde la trabazón imbricada es retenido por un aspirador o 
ventosa 19 mientras que en el otro extremo del saco ataca 
en la zona del fondo 20 otro aspirador o ventosa 21. La 
parte delantera del saco es desviada alrededor de una barra 
22 y llevada hacia arriba. En ésta posición del saco,-el- 
agarrador 4 de la máquina llenadora 1 en rotación puede, co­
ger el saco y, luego, en el curso del ulterior movimiento de 
rotación de la máquina llenadora, enchufarlo sobre la boca 
de llenado 3 asociada.

Para el acercamiento de los sacos situados en for­
ma de una trabazón imbricada 23, desenrollada desde un relio 
sirve un transportador 24. Delante del extremo de entrega 25 
de este transportador está situado un dispositivo 26 para, 
individualizar los sacos, el cual está equipado con un. aga­
rrador de sacos por medio del cual el saco superior delante­
ro de la trabazón imbricada es cogido en la zona del fondo 
17 y llevado hacia delante en un corto recorrido, mientras 
que el resto■de la trabazón imbricada es retenido por medio 
de una mordaza de sujeción 27 que se extiende transversalmen 
te al transportador.

El agarrador de sacos para individualizar los sa­
cos tiene, en el extremo superior de una palanca 28 o de un 
varillaje de palancas, una mordaza fija 29 y una mordaza 30 
articulada de modo que pueda bascular. La mordaza bascula- 
ble es accionada por medio de una unidad de pistón-cilindro 
31 cuyo cilindro está articulado a una ménsula 32 de la pa-
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-lanca 28, mientras que el extremo exterior del vastago de 
pistón 33 está unido articuladamente con un ala 34 de la 
mordaza 30 hecha en forma angular.

La palanca 28 puede bascular en el extremo infe­
rior en un punto fijo 35 y puede ser movida mediante una uni 
dad 36 de cilindro y pistón.

En la posición mostrada en la figura 1, la morda­
za 30 del agarrador se encuentra en la posición abierta. El 
fondo 17 del saco anterior delantero de la trabazón imbrica­
da se encuentra en parte sobre la mordaza 29 del agarrador. 
Luego, el agarrador es cerrado por basculación de la mordaza 
30 en sentido dextrógiro y la palanca 28 es movida a la po­
sición extrema delantera por medio de la unidad 36 de cilin­
dro y pistón, lo que se ha mostrado en la figura 2.

Antes de este movimiento para la individualización 
del saco superior delantero de la trabazón imbricada, la mor 
daza de bloqueo 27, que puede estar hecha como rodillo y que 
puede desplazarse en dirección vertical por medio de una uni 
dad neumática 37 de cilindro y pistón, se ha llevado a la 
posición de bloqueo, mostrada en la figura 2. La mordaza 
de bloqueo 27 lleva asociado un apoyo 38 previsto por deba­
jo del ramal superior del transportador 24.

Por la figura 3 puede verse que, después de la 
individualización del saco supei’ior delantero de la trabazón 
imbricada, la mordaza 30 del agarrador ha sido llevada de 
nuevo a la posición abierta y las ventosas 19 y 21 han sido 
bajadas desde la posición mostrada en la figura 2 y el saco 
individualizado ha sido cogido en la zona d.e sus fondos y 
movido luego a una posición que es la mostrada en la figura 
1.
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La mordaza de bloqueo 27 es movida luego llevándo­
la a la posición abierta, de modo que la trabazón imbricada 
puede ser hecha avanzar sobre el transportador 24, después 
de que también la palanca 28 ha tomado de nuevo la posición 
inicial mostrada en la figura 1,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se pre-- 
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se reco- . 
gen en las reivindicaciones siguientes:

ls.- Un dispositivo para enchufar sacos de válvu 
la vacíos sobre las bocas de llenado' de una máquina llenado_ 
ra que gira continuamente y que tiene, distribuidas en, su 
periferia, varias bocas de llenado, con una instalación es­
tacionaria para coger en cada caso un saco' vacío desde -una 
reserva, para abrir la válvula del saco y para entregar el 
saco a una boca de llenado mientras ésta pasa por delante, 
estando asociada a cada boca de llenado una palanca bascu­
lante que gira con ella y que está equipada con un agarrador 
de sacos, en torno de cuyo eje longitudinal está apoyado a 
rotación el agarrador de sacos, en que el agarrador de sa­
cos, en una posición tangencial respecto al círculo de giro 
de la máquina llenadora, toma el saco de válvula con válvil­
la abierta desde la instalación estacionaria y sus mordazas 
cogen al saco por debajo del fondo superior del saco, el 
agarrador es movido a una posición radial respecto al círcu 
lo de giro de la máquina llenadora y el saco es enchufado 
entonces por medio de la palanca basculante sobre la boca de 
llenado, caracterizado porque la instalación estacionaria 
tiene un transportador sin fin para el acercamiento de sa­
cos de válvula situados en una trabazón imbricada, delante 
del extremo de entrega del transportador está situado un 
dispositivo equipado con un agarrador y.destinado a indivi­
dualizar los sacos, el saco superior delantero puede ser in
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-troducido por el transportador en el agarrador abierto, el 
transportador puede ser detenido en esta posición y detrás 
del saco superior está dispuesta una mordaza de bloqueo que 
se extiende .transversalmente al transportador la cual, en la 
posición de bloqueo, fija al resto de la trabazón imbricada, 
el agarrador es cerrado y el saco superior es movido en un 
corto trayecto por desplazamiento del dispositivo y el saco 
individualizado es elevado mediante ventosas»

2 - . -  Un dispositivo según la reivindicación l3, 
caracterizado porque el agarrador está previsto en,el extre­
mo superior de una palanca, o varillaje, apoyada a bascula- 
ción en el otro extremo y movible mediante una unidad de ci­
lindro y pistón, y tiene una mordaza fijada a la palanca y 
una articulada con basculación a la palanca.

33.- Un dispositivo según la reivindicación 2S, 
caracterizado porque la mordaza basculable del agarrador pue 
de ser accionada mediante una unidad de cilindro y pistón 
que con preferencia es alimentada con aire comprimido.

4§.- Un dispositivo según la reivindicación 1®, 
caracterizado porque la mordaza de bloqueo asociada a la tra 
bazón imbricada está hecha como rodillo que lleva asociado 
un apoyo por 'debajo del ramal superior del transportador, 

5®.- Un dispositivo según la reivindicación 4S, 
caracterizado porque la mordaza de bloqueo puede ser movida 
mediante una unidad de pistón y cilindro,

6§,- ’ "UN DISPOSITIVO PARA ENCHUFAR SACOS DE VALVU 
DA VACIOS SOBRE LAS BOCAS DE LLENADO DE UNA MAQUINA LLENADO­
RA "v ■

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece 
de,'representado en los dibujos que se acompañan y con los
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-fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a má­
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quina por una sola cara.
Madrid, 12. MAR 1980
P.A.

Albert<
Por Pod«i

zabi

10

15

20

¡ ATM 10030

i
J
iii
ii



HA
VÜ
R 
& 
BO
üC
Kü
R 

l/
ll



HAVER & BOECKSR



I/II

• • •

M  •

Alberto d|
Por Poder,

Izaburtr



HAVER & BOECKER 11/11 * 7 4  2 0


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



