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La p resen te  in ven c ión  se r e f i e r e  a lacas para e l  r e ­

cubrim iento cu bridor d e l grano y de a lto  b r i l l o  para e l  cuero .I

Además de lo s  aprestos-que p ro tegen  e l  cuero y  mo­

d i f i c a n  ventajosam ente sus propiedades s in  in f lu e n c ia r  s in  em-
i

bargo la s  c a r a c te r ís t ic a s  d e l cuero , se emplean en la  indus­

t r i a  d e l  cuero también la cas  que m od ifican  v is ib lem en te  l a  

s u p e r f ic ie  graneada d e l cuero ó b ién  la  cubren to ta lm en te . Ta­

le s  capas se a p lic a ro n  an teriorm ente exclusivam ente sobre e l  

cuero negro debiendo d es taca r l a  in ten s idad  d e l negro y  d a r le  

a l  cuero una s u p e r f ic ie  a ltam ente b r i l l a n t e .  Hay d ía  e s te  mé­

todo da term in ar e l  cuero se emplea ampliamente para f in e s  

d e c o ra t iv o s .

Por lo. ta n to , a lo s  m a te r ia les  de recubrim ien to se 

le s  imponen cada ve z  mayores ex igen c ia s  y  lo s  p o liu re tan os  

("PU R ") t ie n e n , a l  ig u a l que en o tro s  te rren os  para e l  ennoble-L 

c im ien to de s u p e r f ic ie s ,  también una p o s ic ió n  punta en la s  l a ­

cas para cueros debido a su ex c e len te  c a lid a d .

Desde hace tiempo se r e a l iz a n  lacados d e l cuero a 

base de la ca s  PUR empleando sistem as de dos componentes. En 

estos  s istem a se a p lic a ,  como, es sab ido, una m ezcla de p o l i i -  

soc ian atos  y  compuestos p o l ih id r o x í l ic o s ,  y  e l  p o liu re tan o  

terminado se produce después de l a  a p lic a c ió n  d irectam ente so­

b re  l a  s u p e r f ic ie  d e l  cu ero , So<lo segdn es te  proced im iento se 

han podido ob ten er h asta  ahora p e líc u la s  de a lto  b r i l l o  em­

pleando p o l ié s t e r e s  h id r o x í l ic o s .  E l proced im iento t ie n e ,  s in  

embargo, también s e r ia s  d esven ta ja s t

i . )  E l tiempo, de procesam iento de la  m ezcla de is o c ia n a to  y  

compuesto h id r o x í l ic o  es lim ita d o  y  la s  propiedades de 

f lu id o  cambian gradualmente durante e l  rep oso .
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2..) La humedad de l a  atm ósfera am biental t ie n e  durante e l

tiempo de secado de la s  capas de la c a  frecuentem ente una 

in f lu e n c ia  im pred ee ib le  sobre la s  prop iedades d e l cuero

lacado term inado. !!

3 . )  Las capas de p o liu re tan o  terminadas t ien en  frecuentem ente 

una r e s is te n c ia  térm ica  inadecuada ba jo  carga , lo  que l i ­

m ita su e lab orac ión  en máquinas conformadoras por c a lo r .
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Por lo. tan to  no han fa lta d o  ensayos para e v ita r  es­

tas d esven ta ja s . Una v ía  p o s ib le  es e l  empleo de lacas  de un 

so lo  componente secadoras a l  a ir e  o b ién  ba jo  humedad q u e ,s i 

b ién  se puede almacenar durante un p eriód o  a rb itra riam en te  

la rgo  en un r e c ip ie n te  cerrado, secan s in  embargo en breve  

tiempo) después de a p lic a r  sobre e l  cuero. T a les  la cas  c o n t ie ­

nen aiin grupo-s is o c ia n a to  l ib r e s  y pertenecen  en g en era l a la  

c laae  de lo a  a s í  llam ados p repo lím eros .

Era por lo. tan to ev iden te  e v i t a r  con ta le s  la cas  de 

un so-lO' componente r e a c t iv a s  la s  desven ta jas  de lo s  sistem as 

de dos componentes, especia lm ente en la  inadecuada e s t a b i l i ­

dad a l almacenam iento. Estos ensayos, s in  embargo, no han 

conducido hasta ahora a l  é x ito  deseadov En d e t a l l e ,  la s  lacas  

de un so lo  componente conocidas t ien en  la s  s igu ien te s  s e r ia s  

d esven ta jas  t

a3

1 .  )  Los prepolím eros de p o l iá s t e r  l e  dan, c o n tra r io  a lo s  s i s ­

temas de dos componentes que con tienen  asimismo h id r o x i l— 

p o - lié s te r , a lo s  lacados terminados un b r i l l o  inadecuado 

y  un cuerpo in s u f ic ie n te  y  son por lo  tan to in fe r io r e s  a 

la s  correspon d ien tes la cas  de dos componentes.

2 .  ) Los prepolím eros que con tienen  h id r o x i lp o l ié t e r  s í  b ién
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muestran un b r i l l o  s u f ic ie n te ,  tien en  también una p ro p ie—j 

- dad que lo s  hace inadecuados, especialmente para lo s  cueros 

teñ id os  de oscu ro : de lo s  cueros migran la s  grasas n a tu -j

r a le s  y  s in té t ic a s  a tra vés  de l a  la c a  h acia  su s u p e r f ic ie
)

y  sedimentan a l l í  en forma de d epós itos  nubosos que r e -  ]
¡

ducen e l  b r i l l e  y  frecuentem ente l e  dan a l  cuero, además i 

de un des c o lo r  eamiento, un ta c to  d esagradab le . Con le s  mé­

todos u su a les , ta le s  ¿orno, p er ejemplo l a  a d ic ién  de com­

puestos de s i l ic o n a ,  no se e v i t a  es te  in co n ven ien te .
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Con la s  la cas  para cuero de un solo- componente .se­

gún l a  p resen te  in v e n c ié n , d e s c r ita s  a con tinu acién , se pu­

d ie ro n  e v i t a r  ahora todas estas desven ta jas  y  poner a d isp o ­

s ic ió n  sistem as que con resp ec to  a l  n iv e l  de propiedades son 

equ iparab les  a la s  la cas  de dos componentes y ,  además, mues­

tran  v en ta ja s  a d ic io n a le s  con resp ec to  a l a  capacidad de a l ­

macenamiento y e la b o ra c ió n . Sorprendentemente se ha descu- - 

b ie r to  que una m ezcla de h id r o x i lp o l ié s t e r e s  y especia lm ente { 

h id r o x i lp o l ié t e r e s  .como componente p o l i o !  conduce a p r e p o l í ­

meros que dan un recubrim ien to con a lto  b r i l lo . ,  a lta  r e s is ­

te n c ia  a l a  f le x ió n ,  exce len te  cuerpo y  un e fe c to  s a lla d o r  a 

lo s  a d it iv o s  d e l cu ero .

Objeto, de la  p resen te in ven c ién  son lacas  de un so­

lo- componente endurecedoras b a jo  humedad a base de productos 

de r e a c c ió n , conteniendo grupos is o c ia n a to  l ib r e s ,  de p o l io le s  

de a lto  peso m olecu lar con una fu n c ion a lidad  media de 2 hasta 

3, p o ü is o c ia n a to s  y ,  en caso dado compuestos p o l ih id r o x í l i -  

coa de ba jo  peso m olecu lar, que. se c a ra c te r iza n  porque e l  

p o l i o l  de a lto  peso m olecu lar se con stitu ye  de una m ezcla de 

(a )  un h id r o x i lp o l ié s t e r  con un pesa, m olecu lar medio de 500
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hasta 6000, (b )  un h id r o x i lp o l ié t e r  de fórm ula gen era l

R.

? X '̂H0- '/i-O-CHp-CH- -OH

J m

donde.

R„ s ig n i f ic a  h id rógeno , un r e s to  C ^ -C ^ -a lqu ilo  ó un r e s ­

ta' f e n i lo ,

X s ig n i f ic a  uno de lo s  r e s to s  d iv a le n te s  -S - ,  - 0 - ,  -SC^-

-CO- ó -C (RgR^)—, donde

y  R^ son igu a le s  ó d i fe r e n te s  y  s ig n i f ic a n  h idrógeno ó un 

resto . C ^ -C ^ -a lqu ilo , y

10 n y  m están  por un número entero, su p erio r  a J>0, donde

(n+m) sa s e le c c io n a  de manera que eh  peso m olecu lar 

medio d e l h id r o x i lp o l ió t e r  ascienda a 300 hasta  1200, 

p referen tem en te  350 hasta  800, a s í  como, en caso dado

( c )  un u l t e r i o r  p o l ió t e r p o l io l  con un peso m o lecu la r 'd e  500 

15  hasta  6000

siendo, l a  p roporc ión  de (b )  en la  cantidad t o t a l  d e l  p o l i o l  

de a lto  peso m olecu lar de un 3 hasta 30 % en peso, p re fe re n ­

temente de un 4 hasta  20 % en peso , y  a q u e lla  de ( c )  de un 

0 hasta  5 % en peso , p referen tem ente de un 0 ,5  hasta  3 % en 

2.0 peso*

Los h id r o x i lp o l ió t e r e s  (b ) se ob tien en  en forma ..en
-- y *

s i  conocida po.r p o l ia d ic ió n  de epóxidos a m oléculas in ic ia d o ­

ras de fórm ula:

\
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Tienen  p re fe re n c ia  aqu e llo s  in ic ia d o re s  en lo s  cuales X s ig n i- j

f i c a  ' R- i2 I
!

-C -

^3
teniendo, p re fe re n c ia  aqu e llo s  en lo s  cuales Rg =  = -GH^,

Como epóxidos entran en consideración ,, por ejem plo, óxido 

e t i l á n ic o , óxido p ro p ilá n ic o ,  óx ido b u t i lé n ic o ,  óxido e s t i r é — 

n ico  ó tambión la s  mezclas de estos compuesto-s, p referen tem en­

t e ,  s in  embargo, óxido, p r o p ilá n ic o .

Los  p o liá s te r e s  que l le v a n  grupos h id r o x i lo  a em­

p le a r  en l a  p reparac ión  de la s  la cas  segón la  p resen te  in ven ­

ción. son , por e jem p lo , productos de rea cc ió n  de a lcoh o les  po­

l i v a le n t e s ,  p re feren tem en te  d iv a le n te s  y ,  en casdo dado, a d i­

cionalm ente t r iv a le n te s  con ácidos c a rb o x il ic o s  p o l iv a le n te s ,  

p referen tem en te  d iv a le n te s .  En lu ga r  de lo s  ác idos p o lic a rb o -  

x í l i c o a  l ib r e s  se pueden emplear también para l a  obtención  

de lo s  p o liá s te r e s  también lo s  correspond ien tes anhídridos de 

ácido' c a rb o x ilic o . o lo-s correspon d ien tes  á s teres  de ácido 

p o lic a rb o x íl ic o -  con a lcoh o les  in fe r io r e s  ó sus m ezclas. Los 

ácidoa p o - lic a rb o x ílic o a  pueden se r  de n a tu ra le za  a l i f á t i c a ,  

c i c l o a l i f á t i c a ,  arom ática y/o h e t e r o c íc l ic a  y ,  en caso dado, 

están  s u s t itu id o s ,  por e jem plo, por átomos de halógeno y/o 

e s ta r  in sa tu ra d os .

Como, ejem plos de ta le s  ácidos c a rb o x il ic o s  y sus 

d erivad os  sean mencionados:

Acido s u c c ín íc o , ác ido  a d íp ic o , ác ido  su b érico , ácido a c e lá ic o , 

ácido seb á c ico , ácido f t á l i c o ,  ác id o  i s o f t á l i c o ,  ácido tr im e- 

l i t i c o ,  anh ídrido- d e l  ácido f t á l i c o ,  anh ídrido d e l ácido t e -  !
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trah id ro  f t á l i c o , anh ídrido d e l ácido h e x a h id r o I tá l ic o ,  a n h í- ¡ 

d rid o  d e l ácido t e t r a c lo r o f t á l i c o ,  anh ídrido d e l ácido endome-j 

t i l e n t e t r a h id r o f t á l i c o ,  anh ídrido d e l ácido g lu tá r ic o ,  ác ido 

m alá ico , anh ídrido  d e l ácido m alá ico , ácido fum árico , ácidos 

grasos in sa tu rados , d im erizados y  tr im e r iza d o s , en caso dado 

en m ezcla con ácidos grasos in sa tu ra dos , monómeros, t a l  como 

ácido o lá ic o ;  t e r e f t a la t o  de d im e t ilo  y  t e r e f t a la t o  de b is -  

g ü c o l . .  Como a lcoh o les  p o liv a le n te s  entran en con s id erac ión , 

por ejemplo^, e t i l e n g l i c o l ,  p r o p i le n g l ic o l—( l , 2 ) -  y  —( l , 3 ) ,  

b n t i l e n g l ic o l—(1 ,4 )  y  —(2 ,3 ) ,  h exan d io l—( l , 6 ) ,  o c ta n d io l—( l , 8 ) ,  

n e o p e n t i lg l ic o l ,  1 ,4 -b is -h id ro x im e t ilc ic lo h e x a n o , 2 -m e t i l— 

1,3-prO 'pandiol, g l i c e r in a ,  tr im e tilo lp rop a n o ,, h e x a n tr io l— 

(1 ,2 ,6 ) ,  b u t a n t r io l - {1 ,2 ,4 ) ,  t r im e t i lo le t a n o ,  p e n ta e r it r i ta ?  

q u in ita , manita y  s o r b ita ,  fe rm ita ,  g l ic o s id o  m e t í l ic o ,  además 

d i e t i l e n g l i c o l ,  t r i e t i l e n g l i c o l ,  t e t r a e t i l e n g l i c o l  y  p o l i e t í -  

le n g l ic o le s  su p er io res , d ip r o p i le n g l ic o l  y  p c l ip r o p i le n g l ic o -  

le s  su perio res  a s i  como d ib u t i le n g l ic o l  y  p o l ib u t i le n g l ic o le s  

su p erio res . Los p o l iá s te r e s  pueden l l e v a r  proporcionh lm ente 

grupos c a rb o x ilo  en p o s ic ió n  f in a l .  Tambián se pueden emplear 

lo s  p o liá s te r e s  de la s  la c to n a s , por e jem plo, ^ -cap ro la c tcm a , 

o de ácidos h id r o x ic a rb o x í l ic o s ,  por ejem plo, ácido u/-h idroxi 

c a r b o x í l ic o .

La fu n c ion a lid ad  h id r o x i lo  media de estos p o l iá s ­

te res  no d eb ie ra  sobrepasar esencialm ente 3 , preferen tem ente 

se encuentra en tre  2 y 3; menos p re fe re n te s  son lo s  á s teres  

te tra fu n c io n a le s  y  de mayor fu n c io n a lid a d . E l peso m olecu lar 

de lo s  p o l iá s t e r p o l io le s  (a.) d eb ie ra  encon trarse en tre  500 

y  6000, p referen tem ente en tre  800 y  3000.

En una forma de e je cu c ió n  p re fe re n te  de l a  in ven ­

c ión  se emplean en la  p reparación  de la s  la c a s , además de lo s
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h id r o x i lp o l ió s t e r e s  (a )  y  lo s  h id r o x i lp o l iá t e r e s  (b ) a r r ib a  j 

d e s c r ito s  simultáneamente también pequeñas cantidades de un ! 

h id r o x i lp o l ió t e r  ( c )  "c o n v en c io n a l" . j

E stos pO íli4 teres qu.e l le v a n  asimismo como.- mínimo 2, ¡
i

p re feren tem ente 2 hasta  3 grupo-s h id r o x i lo ,  son aqu ellos  de 

c la s e  en s í  conocida y se ob tien en , por ejemplo-, por polim e­

r iz a c ió n  de epóx idos, ta le s  óx ido e t i lá n ic o ,  óxido p ro p i lé n i-  

eo,. óxidos b u t i lé n ic o ,  te trah id ro . furano-, óxido e s t ir é n ic o  ó 

e p ic lo r o h id r in a , consigo, mismo, por ejem plo, en p resen c ia  ¿e 

c a ta liz a d o re s  Lew is , ta le s  como BF^, o por a d ic ió n  de estos 

epóx idos, p re feren tem en te  de óx ido e t i lá n ic o  y  óxido p r o p i lé — 

n ic o , en caso- dado en m ezcla o. consecutivam ente, con compo­

nentes in ic ia d o re s  con átomos de h idrógeno r e a c t iv o s ,  ta le s  

como, agua, a lc o h o le s , amoniaco ó aminas, por ejem plo, e t i l e n -  

g l i c o l ,  p r o p i l e n g l i c o l - ( l , 3 )  ó - ( l , l ) ,  t r im e t ilo lp ro p a n o , 

g l i c e r in a ,  s o rb ita ,  fo rm ita , a n i l in a ,  etanolam ina ó e t i le n d ia  

m ina.

P o l iá t e r e s  ( c )  p re fe re n te s  son aqu e llo s  que c o n t ie ­

nen un átomo de n itró gen o  t e r c ia r io . .  Estos se deben emplear 

simultáneamente en l a  p reparac ión  de l a  la c a  de un s o lo  com­

ponente según l a  p resen te  in ven c ión  en cantidades no su perio ­

res  a un 5 %, p re feren tem en te  in fe r io r e s  a un 3 % r e fe r id o  

a l a  cantidad t o t a l  de p o l i o l  de a lto  peso m olecu lar.

Como componente is o c ia n a to  entran en con sid erac ión  

para l a  p rep arac ión  de lo s  prepolím eros de NCO contenidos en 

la s  la ca s  según la  p resen te  in ven c ión  en p r in c ip io  todos lo s  

p o l i is o c ia n a to s  a l i f á t i c o s ,  c i c l o a l i f á t i c o s ,  a r a l i f á t i c o s  y , 

p re fe ren tem en te , arom áticos en s í  conocidos, t a l  y  como se 

d e s c r ib e , por e jem plo, por V . S ie fk en  en Justus L ie b ig s  Anna- 

le n  der Chemie, $62, paginas 7$ hasta  13 6 , por ejem plo, aque—
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l í o s  de fórmula

Q (NCO)^

donde n rep resen ta  2 -4 , p referen tem ente 2 , y  Q s ig n i f ic a  un 

re s to  h idrocarburo a l i f á t i c o  con 2-18, p re feren tem en te  6—10 

átomos de carbono.-, un resto , h id rocarburo c i c l o a l i f á t i c o  con 

4-15, p referen tem ente 5-10 átomos de carbono, un re s to  h id ro ­

carburo. aromático- con 6- 1 5 , p re feren tem en te  6-13 átomos de 

carbono, ó un resto- h idrocarburo a r a li fá t ic o o  con 8—15, p r e fe ­

rentemente 8-13  átomos de carbono, por e jem p lo , e t i l e n - d i i s o -  

c ia n a to , 1 ,4 —te tr a m e t ile n d iis o c ia n a to ,  1 ,6 -h e x a m e tile n d iis o -  

c ia n a to , 1 ,1 2 -d ad eean d iisoc ian a to , c ic lo b u ta n - l,3 -d iis o c ia n a — 

to-, c ic loh ex a n -1 ,3 - y  —1 ,4 -d iisoc ia n a to -, a s í como la s  m ezclas 

a rb it r a r ia s  de estos  isóm eros, 1—is o c ia n a to -3 ,3 ,5 -t r im e t il< *5 — 

is o c ia n a to m e til-c ic lo h ex a n o  (p u b lic a c ió n  alemana DE-AS 1 202 

785, paten te  US 3 401 190 ), 2 ,4 — y  2 ,6 -h e x a h id ro to lu ile n d ii— 

soo ia ñ a to , asi. como la s  mezclas a r b it r a r ia s  de estos isóm eros, 

h exah id ro .-l,3— y/o- —1 ,4 —fe n ile n d iis o c ia n a to ,  p e rh id ro -2 ,4 1 — 

y/o 4 ,4 '-d i fe n ilm e ta n -d iis o c ia n a to , 1 ,3 — y  1 ,4 - fe n i le n d i is o -  

c ia n a to , 2 ,4— y 2 ,6 - to lu i le n d iis o c ia n a to , a s í como la s  mezclas 

a rb it r a r ia s  de estos  isóm eros, d ifen ilm e ta n —2 , 4 '- y / o  - 4 ,4 * -  

d i is o c ia n a to , n a f t i l e n —1 ,5 -d i is o c ia n a to , t r i fe n i lm e ta n -4 ,4* ,4*L 

t r i is o c ia n a to  y  p o l i f e n i l - p o l im e t i le n - p o l i i i s o c ia n a t o s ,  t a l  

y  como se ob tienen  por condensación de an ilin a -fo rm a ld eh id o  y  

u l t e r io r  fósgen ac ión  y  se d esc r ib en , por e jem plo, en la s  pa­

ten tes  b r itá n ic a s  874 430 y  848 6 7 1 .

También se pueden emplear simultáneamente ó m ezclar 

con e l  prepolim ero terminado lo s  p o ll is o c ia n a to s  m od ificados , 

por ejem plo, lo s  productos de rea cc ió n  de d iis o c ia n a to s ,  ta le s
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como- 2 ,4 -  y/o. 2 ,6 -d iis o c ia n a to to lu e n o , 1 ,6 -d iis o c ia n a to h ex a —

n o , l - is o c ia n a to -3 —is o c ia n a to m e t il-3 ,5 ,5 ** tr im e tilc ic loh ex a n o

& 4 , 4 '-d iiso -c ian a tod ic ic loh ex ilm etañ o-, a s í  como sus m ezclas ¡
!

con t r i o l e s  ta le s  como tr im e t ilo lp ro p a n o , t r im e t i lo le t a n o ,  ] 

h e x a n tr io l  ó g l i c e r in a ,  p o li is o c ia n a to s  conteniendo grupos 

iso-c ian u ra to , por ejem plo de lo s  d iis o c ia n a to s  a r r ib a  mencio­

nados, a s í  como lo s  b iu r e tp o lü s o c ia n a to s  y  a lo fa n a to p o li is o — 

c ian a tos  en s í  conocidos^

En caso dado se pueden emplear en l a  p reparación  

de lo s  p repo lím eros de NCO tambión p o l io le s  (p re feren tem en te  

d i -  y  t r i o l e s )  con un peso m olecu lar in f e r i o r  a 300.

Como ejem plos de ta le s  compuestos sean mencionados: 

e t i l e n g l i c o l ,  p r o p i l e n g l i c o l - (1 ,2 )  y  - ( l , 3 ) y  b u t i l e n g l ic c l -  

( l , 4 )  y  —(2 ,3 )^  pentandio-1 - ( l , 5 ) ,  h e x a n d io l - ( l ,6 ) ,  o c ta n d io l-  

( l , 8 ) ,  n e o p e n t i lg l ic o l ,  1 ,4 —b is -h id ro x im e t il-c ic lo h e x a n o ,. 2 - 

m^t-n —t ,3-pro.pandiol , d ibrom obu tend io l (p a ten te  US 3 723 392), 

g l i c e r in a ,  tr im e t ilo lp ro p a n o , h e x a n t r io l - ( l , 2 ,6 ) ,  t r im e t i l o l— 

ataño, p e n t a e r i t r i t a ,  q u in ita , manita y  s o r b ita ,  a c e ite  de 

r ic in o ., d i e t i l e n g l i c o l ,  t r i e t i l e n g l i c o l ,  t e t r a a t i l e n g l i c o l ,  

p o l i e t i l e n g l i c o l e s  su perio res  con un peso m olecu lar hasta  300, 

d ip r o p ü e n g l ic o l ,  p o l ip r o p i le n g l ic o le s  su perio res  con un pe­

so m olecu lar hasta  300, d ib u t i l e n g l ic o l ,  p o l ib u t i le n g l ic o le s  

su p erio res  con un peso m olecu lar hasta 300, 4 ,4 ' - d ih id r o x i— 

d ife n ilp ro p a n o , d i-h id ro x im e til-h id ro q u in o n a , d ietano lam ina , 

n -m etild ietan o .lam in a , tr ie tan o lam in a  y  fo rm ita s .

La p rop orc ión  en tre  lo s  grupos NCO y/grupos OH no. 

d eb ie ra  sobrepasar 2 en la  ob tención  de lo s  prepolím eros ya 

que^por una p a r te ,  sube e l  conten ido en d iis o c ia n a to  aromá­

t ic o  l i b r e ,  f is io ló g ic a m e n te  im .compatible, con la  p roporc ión  

de eq u iva len c ia  de NCO/OH y ,  par o tra  p a r te ,  e l  peso molecu—3-0
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la r  medio- que b a ja  según se reduce l a  p rop orc ión  NCO/OH d e l  

p rep o lím ero  fa vo re ce  un secado rá p id o *  S in  embargo, l a  p ro ­

p o rc ión  no d eb ie ra  b a ja r  en lo  p o s ib le  por deba jo  de 1 ,3 :1 ,  

ya  que e l  tamaña de m olécu la con sid erab le  conduce a una mala 

f lu id e z , y  p érd ida  d e l b r i l l o .  E l  margen p re fe re n te  de l a  p ro ­

p o rc ión  de eq u iva len c ia  NCO/OH se encuentra en tre  1,6 : 1 y  

1 ,8  :  1 . E l  conten ido en NCO d e l  p repo lím ero  asciende por 

r e g la  g e n e ra l a un 1 h a s ta  10 % en peso , p re feren tem en te  a 

un 2. hasta 8 % en peso*

Una v e n ta ja  e s p e c ia l de la s  la ca s  de un so lo  compo­

nente según la  p resen te  in ven c ión  c o n s is te  en que se pueden 

emplear partiendo  de so lu c iones altam ente concentradas* D eb i­

do a l  peso m olecu lar re la tiva m en te  ba jo  d e l  p repo lím ero  d a  

is o c ia n a to  se ob tien en  so lu c ion es  que con una concentración* 

de un 70 % en peso muestran v is co s id a d es  de solo- aproximadamenl 

te. 3000 h a s ta  10' 000 m Pas/2,5°C*

Naturalmente no. e x is te n  l ím it e s  para l a  d i lu ic ió n  

de la s  la cas  segdn l a  p resen te  in ven c ión * Por o t ra  p a r te  es 

p o s ib le ,  siempre que se hayan se lecc ion ado  adecuadamente lo s  

productos de p a r t id a , a lcan zar concen traciones hasta un 85 % 

en peso.* Independientem ente de lo s  ev id en tes  ahorros en e l  

tran sp orte  se deberá mantener l a  cantidad de d is o lv e n te  lo  

más redu cida  p o s ib le  también por razones e c o ló g ic a s *  Funda­

mentalmente son adecuados como d ilu y en te s  todos lo s  d is o lv e n ­

tes  que no. sean r e a c t iv o s  con resp ec to  a lo s  grupos is o c ia n a ­

to ,  por ejemplo-, lo s  h idrocarburos arom áticos en s í  con oc idos, 

la s  cetonas y  lo s  á s te r e s , pero también lo s  d is o lv e n te s  a l t a -

30

mente p o la res  ta le s  como d im etilform am ida ó n -m e t ilp ir ro lid o n a j 

s i  b ién  e s ta  ú ltim o, es menos p r e fe r e n te .  Ventajosam ente se 

pueden emplear mezclas de d is t in to s  d is o lv e n te s  de a lt o  punto-
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de e b u l l ic ió n  para lo g r a r  un ráp id o  secado de la s  la cas  co-n 

buena, n iv e la c ió n *

Las la cas  de un sa la  componente según la  p resen te  

in ven c ió n  se pueden d o ta r de a d it iv a s  a r b i t r a r io s ,  esto  es, 

por e jem p lo , con c a ta liz a d o re s  en s i  conocidos para a c e le ra r  

e l  sacado, can lo s  agentes conocidos para m ejorar l a  f lu id e z ,  

por e jem p io , a c e ite s  de s i l ic o n a  o prepolím eros de iso c ia n a to  

conteniendo p o l is i lo x a n o s ,  ó también con co lo ran tes  6 pigmen­

tos para lo g r a r  e fe c to s  d eco ra tiv o s  e s p e c ia le s , e tc *

Las. la ca s  da un s o lo  componente según la  presente, 

in v en c ió n  se pueden a p lic a r  mediante rasqu eta , p u lv e r iza c ió n  

ó co lad a * Pre feren tem en te  se emplean en ta le s  cantidades de 

manera que después d e l  secado se forme una p e l íc u la  de 200 

hasta  500^um da espesor*. Naturalm ente se pueden a p lic a r  tem­

b ló n  cantidades in fe r io r e s  de manera que debajo d e l acabado 

da a lt o  b r i l lo ,  se pueda a p rec ia r  aún b ié n  l a  es tru ctu ra  d e l 

sustrato,*

Después de como máximo. 8 horas e s tá  la  capa de la ca  

tan  seca que lo a  a r t íc u lo s  lacados se pueden a p i la r *  E l lo g ro  

de l a  r e s is t e n c ia  d e f in i t i v a  puede, s in  embargo, ta rdar aún 

algunos d ías  (s e  seca a temperaturas de 20—120°C, p re fe re n te ­

mente, s in  embargo-, a tem peratura ambiente) *

T ien e  entonces l a  capa de la c a  un b r i l lo }e x c e le n te  

y  un buen cuerpo', ex ce len te  e s ta b il id a d  a l a  f le x ió n  y  no se 

pegar en la s  máquinas conformadoras ba jo  c a lo r *

Una v e n ta ja  e s p e c ia l de la s  la ca s  según la  p resen te 

in ven c ión  c o n s is te  en que lo s  r e c ip ie n te s  una v e z  a b ie r to s , 

s i  se vu e lven  a c e rra r  b ién , son c a s i ilim itadam en te  es tab les  

a l almacenamiento y también después de un la rgo  período  de 

tiempo t ien en  la  misma v is co s id a d  y v e lo c id a d  de secado. D icho
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en o tras  p a lab ras : e l  usuario ya no es ta  ob ligado  a consumir 

to ta lm en te  la  cantidad de la ca  preparada para e l  recubrim ien to 

o con sid era r en caso- dado un re s to  como p e rd id a .

S i b ién  la s  lacas  de un so lo  componente según la  [i
presen te  in ven c ión  debido a su cuadro.de prop iedades son p r in ­

cipalm ente adecuadas para e l  recubrim ien to  d e l cuero, esto  

naturalm ente no s ig n i f i c a  que no se puedan cu b rir  ó la c a r  

con e l la s  o tro s  su s tra to s . Debido a su buena e la s t ic id a d  son 

especia lm ente adecuadas para su stra tos  f le x ib le s . .  Entre estos  

se encuentran la s  estru ctu ras lam inares f l e x ib le s  r e c u b ie r ta s , 

ta le s  como por e jem plo, lo s  cueros s in t é t ic o s  PUR sobre lo s  

cuales se a p lica n  la s  la cas  según l a  p resen te  in ven c ión  como 

acabado. Además, también se pueden re c u b r ir  dando a lt o  b r i l l o  

papeles y  cartones y ,  fin a lm en te , también se pueden la c a r  con 

e l la s  ln s  m a te r ia les  s in té t ic o s  f l e x ib le s  que pueden se r  es­

pumados ó compactos.

Los ejem plos a con tinuación  s ir v e n  para e x p lic a r  la  

in v en c ió n . S i no. se seña la  o t ra  cosa la s  in d ica c ion es  cu an ti­

ta t iv a s  se han de entender como partes  en peso ó b ién  % en 

p eso .

23

Ejemplo 1

683 p a rtes  de un p o l ié s t e r  de ác ido  a d íp ic o , d i e t i -  

l e n g l i c o l  y  tr im e tilo lp ro p a n o  ( ín d ic e  OH 6 o ),  55 p a rtes  de un 

p o l ip r o p i le n g l ic o lé t e r ,  que se in i c i ó  sobre 2 ,2 -b is (4 -h id r o — 

x i f e n i l ) —propano. ( ín d ic e  OH ZOO), 9 partes  de un p o l ip r o p ile n -  

g l i c o lá t e r ,  in ic ia d o  sobre tr ie ta n o la m in a , con e l  ín d ic e  OH 

95) 40 partes  de tr im e tilo lp ro p a n o  y  18 partes  de b u ta n d io l-  

1,3 se ca lien ta n  juntos a 100°C y a es ta  tem peratura se des­

h id ra ta  bajo un va c ío  de unos 16 Torr durante media h o ra . '
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Después de e n fr ia r  a unos 70°C se agregan 326 partes}
j

de 2 ,4 -d iisoc ian a to to lu en o^  y  La m ezcla de rea cc ió n  se a g ita  ¡
i

hasta  que e l  conten ido en KCO ascienda a un 3,5 %. Después se 

d ilu y e  con una m ezcla de 81 p a rtes  de x ile n o  y  405 partes  de 

ace ta to  de g l ic o lm o n o e t i lé t e r .  Después de e n fr ia r  a. temperatu-j 

r a  ambiente se agregan 76 p a rtes  de un compuesto conteniendo 

grupos is o c ia n a to  de un 11 % de b is h id r o x im e t i ld im e t i lp o l is i -  

loxano ( ín d ic e  OHt 200 ), 56 % de un producto de ad ic ión  de 3 

moles de 2 ,4 -d iis o c ia n a to to lu e n o  y  1 m ol de tr im e t ilo lp ro p a n o , 

a s í  como, un 33 % de a ce ta to  de g l ic o lm o n o e t i lé t e r ,  y  se a g ita .  

El. producto terminado t ie n e  una con cen tración  de un 70 %, un 

con ten ido en NCO- de un 3#4 % y  una v is co s id a d  de aproximada­

mente 3000 mPas/20°C*

Con ayuda de una p is t o la  p u lv e r iza d o ra  " a i r le s s "  se 

a p lic a  sobre un cuero, imprimado de negro con un ag lu tin an te  

de a c r ila to . com erc ia l de l a  la c a  a r r ib a  d e s c r ita  una p e l íc u la  

de unos 200 ^um de espesor en húmedo.. Después de secar duran­

t e  l a  noche a tem peratura ambiente se ob tien e  una p e l íc u la  

de la c a  seca , a ltam ente b r i l l a n t e ,  que r e s is t e  s in  daño alguno 

50 000 f le x io n e s  en e l  B a lly —Flexom etro y  cuya s u p e r f ic ie  se 

mantiene b r i l la n t e  y  c la ra  s in  v a r ia c ió n  alguna durante más 

de 2 semanas*

23

Ejemplo. 2

1000 pa rtes  de un p o l ié s t e r  de ácido a d íp ic o , e t i -  

l e n g l i c o l  y  1 ,4 -b u ta n d io l ( ín d ic e  OH 56) ,  250 partes  d e l po- 

l i é t e r  d e s c r ito  en e l  ejemplo 1, d e l ín d ic e  OH 200, a s í como 

59 p a rtes  d e l p o l i é t e r  d e s c r ito  en e l  ejemplo 1, d e l ín d ic e  

OH 95 se c a lien ta n  jun tos a L00°C y a es ta  tem peratura se des­

h id ra tan  durante media hora bajo un va c ío  de unos 16 T o rr*
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Después de e n fr ia r  a unos 60°C se agregan 375 partes  de una 

m ezcla de 2 ,4 '-d iis o c ia n a to d ife n ilm e ta n o  y  4 , 4 '- d i is o c ia n a to -  j 

d ifen ilm etan o  en p roporc ión  de 60 : 40 y  se a g ita  hasta que j 

despuás de ad ic ión  en porc iones de 577 pa rtes  de ace ta to  de j 

e t i lo ,  se a lcance un contenido en NCO de un 1,9 %*

Deapuás se agregan 1707 p a rtes  d e  un producto de 

a d ic ión  de N ',N " - t r i s (3 - i s o c ia n a t o - 4 - m e t i l f e n i l ) - t r ia z in -  

tr in n a  y  a lcohol, la u r ín e o  en p rop o rc ión  de 100 :  9 , d is u e l— 

to, en ace ta to  e t í l i c o  a l  50 %, E l  producto terminado t ie n e  una 

concen tración  de un 65 %, un contenido, en NCO de un 3 )6  % y  . 

una v is co s id a d  de aproximadamente 4000 mPaa, Con ayuda de 

un " r e v e r s e - r o l l—co a te rs " se a p lic a  sobre un ca rtón  estampado 

una p e l íc u la  d e  20 ^um de espesor en húmedo, que despuós de 

unoa 1,5  minutos se secan a unos 80°C, Despuás de es to  se ha 

formado sobre e l  cartón  una p e l íc u la  seca , altam ente b r i l la n te s  

que muestra una la t a  r e s is t e n c ia  a l a  abrasión  y  a la  f l e x ió n .  

D e s c r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra leza  d e l in ven to , 

a s i  como la  manera de r e a l iz a r s e  en la  p r á c t ic a ,  debé hacerse 

constar que la s  d isp o s ic io n es  an teriorm ente ind icadas son sus­

c e p t ib le s  de m od ifica c ion es  de d e t a l l e ,  en cuanto no- a lte r e n  

su p r in c ip io  fundam ental.
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REIVINDICACIONES !!

1 .— Pro-c.edimi.ento para la  ob tención  de lacas de un !
!

solo, componente endurecedoras ba jo  humedad, ca rac te r iza d o  p o r- ¡ 

que un p o l io ! .d e  a lto  peso m olecu lar, con una fu n c ion a lidad  

h id r o x i lo  media da  2 hasta  3* sa hace rea cc io n a r  a un producto 

de rea cc ió n  conteniendo grupos isoc ian a to . l ib r e s  con p o l i i s o -  

c iana to  y ,  en caso, dado-, compuestos p o l ih id r o x i l ic o s  de ba jo  

paso m o lecu la r , empleándose como p o l i o !  de a lto  peso m olecu lar 

una m ezcla de

(a )  un h id r o x i lp o l iá s t e r  con un peso m olecu lar de 500 hasta

6000

(b )  un h id r o x ü p o l ié t e r  de la  fórm ula gen era l

donde

R s i g n i f i c a  h id rógen o , un re s to  a lq u ilo  con 1-4 átomos de 

carbono ó un r e s to  f e n i lo ,

X s i g n i f i c a  uno de lo s  res to s  d iv a le n te s  —S—, -0 - ,  -SO^-,

—00— ó

-C-
t
R

3
donde. R^ y  R^ son ig u a le s  ó- d ife r e n te s  y  s ig n i f ic a n  hidrógeno 

ó un r e s to  C^-C^—alqu ilo- y

m y  n están  por un número entero- ^0 , donde (n+m) se s e le c c io n a  

de manera que e l  peso m olecu lar medio d e l h id r o x i lp o l ió -  

t e r  ascienda a 300 hasta 12.00, a s i  como, en caso dado,
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( c )  un u l t e r io r  p o l i é t e r p o l io l  con un peso m olecu lar de 500 

h asta  6000, ascendiendo; l a  p roporc ión  de (b ) en la  c a n t i­

dad t o t a l  d e l  p o l i o l  de a lto  peso m olecu lar a un 3 hasta 

30 % en pesa y aq u e lla  de (o )  a un 0 hasta  5 % en peso*

2.*— Procedim iento; según la  r e iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o  porque l a  p roporc ión  de (b ) en la  cantidad t o t a l  d e l 

p o l i o l  de a lto , p ese  m olecu lar asciende a un 4 hasta 20 % en

3*— Proced im iento según la s  re iv in d ica c io n es . 1 y  R, 

ca ra c te r iza d o  parque la  p roporc ión  d e  ( c )  en l a  cantidad t o ­

t a l  d e l p o l i o l  de a l t a  peso m olecu lar asciende a un 0,5  h a sta  

3 % en peso-*

4 *— Proced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

ta  3* ca ra c te r iza d o  porque como ( c )  s e  emplea un p o l iá t e r  con­

teniendo. como mínimo un átomo de n itrógen o  t e r c ia r io ¿

5*— Procedim iento, según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

ta  4 , ca ra c te r iza d o  porque como (b )  se  emplea un p o l iá t e r  

in ic ia d o  sobre b is fe n o l  A..

6*— Procedim iento; según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

ta  5) ca ra c te r iza d o  porque como (b ) se emplea un p o l iá t e r  de 

óxido p o l ip r o p i lá n ic o .

7 *-  Proced im iento según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

ta  6, ca rac te r iza d o  porque como (a )  se emplea un p o l ió s t e r  de 

ácido adípico;*



8 .  — Proced im ien to según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

ta  7* ca ra c te r iza d o  porque como (a )  se emplea un p o liú s te r  con 

una fu n c ion a lid ad  h id r o x i io  media de 2 h asta  3*

9 .  — Proced im ien to según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 has­

t a  8, ca racterizado , porqua e l  conten ido en NCO d e l producto de 

rea cc ió n  se encuentra en tre  un i  y  10 % en p eso .

1 0 . — Proced im ien to para l a  ob tención  de lacas de un 

solo, componente, t a l  y  como queda sustancia lm ente d e s c r ito  en 

l a  p resen te  Memoria.

Esta Memoria consta 

per una s o la  ca ra .

M adrid ,

de 17 ho jas  e s c r ita s  a máquina


	Bibliographic data
	Description
	Claims



