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La presente invencidn se refiere a lacas para el ree

cubrimiento cubridor del grano.y de alto brillo para el cuero.'

i

Ademés de los aprestos- que protegen el cuero y mo-—
di:fican ventajosamente sus propiedades sin influenciar sin em-
bargo las caracterifsticas del cuero, se emplean en la indus-
tria del cuero también lacas que modifican visiblemente la
superficie graneada del cuero § bién la cubren totalmente, Ta=|
les capas se aplicaron anteriormente exclusivamente sobre el
cuero negro debiendo destacar la intensidad del negro y darie
al cuero una superficie altamente brillante. Hoy dfa este mé~
todo de terminar el cuerc se emplea ampliamente para fines -
decorativos,

Por lo tanto, a los materiales de recubrimiento se
les imponen cada vez mayores exigencias y los peliuretanos
("PUR") tienen, al igual que en otros terrenos para el ernoble-
cimiento de Sdperficies, también una posicién punta en las la-
cas para cueros debido a su excelenﬁe calidad.

Desde hace tiempo se realizan lacados del cuero a
base de lacas PUR empleando sistemas de dos componentes, En
estos sistema se aplica, como. es sabido, una mezcla de polii-
socianatos y compuestos polihidrox{licos, y el poliuretano
terminado se produce después de la aplicacidn directamente so-
bre la superficie del cuero, Solo segin este procedimiento se
han podido obtener hasta ahora pelfculas de alto brillo em~
pleando poliésteres hidroxilicos., EL procedimiento tiene, sin

embargo, también serias desventhjas:

l.) El tiempo de procesamiento de la mezcla de isocianato y

compuesto hidroxflico es limitado y las propiedades de

fluido cambian gradualmente durante el reposo.
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2+) La humedad de la atmésfera ambiental tiene durante el
tiempo. de secado de las capas de laca frecuentemente una
influencia impredecible sobre las propiedades del cuero
lacado terminado.

3.) Las capas de poliuretanc terminadas tienen frecuentemente
una resistencia térmica inadecuada bajo carga, lo que li-

mita su elaboracidn en miquinas conformadoras por calor,

Por lo tanto no han faltado ensa&os para evitar eé—
tas desventajas. Una vfa posible es el empleo de lacas de un
solo componente secadoras al aire o bién bajo humedad que,sf
bién se puede almacenar durante un perfddo arbitrariamente
largo en un recipiente cerrado, secan sin embargo en breve
tiempozdespués.de aplicar sobre el cuero, Tales lacas contie-
nen adn grupos isocianato libres y pertenecen en general a la.
clage de Laé asf llamados prepolimeros,

Era por lo tanto evidente evitar con tales lacas de
un solo componente reactivasAlas desventajas de los éistemas
de dos componeﬂtes, especialmente en la inadecuada estabilie-
dad al almacenamiento. Estos ensayos, sin embargo, no han
conducido hasta ahora al éxito deseadow En detalle, las lacas
de un solo componente conocidas tienen las siguientes serias

desventajass

li.) Los prepolfmeros de polidster le dan, contrario a los sis=-
temas de dos compoﬁen%es que contienen asimismo hidroxil-—
poliéster, a los lacados terminados un brillo inadecuado
Y un cuerpo insuficiente y son por lo tanto inferiores a

las correspondientes lacas de dos coriponentes,

2.) Los prepolimeros que contienen hidroxilpolidter sf bién
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muestran un brillo suficiente, tienen también una propie—E
-dad que los hace inadecuados, especialmerde para los cueré%
tefiidos de oscuroz de los.cueros migran las grasas natu-
rales i sintéticas a través de la laca hacia su superfici%
¥ sedimentan allf en forma de depositos nubosos que re=- |
‘ducen el brille y frecuentemente le dan al cuero, ademds
de un descoloereamiento, un tacto desagradable. Cén los mé-
todos usuales, tales domo par ejemplo la adicidn de com=
puestos de silicona, no se evita este ihconveniente.

Con las lacas para cuero de un solo componente so=
edn la presente invencidén, descritas a continuacién, se pu-—
dieron evitar ahora todas estas des¥entajas y poner a dispo~
sicidén sistemas que con respecto al nivél de propiedades son
equiparables a las lacas de dos componentes y, ademids, mues=-
tr;n ventaj;s adicionales con respecto a la capacidad de al-
macenamiento v elaboracién. Sorprendentemente se ha descu~
bierto que una mezcla de hidroxilpoliésteres ¥y especialmente
hidroxilpoliéteres .como componente poliol conduce a prepolf-
meros que dan un recubrimiento c¢on alto brille, alta resis-—
tencia a la flexidén, excelente cuerpo y un efecto sellador a
los aditivos del cuero.

Objeto. de la presente invencién son lacas de un so=-
lo componente endurecedoras bajo humedad a base de productos
de reaccidn, conteniendo grupos isocianato libres, de polioles
de alto peso molecular con una funcionalidad media de 2 hasta
3, poliisocianatos y, en caso dado compuestos polihidrox{li-
cos de bajo peso molecular, que se caracterizan porque el

poliol de alto peso moleculiar se constituye de una mezcla de

(a) un hidroxilpoliéster con un pesa molecular medio de 500
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hasta 6000, (b) un hidroxilpolidter de £érmula general

l’l'al /

T
H CH~CH,-0 / \\l- - '

OT ~C,- ' <" r0-CHy=CH——t08
o i [ Ju

S in

donde.

RL. significa hidrégeno, un resto Clncu-alquilo 4 un resw=
to fen-ilo’

X significa uno de los restos divalentes «=S=, =0=, -802-,
~C0= & -C(RaR3)—, donde

R, vy R3 son iguales 6 diferentes y significan hidrdgeno & un

resto,clfcu-alqullo, Yy

nym estan por un mimero entero superior a >»0, donde
(n4m) se selecciona de manera que el peso molecutacr
medio del hidroxilpoliéter ascienda a 300 hasta 1200,

preferentemente 350 hasta 800, asf como, en caso dado

(C) un ulterior poliéterpoliol con un peso molecular’'de 500

hasta 6000

siendo. la proporcién de (b) en la cantidad total del poliol
de alto peso molecular de un 3 hasta 30 % en peso, preferen—
témente de un 4 hasta 20 % en peso, y aquella de (c) de un
0 hasta 5 % en peso, preferentemente de un 0,5 hasta 3 % en
peso.,

Los hidroxilpolidteres (b) se obtienen en formaf%p‘
s{ conocida per poliadicién de epdxides a maléculas iniciado-

ras de férmula:

7\ _ox
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dande X tidene el significédo arriba indicado,.

Tienen preferencia aquellos iniciadores en los cuales X signiw!

fica ) R2
&
)
R3
teniendo. preferenci:a aquellos en los cuales R2 = R3 = —CHBQ

Come epdxidos entran en consideracién, por ejemplo, éxido
etilénico, éxido propilénico, &xido butilénico, 6xido estiri-
nico § también las mezclas de estos campuestos, preferentemen-
te, sin embargo, d4xido. propilénico.

Los poliésteres gque llevan grupes hidroxilo a em;
plear en la preparacién de las lacas seguin la presente inven~—
cidn.san, por ejemplo, productas de reaccién de alcoholes po-.
livalentes, preferentemente divalentes y, en casdo dado, adi~
cionalmente'trivalentes con 4cidos carbaxflicos polivalentes,
preferentemente divalentes. En lugar de las dcidos policarbo-
xflicos libres se pueden emplear también para la obténcidn
de los poliésteres también los correspondientes anhfdridos de
dcido carboxflico. o los correspondientes ésteres de fcido
policarboxflico con alcoholes inferiores 6§ sus mezclas. Los
4cidos policarbax{flicos pueden ser de naturaleza alifftica,
cicloalifftica, aromitica y/o heterocfclica y, en caso dado,
estan sustituidos, por ejemplo, por 4tomos de haldgeno y/o
estar insaturados,

Como. ejemplos de tales &cidos carboxf{licos y sus
derivados sean mencionadoss
Acido succinica, 4cido adfpico, 4cido subdrico, 4cido aceldico

dcido sebdcico, dcido ftédlico, 4cido isoftdlico, Fcido trime-

lftico, anhfdrido del 4cido ftdlico, anhfdrido del 4cido te~ |
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trahidro ftilico, anhfdrido del 4cido hexahidroftilico, anhfi-

drido del 4cido tetracloroftilico, anhfdrido del 4cido endome-

tilentetrahidroftdlico, anhfdrido del 4cido glutdrice, dcide
makéico, anhfdrido dei dcido maléico, &cido fumdrico, 4cidos
grasos insaturados, dimerizados y ﬁrimerizados, en caso dado
en mezcla con 4cidos grasos insaturados, mondmercs, tal camo
gcido olédico; tereftalato de dimetilo y tereftalato de bis-

glicol. Como alcoholes polivalentes entran en consideraciéa,

por ejemplo, etilenglicol, propilenglicol=(1,2)- y =(1,3), -

butilenglicol=(1,4) vy =(2,3), hekandiol=(1,6), octandiol-{1.8)

neopentilglicol, l,4~bis~hidroximetilciclohexano, 2-metilf;f
1,3=~propandiol, glicerina, trimetilokpropano, hexantriol~

(1,2,6), butantriol=~{1,2,4), trimetiloletano, pentaeritrita,

quinita, manita y sorbita, formita, glicosido metflico, ademds

dietileng;icol, trietilenglicol, tetraetilenglicol y polieii-
lenglicoles'superioxes, dipropilenglicol y polipropilenglico-
les superiores asi como dibutilenglicol y polibutilenglicoies
superiores, Los polidsteres pueden llevar proporcionalmente
grupos carboxilo en posicién final, También se pueden emplear
los poliésteres de las lactonas, por ejemplo, E-@aprolactnna,
o de 4cidos hidroxicarboxflicos, por ejemplo, écidoty—hidroxi
carboxflico.

La funcionalidad hidroxilo media de estos poliése
teres no debiera sobrepasar esencialmente 3, preferentemente
se encuentra entre 2 y 33 menos preferentes son los &steres
tetrafuncionales vy de mayor funcionalidad. El peso molecular
de los poliésterpolioles (a) debiera encontrarse entre 500
y 6000, preferentemente entre 800 y 3000.

En una forma de ejecucidén preferente de la inven-

cidn se emplean en la preparacién de las lacas, ademds de los
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hidroxilpoliésteres (a) y los hidroxilpoliéteres (b) arriba
descritos simultaneamente también pequefias cantidades de un
hidroxilpoliéter (c) "convenciecnal".

Estos poliéteres que llevan asimismo como: minimo 2, i
preferentemente 2 hasta 3 grupos hidroxilo, son aquellos de
clase en si conocida y se obtienen, por ejemplo, por polime-
rizacidn de epSxidos, tales éxido etilénico, bxido propiléni-
co,‘6x;dolbutilénico, tetrahidro furano, 6xido estirénico $
epiclorohidrina, consigo mismo, por ejemple, en presencia de
catalizadores Lewis, tales como BFj, o por adicidn de estos
epbxidas, preferentemente de 8xido etilénico y 8xido propilé-
nico, en caso dado en mezcla o consecutivamente, con compo-
nentes iniciadores con 4tomos de hidrégenc reactivos, talas
como. agua, alcoholes, amoniaco § aminas, por ejemplo, etilen-
glicol, propilenglicol=(1,3) 6 ~(1,2), trimetilolpropanoc,
glicerina, éorbita, formita, anilina, etanolamina 6 etilendia
mina e

Polibteres (c) preferentes son aquellos qde contie~
nen un Atomo de nitrégeno terciario, Estos ée deben emplear
simultaneamente en la preparacidén de la laca de un solo come
ponente segdn la presente invencién en cantidades no superio-
res a un 5 %, preferentemente inferiores a un 3 % referido
a la cantidad total de poliol de alto peso molecular.

Como componente isacianato entran en consideracién
para la preparacidn de los prepelimeros de NCO contenidos en
las lacas segin la presente invencidn en principio todos los
poliisocianatos alifdticos, cicloaliféticos, aralifiticos Y,
preferentemente, aromdticos en si conocidos, tal y como se
describe, por ejemplo, por W, Siefken en Justus Liebigs Anna-

len der Chemie, 562, pdginas 75 hasta 136, por ejemplo, aque-—:
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llos de férmula
Q (wco)

donde n representa 2-4, preferentemente 2, v Q significa un
resto. hidrocarburo alifitico con 2~18, preferentemente 6~10
4tomos de carbono, un resto hidrocarburo cicloalifitico con
4-15, preferentemente 5-1@ 4tomos de carbono, un resto~hidfq-
carbure aromdtico con 6~15, preferentemente 6-13 4{tomos de -
carbone, 6 un resto hidrocarburo aralifftice con 8«15, préfé-
rentemente 8~13 4tomos de.carbono, por ejemplo, etilen-diiso;

cianato, I,b-tetrametilendiisocianato, 1,6-hexametilendiiso-

_cianato, l,l2-dodecandiisocianato, ciclobutan-l,3-diisociana=

to, ciclohexan~l,3= y =l,kmdiisocianato, asf{ coma las mezclas
arbitrarias de estos isomeros, lwisocianato-j,3,5—trimetiloSb
isocianatométih—ciclohexano (publicacién alemana DE=-AS 1 2@2
785, patente US 3 40l 190), 2,4~ 7y 2,6~hexahidrotoluilendii=
socianato, asf{ como las mezclas arbitrarias de estos‘isomeros,
hexahidro=l,3= y/o =l,4~fenilendiisocianato, perhidro=2,lle
y/o 4,4 ~difenilmetan~diisocianato, 1,3~ y l,4=fenilendiiso~
cianato, 24b4- vy 2,6-toiuilendiisocianato, asf{ como las mezclas
arbitrarias de estos isomeros, difenilmetan—2,4ﬂ~ y/o k4=~
diisocianato, naftilenwl,5-diisocianato, trifenilmetan~i,4' 4=
triisocianato ¥y polifenil-polimetilen~poliiisocianatos, tal
y como se obtienen por condensacidn de anilina~formaldehido y
ulterior fosgenacién y se describen, por ejemplo, en las pa-
tentes britanicas 874 430 y 848 671,

También se pueden emplear simultaneamente & mezclar
con el prepolimero terminade los poliisocianatos modificados,

poar ejemplo, 1los productos de reaccidén de diisocianatos, tales
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camo 2,4~ y/o 2,6-diisocianatotoluenc, l,6-diisocianatohexa~—
no, l-isocianato-3=~isocianatometile3,5,5«trimetilciclohexanc i
6 U,u ~diisocianatodiciclohexilmetano, as{ como sus mezclas |
can trioles tales como trimetilalpropano, trimetiloletano, |
hexantriol & glicerina, poliisocianatos cohteniendo grupos .
isocianurato, por ejemplo de los diisocianatos arriba mencio-
nados, asi{ como los biuretpolidsocianatos y alofanatopoliiso-
cianatos en si conocidose.

En caso dado se pueden emplear en la preparacién
de los prepolfmeros de NCO también polioles (preferentemente
di= y trioles) con un pesc molecular inferior a 300,

Camo ejemplos de tales compuestos sean mencionadoss
etilenglicol, propilenglicol=(1,2) v =(1,3), butilengliccle
(1,4) vy ~(2,3)« pentandiol -(1,5), hexandioi-(1,6), octandiol«
(1,8), neopentilglicol, l,4=-bis~hidroximetil-ciclohexano, 2
metil-l,3~propandiol, dibromobutendiol (patente US 3 723 392),
glicerina, trimetilolpropana, hexantriol-(1,2,6), trimetilol—
etano, pentaeritrita, quinita, manita y sorbita, aceite de
ricino, dietilengliceol, trietilenglicol, tetraetilenglicel,
pelietilenglicoles superiores con un peso molecular hasta 300,
dipropilenglicol, polipropilenglicoles superiores con un pew-
so. molecular hasta 300, dibutilenglicol, poli?utilenglicoles
superiores con un peso molecular hasta 300, 4,4!'-dihidroxi-
difenilpropane, di-hidroximetil~hidroquinona, dietanolamina,
n-metildietanclamina, trietanoclamina y formitas.

La proporcién entre los grupos NCOvm@rupos OH no.
debiera sobrepasar 2 en la obtencidn de las prepolimeros ya
que, par una parte, sube el contenido en diisocianato aromd=

tico libre, fisiologicamente imcompatible, con la proporcién

de equivalencia de NCO/OH y, par otra parte, el peso molecu~
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lar medio que baja segin se reduce la proporcién NCO/OH del
prepolimero favorece un secado rapido. Sin embargo, la pro-
porcidén no debiera bajar en lo posible por debajo de 1,3:1,
ya que el tamafic de malécula considerable conduce a una mala
fluidez y pérdida del brille, E1 ﬁargen preferente de la pro-
porcidn de equivélencia NCO/OH se encuentra entre 1,6 : 1y
1,8 & 1, EL contenido en NCO del prepolimero asciende por
régla general. a un 1. hasta 10 % en peso, preferentemente a 
un 2 hasta 8 % en pesce L

Una vwentaja especial de las lacas de un solo compb-
nente segin la presente invencidn consiste en que se pueden;f
emplear partiendo de soluciones altamente concentradas, Debi-
do al peso molecular relativamente bajo del prepolimero de-

isocianato se obtienen soluciones que con una concentracién

de un 70 % en peso muestran viscosidades de sclo aproximadamen
te. 5000 hasta 10 000 m Pas/25°C.

Naturalmente né,existen limites para la diluicidn
de las lacas segin la presente invencién. Por otra pérte es
posible, siempre que se hayan seleccionado adécuadamente los
productos de partida, alcanzar concentraciones hasta un 85 %
en peso.e Independientemente de los evidentes ahorros en el
transporte se debera mantener la cantidad de disolvente lo
mis reducida posible también per razones ecolégicas, Funda-—
mentalmente son adecuados como diluyentes todos ios disolven=
tes que no sean reactivos con respecto a los grupos isocianae
to, por ejemplo, las hidrocarburos aromdticos en si conocides,
las cetonas y los ésteres, pero también los disolventes alta=-
mente polares tales como dimetilformamida 6 n-metilpirrolidona,

si bién este dltimo. es menos preferente, Ventajosamente se

pueden emplear mezclas de distintos disolventes de alto punto
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de ebullicién para lograr un rapido secado de las lacas con
buena. nivelacidne.

Las lacas de un solo componente segin la presente
inyencign se pueden dotar de aditives arbitrarios, esto es,
por ejemplo, con catalizadores en sf{ conocidos para acelerar
el secado, can loé agentes conocidos para mejorar la fluidez,
por ejemplo, aceites de silicona ¢ prepolimerss de isocianato
conteniendo polisiloxanos, & también con colorantes § pigmene
tas para lograr efectos decorativos especiales, etce. 7

Las lacas de un solc componente segdn l; presente:
invencién se pueden aplicar mediante rasqueta, pulverizacién
é colada. Preferentemente se emplean en tales cantida&es de
manera que después del secado se forme una pelfcula de 200.
hasta 500/um de espesor. Naturalmente se pueden aplicar tou-
bién cantidades inferiores de manera que debajo del acabadou
de alto briliolse pueda apre;iar alln bidn la estructura del
sustrato.

Despuds de como méximo. 8 horas estd{ la capa de laca
tan seca que los artfculos lacados se pueden apilar. El logro
de la resistencia definitiva puede, sin embargo, tardar ain
algunas aias (se seca a temperaturas de 20-12000, preferente-
mente, sin embargo., a temperatura ambiente).

Tiene entonces la capa de laca un brillqexcelente
¥y un buen cuerpo, excelente estabilidad a la flexidn y no se
Rpega: en las miquinas conformadoras bajo calor,.

Una ventaja especial de las lacas segin la presente
invencidn consiste en que los recipientes una vez abiertos,
sl se vuelven a cerrar bién, son casf ilimitadamente estables
al almacenamiento y también despuds de un largo pericdo de

tiempo tienen la misma viscosidad y velocidad de secado. Dicho
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en otras palabras: el usuario ya no esta obligado a consumir
totalmente la cantidad de laca preparada para el recubrimientd
o considerar en caso dado un resto como perdidas |
Si bién las lacas de unm solo componente segdin la
presente invencidn debido a su cuadro. de propiedades son prin-
cipalmente adecuadas para el recubrimiento del cuero, esto |
naturalmente no. significa que no se puedan cubrir é lacar
con ellas otros sustratos, Debido a su-buena elasticidad son
especialmente adecuadas para sustratos f;exiblesm Entre estos
se encuentran las estructuras laminares flexibles recubieftég,
tales como. par ejemple, los cueros sintéticos PUR sobre ics'
cuales se aplican las lacas segin la presente invencidn como
acabad®, Ademis, también se pueden recubrir dando alto brillo
papeles y cartones y, finalmente, también se pueden lacafrbon
ellas los materiales sintéticos flexibles que pueden ser eSQ
pumados & cémpactos. '
Los ejemplos a continuacidn sirven para explicar la
invencién. Si no. se sefiala otra cosa las indicaciones cuantie
tativas se han de entender como partes en peso & bién % en

peso.

Ejemplo 1
685 partes de un poliéster de 4cido adfpico, dieti=~

lenglicol y trimetilolpropano (fndice OH 60), 55 partes de un
polipropilenglicoléter, que se inicié sobre 2,2-bis(4~hidro-
xifenil)-propana (fndice OH 200), 9 partes de un polipropilen-
glicolétar, iniciado sobre trietanolamina, con el indice OH
95, 40 partes de trimetilolpropano y 18 partes de butandiol-

1,3 se calientan juntos a 100°C v & esta temperatura se des-

hidrata bajo un vacfo de unos 16 Torr durante media hora.
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Después de enfriar a unos 70°C se agregan 326 partes
de 2,4-~diisocianatotoluenc y la mezcla de reaccién se agita
hasta que el contenido en NCO ascienda a un 5,5 %o Después se
diluye con una mezcla de 81 partes de xileno y 405 partes de
acetato. de glicolmonoetiléter. Despuéds de enfriar a temperatu-
ra ambiente se agregan 76 partes de un compuesto conteniendo
grupos isocianato de un 1l % de bishidroximetildimetilpolisi=
loxano (fndice OH: 200), 56 % de un producto de adicién de 3
moles de 2 lh-diisocianatotoluenc y 1 mol. de trimetilolpropano,
asf como. un 33 % de acetato de glicalmonoetiléter, y se agibtas
EL producto terminado tiene una concentracidn de un 70 %, un
contenido en NCO de un 3,4 % y una viscosidad de aproximada-—
mente 5000 mPas/20°C,

Con ayuda de una pistola pulverizadora "airless" se
aplica sobre un cuero. imprimado de negro con un aglutinante
de acrilato comercial de la laca arriba descrita una pelfculs
de unos 200 /um de espesor en humedo. Después de secar duran=-
te la noche a temperatura ambiente se obtiene una pelicula
de laca seca, altamente Erillante, que resiste sin dafio alguno
50 000 flexiones en el Bally-Flexometro y cuya superficie se
mantiene brillante y clara sin variacidén alguna durante més

de 2 semanase

Ejemplo 2
1000 partes de un poliéster de &cido adfpico, eti=-
lenglicol y l,4k-butandicl (fndice OH 56), 250 partes del po-

lidter descrito. en el ejemplo 1, del indice OH 200, asi como

59 partes del poliéter descrito en el ejemplo 1, del fndice

OH 95 se calientan juntos a lOOOC Yy a esta temperatura se des-

hidratan durante media hora bajo un vacfo de unos 16 Torr.
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unos 1,5 minutos se secan a unos 8o°c. Después de esto se ha

-1k

Después de enfriar a unos 60°c se agregan 375 partes de una
mezcla de 2,4'=-diisocianatodifenilmetano y 4,4i-diisocianato- |
difenilmetano en proporcién de 69 & 40 y se agita hasta que |
después de adicién en porciones de 577 partes de acetato de
etilo se alcance un contenido en NCO de un 1,9 %.

Después se agregan 1707 partes de un producto de
adicién de N, N',N'=tris(3-isocianato~l-metilfenil)-triazine
triona y alcchol laurflico en proporcidén de 100 = 9, disuel—
to, en acetato etflico al 50 %. El producto terminado tiené-uﬁ%
concentracidn de un 65 %, un contenido. en NCO de un 3,6 % yt
una viscosidad de aproximadamente 4000 mPas. Con ayuda de:.~i

un "reverse-roll-coaters" se aplica sobre un cartédn estampado

una pelfcula de 20 /um de espesor en humedo, que después de

_ formada sabre el cartén una pelfcula seca, altamente briliante)

que miestra una lata resistencia a la abrasién y a la flexién,
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarse en la prictica, debé hacerse
constar gque las disposicicnes anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no. alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

Lo~ Procedimiento para la obtencidén de lacas de un
solo componente endurecedoras bajo humedad, caracterizade por-
gque un policl de alto peso molecular, con una funcionalidad
hidroxilo media de 2 hasta 3, se hace reaccionar a un producto
de reaccidn conteniendo grupos isocianato libres con poliiso-
cianato y, en caso dade, compuestos polihidroxflicos de bajo
neso moiecular; empleandose como poliol de alto peso molecvlar
una mezcla de
(a) un hidroxilpoliéster con un peso molecular de 500 hasta

6000
() un hidroxilkpoliéter de la férmula general

. | .
H+H;CH2-O /N X -CHZ-CH—T—O

donde

1l

R™ significa hidrégeno, un resto alquilo con 1l-4 Ztomos de

carbono § un resto fenilo,
X significa uno de las restos divalentes =Se, =0=, -soz-,
~CO0= & Rz
1

-Cw

R
3
donde R, ¥ R3 son iguales & diferentes vy significan hidrdégeno
é un resto €,-C,=alquilo y
m y n estan por un ndmero entero 30, donde (n+m) se selecciona

de manera que el peso molecular medio del hidroxilpolié-

ter ascienda a 300 hasta 1200, asf{ como, en caso dado,
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(c) un ulterior polidterpoliol con un peso molecular de 500
hasta 6000, ascendiendo la proporcién de (b) en la canti=
dad total del poliol de alto pesoc molecular a un 3 hasta

30 % en pesa y aquella de (c) a un' O hasta 5 % en peso.

2,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carace
terizado porque la proporcién de (b) en la cantidad total del
poXiol de alto: peso molecular asciende a un 4 hasta 20 % en

PRS0

3.~ Procedimiento seglin las reivindicaciones 1 v 2,
caracterizado porque la proporcién de (c) en la cantidad to~-
tal del paliel de alito peso molecular asciende a un 0,5 hasta

3 % en peso.

4;- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 has-
ta 3, caracterizado porque como (c) se emplea un poliéter cone

teniendo como mfnimo un 4tomo de nitrégeno terciario.s

5e~ Procedimienta segiin las reivindicaciones 1 has~
ta 4, caracterizado porque como (b) se emplea un poliéter

iniciado. sobre bisfenol A

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 has-
ta 5, caracterizado porque como (b) se emplea un poliéter de

éxido polipropilénico.

7 e~ Procedimiento seguin las reivindicaciones 1 has-

ta 6, caracterizado porque como (a) se emplea un poliéster de

dcido adfpicas
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8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 has-
ta 7, caracterizado porque camo (a) se emplea un poliéster con

una funcionalidad hidroxilo media de 2 hasta 3;

9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 has-
ta 8, caracterizado porque el contenido en NCO del producto de

reaccidn se encuentra entre un L y 10 % eI Pesoe

10.— Procedimiento para la obtencidén de lacas de un

.s$0lo componentey tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas a miquina

por una sola carae.

Madrid,

nen

BAYER R¥ETENGESELLSCHAFT
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