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El invento se refiere a un dispositive del tipo correspon
diente a la defin;cién precaracterizante de la reiyindicacién la,
Dispositivos de cste modo constructivo son conocidos de =~
la memoria-de patente suiza 421.653 v de la meworia de patente ale-
-5 mana 14 60 ;96. én lasAdos formas de realizacién conocidas, el api-
lamiento en pliegues se efectda con una longitid de pliegues relati
vawmente corta por la partelde la zona superior de los tambores orien
tada al lado descendente durante la circulacién. El paquete de plie
* pues es cambiado de direccién durante la circulacién a lo largo de
10 la parte descendente del.camlno de transporte y durante el paso por
debajo Yy a través de la cresta inferior del tambor, de forma tal =~
que el género pucde ser sacado por el dispositivo de retirada desde .
el lado superior de la pila de pliegues.
Para que entonces el paquete de pliepues conserve de algy
115 " na forma su ordenaciéﬁ y no caiga hacla un lado del tambor, se neee

“‘sitan medidas adiclonales en las dos formas de realizacién anterior

_mente conocidas. En la memoria de patente suiza 421.653 discurre =
- una cinta perforada paralelamente a la pexiferia del tambox, de for

ma tal que el paquete de pliegues es sostenido entre la periferia -

20 ~ _del tambor y esta clnta perforada durante su circulacién, En la me-

de tales cintas adiclonales, que se mueve conjuntamente sobre una =
parte de la circulaclén pero el mantenimiento de la ordenacién del

paquete de pliegues es producido predominantemente por el hecho de

L .
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que el tambor esté estructurado cowo tambor perforado y esti someti

do en su interior a una denresibn, de modo tal que el;género es so-

metido a aspiracién juptd a la periferia del tambor y de esta manera
es retenido'alli. |

La idea fundamental en todos los dispositivos del tipo =
que entra en consideracién consiste en poder someter a un género =
textil en paso continuo a un tratamiento de pernanencia de una de-
terminada duracidén. Para este fin se forma a partir del género un =
paquete, que es conducido a través del aparato de permanencia de mo
do relativamente lento. A continuacibn, sin embargo, el género debe
poder ser transformado sin complicaciones de nuevo desde la forma -
de paquete a la de una banda continua en movimiento.

En las d;s formas de realizacibn conocidas se necesita pa
ra ello un conglderable gasto, puésto que los tambores por sf{ solos
no son‘ﬁapaces de conservar la ordenacién de las capas de pliegues.

El invento tiene la misién de estructurar un disposgitivo

__del tipo que se basa en la definicién precaracterizante. de modo tal

...que sea posible un tratamiento de permanencia al tiempo que se conw

»g,",;erve la colocacidén ordenada del paquete de pliegues con menos equi

o

* " pos adiclonales,

Esta misién es nesuelta conforme al lnvento mediante las
particularidades reproducidas en la parte caracterizante de la reiw

vindicacidn 18,

Es esencial en este caso la longitud especial de los plig

e e
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gues, Estos; al apilar en forma de plicgucs, deben colocarse a ambog

lados de la cresta del tambor sobre su sunerficie. Cada subsiguien-

te capa de pliegues cubre a la precedente capa dec pliegues en una =

parté considerablc. Durante el transporte del paquete de capas de
pliegues en.dire;cién periférica, las capas de pliegues mis inferio
rés es decir las c;ntiguas al tambor, gson comprimidas, por el peso
de la sipuiente capa de pliegues apoyada sobre ellas, contra la su-

perficle del tambor, 'y de este modo son retenidas o impedidas de =

* caer libremente hacla un lado del tarbor para formar un montén de~

sordenado. Los lados inferiores de la capa interior de pliegues cuel
gan en lugar de ello, ya a un lado del tambor hasta sobre su cresta

inferior en direccién haclta abajo, mientras nue la misma capa de =

pliegues es retenida fijamente mads arriba todavia por las subsi- .

pgulentes capas de ‘pliegues. De esta manera las capas de pliegues

llegan ordenadamente sobre un dispositivo de deposicién, desde el
cual son retiradas a continuacién, Nsto se realiza solamente por el

aimensdonamiento de la longitud de plicpgues y de las velocidades -

- n -
del apilador en pliegues y del tambor, sin que sean nccesarias medi

- ¢as adlcionales. Por lo tanto el tambor no es ningln tambor de aspi
“racibn, sino solamente un tambor perforado normal. Tampoco se nece~

"“sita ninguna disposicibn transportadora adicional por ejemplo en la

estructuracién de una einta transportadora, que aprehenda el género
textil en forma de banda continua ya a un lado del tambox.

En el caso de un disvositivo con ung disposicién de depo-

Shedn o aem
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siclén estructurada_cémo cubeta llenable con un liquido, que es cong
cida de la memoria dé patente sulza 421.653; segin la reivindicacién
2# puede estar prevista una cinta perforada puiada alredgdor de la =
parte inferior del tambor, que pucde producir una cowmpresién apreta-
da y unifor&e sobre la superficie del tambor de las capas de plie-
gues guiadas ) lo.largo del espacio entre ella y la periferia del we
tambo,

La reivindicacién 328 reproduce otra forma de estructura- «
cibn de csta Forma de realizaciédn.

Segln otra forma de reallzacifn conforme a la reivindica~
clén 42 puecde estar prevista por debajo del tambor una cinta transpor
tadora, segdn es conocido en si de la mewmoria de patente alemana =~
14 60 496, Los pliegues que cuelgan hacia abajo a un lado del tambor

llegan, al circular en direccién de transporte con sus extremos infe

~-éiorcs, sobre la cinta trangportadora y son arrastrados por ésta ba-
"o la cresta del tambor, mientras que en la zona superlor son reteni

dos todavia sobre la superficile del tawbor bajo la-praéién de las ca

pas de pliegues subsiguiantes. De este modo el paquete de pliegues «
os guiado a la curva situada por debajo del tambor.

Con el fin de favorecer la retencién del género textil en
forma de banda sobre la superficie del taumér, conforme a la relvine

dicaclén 58 pueden estar dispuestos sobre la superficie del tambox -

. unog listones con ejes paralelos.

También toda la periferia del tambor puede estar formada =
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por varillas que discurren paralelamente al cje, segin la reivindi~

cacién 62, en lugar de ‘estar formada por chapa perforada, rejilla -

“de alanbre o similares. Esta forma de recallzaclén tiene ventajas, -

puesto que el paquete del género textil en forma de banda continua
tanbién es especialmente bien accesible todavia desde dentro, por -

ejemplo para disposiciones rociadoras y similares.

Cuando en al oresente conterts se linbla de "un tashor! se

entiende como tal primero, naturalmente una estructura que glra co-
mo conjunto alrededor de un eje central y produce de este modo el =
efecto de transporte a lo largo de su periferia. Mo obstante, se --

consigue el mismo efecto cuando el tambor esti formado por varillas

apoyadas de modo fijo sobre un cfrculo, dispuestas paralelamente al .

eje, susceptibles de girar alrededor cde su proplo eje (reivindica-
ci6n-7ﬂ); El tambor, como conjunto, eatd dispuesto en aste caso en
elerto modo fijamenée.

El efecto transportador a lo largo de la periferia del =

circulo es generado por al movirlento de rotacién de las varillas -

individuales, que son propulsadas de uodo controlado conforne a la

welvindicacién 82, por lo que se puede ajustar un cierto avance o «

. un elerto retardo.

Finalmente, en esta forma de realizaclén se aconseja todg
via la estructuracién seglin la reivindicacién 92, El transporte con
arrastre puede ser producido por ejemplo mediante una estructurae =

cibén poligonal de la secciébn transversal, nmediante recubrimientos -
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acrecentadores del rozamiento sobre la superficic de las varillas,
por cjeuplo por medio:de un revestimientoldc ﬁateria; sintético pro
visto con nerVaduras-}6ngitudina1es, 0 siﬁilares.

En los aibujos se renresentan ejenplos de realizaclén del
‘invento.

Las figuras 1 a # muestran esqueméticamente secciones lon
gitudingles verticales a través de diferenten disnbgitiuns confor-
mes al invento.

El dispositivo desipgnado en su conjunto con 10 en la figu
ra 1 comprende un alojaniento 1, dentro del cual estid apovado un =
tambor perforado 2 de manera capaz de girar alrededor de un eje 3.
El tambor perforado posee junto a la periferia listones &4 que ge ex
'tienden paralelamenfe al eje 3. Por debajo del tambor perfqrndo 2 -
Qstﬁ dispucsta a alguna distancia de su periferia una cubeta 5 ce=
‘rrada, dentro de-la cual se encuentra un lfquido.6 de tratamiento,
Sobre el fondo de la cubeta 5 estédn apoyados de mado susceptible de

bascular alrededor de lugares 9 u 1l cuerpos flotantes 7, 8, que =-

. tienen tendencia a flotar por encima del lfquido 5 y bascular en -=

<. cal caso alrededor de los lugares 9, 11. En la figura 1 los lugares

... de basculacién 9, 1l estén articulados junto a los extremos de los

" ““cuerpos flotantes 7, & situados en sentido contrario a la direccién

de transporte 12, pexro esto no es obligatorio.

Por encima del tambor perforado 2 estd dispuesta una dis-

posicidén apiladora en pliegues, designada como conjunto con el sig-



.10

15

20

“- 7 -

no 13, la cual apila en forma de pliegues a la banda continua de gé

nero 100 entrante en capas de pliegues sobre el lado superior del -
tambor 2., La disposicién apiladora en nliegues 13 posee una carrera
tal que la longitud 14 de una capa de pliegues 15 entre los pliepues

anteriores 16 y los pliegues posteriores 17 se halle entre una cuar

. ta parte y la mitad de la periferia del tambor 2, Por lo tanto las

capas de pliegues 15 gon relativamente largas en relacién con las -
longitudes usuales de plicgues. Ademés de ello la disposicién apila
dgra en pliegues 13 estd disbuesta de forma tal que cada capa de w=-.
pliegues se puede extender por lo menog en un tercio de su longitud
a aﬁbos lados dé la cresta superior 18 del tambor 2; Finalmente es-
ta capa de pliegues 15 puede cubrir la prececdente capa de pliegues
15’ en al menos dos terclos de su iongitud. De ello resulta un de-
texminado ndmero mfnimo de capas de plicgues supcrﬁuestas, es decir
un paquete de capas da plicgucs designado en su conjunto con 19,

El péquctc 19 de capas de pliegues es arrastrddo en la direc

<, qi6n de,grnnhporte 12 durante la rotacidn del tambor 2 v llega has-
ta por enciﬁa de lé cresta Inforior 20 del tambor, en donde es inver

" fido de direcciébn, de forma tal que las capas de pliegues contiguas

'i.originalmente con mayor proximidad a este en la zona superior del -

tambor pasan a colocarse por arriba y puedan ser retiradas desde el

lado superior del paquete de capas de pliegues por la disposicién -
de retirada 2l. La velocidad de retirada es regulada, bien sea ne~

diante un rodillo.de movimiento en vaivén 22, bien sea mediante los
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cuerpos flotantes 7, loa cuales son comprimides hacia abajo a di-
versas ﬁrofundidades dependiendo del peso que degcansa sobre sllog,
el cual moviniento puede ser aprovecliado para realizar el control.

Para que se cstablozcan las propledades descritas de las
capas de plicguca 15, debe ser controlada la velocidnd.do rotacién
del tambor 2 asl como la velocidad de trabajo de la disposicién api
ladora en plicgues 13 correspondientaoranie a la velocidad de entra-
da de la banda continua 100 del género textil.

En la figura 2 se representa una forma modificada de reall

zacién 30 del dispositive, en la cual ol tambor 2 ‘asti reemplazado

‘por un tambor 32, cuya periferia esti formada por varillas 33 de -~

cles pafalelos, las cuales estin colocadas con distancla mutua en

direccién periférica sobre discos extrenns o anillos extremos 34, -

Las varillas 33 no pueden girar alrededor de su propio eje, pero
si, junto con todo el tamboxr 32, alrededor del eje 3.
La disposicién depositadora no estf formada por una cube~

ta 5 llena con 1fquido como en la forma de recalizacibén del disposi-

" tivo 10, sino mediante una cinta transportadora 35 que gira continua’
- iente, sobre la cual las capas de pliegues 15 que cuelgan hacia aba

‘jo a un lado del tambor llegan con sus extremos inferiores, con el

fin de ser guiadas hacia la derecha por la qinta transportadora 35

”éegngIa figura 2, de mancra tal que el paquetce de capas do plie~ -

‘gues sea transportado del modo que puede verse esquemticamente en

la figura 2 por debajo y a lo largo de la cresta inferior 20 del -

e
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rededor de su propio eje. Las varillas cstdn dispuestas sobre un -

PR

-0

© tambor 32 en lo esencial en sentido horizontal por debajo la dispo-

da en tal caso del paquete de capas de plicgues, las capas de plie~

T e e T T T

gues 15 que primeramente han sido apiladas en pliegues y que se ha«

1lan en inmediata contigliidad a la periferia del tambor, pasan a que

éar por arriba y pueden ser retiradas con facilidad. :
En lo que se rcefiere a la estructuracién de las capas de

pliegues 15 el dispositivo 30 se corresponde con el digpositivo 10.
In la figura 3 se representa un @ispositivo designado aen

su conjunto con 40, en el cual la disnosicién transportadora 42 en

forma de tanbor, que esti formada en el caso de los dispositivos 10,

30 por tambores 2, 32 que realmente giran, consiste en varillas 41

apoyadas de modo fijo, pero propulsadas de modo capaz de girar al- ;

circulo a modo de tambor paralelemente al cje 3 y forman una dispo-
siclén transportadora que mueve al paquete 19 de capas de pliegues

en la direccién de transporte 12 del ndsimo modo qué sc pregenta en

. el caso de los tambores 2, 32.

Para que se establezca una buena adherencia del paquete de

J.capas de pliepues.sobre las varillas 41, éstas pueden tener también

den tener un revestimiento acrecentador del rozamiento, como puede

reconocerse en 41" , en donde el revestimlento posee nervaduras de

- ejeéAparalelos. Tales varillas que transportan con axrrastre pueden
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estar previstas también en ol caso del dispositivo 30.

También en el caso del dispositivo 40 las capas de plie-
gues 15 se corresponden con el dispositive 10 en su estructuracién
y en gu transporte alrededor de la periferia de la disposlicién trans
portadora hé y sobre la cinta transportadora 35,

En el caso dol dispositivo 15 de la figura 4 estd previse
to de nuocvo un tnmgor 32 cublerto con varillna 33 correanondlonte~
monte a la figura 2. Bl tambor 32 se sumerpge con au parte inferior
en ung cubata 51 llena con liquido lasta un nival 58, Por debajo dol
tambor 32 esti prevista una cints perforada 32 revestida con polite
trafl&oroetileno (?TFE) que se extiende a lo lar39 de su anchura, =

la cual cinta estd fijada en su extremo derecho 53 a un tubo 54 fiw

-jo en el alojamiento 1, que se extiende por la anchura de ia dispo-

slelbn paralelamente al cje 3, el cual tubo esta dispuesto a una -
clerta distancia respecto del tambor 32 a la derecha por fuera del

mdsmo, &5 decir hacia un lado de la disposicién de retirada 21. La

- cinta perforada 52 est4 formando un bucle por abajo librenente alre

dedor del tawbor 32 v por el lado de entrada esta gulada hacia arri

oa y sobre un rodillo 56 capaz de girar que se extiende a lo largo:

. de la anchura de la banda continua paralelamente al eje 3. Junto al

extremo Libre de la cinta perforada 52, que cuelga hacia abajo por

" ol otro lado del rodillo 56, estan f£ijados unos pesos 57, que ejer~ .

cen una traceién sobre la cinta perforada 52 en su direccién iongi-

tudinale

e e o
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El paquete de capas de plicgues arrastrado por el taunbor
Bg-se.sumcrge en el 1i§uido vy pierde en tal caso préicticamente su -
peso. La cinta perforada 52 se adapta flexiblemente desde Eucfa al-
baqqetc:dc capas de pliegues flotante en el liquide y arrastrado por
el tambor Sé-y lo manéignc en anoyo en el tawbor 32, Para ello se =
necesitan fuerzaé sélo relativauente peque’ias, que son aplicadas me
diante el peso 57. Tarbién carcce de sran funcrtancia que el paque-
te de capas de plicgues 19 sea mAs grueso o mis delgade, puesto que
en cualquier caso el peso de las capas de pliegues eg précticamente
contrarrestado por el empuje ascendente y la cinta perforada 532 pue
de adaptarse por su mbdo de apoyo flexible por el extrewmo 55 a dife
rentes espesores del pacquete de capas de pliegues 19, La cinta per-

| forada 52 se coloca tangencialmente junto al paquete de capasg de =
pliegues 19 aproximadamente a la altura del nivel del liquido.

Ei hecho de que el extremo 35, guia&o flexiblenente en el

‘1itéjempio de realizacién estéd previsto en la direceidn de transporte
:_';@z por el lado de entrada y el extremo 53 dispuesto de modo fijo al

.. alojamiento esté previsto por el lado de la salida, es debido solae

- =", inente a razones constructivas. La disposicién puede estar realiza-

" da tanbién de modo inverso. Tampoco la forma de realizaclén estd 1i

‘sada a la estructuracién del tambor 32, sino que por ejemplo puede

YA

ser hecha funcionar con las formas de realizacién 2 o 42 de tambor.

-
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18,~ Perfecclonanlentos en dispositivos’paéa el tratamien
to de permanencia.de pénero textil en forma de banda continua en ra
go continue, con wna dinposleddn deo transponte, que transporta al ~
éénero toxtil sobre la superficle de un tawbor on su direceilbdn pori
fﬁrién. con una dispoalclén apilladora en plicpuas, mediante la cual
ol pénoro toxtil puedo ser apilado con plliegucs paralelos al eje
del tnﬁbor en un estrato de varlas capas sobre el lado superlor del

tambor, con una disposicién da deposicién dispuasta por debajo dal

“taubox y con una disposicibn de vetirada, mediante la cual el géne=-

ro textil puede ser retirado en un lugar que slgue a la cresta infe

- rior del tambor en direccién de transporte, al tiempo que se desha~
cen las capas de pliegues, caracterizado porque las velocldades de

la disposicién de transporte y de la disposicién de apilamlento en

pliegues estan dimensionadas de manera tal, y esta dltima esti dige

puesta de forma tal y ticune una carrera tal, que las capas de plie-

_gues se extienden en cada caso hasta al menos un tercio a ambos la-

dos de la cresta superior del tambor, la longitud de una capa de =
éliegues desde un pliegue a otro plicgue asciende a un valor entre
una cuarta parte y la mitad de la periferia del tambor y las capag
de nliegues se cubren por al menos dos terceras partes de su lon-
gitud.

>2§.~ Perfeccionamicntoé segGn la reiviudigaciin'lﬁ, ca=

racterizados porque, en el caso de un dispositivo con una disposi=
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eién de deposicién estructurada con cubeta susceptible de ser-llena

da con lfquido, se establece que en la cubeta esté dispuesta por =

debajo del tambor una cluta poerforada que se cxticﬁdc por la anchu-
ra del género texztil, guiada junto y alrededor de la partevinferior
del taﬁbor,.la cual ‘einta perforada estd fijada por un extremo a lo
largo de una linea transversal en el alojamlento, por el otro extre

’

mo estd colocada flexiblemente en la diracelén de la cinta, pero por

- lo demis estd libre.

Ja,~ Perfeccionanientos seglén las relvindicaciones ante=

riores, caracterizados porque la cinta perforada estd cargada por

‘traccién mediante pesos en el extremo colocado flexiblemente.

48.,« Perfeccionanientos segun las reivindicaciones antew

‘riores, caracterizados porque por debajo del tambor esti prevista «
. una cinta transportadora sin £in, que circula sincrénicamente con -

" la velocidad periféwica del tambor en la cresta inferior del mismo.

5a,- Perfecclonanientos, segén las reivindicaciones ente-

rlores, caracterizados porque, en el caso do un dispositivo con un

tambor rotatorio, se establece que el tambor en su periferia conste

. de material perforado y lleve por el exterifor junto a la periferia

unos listones que discurren naralelanente al c¢je,

62,« Perfecclionamientos, segln las reivindicaciones ante-

riores, caracterizados porque, estando provisto.con un tambor rota-

- torio, se establece que la envoltura del tambor esté formada por va

rillas que discurren paralelamente al cje.

team .
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70, Perfoccionanmaeintos, aegun las roivindleaclones anto-
riores, caracterizados porque el tambor estd formado por vartllag -
suscéptibles de girar alrededor de sus propios ejes, dispuestas pa-
ralelamente al eje v apoyadas sobre un cixeculo.

Bﬁ.- Perfeccionamicntos,'gegdn las rgiviudicacioues ante=
riores, caracterizados porque las varillas estin propulsadas de modo
controlado en lo que se roficrc o su moviniento de wotacidn.

9ﬂ.7 Perfecccionamientos, segln las relvindlcaciones ante
riores, caracterizados poique las varillas estin estructuradas en =
su superficie de modo que realizan el transporte con arrastre.

+ 108, « "PERFECCT ONAMIENTOS BN DISPOSITIVOS PARA BL TRATAMIEN
TO DE PERHANENCIA DE GENERO TEXTIL EN FORMA DL BANDA CONTINUA EF PA
S0 CONTINUO".

Tal como se describe y reivindica en la presente Hemoria

.‘Descriptiva, que consta de catorce hojas escritas a miquina por una
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