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MEMDRIA DESCRIPTIVA

El presente invento tiene por objeto un proge-
dimlento para ensamblar piezas de materdal plésticm;

Es frecuentemente necesario emsamblar dos pile-
zas de material plistico con el fnicg fin de undr las piezas one
tra sf o con cl fin de cerrar una mediants la otra o con @l fin
de reforzar une mediants la otra o finalmente para conseguir si-
multfnoamente varins de estos fines,

El campo de aplicacién del invento es por tan-
to amplio, pero para simplificar y hacer més cnmprensi@lc la si-
gulente exposicidn del progedimiento que se reivindica, el inven-
to sc describiré a continuacidn con detalle y a titulo de cjemplo
cn ¢l caso pa%ticular de la cnsambladura de dos piezas de material
pléstico con vistas o su clerre.

En numernsos campos es conocido el clerre do
un olemento hucco de material pldstico por medic de un tapdn que
es mantenido en posicién de cierre por simple en ajuste y acufia-
micnte mecénico o por soldadura.

En el primer caso, la introduccifn del tapdn
y su immovilizacidn son debidos a la elasticidad do la metoria,
tenicndo el tapén originalmente una secceidn oxtorior cuyas dimon--
siones son ligeramente mayores quo las dimensiones interiorss dol
elemento que hay que corrar, Esto sistema de cierre es simplo y
suficiontomente oficaz en muchas aplicaciones, pero nocesita el
onplce do toponos constituldos con una materla muy flexiblo, con
vontaja de cuauchoj por lo tanto son bastontc ohorosos y corron cl
riosgo, dobldo o su gran elasticidad, do desacoplarse, ospecicl-
mente cuando se trota de topones que cierrap recintns previstos

sobre objotos sometidos a choquec violentos, lo que suceda por



ejomplo con cajas do manutoneidn cuyns fngulos ostén constituidos
a monudo por pilaros.huccos que negesiton cstar cerrados precisa-
mento on su parte superior. Este sistema de clerro par ojuste de
topones flexiblos presenta ademfs ol inconveniconto de no permi-
5; tir una ostonquoidad porfocta, si la scoccibn intorior dol elemon-
to huoco quo hay quo corrar no os simplo; y por cllo osto sistoma
do ciarro por toponos floxibles no os utilizoblo procticomonte mAs
quo cuands la obortura guo hay qua corror os do forma cirouler.
El ciorro por utilizocién do un tapdn f1jado
10: por soldadura ovita unn parte do los citados inconvenicntos, poro
no los alimina todos y no impidc con porticihlar una frogilidad a
los chogues violontos que se ejercon sobre cl tapdn o a proximi-
dad do 81, .
Estoc dfcctn procode de una unidn insufticicn-
18, to cntre el tapdn y el recinto on ol que ostd fijado, la cual
- unidn insuficiento rosulta dol progedimicnto utilizado para lo
soldadura. Esto procodimionto, donominado gencralmento "o ldadu-
ra do espojo”, cansistc primero on calentar, hasta la fusidn su~
perficial, por una parto, ol bords dol rocinto quo hay quc corrar
1“99, y, por otra parte, un sobreospesor o nervio continuo gue roprocu-
ca, debajo de un topbh planoy cl perimetro dcl borde del rocinto,
y aplicar lucgo csto tapén sobro la periforia dol recinto y mantoncr-
los on contacto bajo una presidn mecinica hasto lo solidificocidn de
su unidn. Estn unidn se hace on un solo planc y es suficivnte on nu~
25; merosas aplicaciones, poro insuficionto en otras, on particular on ol
do cojos do manutencibn,
El invento cvite esto incoovenicnte. EL objo-
tp del invonto cs un procedimiento do ciorre que combina los veon-

tajos do los dos procedimiontos quo sc mencionaron mis nrribo,



gracias a la forma y a la manera on que se fija el tapdn. Este
procedimiento consiste en utilizar un tapdn cus comprende un fal-
dén de forma y de dimensiones determinadas por cl recinto que hay
que cerrar y un fondo que cier?a la parte supericr de este Taldin
5: y desborda con respecto a fiste, y en unir este tapdn con este re-
cinto a la vez par penctracién y por soldedura de su faldén en
cl recinto y por apoyo y por soldadura de su rchorde sobro ol del
recinto:
Se entiende que para la puesta en practica
1D: do oste procedimiento se necesita no solamente la utilizacidn de
un tapdn gue tiens la forma caracterdistica qua se ha indicado més
arriba, sino también la da un dispositivo de soldadura particular.
Este dispositiVo consiste, segln el invento, en un elomento do
U calentamicnto o "espoejo" qus presenta una parte inferior cuya forma
';:} 15, y dimensiones permiten su justa penctracidn en ol recinto que hay
qgue cerrar, y una parte suporior de mayor difmetro que comprondo
un alojomionto cuya formo y dimensiones permiten la Justa penetroe
cién del faldfn dol tapdn;
Es ovidonte que para la obtepciﬁn de una buena

D, unidn por soldadura entre el recinto y el topdn, las zonas do

nos contocto do estos elementos doben toner originalmente scccionos
e cuyas dimonsiones impiden su encaje mientras no haya pobido un
----- ablondamisonto por fusifn do los sobrecspesores de materia provis—

tos rospectivamento en la pared del recinto y sobroe ol faldén del
25, tapdn: Estos sobroaspesoros do matoric pucdon cebar comprendicdos
ontru 1y 5 mm;
Lug vontnjas y otras onrmctoristicna'dml 1N
vonta so pondrén do roliove on ln doscripelén siguiento, hecha

son roforoncia ol dibujo osguembtico anoxe que Llustra, o tftulo
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de cjcmplp, las diversas fases sucesivas del cicrre de un elemoh-
to hucco ¢ _

] Lns figura 1, 2, 3y 4 son vigtus gque repro-
sentun, on seccidn vartical, la parto supordor de un obJoto nuo
comprends un recinto que hoy que eerrdr eon el curso do los divors
sag Pnsos do la oparacifn do cierra, por medio de un topln y uw
dispositivo quo se roprosentan o su vez on seccibn vortical, y:

La figura 5 representa otra aplicacién dol in-
vontn, )

En el dibujo, con 1 se indisgn un objeto do mo-
terinl plastico moldeado, tal como una caja de manutencidn, en
cada uno de cuyoss fngulos se prevé un pllor hueso 2 que debe sor
corrado en su parts supcrior por un tapén afiadido vy polocado dafini-
tivamento despuds de moldeo de la caja. El recinto 3, delimitaco
por ol pllor hucco 2, prascnta en su parto superior la chirada
troncocfnica 4 visible on la figura'l:

' Este recinto 3 osté dostinado a sar cerrado

por un topdn constituldo por material plAstico moldcads y quc;

'r_bomo mucstra cl dibujo, comprende uns parts plana o fondo 5 del

" que es solidario un falddn 6 dirigido hacia abajo y cuyo porfme—

tro extorior es inferior al del fonda 5, a fin de quo aste fondo
permita la formocidn de un reborde 7 extoerior al falddn 6. Hay

que sofialor quc este faldbn é presenta exteriormente una forma lige-
ramento destalonada.

Las formas v dimensiones respectivas de la on-
trada 4 del recinto 3 que hay que cerrar y del falddn 6 del tapdn
son complementarias; poro s importante sefalar que la unt?ada 4
prosonta interiormente, con respecto al faldbn 6 del tagﬁn, un

sobraosposor quo ¢s, con ventaja, del orden do 1 a 2 mm, asimis-



mo el falddn 6 presenta exteriorments un sobreespaesor del orden tam-
bién de 1 a 2 mm,
Para corrar la entrada 4 del recinto 3 por mo~-
tio del tepfn 5-6 es necesario, on un primer ticmpo, ablander inte-
5: riormente psta entrada 4, asi como su reborde periférico y eblan-
dar ademfs la parcd oxtorior del falddn 6 del tapfn asi como su
rohorde periférico 7.
Este ablandamicnto se realiza por modio do un
"ospoja" calientc que tienc la_disposioién y ol perfil que sc mucs-
10. tren on ol dibujo. Este espcjo, motélico, presenta una parte infe-
rior 8 con forma destalonada y cuyas dimcnsioncs son ligeramentc
superdores a las primitivas do la sntrada 4 del recinto 3, y es-
ta parte infa;ior B tiono sobrepuesta una parte superior 9 que
R posee un mayor perimetro y presenta un alojamicnto ceontral 10
Z:{:f 15; cuya forma ostd ligeraments destalonada y cuyas dimonsiones son
._li_ algo inforiores a las‘axteriores dol falddn 6 del topbn.
e Parc corrar @l recinto 3 por medic dol tapdn
o 5-8, el espejo calicntc 8-9 y cl +opbn 5-6 son supcrpucstos pri-
mero sobro ol rocinto 3, como sa mucstra on la figura 1; Modian-
T 20, te una prosidn cjercida sobre ol conjuntn, on ol sontido do la
flocha 12 de la figura 2, por medio do un clemento 13, el tapln
""" 5~8 0s hecho ponetrar en ol alojamicnto 10 del espocjo caliente
e 8-9 y la parte inforior 8 do oste ospojo os hocha pehetrar cn
1la entrada 4 del rocinto 3, hasto apoyarsc on su parto superior
25, 9 sobro ol rcborde de la antrada 4. Asf se alcanza la posicifn
visiblo on la figura 2: Cuando sc aloanza osta posicidn, os man—
tondda duranto um ticmpo quo ecetl en funcidn de lo tompuratura
del espejo 89 y la tomperatura do oblandamionto dc la moterda
plastica que constituye el pilar hucco 2 y ol tapbn S~8. Cuando
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do gste modo so han oblandado la entrade 4 dol rocinto 3 y los
partes oxtoriores dol tapén 5-6, 50 aparta ol topén 5-6 do nuovo
hacla axribn, fucra dol ospojo 8-9, quo a 8u voz us apartedo hocia
arriba fuera do la ontrada 4 dol rocints 3, como se musstra ¢h la
Pigura 3. Las flochas 14 do osta figura indican esto dosplozomicntn
del tapbén y dol aspojo hocla arniba; Daspu6§ do ostc dosplazomion—
to hocia arriba del conjunto tapbn y ospejo, oste Gltimo os dos?-'
plazado latoralmontc on ol sentddo de la flocha 15 do la figura 3,
a fin de libaorar el ospacio comprendido ontre cl tapén 14 y ol ro-
cinto hucco 3. Basta entonces hacer quo vuclva a descender el to~-
pén 5-6 pjercicndo sobre 81 un ompuje on cl sentido de la flecha
16 do la figura 4, por medio del clemento 13, para que ol tapén cuyo
faldén 6 y ol rebordc 7 ostén cblondados oxteriomente sc ponga
on contacto respooctivamento con la entrada 4 y su rcborde 4a que
a su voz han sido ablanda@as por ol ocspejo 849: Basta mantener
por modio del elemonto 13, la prcs&ﬁn sobre ol topbn 5-6 duran—
te algunus instantes para que, dospués de enfriamicnto del cone
Junto, sc produzea unc unidn definitiva ontre ol pilar hucco 2

y ol tapbn 5-G. _

‘ Es importante scfialor que primitivomente, os
docir, antes del cicrro, las dimensiones oxtoriorcs del faldén B
dol topbn no son exactamentc complemontorias de.las intoriores
do la cntrada 4 del recinto 3, Por ol contrario, sc provd que el
Faldén 6 dol tapbn prosente oxtoriormente un sobrocospesor de mo—
toria y gque la eontrada 4 del recinto 3 presonto tombién un schro-
cspesor de materia. Estos sobreespesores pucden estar comprendi-
dos entre 1 y 5 ma; con ventoja son de 1 a 2 mm., Dichos sobroes—
pesoros son nocesarios para permitir una unidn definitiva eficoz

entro ol tapln y el rccinto cuyo ciocrre debe asegurar. En cstos
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condiciones os posible finalmonte cbtencr una unifn muy s6lide y muy
ostanca entre ol topdn y el rocinto huacu: Esta solidez y csta eston-
gqueddad on la unifn se obticnon a la voz por el ajuste mecdnico

del tapSn an cl recinto hucco y gracias a que 8ste ajuste mocanico
estl asociado a una soldadura entre los dos elementos, soldadura

gua su cfectln en dos direcciones ortogonales, esto es, una ot

ol faldfn del taopfn y la entrada del recinto, y la otra ontre cl
roborde del ¥opén y ol roborde del recinto.

Sz ontionde que el invento no se limita a la
modalidad de realizacidn de topn quc ge ha deserito y se repro-
sontn a titulo de ojemplo; sino que abarca todos las variantos,
cualguiecra qu? son en particular cl material plistico constltuti-
vo tanto del recinto gueo hay que corrar como dc} tapén dc.ciorrc
y cumlquioré gue sca cl rcciptn de que sc trate, os decir, por
cjanplo: caja do mmnutonciﬁn; balizc do sofializacifn, y oxticnde
su compo do oplicecidn no solo ol verdadero cicrre do un cucrpo
huoco por un tapdn quo cumple onto todo una funcidn do estonquil-
dad, sino do manora goneral, a la fijocidn, sobre y on la oberturg
do un cuerpo hueco, do un clomento que tieng una funcién de cicrre
y/o una funcidn do rofucrzo. Més on goneral, cl invonio os cplicublo
a tode conjunto de dos niczas de material pléstico, en tanto guc
asogure una fijocidn scgurn doc una ploza a la otra, cualosquitra
que scan la forma y la funcifn do esns piczas. La figura 5 ilus-
tru una tal oplicaci6n en ol coso do la ensambladura do dos Flc-
zas tubularcs, dosignadeas rospoctivemento con 20-3a y con Sa:

RETVINDICACIONES
Dascrito ol objoto del presonte invento so do-

claran nuoves y do propia invencién las siguicntes roivindicocio—
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' 1. Procodimlontos con su disposltlvo corraspon-
dlonts, paro cnsomblor dos piozas da motorial pléstico, unn do las
cualos prosonta una parto tubulor nbiortn, caractorizodo por ol
hocho do proveoy a lo otro partc o la voz do un falddn dostinado
a cooporar con la primora por penobracidn y de un collarin dosting-
do o cpoyorsc sobre el contorno de la parte tubular do la primaora
picza, y a unir las dos plozas a la vez por penctracidn y por solda-
dura del falddn de una on la parte tubular de la otra y por solda~
dura dol collarin dz una en el rcborde do la otra.

_ 2 Froccdimicnto; do conformidad con la roivin-
dicacifn 1, carcctorizado por ol hocho do gus ol dispositivo ostd
constituido por un clomento do calentomionto o "espejo™ que prosan-
%a una porte inforior cuya forma y dimensiones permiten su Justa
penotroeldn on la parte tubular do una de las dos piezas, y una
parte superior de mayor dismetro qq% poses un slojamiento cuya
forma y dimensiones permiten la justa penetraéiﬁn del falddn

de la segunda pisza.
3: Procedimientn de conformidad con la reivin-

dicacifn 2, caracterizado par el hecho de que las zonas de contac-
to entre lus dos piezas tienen primitivemente secciones cuyas di-
mersiones impiden su encajamiento en tanto que no se haya produci-
do un ablandomiento por fusién de los sobréaspesores de materia
previstos respectivamente en la pared tubular de una de las piezas y

sobre el falddn de la utra;

) 4, Procedimientn, de conformidad con la reivindie.. -
vacifn 3, caracterizado por el hecho de que los sobreespesorcs
de materia en la pared tubular de una de las piszas y sobre el

falddn de la otra estén comprendidos entre L y 5 mm;
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5. Procedimiento,, con su dispositivo correspon-—
disnte, para ensamblar dos pilezas de material plﬁsticn:
Sogln so describe y reivindica on la presents mo-
moric doscriptiva que consta de 10 paginas foliadas y escritas o
‘5, mfquina por una sola de sus.coras.’

Madrid, o {1 FEB. 1980

D.Q:

N

firmade: JESUS PICAZC
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