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— EL invento concierne a un procedimiento para con

Hojn nam. l

solidar arena de moldec para un molde de colada, con wubili-
zacion Ge waa placa dec modelo con moéelo y una placa de -
prensado dispuesta en frente de &1, en donde la arena de
moldeo es introducida dentro de un recinto de molde due se
encuentra cnlre la placa de modelo y la placz de preansado,
luego es consolidada previamente y finalmente es consolida
da posteriormente de modo mecénico.

De la DE-AS 2 403 199 se conoce un procedimiento,
en el cual la arena de moldeo es introducida dentro de una
caje de molde medicnte lanzamiento, con aportacién de aire
comprimido, & través de orificios de lanzamiento desde wa
recipiente de arena y de este modo es consolidadsa ﬁrevia-
mente. Io consolidacidén postericr ea la caja de molde de
la arena de moldeo previamente consolidade de este modo se
efectiia mediante aproximacién reciproca entre la placa de
modelo y la placa de prensado.

En este caso es desventajoso el hecho de que los
modelos estén sometidoé a2 un desgaste relativamente granie
a causa del efecto abrasivo de las particulas de arena<dé
molde, aceleradas al efectuar la imbroduccién por lanzamien
to. Ademds de ello pare la introduccidén por lanzamiénto se
necesita un consumo de energis esencial, gue repercute des
ventajosamente sobre el cénjunto de costos en la fabricacid
de moldes.

Sin embargo, la consecucidn de unz durezg unifor-
memente elevada del molde, especialmente en la zona del mol
de prézima al mcdelo, 1o sélo es deseable enm relacidn con
moldes producidos mediente introduccidn por lanzamiento de

la arena de moldeo, sino de manera enteramente independien




B S AR e s s————— it

ELINT I e A

10

15

25

30
13028

Hofa ntim, 2

-te del modo de la incorporazcidn de la arena dentro de las
cajas de molde, y, . tal como es sebido, se realiza en gene
ral, de buena manera, en unidn con una incorporacidn mecé
nica de la arena, por ejemplo mediante sacudimiento con
subsiguiente prensado mecdnico. Puesto que el sacudimien~
to, & causa del ruido y de las vibraciones que estdn apa-
rejados con é1, se va haciendo cada vez més indeseable,
existe la necegldad de producir, mediante otros métodos
méds compatibles y févorables con el ambiente circundante
y més productivos, un molde de coleda de calidad wniforme |
con durezas de molde irreprochables en cuanto a la téeni-
ca de colada.

Partiendo del estado conocido de la téecnica, es
misién del invento desarrollar un procedimiecnto segir el
cual para la consolidacidn de la arena de moldeo para un
molde de colada, dicha arena de moldeo sezc primeramente
consolidada previamenie ¥y a continuacidn sea consolidada
posteriormente o con acabado, debiendo “estar sometidos en
tal caso & un desgaste lo més pequefio posible los modelos
colocados sobre una place de modelo, y teniendo que poder
se mantener relativamente minimos los costos de energia
necesarios para la consolidacidn.

Esta misidn es resuelta mediante les ensefianzas
que se presentan en la réivindicacidn 18. Otras caracteris
‘ticas y detalles de estas ensefianzas se muestran en las
" reivindicaciones complementarias.

Se ha hecho posible zhorg inccrporar los modelos
en elmoXe de modo extraordinariemente protector ¥y moderado,
.pﬁesto que el material de molde es incorporado, sélo apro-

vechando la fuerza de la gravedad, dentro del recinto de
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molde o caja de molde y a través de los modelos. En el caso
de utilizarse un:medio gaseeso a alta preéién, por ejemplo
aire comprimido, con el fin de generar el chogue o impulso
de presion explosivo, los costos de energla son més bajos
que en el caso de un proceso de lanzamiento de arena. Es
todavie mds rentable el gue se disponga un combustible para
efectuer la explosidn. En el procedimiento por explosidn,

gue es en si conocido, por ejemplo de la memoria de Paten-

ne disponible la reproducibilidad exacta, sino que la consg
cuencis de dicho procedimiento es una elevada proporcidn de
piezas rechazadas y defectuosas. Por el hecho de que, de
acuerdo con‘gl invento, el proceso de explosidén se utiliza
solamente vara la consolidacidén previa, se puede eliminar
ampliamente el margen de errores'y defectos.

En Ja aplicacidén del procedimiento, sobre una cg
je de molde coloczda sobre una placa de modelo, y que rodea
a un modelo, se coloca un bastidor de carga asocigdo con
esta cajae de molde, y en el recinto de molde, formado por
la placa de modelo, la czje de molde y el bastidor de carga
se introduce una cantidad dosificada de ung arena de moldeo
con aprovechamiento de la fuerza de la gravedad, y a conti-
nuacién se une con el bastidor de cargas o la caja de molde
ung tapa susceptible de ser coiocada sobre el bastidor de
éarga. Tusgo, en el recinto de molde, formado entre la su-

perficie de arena de moldeo, el bastidor de carga o la caja

‘1de molde y con la tapa, se ejerce un chogue o impulso de

presién explosivo sobre la superficie de la arena, y de
esta manera se consolida previamente lg masa de arena de

moldeo. Después del proceso de consolidacién previa, la

te.de los Estados Unidos 3 170 202, no solamente no se tie-|

?
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Larens es consplidada posteriormente o con acébado de modo
mecanico mediante la place de prensado.

Para la generacién del chogue o impulso de pre~-
sidn se utiliza ventajosamente un combustible llevado a conm|
bustidén detonante o explosiva, pudiendo ser quemado éste
'también.de un modo indueido por chogues o impulsos. Sin em
bargo, es posible utilizer sin més como ciogque o impulso de

presidén wn medio en forme de vapor o de gas, & elevada pre

sifn, llevedo a descompresidn o reduccidn de presidn.
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™ REIVINDICACICIES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se-
presentan para gue sean objeto de esta solicitud de Paten-~
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1los Gue se
recogeﬁ en las reivindicaciones siguientes.

12.~ Procedimiento para consolidar arena de mol-
deo pera un molde de colada, con utilizacidn de una placa
de modelo con modelo y una placa de prensado dispuesta en
frente de 61, en Gonde la arens de moldeo es introducida -
densro de un recinto de molde que Se encuentra enire la
placa de modelo y la placa de prensado, luego es cdnsolidg
da. previamente y finalmente consolidada posteriormente de
medo mecanico, caracterizado poréue después de la introduc
cidn de la arens de moldeo dentro del recinto de molde, -
éste es cerrado, y porque para la consolidacidn previz de
la erena de moldeo se ejerce sobre la arena de moldeo uwn
choque o impulso de presidn explosivo, y-porque a continua
cidn se comsolide posteriormente.

22 .~ Procediniento segun la reivindicacidn 1z,
carecterizado porgue el choque o impulso de presidn es ge-
nerado por wn combustible llevado a con}bustién detonante o
explosiva. '

' 2.~ Procedimiento sezin la reivindicacidn 12,

caracterizado porqﬁe el choque o impulso de presidn es ge-
nerado por un medio én forma de vapor o de gas puesto a al
ta presidn, llevado é descompresion o reduccidn de presidnl

48 4~ “PLOCEDIMIENTO PARA (ONSOLIDAR ARENA DE ¥O)L
DEC PARA UN MOIDE DE COLADAY.
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- Tal y como se ha descrito en la lemoria que antg
cede y con 1 fines que se¢ han especificado. ‘
Esta Nemoria consta de seis hojas escritas a md-
guina por una sola cara.
Medrid, 25 [ED.19680 -
P.A.

Albert Izdburv
Por Poder,
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