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PATENTE D E 1 NVENCTION

por VEINTE afos
solicitada en Espafia a favor de SOCIETE D'ETUDES ET
APPLICATIONS CERAMIQUES (S.E.A.C.), de nacionalidad france-
sa, domiciliada en 228, route de Grenadef 31700 Blagnac,
Francia, por "Perfeccionamientos en las mdquinas para la fa-
bricacidn de viguetas prétensadas de hormigdn", con priori-
dad de la solicitud francesa 79.03563 de fecha 7 Febrero
1979.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una mdquina tre-

filadora perfeccionada para la fabricacidén de viguetas pre-

- tensadas o de productos andlogos sobre unas pistas de un ban-

co de prefabricacidn.

La invencidén se aplica en particular a las instala-
ciones en las cuales las viguetas son fabricadas por un pro-
cedimiento de trefilaéé—extrusién que consiste en hacer pro-
aresar sobre las pistas del banco una mdquina trefiladora
que comprende esencialmente, por una parte, un premolde vi-
bratorio que tiene un perfil préximo al de las viguetas y
abierto por su parte inferior y, por otra parte, una tolva
para verter el hormigén en este premolde, finalmente en la
parte posferior y en prolongacién del premolde, unas hileras
que tienen el perfil de las viguetas y abiertas por la parte

inferior a nivel de las pistas sobre unas anchuras iguales a
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las de los talones de vigueta; los cables de pretensado es-
tdn guiados en la parte anterior de la maquina trefiladora
por un carro gufahilos apropiado.

Actualmente las viguétas estdn equipadas, en sus
extremos, con estribos verticales que sobresalen por encima
de la cara superior de su alma, con el fin de asegurar, cuan-
do tiene lugar la utilizaciédn, la unidén entre las viguetas
y 1a losa de compresién destinada a ser colada sohre éstas.
Estos estribos provocan graves inconvenientes. En primer lu-
gar la presencia de estas armaduras suplementarias aumenta
sensihlemente el coste de las viguetas en razdén de su precio
elevado de suministro. Ademds, no existe ningin procedimien-
to de colocacién automdtica de estos estribos, y es a mano
que son clavados en las viguetas cuando éstas acaban de ser
formadas por la mdquina trefliladora; esta colocacidn manual
requiere una mano de. obra importante que aumenta notablemen-
te el coste de las viguetas. Ademds, esta operacién de clava-
do provoca deformaciones de las viguetas que pueden llegar a
perjudicarlas graveméhie.

\ La presente invencién se propone eliminar los de=
fectos antes mencionados permitiendo fabricar unas viguetas
que estén, a la vez, desprovistas de estribos y sean aptas
para asegurar una unién satisfactoria con la losa de compre-
sién,

Un objetivo de la invencidén es en particular pro-
porcionar una mdquina trefiladora perfeccionada para la fa-

bricacién automdtica de dichas viguetas con una mano de obra
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muy reducida.

La invencidn se extiende a las viguetas asi reali-
zadas; cada una de estas comprende un talén inferior y un
alma, la cual estd caracterizada porque su cara superior es-
td provista de un dentado transversal pronunciado. Los ensa-
yos han demostrado que este dentado transversal era apto,
a4 la manera de los estribos, para condicionar una unidn sa-
tisfactoria entre viguetas y losa de compresién.

La mdquina trefiladora perfeccionada de acuerdo

.con la invencidn es del tipo que comprende, en su parte pos-

terior, unas hileras ablertas por-la parte baja; segun la

presente invencidn, la misma estd equipada, hacia la parte

posterior de las hileras, con un soporte transversal, mdvil

‘en el sentido vertical y situado por encima de las hileras,

- unos medios de guiado y medios de arrastre alternativo de

dicho soporte para poder desplazarlo entre una posicidn baja
situada en la proximidad y por encima de las hileras y en
una posicién elevadaﬂ y de zapatas de dentado, soli@arias de
dicho soporte y situadas por debajo de éste, en la Lertical
de cada hilera, para penetrar parcialmente en éstas cu;ndo
tiene lugar el descenso de dicho soporte transversal.

Preferentemente, las hileras se extienden hacia
atrds, aproximadamente hacia el extremo posterior de las za=-
patas de dentado o ligeramente mds alld de este extremo.

Es as{ posible gealizar automdticamente un dentado
pronunclado sobre la cara superior de las viguetas y ello

sin deformarlas sensiblemente y sin ralentizar la velocidad
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de progresién de la mdquina y la velocidad de fabricacidn de
dichas viguetas.

La descripcién que sigue, con referencia a los pla-~
nos anexos, presenta a titulo de ejemplo no limitativo, un
modo de realizacidn de la Invencidn; en estos planos:

- la figura 1 es una vista por detrds, en perspec-
tiva parcial con arrancado, de una mdquina trefiladora per-
feccionada de acuerdo con la invencidn,

- la figura 2 es una seccidén longitudinal simplifi-
cada,

- la figura 3 es una seccidén transversal parcial
por un plano AA,

- la figura 4 es un esquema parcial en perspectiva
de una vigueta pretensada realizada.

La instalacidén de prefabricacién prevista por la
presente invencién comprende un banco con varias pistas, do-
tado en cada extremo de un sistema de puesta en tensidn de
cables de pretensado. A una y otra parte de las pistas, es-
tdn dispuestos unos éhfriles tales como 1 que se extienden
a todo lo largo del bhanco. -

Una mdquina trefiladora en continuo de la cual se

percibe la parte posterior en la figura 1 puede hacerse pro-

:gresar sohre estos carriles en el sentido de la flecha F,

representada en la figura 1, para recorrer la longitud del

banco.

Los drganos cldsicos y conocidos de esta mdquina

no han sido representados en la figura 1 y son simplemente
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recordados a continuacidn: tolva de hormigén, premolde vibra-
torio, hileras que se perciben en 2 en la parte posterior

de la mdquina, torno de traccidén de la midquina, la cual estd
soportada por unas ruedas tales como 3.

Ademds, la mdquina estd provista de una placa de
obturacién 4 (que ha sido parcialmente arrancada en la figu-
rg 1}, mévil verticalmente y arrastrada por un gato hidrduli=-
co 5 para poder interrumpir la salida del hormigdn en el ex-
tremo de cada vigueta. Se podrd hacer referencia a la solici-
tud de patente n?® 78.26379 para mayor detalle sobre esta pla-
ca de obturacién,

Segin la presente {nvencién, la mdquina trefilado-

ra estd equipada, en la parte posterior, con un soporte

transversal mévil 6 que se extiende en toda su anchura; este

. soporte estd guiado verticalmente por unas deslizaderas y

pufas verticales, situadas a una y otra parte de éste; en
el ejemplo las deslizaderas estdn constituidas por dos vdsta-
gos verticales 7 fi]qdos al chasis de la mdquina y las gufas
por unas lumbreras verticales 8 practicadas en el soporte 6.
Este soporte 6 puede ser arrastrado en un movimien-
to alternativo vertical por un gato hidrdulico vertical de
dohle efecto 9, situado en el plano medio de la mdquina. En
posicién baja, el soporte 6 se encuentra por encima de las
hileras en la proximidad de éstas. Este gato estd mandado
por un sistema hidrdulico cldsico adaptado para permitir una
regulacién de su frecuencia de descenso y subida.

Varios topes regulables tales como 10, por ejemplo
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en numero dé 3 en la anchura de la midquina, limitan la carre-
ra hacia abajo del soporte transversal (otros topes no repre-
sentados pueden también estar previstos para limitar la ca=~
rrera hacia arriba de éste).

\ Por otra parte estdn fijadas bajo el soporte 6, en
la vertical de las hileras, unas zapatas de dentado tales
como 11, destinadas a penetrar en cada hilera; a este efec~
to, cada zapata 1l presenta una anchura‘ligetamente inferior
a la de las hileras a nivel del alma de la vigueta.

Cada zapata comprende, por una parte, una parte
anterior lla cuya altura estd adapta para permitirle pene-
trar en la hilera en posicidn baja a fin de empujar el hormi-
aén de ia vigueta, por otra parte, una parte posterior 11b
que forma una escotadura hacia arriba con respecto a la par-
te anterior 1lla para pasar, en posicidén baja, a cerrar la
cara superior de la hilera sin contacto continuo con el hor~

.

migdén de la vigueta,

En posicién alta las zapatas estdn situadas por
rencima de las hilera% sin contacto con el hormigén de la vi-
‘gueta, estando la parte anterior en la proximidad y por enci=-
ma del hormigén.

Estas disposiciones permiten realizar automitica-
mente un dentado transversal pronunciado sobre las viguetas
sin deformacién notable de éstas; a tftulo de ejemplo se ha
representado en 12, en la figura 4, un dentado de e;te tipo.

Los ensayos han demostrado que una utilizacidn de

larga duracién de la mdquina no provocaria ningin ensuciado
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de las zapatas que realizan unos dentados regularesi idénti-
cos en el curso del tiempo,

La profundidad de los dientes en hueco 12a puede
ser regulada ajustandeo la altura de los topes 10, mientras
que la separacién de estos dientes estd regulada ajustando
la cadencia de arrastre del gato hidrdulico 9.

Para unas viguetas corrientes de altura total del
orden de 120 a 170 cm, se ve de un esfuerzo de pretensado

del orden de 100 a 190 kg/cm2 con el fin de sostener unas

bovedillas en un suelo con losa de compresién de 4 a 5 ¢m

de espesor, un dentado de 1 cm de profundidad cuyos dientes

en hueco tienen 5 c¢m de anchura y estdn separados con una
distancia entre ejes de 10 cm, permite asegurar una excelen-
te unidn entre vigueta y losa de corpresién, equivalente a
la asegurada por unos estribos dispuestos en cada extremo

de las viguetas en 1/3 de su lonaitud.

Desde luego, la invencién no estd limitada a los
términos de la descripcidn precedente sino que comprende to-
das las variantes.

A los efectos consiguicntes se declaran de novedacd
y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen.

RILURN
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en las miquinas para la fa-
bricacién de viguetaé pretensadas de hormigén, del tipo que
se desplaza a lo largo de un banco de prefabricacién de vi-
Quetas pretensadas, con el fin de fabricar unas viguetas que
tienen cada una un alma provista en su cara superior de un
dentado transversal, siendo esta miquina del tipo que com-
prende en su parte posterior unas hileras que tienen el per-
fil de las viguetas a fabricar, abiertas por la parte baja
en unas anchuras iguales a la de los talones de dichas vigue-
tas, caracterizados porque la mdquina comprende, hacia la
parte posterior de las hileras, un soporte transversal, mé-
vil en el sentido vertical y situado por encima de las hile-
ras, unos medios de guiado y medios de arrastre alternativo
de dicho soporte para poder desplazarlo entre una posicién
baja situada en la proximidad Yy por encima de las hileras y
una posicién elevada, y unas zapatas de dentado solidarias
de dicho soporte y situadas por debajo de éste en la verti-
cal de ca?a hilera para penetrar parcialmente en éstas cuan-
do tiene lugar el descenso de dicho soporte transversal.

2.- Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porqﬁe cada zapata de dentado situada en la
vertical de una hilera presenta una anchura ligeramente infe-
rior a la de la hilera a nivel del alma de la vigueta y pre-
senta una parte anterior cuya altura estd adaptada para per-
mitirle penetrar en la hilera en posicidén baja a fin de empu -

jar el hormigén de la vigueta, y una parte posterior que for-
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ma una escotadura hacia arriba con respecto a la parte ante-
rior para pasar, en posicidn baja, a cerrar la cara superior
de ta hilera sin contacto continuo con el hermigén de la vi-
gueta.

3.~ Perfeccionamientos sequn la reivindicacidn 2,
caracterizados porque las hileras se extienden hacia atrds,
aproximadamente hasta el extremo posterior de la parte poste-
rior de las zapatas de dentado o ligeramente mis alld de es-
te extremo,

4.- Perfeccionamientos seqin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1, 2 & 3, caracterizados porque la mdquina com-
prende unos topes requlables, que limitan la carrera hacia
abajo del soporte transversal para permitir ajustar la pro-
fundidad de penetracidn de las 7apnta§ de dentado.

5.~ Perfeccionamientos seqidn cualquiera de las rei-
vindicaciones 1, 2, 3 & 4, caracterizados porque los medios
de arrastre alternativo del soporte transversal estdn adapta-
dos para permitir ln‘requlacién de la frecuencia de descenso
v de subida de dicho soporte transversal.

6.~ Perfeccionamientos semin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1, 2, 3, 4 6 5, cararierizados porque los me-
dios de guiado del soporte transversal comprenden unas desli-
zadcras y guias verticales, situadas lateralmente a una vy
otra parte de dicho soporte,

7.- Perfeccionamientos sepgiun cualquiera de las rei-
vindicaciones 1, 2, 3, 4, 5 &6 6, caracterizados porque los

medios de arrastre alternativo del soporte transversal com-

POOR
QUALITY

a1t
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prenden un gato hidrdulico vertical, de doble efecto.

8.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA LA
FABRICACION DE VIGUETAS PRETFNSADAS DE HORMIGON",

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecano-
‘grafiadas por una sola de sus caras, y de dos ldminas de di-

bujos que la ilustran. .
i MADRID3 1 EMNE. 1850

i .
|

é PA M, CUREL SURCE
{ . .. >

maf.
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