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lcer‘ los objetos en funcibn de su cbdigo. Tan es asi que es usual

-

La presente invencibén se refiere a unos perfecciona-
mientos en soportes de registro magnético seguritario, a los -
procedimientos para su preparacibén y al proceso de utilizacién
del soporte.

Es conocido utilizar soportes de registro magnéticos
en los que son cocdificadas un cierto mimero de informaciones. -

Estas pueden ser leidas por medios apropiados y permiten recono-

|
utilizar soportes magnéticos que contengan informaciones codifi-

cadas en tanto como medio de descriminacién de tarjetas de cré-
dito, de tickets de pago, de tarjetas de acceso a ciertas zonas|
geograficas 6 durante un pericdo de tiempo dado, de papel fidu~-
ciario, etc.

Habitualmente, el soporte de registro magnético esté

constituido por un soporte de papel 6 materia pléstica revestida
localmente de una pista magnética gue contiene una mezcla de re-
sinas en las que se dispersan granos de particulas megnéticas, -

por ejemplo particulas sciculares de Fe203 gamma 6 cualesquiera

otras particulas magnetizables.

Estos soportes de registro megnéticos generalmente soﬁ
realizados en dos etapas: la primera etapa consiste en realizar;
una banda magnética de anchura determinada que comprende un so-:
porte que generalmente en una pelicula de poliester sobre la qué

|

se enluce por heliograbado 6 cualquier otro medio similar, una |

pista magnética perfectamente conocida del experto y que general-
mente estd constituida por una suspensién de particulas magnétiﬁ
cas en una solucidén de resinas.

Después de la evaporacibn del disolvente, la benda maé—

nética, eventuslmente calandrada, es cortada en bandas de anchu-

ra deseada, denoninadas bandas "transfert". lLa segunda etapa del
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procedimiento consiste entonces en transferir esta banda de anchu
ra deseada sobre el soporte definitivo. Esta transferencia puedg
efectuarse en frio en presencia de disolvente como se describe
en la patente francesa n? 2.406.654. Esta transferencia puede -
igualmente operarse de un modo conoeido en caliente v bajo pre-
sibn, siendo revestida lz banda de trransferencia de un adhesiva,
tal como se describe en las patentes USA 2.628.929, 2.909.442 6
en las patentes francesas mimeros 1.250.712 y 1.418.611. E1 50~ |
pocte de registrﬁ magnético obtenido segiin una de las técnicas f
descritas més arriba es entonces codificado magnéiticamente, es
Geclir que se registra a saturacibm sobre la pista masgnética una
sucesibn de informaciones magnéticas con ayuda de un generador -
de impulsos direccionales.,. Duranite su utilizacibn, una cabeza
de lectura lee las informaciones presentes en la pista magnética
y las envia a un comparador que las compara a las informaciones
contenidas en un recinto a fin de determinar si el objeto esté
6 no conforme,

Dichos soportes de registro han dado lugar a numerosas

falsificaciones tales como reproduccibén de las informacicnes go0-

bre un soporte magnético virgen 6 por el contrario, borrado de -

las informaciones registradas a fin de reutilizar el sopgrte. :

Para intentar evitar estas falsificaciones, se ha ima%
ginado soportes magnéticos denominados seguridades, codificadosi
gegin diferentes procedimientos. §

Bs conocido, por ejemplo, por la patente inglesa n@ —?
1.212.502, realizar tarjetas seguritarias que comprenden una prﬂ-
mers capa continua de un material magnético que tiene un campo

coercitivo débil y una segunda capa discontinus de material mag

nético que tiene un campo coercitivo elevado, Esta segunda capa

puede ser realizada en forma de zonas 6 puntos discretos, super-
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poniéndose ambas capas, y pudiendo constituir wna 4 otra de es-
tas capas, la capa exterior. Una sefial de autenticacibén de la

tarjeta es registrada entonces magnéticamente para producir cam
pos magnéticos correspondientes en las dos capas. La tarjeta e;
a continuacibn sometida a un campo magnético de borrado de una

intensidad tal que la sefial presente en la capa de campo coerci

tivo elevado, no sea borrada. La tarjeta posee entonces si cbdi-
g0 de autenticidad que puede ser verificado durante cada utili-
zaciobn,

La invencién descrita en esta patente radica en la -
existencia de dos capas magnéticas qQue tienen campos coercitivos
diferentes, de modo a detectar una informacibn presente dnica-
mente en la capa discontinua de campo coercitivo elevado.

Dicho procedimiento al igual que el material de utilil

zacibén presents numerosos inconvenientes:
El hecho de utilizar particulas magnéticas de campos
coercitivos diferentes necesita en primer lugar la utilizacién

de dos tipos de enlucido magnéticos diferentes, lo que complicsy

la fabricacibn y aumenta los costos de produccidn. ‘

Ademsis, el campo de borrado utilizado debe tener una%
intensidad tal que borre la sefial presente en una de las dos -§
capas sin alterar la sefial presente en la otra. Este ajuste pre}
ciso es dificil de obtener. Ademéds, es conocido que el campo ~é
coercitivo de las particulas magnéticas no depende més que de 19
naturaleza de éstas. Por consiguiente, el cambio de partimzlasi
magnéticas en una W otra capa, lo que ocurre frecuentemente eng
las fabricaciones en virtud de la variedad de los aprovisiona-:
mientos, necesitard un reajuste de la intensidad del campo de -

borrado, 1o que es un grave inconveniente para la utilizacibn -

de dichas tarjetas.
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La presente invencién permite evitar estos inconveniég
tes. Segfin la invencién, esté previsto un soporte de registro
magnético seguritario que comprende un soporte revestido de und
primera capa magnética continus de espesor sensiblemente cons—
tante y de una segunda capa magnética discontinua que forma lo-
calmente sobreespesores, 6 viceversa, caracterizéndose porque
las dos capas magnéticas poseen un campo coercitivo medio sensi
blemente igual, mientras que 81 6 los espesores de los sobrees-
pesores es superior 6 igual al 40 % del espesor medio de la pri-
mera capa magnética.

Se consigue asi, por utilizacibén de sobreespesores
locales, un soporte de registro magnético tal que después del
registro de una sefial, la seiial de lectura correspondiente sea
modulada en amplitud, de modo que cada soporte seguritario se-
gin la invencidn posea su propio cbédigo que depende uUnicamente
de la reparticibn de los sobreespesores.

Para que esta modulacibn sea detectada sin error po~
gsible con respecto a la modulacidén de amplitud de la sefial que

resulta de las pequefias variaciones de espesor de la capa con-—

tinua, es igualmente necesario que el espesor de la segunda ca-
|

pa sea superior 6igual al 40 % del espesor de la primera capa %
. |

continua. Las variaciones de espesor de la primera no son supe-
riores, en efecto, al 10 % del espesor medio de la capa. Segin

ung forma preferente de realizacibn, las tarjetas seguritarias

segin la invencibn se caracterizan porque las particulas magné

ticas de la primeras y segunda capas son idénticas.

= I |

Ia utilizacibén de dos capas magnéticas que tienen se

S R

siblemente el mismo campo coercitivo medio presenta numerosas

ventajas:

Las tarjetas seguritarias segin la invencién a menudo
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son realizadas por el usuario fingl de las mismas.

Este posee una mAquina de transfert de las capas mag-
néticas de un soporte temporal sobre la tarjeta seguritaria. -
Cuando los campos coercitivos son sensiblemente iguales, no -
existe entonces mAs que un solo tipo de "banda transfert" y no
hay riesgo alguno de error en la realizacidn de las tarjetas.
Por el contrario, con capas que tienen campos coercitivos muy
diferentes, existen dos tipos de "bandas transfert" y la inter-
vencibén de estas bandas hacee entonces las tarjetas inutilize-
bles en los aparatos concebidos para codificar y leer estas tany
jetas con una 6rden determinada paera las dos capas. Ademds, la
utilizacibén de un solo tipo de "banda transfert" hacen la fabri
cacibn y el almacenamiento més simples, lo que reduce los cos-
tes correlativamente.

Los sobreespesores utilizados en el marco de la pre-
gente invencidn pueden tener una forma y una disposicidén cual-
quiera. En particular pueden presentarse bajo la forma de zonad
alargadas que se extienden en el sentido transversal 6 longitu-

dinal sobre un soporte magnético de base, teniendo estas zonas

la forma més especialmente de bastones 6 de trazos. Estos sobre

espesores son & bién repartidos a2l azar durante la fabricacién%
6 bién resultan de una éonfiguracién buscada de sobreespesores:
que forman un cbdigo particular. Ademés, estos sobreespesores i
pueden ser todos del mismo espesor, pero igualmente es posible

realizar sobreespesores que tienen espesores diferentes entre

si, a fir de crear igualmente un cédigo particular sobre las -
tarjetas seguritarias de la invencién. En todos los casos, es- !
tos sobreespesores tendrin un espesor al menos igual al 40 % dei
espesor de la capa magnética continua. E1 limite superior del -;

espesor de los sobreespesores no es critico., Sin embargo, en la
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préctica, por razones de comodidad de lectura de lasg pistas mag-
néticas y de adhesibn de las capas magnéticas, es preferible li-
mitar estos sobreespesores al 200 % aproximadamente del espesor
de la capa magnética continua.

Las caracteristicas magnéticas de la capa continua y
de los sobreespesores (& capa discontinua) del soporte de regisq
tro magnético de la invencién, deben ser tales que procuren a -
las capas magnbéticas campos coercitivos medios sensiblemente -
liguales. Sin embargo, los sobreespesores pueden estar constitui-
c¢es de particulas magnetizables de composicibn quimica 6 fisiea
Giferentes. Igualmente pueden haber sufrido orientaciones magné-+
ticas diferentes de las de la capa continua, en el momento de -

sus fabricaciones respectivas. Asimismo, la cantidad de particu-

las magnétices por unidad de volimen puede ser diferente en las
dos capas. Asi pués la capa continua puede contener particulas -

magnetizables de cualquier forma mientras que los sobreespesores

pueden contener particulas magnéticas zciculares 6 viceversa, -
Asimismo, la capa magnética continua puede comprender particulaf
nmagnéticas aciculares orientadas a la fabricacién del soporte e?
una direceibn determinada, comprendiendo los sobreespesores par;
ticulas magnéticas aciculares orientadas en una direecidén no = ;
i

confundida con la direccibén anterior. La invencifn seri mejor -;
i
comprendida con referencia a las figuras anexas, en las que: |

Le figura 1 es una vista en planta y en seccién del -
soporte de registro magnético de la invencién.

Ia figura 2 muestra un procedimiento y un dispositivo
destinados a preparar el soporte magnético de la invencidn y su
transferencis sobre un objeto a identificar.

la figura 3 represents una variante de realizacibn del

soporte de la invencibn. ,
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Con referencia g la figura 1, el soporte de registro

magnético de la invenciédn representado por 1 comprende un sopor-
te de base (1 bis) revestido de una capas contimua de espesor sep
siblemente constante de un enlucido magnético transferible en -
caliente y/o por presién, bién conocido del experto. Sobre la -
cara superior de esta capa continua, son posiclonados solidaria=
mente sobreespesores 3 que por simplificacién se representan ba-~
jo la forma de gonas rectangulares que se extienden en los sen-
tidos fransversal y longitudinal: sin embargo estos sobreespeso-
res pueden presentar formas diferentes 7y orientaciones diferen-
tes de las representadas. Tan es8 asi que estos sobreespesores -
pueden constituir un gréfico‘de escritura de letras 6 de nmimeros
6 un gréfico simbblico que constitiiye un c6digo de sobreespesor.
Asimismo, los sobreespesores 3 pueden ser de espesores diferen-
tes, a condicidén de que satisfagan la condicibén de espesor mini-
mo ya indicada. Ademés como la capa magnética discontinua que -
constituye estos sobreespesores debe poseer un campo coercitivo
meaio sensiblemente igual al de la capa continua 2, Esta capa -

magnética discontinua es una capa transferible en caliente y/c

por presidn perfectamente conocidzs del experto. |
i

Con referencia 2 la figura 2, se ilustra esquemédtica-:
mente un primer procedimiento de fabricacidén del soporte magnéti

i
co de la invencibn y su dispositivo de realizacibn. Se dispone i

de una "cinta de transferencia" A enrollada en forma de bobins 4
|
que es conocida en la técnica y que estéd constituida por una pe{

|
lfcula mecénicamente resistente tal como poliester gque lleva una

1

capa magnética conocida cuyo espesor es sensiblemente constante |

¥ que corresponde a la capa continua 2 de la figura 1. Ademés sé

|
dispone, de una segunde cinta de transferencia B enrollada en -

!

forma de bobina 5, constituida como cinta de transferencis A se-—
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gin un procedimiento conocido y cuyo espesor y caracteristicas

magnéticas corresponden a los de los scbreespesores 3 en la fi-

gura 1.

Lag capas magnéticas que constituyen las cintas de -
transferencia A y B son generalmente termo-sdhesivas. Sin embar-
go, eventualmente, las cintas de transferencia A y B comprenden
ademéds una capa de material termo~adhesivo. las dos cintas de =
transferencia A y B se desplézan cada una en el sentido de las
flechas, una enfrente de la otra, enfrenténdose los soportes -
magnéticos reciprocos, delante de un dispositivo de transferen-
cia que comprende esquemfticamente una mesa 6 y un martilloe 7
calentado a una temperatura para la que la capa magnética de la
cinta de transferencia B 6 la capa termo—-adhesiva posicionada en
el soporte magnético de la cinta de transferencia B se reblande-
ce y puede transferirse por contacto a presibdn del martillo sobre
la cinta de transferencia A. Ia superficie de 1z herramienta en
ls extremidad del martillo 7 corresponde =z la zona de gcbreespe-
gor que se desea agplicar sobre el soporte magnético de base de
la cinta de transferencia A. El martillo 7 es accicnado a la veg

en el sentido vertical a fin de contactar la cinta A y la cinta

B sobre la mesa 6 y en el sentido horizontal a lo largo de la =
|

mesa 6 por medics mecénicos convencionales no representados que
pueden ser subordinados para obtener una configuracién dada de =
sobreespesores. Ademés, el martillo puede estar enimado de un mg

vimiento de rotacién en el plano horizontal a fin de practicar

__

transferencias en el sentido longitudinal 6 transversal sobre la

cinta de transferencia A, Ia cinta de transferencia A provists, j

de sus sobreespesores es la continuacién transferida por su par—

Ite por presibén scbre el soporte 1 bis. ;
|

En la prictica, las operaciones se desarrpllan de la -~
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-9
manera siguiente. De partida, se dispone a la altura de la mesa
6 de dos cintas de transferencia A y B nuevas Que se posicionan

por desenrollamiento de las bobinas 4 y 5. El martillo calentado

7 después ddl movimiento verticalmente y transfiere sobre la ecin
ta de transferencia A de las zonas buscadas, sobreespesores que

provienen de la cinta de transferencia B, y al desplazarse a po-

siciones sucesivas y subordinadas delante de la mesa 6 proporcig

na una configurscibdn de sobreespesores de la invencibdén., Termina-

de transferencia B se desplaza por rotacién sobre la bobina 8§ -
y un nuevo elemento procedente de la bobina 5 se posiciona a la
alture de la mese 6 para una operacién ulterior de transferencig.
El elemento de cinta de transferencisz A recibe los sobreespeso-
rec de la invencibn y a continuacibn es llevado por rotacibn de
las bobinas 4 y 4' a la altura del objeto 10, posicionade en un
soporte II, sobre el que el elemento magnético de la cinta de -
trensferencia A se aplica. Un martillo calentado 9 mévil verti-
calmente y cuya cabeza corresponde al elemento a aplicar, éplica

1la cinta de transferencia sobre el objeto a tratar y bajo el ~

efecto combinado de la temperatura y de la presién, la parte mag-

nética de la cinta es transferida sobre el objeto. Hecho ésto, %
se realiza un soporte de registro magnético seguritario segin 1a
invencidn., .
El procedimiento y el dispositivo bésicos que acaban -~
de describirse comprenden numerosas variantes en funcibn de la
configuracién y de las caracteristicas megnéticas de los sobreeé

pesores del soporte magnéticc de la invencion,

En particular, la herramienta de transferencia sobre !

la cabega del martillo calentado 7 puede presentar una configurgé

1
cibén completa 6 parcial de la configuracién total de los sobreesg
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pesores a transferir. Asimismo, en el caso en que los sobreespe-
sores deban ser de espesores 6 de caracteristicas magnéticas di-+

ferentes, el dispositivo comprende tanto dispositivos de trans-

ferencia como tipos de sobreespesores haya 6 bién comprende tan-
tos sistemas de bobinas 5, 8 que se posicionen sucesivamente a
la altura de la mesa 6, como tipos de sobreespesores a realizar
haya.

Con referencia a la figurs 3, se ilustra esquemitica~
mente un segundo procedimiento de fabricacibdn del soporte magné<

Itico seglin la invencibén. Se dispone de unag c¢inta de transferen-

cia 13 del mismo tipo que las descritas en la figura 2 y que se
enrollas sobre una bobina 17. EL objeto 14 es mbévil en el senti-
do horizontal sobre un porta-objetos 15. En una primera opera-

lcién, se elabora sobre el objeto 14 los sobreespesores que vie-

nen a aplicar el porta-objetos 15 delante de un puesto de trans
Terencia que comprende un martillo calentado 18 idéntico al mars
[tillo 7 de la figuras 2. Por desplazamiento del porta-objetos 15
delante del martillo fijo 18, se transfiere sobre el objeto los
sobreespesoreg a partir de un elemento nuevo de cinta de trans-

ferencia 13 segiin una configuracibn preestablecida para obtener

el objeto 21 que comprende sobreespesores.

1

A continuacién, se desplaza el porta~objetos 15 a la
altura de un martillo calentado 19 idéntico al martillo 9 de lai
figura 2. Se desplaza la cinta de transferencia 13 de modo que !
el elemento de cinta de transferencia colocado bajo el martilloi
19 sea revestido de una capz magnética continua. Por desplaza- g
miento vertical del martillo 19 se aplica la cinta de transfereé

cia 13 a la altura del objeto 14 que comprende los sobreespeso-g

res del soporte magnético; bajo el efecto de la presibn y de la/
{

temperatura, la parte magnética de la cinta es transferida sobré
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el objeto a identificar, De este modo, se constituye un objeto i
20 segin una forma preferente de la invencién que comprende una
capa magnética discontinuas y una capa megnética continua, obte-

niéndose ambas capas a partir de la misma cinta de transferencid.

Quede bién entendido que el procedimiento y el disposi
tivo anteriores pueden comprender numerosas variantes, en partiJ
cular en el caso en que lm capa magnética continua sea diferente
en espesor y en caracteristicas magnéticas de los de los sobre-
espesores, teniendo a la vez un campo coercitivo sensiblemente

igual. El procedimiento comprende un primer puesto de transferepn

cia de los sobreespesores por medio de una primers cinta de tran

{to

ferencia y después un segundo puesto de transferencia del sopor-

he magnético de base, independiente del primer puesto y que com~

Erende una c¢inta de transferencia diferente de la cinta de trans
ferencia 13. Quede bién entendido que dispositivos diferentes -
pueden susiituir a los martillcs descritos més arriba, Por ejem~
Elo se pueden utilizar cilindros calentadores provistos de hue-
1las 6 impresiones en relieve que corresponden a las zonas de -

los sobreespesores desesdos.

Estas operaciones pueden ser similténeas, secuenciales
b ser efectiadas sobre aparatos diferentes. El accionamiento del
desplazamiento del martillo 18 o de la mesa 15 puede efectuarse
por medio de aparatos manuales, automiticos 6 utilizando disposi%
tivos de accionamiento electrbénicos mejorados. i
A fin de proteger las pistas magnéticas de las degrada;
piones, es posible recubrir el soporte magnético seguritario dei
la invencién de una pelicmla protectora. A continuacidn se igual;
la superficie por procedimientcs conocidos tales como calandradoi

En la descripcidn anterior, se ha mostrado un soporte |

magnético de la invencién en el que los Sobreespesores estaban -
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posicionados entre el soporte y la capa magnética continmua. Que-
de bién entendido que una presentacién inversa entra dentro del
marco de la presente invencibn, en el que la capa mzgnética con-
tinua se fija sobre el soporte, estando los sobreeepesores al -
exterior.

la fabricecién de un objeto, segin esta variante, coms
prende la transferencia de los sobreespesores a paftir de una -
c¢inta de transferencia por medio de un martillo calentado sobre

la capa magnética continua ya posicionada sobre el soporte, se-

guido eventualmente de una operacibn de acabado como por ejemplo

lel calandrado.

Quede bién entendido igualmente que en la capa de la

presente invencidén, el soporte puede ser temporal como en el ca

s0 de une banda de transferencia, 6 definitivo, cuando se trata

de un objeto sobre el gue se ha transferido las dos capas conti
nuas y discontinuas,

Segin otro procedimiento de prepgracién del soporte
magnético segin la invencién, los sobreespesores son creados -

por retirada de materia magnética a partir de una cinta de trans

ferencia de espesor correspondiente al espesor méximo del sopor-
te magnético buscado, por medio de un procedimienfo conocido tal
1

como abrasibn localizada. El soporte magnético resultante es a§
i

continuacién posicionado sobre el objeto a identificar como anj

feriormente. |
i

A fin de ilusirar las ventajas procuradas por los so{

portes de registro magnético de la presente invencibn, a conti-

nuacibn se describe una aplicacién especifica relativa a una -

tarjeta de crédito, siendo proporcionada esta aplicacién a titu-

lo ilustrativo pero no limitativo. ;

Segin esta aplicacibn, se prevé una tarjeta de crédii
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to revestida de una capa magnética continua y de una capa magné
tica discontinua segin 12 invencién. La tarjeta es suministradal
a su titular libre de toda informecibébn magnética. Para autenti-
car la tarjeta durante una operacibén de débito de cuenta, ésta

se introduce en un aparato de lecturas que comprende facultativa

mente una cabeza de borrado magnético, y a continuacibdn sucesi-
vamente en el 6rden, una cabeza de registro, una cabeza de lec-
tura y después una cabeza de borrado. El soporte magnético al -
pasar por delante de la cabeza de registro es sometido a un cam~
po magnético unidireccional varisble cuyo valor estéd comprendi-
do entre el valor de saturacibén de la capa continua y el valor
de saturacibn de las zonas que comprenden losS sobreespesores.

A continuacibn, sobre la cabeza de lectura, se recoge
una sefial que sobre las zonas del soporte magnético de base se-
ré de uma menor amplitud que la de la sefial leida sobre las zo-
nas que comprenden los sobreespesores. Por consiguiente, un so-
vorte de registro magnético de espesor uniforme, cualquiera que
sea Su espesor, no proporcionard una sefial de lectura idéntica
a la seflal de lectura proporcionada por el soporte magnético de

la invencibén. Por tanto es posible mediante medios magnéticos -

discriminar una tarjeta auténtica de una tarjeta falsificada. a
A continuacidén, una tarjeta auténtica que ha sido reconocida y |
aceptada, pasa por delante de una cabeza de borrado conocids de=

lante de la cual la sefial registrada es borrada, de tal modo qué

fuera del aparato de control sea imposible reconstituir la confi
guraciédn magnética del soporte magnético de la invencién. !
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
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REIVINDICACICONES ’

1.~ Perfeccionamientos en soportes de registro magné-
tico seguritario, que comprenden un soporte revestido de una pri
mers capa magnética continua de espesor sensiblemente constante
y de una segunda capa nagnética discontinua que forme localmen-
te sobreespescres 6 viceversa, caracterizados porque ambas capap
magnéticas poseen un campo coercitivo medio sensiblemente igual

nientras que é1 6 los espesores de los sobreespesores es superior
!

6 igual al 40 % del espesor medio de la primera capa magnética |
continua.
2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-

racterizados porque los sobreespesores presantan espesores igua

]les.
{ 3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 6 2,
caracterizados porque las particulas magnéticas de las dos ca-
vas son de naturalezas fisicas idénticas.

4.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacig

nes 1 a 3, caracterizados porque las particulas magnéticas son

de naturalezas quimicas idénticas.

5.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicacip’

]

nes 1 6 2, caracterizados porque las varticulas magnéticas de -
las dos capas son particulas aciculares de ¥- Fego3 orientadas

en direcciones no confundidas.

i
6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones an-,

teriores, caracterizados porque para la realizacibén de tales so+

portes magnéticos, se realiza la transferencia en caliente y ba*
1

' jo presién de la capa magnética discontinua sobre la capa magné#
|

. 1
tica continua. :

7.~ Perfeccionamientos en soportes de registro magné-,

tico seguritario; tal y como queda sustancialmente descrito en
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la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a miguina -

por una sola cara.
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