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La presente invencién se refiere a unos perfecciona-
nientos en instalaciones de fludizacibén para productos a fluidis
zar tales como polvo, granos 6 similar.

La fluidizacién es un principio conocido: tiene como
finalidad hacer el comportamiento de un producto en polvo, en -
granos 6 similar, préximo del de un flufdo, La fluidizacidn con-
giste en introducir, a poca velocidad, un flujo de gas en las -
particulas del producto; las corrientes de gas arrastran las - ;

particulas segln un movimiento ascensional contrarrestrado por

la gravedad, que 44 a la mezcla particulas-aire el comportamiens

to de un fluido. Estas corrientes de gas generalmente se obtienen

haciendo atravesar una placa porosa por el gas de fluidizacibn,

Los elementos de fluidizacibn habitualmente son rigidos y forman
en fondo de los receptéculos a fluidizar, & se fijan my fuérteé
mente sobre estos fondos. Ademés, la concepeidbn actdal de los -
fondos fluidizados hace que los elementos sean poco desmontable§

6 necesiten un trebazjo importante para el cambio de la place po

rosa por ¢jemplo., |

La finalidad de la invencién es simplificar la conceb?
cién de los fondos de fluidigzacibén a fin de permitir cambiarlosé
répidamente en el caso de deterioro de uno de sus elementos, - |
Otra finalidad de la invencién es provocar una remocién del pro-
ducto fluidizado creando zonas de fluidizacibn diferentes. E

Una finalidad de la invencidn es realizar un elemento%
de fluidizacidén simplemente dispuesto sobre una pared 6 un fondé
i

estanco de un recinto. 2

La invencidén tiene como finalidad una instalacibn de :
fluidizaeidn que comprende un recinto que contiene el producto 8
fluidizar tal como granos, polvo 6 similar, y al menos un elemen

to de fluidizacibn, caracterizindose porque el elemento de £ lui-
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dizacibn comprende un elemento poroso y un elemento de base ge-!

paradog por una junta periférica y que se coloca sobre una al -

mencs de las paredes estancas del recinto.

Las caracteristicas y ventajas de la invencién surgi-

rén con el transcurso de la descripcibén que sigue de varias for
mas de realizacién dadas a titulo de ejemplo y con referencia
a log dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es una vista en seccibén de un recinto de
fluidizacibn segin la invencién.

Ia figura 2 es una vista en perspeciiva de un borde -
de un elemento de fluidizacién que muestra una pieza de fijacién.

La figura 3 es una vista en seccién de un elemento de
fluidizacién. |

La figura 4 es una vista en seccibn de una variante de
un elemento de fluidizacibn,

Las figuras 5 y 6 mestran respectivamente segin una

vista en perspectiva y otra en seccidn la posibilidad de atravé
gar un elemento de fluidizacibn.

La figura 7 muestra mediante una vista en perspectiva

un elemento de fluidizacidn constituido por la yuxtaposicién de

varios elementos.

las figuras 8, 9 y 10 representan esquemdticaments é;g
mentos de fluidizacibén que crean una remocién del producto a - 5
fluidizar por zonas de fluidigacibn diferentes. ?

En la forma de realizacién representada en las figura;
1 a 3, el recinto de fluidizacién esté constituido por un depé-%
gito 1, en el fondo estanco del cual se coloca un elemento de -;
fluidizaeibn 2, en contacto con el produecto a fluidizar 3. El ~§
recinto 1 podria ser un,conducto para el transporte del producté

a fluidizar.
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El elemento de fluidizacibn comprende una place poro-
sa 4 y otra placa estanca de fondo 5, separadas por uns junta
6 digpuesta en la periferia, por ejemplo una junta de caucho; -
un sistema de fijacién por pinzas 8 mantiene el conjunto en po-
sicién. En el espacio previsto entre la placa porosa 4 y la pla-
ca de fondo 5 se puede colocar un sistema de acondicionamiento 7
del aire de fluidizacién.
El sistema de fijacibén puede ser cola, tornillos, PinT
zas. Ventajosamente se utilizan pinzas 8 que permiten la susti-|
tuciébn répida de un elemento en caso de deterioro del mismo. Es

posible emplear perfilados por ejemplo en aluminio 6 en caucho

que hagan las veces, a la vez, de pinza y de junta.

La alimentacién de gas del elemento de fluidizacibn -
puede hacerse por la parte inferior, por el costado 6 por arribé
a través del elemento poroso. Ventajosamente se realiza esta -
alimentacién a través de la placa porosa ya seg por un conducto‘
9 que atraviesa la placa porosa 6 bién insuflando mediante un -
conducto que se apoya sobre la placa porosea 6 que llega muy derf
ca: &sto permite la colocacibn simple de un elemento de fluidizé
cibn gobre una superficie del receptdculo a fluidizar, i

En la forma de'realizacién representada en la figura |
4, el elemento de fluidizacibén comprende una junta interior 11,;
que permite crear dos zonas de fluidizaeién A y B con el mismo E
elemento de fluidizacibn,

Es posible atravesar un elemento de fluidizacidn, como
se représenta en las figuras 5 y 6, por medio de una tuberia 12%
que atraviesa el elemento fluidizante 2. La placa porosa 4 y la !

placa de fondo 5 estén perforadas por un orificio para el paso 4

del tubo 12 y una Jjunta en corona 13 se intercala entre la placé

porosa 4 y la placa de fondo 5 alrededor de la tuberia 12. Pinzas
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interiores 14 en combinacién con las pinzas exteriores 8 asegu—i
ran el mentenimiento de los elementos. . |

Lgs figuras T a 10 representan e jemplos de remocidn —;
del elemento fluidizante provocando zona de fluidizacién diferen

+es F1

dizacibn con al menos una junta interna 15 (figura 9) utilizandg

Fz' Estas zonas pueden obtenerse por un elemento de flui-

presiones diferentes en las zonas F1 N F2 6 por yuxtaposicién dd
elemento de fluidigzacién que comprenden elementos porosos 16, -
17 de fluidizacibén de caracteristicas diferentes como se repre-
senta en la figura 7. En la figura 8, la junta interna 15 es -

anular y crea una zona interna circular de presibén diferente. -

En la figura 10 se utilizan dos juntas rectas 18 que crean tres|
1}

zonas de fluidizacibén diferentes,
la instalacibn seghn la invenoidn presenta las siguieﬁ-
tes ventajas: El elemento de fluidizacibdn es ficilmente desmonté
ble y cada elemento fhcilmente sustituible. Es posible poner eni
préctica juntas internss en el elemento de fluidizacién, y permﬁ_

tir el paso de conductos a través de la superficie fluidizante.

La simplicidad de realizsoién de un elemento de fluidizacién perw
mite fabricarlos répidamente. Es posible zlimentar de gas los -S
elementos de fluidizacién a través de la placa fluidizada, 1o =
que permite la colocacién de los elementos sobre superficies sinm
ples. En el caso en que el depésito de polvo esté bajo presién,
su resistencia se realiza solo por sus paredes de tal modo que ;
los elementos de fluidizacién no sporten carges mecéhnicas impor-
tantes.

Realizando zonas de fluidizacibén diferentes, es posiblé
crear une remocibn del elemento fluidizado.

La invencibn se aplica preferentemente & las instala-

ciones de espolvoreo electrostético, por ejemplo para el esmalta
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do por espolvoreo, tal como se describe en la patente 486.199
de la entidad solicitante.

la invencién se aplica igualmente en los silos de gra
nos para el secado y la conservaciém de los granos tales como -
granos de trigo, maiz y la conservacién de depdbsitos de polvo -
en general.

La invencibn se aplica todavia en el transporte de - |

polvo 6 de granos por conductos tubulares cilindricos 6 de sec-:
cién cuadrada & otra. ;

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -
asi{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental,
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RETIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en instalaciones de fluidi
y

zacién, que comprenden un recinto que contiene un producto a flqg:
dizar tal como granos, polvo 6 similar, y al menos un elementov H
de fluidizacidn, caracterizados porque el elemento de fluidizacidg
comprende un elemento poroso y otro elemento de base estancos se-’
parados por una junta periférica, y porque se coloca sobre una '
al menos de las paredes estancas del recinto.

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque el recinto es un conducto tubular desti
nado al transporte del producto fluidizado tal como polvo, granos
$ similar,

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque los elementos constitutivos del elemento

de fluidizacidn son mantenidos entre s{ por pinzas.

4,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidan |
3, caracterizados porque la Jjunta estd constituida por un perfi-é
lado que hace las veceg de pinza y de Junta. :

5.~ Perfeccionamientos seglin una de las reivin
dicaciones 1 a 4, caracterizades porque el elemento de fluidiza-
cién comprende al menos una junta intermedia interna.

6.- Perfeccionamientos gegin una de las reivin-
dicacicnes 1 a 5, caracterizados porque el elemento de fluidiza-
cién estd constitulido por la yuxtaposicidn de varios elementos.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

6, caracterizados porque los elementos de fluidizacidén compren-

den elementos porosos de caracteristicas diferentes.
8.~ Perfeccionamientos segin una de las reivin-
dicaciones 1 a 7, caracterizados pordue el elemento de fluidiza-

¢cién es alimentado de gas a través del eslemento poroso.
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9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, ca- |
racterizados porque el elemento de fluidizacidn comprende al me-
ros una junta anular 6 dos juntas intermedias internas que crean
una zona central y porque la pregién de gas aplicada sobre el -
eleﬁento de fluidizacibén es diferente en la zona central y al -
exterior de esta zona central,

10.—~ Perfeccionamientos en instalaciones de fluidiza-
cibén; tal y como queda sustancialmente descrito en la presente -
Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos. E

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a méquina por

una sola care.

COMPAGNIE EUROPEENNE POUR L"EQUIPE
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