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- Esta invencidn se refiere & un materisl y un mé-

| dréxido metdlico designado por la Fférmula Na3Al(0H)6. Fl

lojn nivm. 1

todo para efectuar la descomposicidén/disociacién del sgua
pera formar hidrdgeno. Se hace resccionar el sgua con una
amglgema de sodio, gluminio y mercurio pera former hidrd-
geno y un hidréxido metdlico que se cree es Na3Al(OH)5.

Este invencidn se refiere = un materisl y un mé-
todo paré efectuar la descomposicién/disociacidn de agua
en hidrdgeno y oxigeno.

El agua se hace reaccionar con una smalgama de

gsodio, aluminio y mercurio para formar hidrégeno y un hi-

Na3Al(OH)6 es inestable a le temperaturs de formecidn en
presencia de un catelizador que comprende platino y 2l me~
nos un elemento seleccionado del grupo consistente én’éer—
manio, entimonio, galio, telio, indio, cedmio, bismu'i:o,

plomo, zinec, y'estaﬁo y se descompone para formar sodio me

tédlico y eluminio, con 10 c¢usl se libersn oxigeno e hidréd-

geno.

Es blen conocido que los metales alcalinos,-reag

clonan con el agua para former hidrdgeno y el hidrdzido es
teble de dleali. La anterior reaccidn es rdpida, e1'¢élor
generado es intenso y el hidrdgeno: formado, por Lo geﬁéfal
ge infleme con fuerza explosive. El resultaedo es un método
insatisfactorio y peligroso para generar hidrdgeno. Ademés
‘el hidréxido de metel alcslino resultente es muy esteble y
no es practica, desde un punto de viste econdmico, su re-
generaclién para former el metel aleslino.

Hosta ghora no se ha deserrollado un método sen-
cillo y fécil pars producir hidrdgeno, sin le combustidén

~

esponténea del hidrdégeno desprendido, en el qué se utilice
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—un metal elcalino.

cionado del grupo consistente en germanio, entimonio, ga-

P
1ojn nom. 2

Se conoce, en la técnica enterior, que los meta-
les alcelinos resccionan c6n el ggue pare formar hidrige-
no y el hidréxido estable de metal alcalinec. La anterior
reaccion es rapida, el calor generado es intenso y ording-
riemente tiene lugar la explosién de hidrdgeno. EL resul-
tado es un método imsatisfactorio y peligroso para generar
hidrégeno. También es bien conocido que los perdxidos de
metales slcalinos se pueden usar pera la generscidn de .oxi:
geno. Ver Patente de Estados Unidos 3.574.561.

Los clclos termoguimicos que comprenden combing-
ciones de metales y metaloides para la generacidn tanto de
oxigeno como de hidrégeno se describen en la Patentc dz
Estados Unidos No. 3.969.495.

Log procedimientos en ciclo cerrado para 1é di-
sociécién de agua en hidrdgeno y oxigeno se describen en
las Patentes de Estedos Unidos 3.821.358, 3.926.549 y
4.011,305. Por tanto, son bhien conocides las combinaciones
de diversos metales en procedimientos de etapas mﬁlt;ples
para le disociacidn de agua; sin embargo, hasta ghora no
se ha eprecigdo la formas sencille y fécil de producir Lhi-
droégeno y oxigeno con el uso de una smalgama de metal aicg
lino, gluminio y mercurio combinada con una eleacidn cata-

litica que comprende platino y el menos un elemento selec~

lio, talio, indio, cadmio, bismuto, plomq, zine y estaiio.

En su aspecto més amplio, el materisl encontrado
adecuado pars le geheracién de hidrdégeno a partir de sgua,
gin combustidn espontdnes del hidrdgeno desprendido, com~

prende una amelgame de (1) un metal slcalino tal como li~
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—4l0, sodio, potesio, cesio o combinaciones de los mismos;

" por la reaccidn de cantidades equivelentes de metsl alca-

Hojn oim, 3

(2) aluminio y (3) mercurio.

El temafio de particula del sodio y eluminio debe

ser tal, que facilite lo formacidn de la amelgama. La amald

gema se ha preparsdo utilizando sodio de alrededor de 6,3
mnm de didmetro y eluminio en el intervelo de tamafics de
alrededor de 1,68 a alrededor de 0,149 mm. E1l tamafio de
particule ya sea del metel slcalino o del sluminio no es
critico, ya qus los anteriores metesles y el mercurio se
mezclan con facilidad. Por supuesto; cuanto menor sgea el
tamafio de particulas mds répido serd el mezclado.

La relecidn en peso atémico entre el metel alca-
lino y el mercurio es desde alrededor de 1:100 hagfé‘aire-
dedor de 100:1 y la relacidn en peso atdémico entfe el‘me~
tal elcalino y el gluminio es desde glrededor de 1:100 has
ta elrededor de 100:1. De preferencia, la relacidn en peso
atémico entre el metel alcalino y el.mercurio es desde al-
rededor de 3:1 hasta alrededor de 1:1,5 y la relacién en
peso atémico entre el metal glealino y el aluminio es desd
glrededor de 1:1 hasta alrededor de 3:1. '

Aunque no se desea limitarse a la siguienie‘ei-
plicacidén, se cres que el agua reaccicna con el metal al-

celino, por ejemplo s0dio y el aluminic para liberar hidrd

geno y formar Na3Al(0H)6- Le resccién del agua con la amegll -

gems es muy Qiferente a la reaccidén del metal alcalino

componente de la amglgema, con el agua. El celor gensredo

lino en forma de amalgama, es bastante menor que si se ha-
ce reaccionar sélo el metal alcelino con el agua. Por tan-

to, se evitan la combustidn espontdnea del. hidrdégeno en

W
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‘luna etmésfera oxidante y la formecidén de un producto de sod

Htojn nium, 4-

dio de alta estabilidad, si se emplea lg smalgama de la in
vencidn en lugar de sélo el metal alcalino.

El procedimiento se puede ilustrar como sigue:

2 Na 4+ 2 Hy0 ~——> 2 NaOH + H,
6 320 + Al + 6 NaOH —>2 Na3Al(OH)6 +3 H2

La emalgema de sodlo, aluminio y mercurio se pre
pera por cuaslquier procedimiento conocido para amalgema-
cidén, con la importante condicidn de que se debe mantener
vna stmdsfera inerte durante la amelgemacién. lLa smalgema-
cidn se puede fecilitar con le utilizacién de una tempera-
tura elevada, de preferencia de unos 2002C 4+ 102C. La umal
gema, de preferencis, se mantiene a esa temperstura eleva-
da durante unos 10 minutos si se tratan 100 gramos; el
tiempo se puede prolongar alrededor de un minuto por ceda
glicuota adicionel de 100 gramos.

La emalgeme resultante se enfrie, por lo generel
a la temperaturs smbiente, utilizendo une atmésfera inéxte
Para este fin, son satisfactorios el helio o el nitrdgeno.
El enfriemiento, de preferencila, se efectla en un desece~
dor para asegurar que no haya sguas en contacto con la aﬁa;
gema. '

Al enfriarse, la aemalgema se solidifice y se puel
‘de poner en contacto con sgua por inmersién, por aspersidn
de agua sobre ella, por el choque de sgua en forma de va-
por de sgua contra ella o en cualquier otre forms. El con-
tacto del agua & una temperaturs superior a 09C, produce e
desprendimiento de hidrdgeno. ’

Los ejemplos de smalgamas adecusdass son las si-

L aad
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—-guientes:

tHoja nam. 5

Aluminio, 37.7% en peso; sodio, 32,1% en peso;
mercurio, 30,2% en peso. ’ V

Muminio, 22,9% en peso; sodic 18,4% en peso;
mercurio, 58,7% en peso.

Auminio, 19,4% en peso; sodic 31,1% en peso;
mercurio 49,5% en peso.

El material que se ha encontrado adecuado pars
la generacién de hidrégeno y okigeno e partir de agua; sin
combustién espontdnea del hidrdgeno y oxigeno desprendidos
comprende una smelgama de (1) un metel elecelino tal como
litio, sodio, potesio, ceslo o combinaciones de los mismos
(2) eluminio y (3) mercurio, combinados con une aleucidn
catelitica que comprende platino y al menos un eleméutdi
seleccionado del grupo consistente en germanio, antimonio,
gallo, talio, indio, cadmio, bismuto, plomo, zinc y estalio

El temefio de partfcula del sodio y sluminio de~
be ser tal, que facilite la formecidn de la amalgama y pue
de estar en el intervalo de alrededor de 1,68 a alrededor
de 0,149 mn. Lo més preferiblemente, el tamafio de particu-
la del aluminio seria de slrededor de 1,68 mm. Resuita‘édg
cuado el metal alcalino de 6,3 mm de didmetro. EL tauaiio
de particula ya sea del metel alcalino o del aluminio no

es ceritico, ya que estos metales y el mercuric se mezclan

‘con facilidad. Por supuesto, cuanto menor sea el tamafio de

particula, més rapido serd el mezclaedo.

Ie relscidn en peso atdmico entre ol metal alca-
lino y el mercﬁrio es desde alrededor de 1:100 hasta slre-—
dedor de 100:1 y la relacidn en peso atdmico entre el me-

tal alcalino y el aluminio es desde alrededor de 1:100 has
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~ta alrededor de 100:1. De preferencia, la relacidén en peso

sién de la aleacidn.

Hoja ntm. 6

gtémico entre el metal alcalino y el mercurio es desde al=-
rededor de 3:1 hasta alrededor de 1:1,5 y la relacidn en
peso atdémico entre el metal alcaline y el sluminio es desdj
glrededor de 1:1 hasta alrededor de 3:1.

La amalgema de metal alcalino, aluminio y mercu-~
rio se combina con wne aleacidn cateliticamente activa que
esta presente en una centidad efectiva y, en condiciones
de generzcidn de hidrégeno, funcione Para regenerar ls
amelgeme 2l estado metdlico activo.

Es esencial que catalizador/aleacién contenga un
metal del grupo de platino, y especificamente platino. El
catalizedor/elescidn estd formedo por pletino y al menos un
elemento seleccionado del grupo consistente en germenio,
sntimonio, galio, talio, indio, cadmio, bismuto, plomo,
‘zine y estefio.

De preferencia, el catelizedor comprende platino
¥ al menos un elemento seleccionado del grupo consistente
en germanio, entimonio, galio, talio, indio y cadmio.

_ La actividad catalitica se acrecienta asdemds con
la adicidn de pequefins cantidades de zirconio y cromo.

Se pueden incorporar plomo y/u oro en el catali-

zador como elemento aleante, pars reducir el punto de fu-

Le gleacidén y la emalgema se pueden combingr en
relaciones, en peso, desde slrededor de 1:1 hasta alrededor
e 1:5 y, de preferencia, desde alrededor de 1:2 hasta al-
rededor de 1:3.

Al combinar la alescién y la smalgama, se pueden

componer con un extendedor. El extendedor funciona tento
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liojm nivm. 7

-para dilulr la combinacién de smalgams-elescidn cataliti-
ce como para constitulr un disipador de celor pars el ce-

lor generado dursnte la disoclacidn del ague por contacto

dedor, de prefersncia, es cobre; sin embargo también pue-
den funcionar como extendedores mezclas de estafio y bismu~
- to o gelio.

La combinacion de asmslgeme y eleacidén o de emal~
mente en forme de un blogque s6lido, denominado en lo que

pregente como constituyente principel del blogue reactor.

Aungue no se desea limitarse por la siguigntc

presencisa de la algacién en las condiciones de formacidn

formar Hz, O2 y smalgara regenerada. La aleacidn aparente—
mente funciona para catalizar la descomposicidn y, con ell
prolonga la vida Util de le emelgema. E1 procedimiento se

puede ilustrar como sigue:

2 Na + 2 Hy0 — 2 NaOH + H,
6 HyO 4+ 2 Al + 6 NaOH —2 Nags (OH)g + 3 H,
Ne.AL(CH). eleccidn cetalitica —33 Na + A1 + 3 H, + 3 0
3 6 2

ngl de la aleacidén. La incorporacién de cromo como compo-
nente de la aleacidn parsce ser gus reduce el calor de la

‘reaccidén. El cromo, por lo general, estd presente en la

con la smalgama y aleacidn catalitica combinadas. El exten

gema, aleacién y extendedor, se utiliza 1o més conveniente:
sigue bloque reactor. Si se emplea un extendedor debe estal
explicecidn, se cree que el ague reecciona con el mesel al
celino, por ejemplo sodio y el eluminio pare liberar hidré

geno y formar NaBAl(OH)s. El Na3A1(OH)6 es inestable y en

del Na3Al(OH)6, la composicién anterior se descompone para

Se prefiere imcluir cromo como componente adicio

(A%
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~aleacién en una cantidad medida en porcentsje en peso de

oro.

{Hoja nam. 8

dicha alescidn desde elrededor de 0,7% hasta alrededor de
1,1% y, de preferencia, desde slrededor de 0,8% hasta al-
rededor de 0,9%.

Cada uno de los componentes de la eleacidn puede
estar presente en cantidades desde elrededor de 0,4% en pe

s0 hasta alrededor de 28,5% en peso, con base en el peso &

\

gleascidn catalitice y emalgama.
La aleacidén preferida compreﬁde: (1) platino pre
sente en una centidad desde alrededor de 0,7 haste alrede~
dor de 1,1% en peso; (2) plomo presente en una centidad
desde alrededor de 42,9 hasta alrededor de 71,5% en peso;
(3) entimonio presente en una cantidad desde alredeCnr de
25,5 hasta slrededor de 42,5% en peso; (4) cromo presente
en una cantided desde aslrededor de 0,% hasta alrededor de
1,1% en peso; (5) zirconio presente en una cantidad desde
alrededor de 4,1% en peso hasta alrededor de 6,8% en peso;
y (6) oro presente en una cantidad desde alrededor de 1,1
heste alrededor de 1,9% en peso. '
Un ejemplo especifico de dicha aleacién preferi-
da comprende alrededor de 0,3% en peso de platino, alrade-
dor de 19,0% en peso de plomo, alrededor de 11,3% en peso
de antimonio, elrededor de 0,3% en peso de cromo, alrededor

de 1,8% en peso de zirconio y alrededor de 0,5% en peso de

La emalgame de sodio, aluminio y mercurio se pre

pars por cualquier procedimiento bien conocido pars amelga
macidén, con la condicidén adicional de que se debe mentener
ung atmésfera inerte durante le amalgamecidén. Da amalgeme-

cidn se puede facilitar con le utilizacidén de una tempere~




A %4

10

15

20

25

30

26119

tHojn nam, 9

- tura elevads, de preferencia de unos 2002C 4 10°C. La amel
gama, de preferencia, se mantiene a esta tempesratura eleve
da durante unos 10 minutos si se traten {OO gramos; el
tiempo se puede prolongar slrededor de un minuto por cada
alicuota adicional de 100 gramos.

La smelgama resultante se enfria, por lo generzl
a la temperatura ambiente, utilizendo wna atmdésferas iner-
te. Para este fin, son sstisfactorios el helio y el nitrd-
geno. El enfriamiento de prefefencia, se efectla en un de-
secador pare asegurar que no haya agua en contacto con la
amalgama.

Al igual que en la preparacién de la amelgama y
en todas las demds etapas en el método de fabricacidn de
las diversas composiciones de lg presente invencién; ée'ée
be tomar la precaucién, durante la preparacidn, de évitar
la pfesencia de oxigeno, porque se ha observado que el oxi
geno actia como veneno del material resultante.

La preparaciép de la aleacidn seleccionzde ﬁuede
ser en cualquier. forma bien conocida, teniendo presente qu
se debe mantener una atmdésfera inerte.

La aleacidn, 2l solidificar y como materia prac-
tica, 2l enfriar se tritura a un temafio de alrededor de
1,68 mm o menos. El enfriamiento se puede efectuar en un
desecador para asegurar la ausencia &e oxigeno y de hume-
‘dad, cuya presencia es perjudicial durante ;a preparacidn.
La triturecidn/pulverizacidén se puede efectuar en cualquie
forma bien conocida con un molino de bolas, de martillos.
y/o de mazos.

El objeto de combinar la aleacién y la amslgama

es mezclar Intimemente los dos componentes respectivos. No

W

Lz
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|86 conoce la forma especifica en la cual ocurre la catdli-
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sis, pero, en genersl la catdlisis es un fendmeno de super
ficlie y, de acuerdo con ello, en la prasénte invencidén, pa
rece ser que la catdlisis estd relacionada tanto con el ta
mefio como con la naturaleza de las particulas, asi como
con la uniformidad de la mezcla de amalgama y aleacidn ca-
talitica.

La emalgama y la aleacldén catalitica se pueden
usar (1) en forma de particulas tal como un lecho flotante
w otra dispersién intima,(2) en forms de una masa porosa
que - se puede former por compresién o sinterizacidn é (3)
como una masa sélida elesndo la amalgema y la aleacién ca-
talitica. Aleando, quiere decir que la amalgama y la alea~
¢idn catalitics se combinan para formar una mezcle y éeh
elean bejo condiciones inertes, a una temperatura supérior
al pﬁnto de fusidn de la mezcla. o

En cualguiera de las formas precedentes, se pue-
de utilizar un extendedor tal como gallo, estaﬁo; bismuto
0 cobre, de preferencla cobre. El extendedor funciona pare
vaeriar la actividad y como disipador de caglor para reteaer
al menos una parte del cslor de la reaccidén en la fcrmacid
de hidrédxido de sodio y aluminio, con lo cual se mejoran
la catdlisis del hidréxido inestable al metal y la produc-
cién de oxigeno e hidrdgeno.

La mezcla del extendedor con la amalgema y la
aleacién se efectia utilizando el extendedér en forma de
éartigulas de tamafio semejante al de log otros componentes
cuyo tamefio es en general de alrededor de 1,68 a alrededor

de 0,149 mm. .
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‘cuslquiera que sea.la forma en que se ponga en contacto
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EJEMPLO I

Preparacidn de Amalgamg

35,144 partes en peso de sodio, 13,749 partes en
peso de aluminio y 51,107 partes en peso de mercurio se
forman en una amelgama, en atmdésfera inerte de nitrdgeno,
a ung temperatura elevada de 2002C en un crisol de grafito

La amalgama resultante se enfria a la temperatu~
ra amblente en un desecsdor en uwna atmdésfera ilnerte de ni-
trégeno. A continuacién se forma la amalgama, que es un sd
lido pero que licuara con agitacién. _

Es importante observar que debe prepararse la
amalgems en ung atmosfera de gas inerte para evitar la for

macldén prematura de hidrdxido.

Uso de la Amalgama

La amelgama se coloca en un recipiente adecuado
con una superficie del mismo descubierta. Se rocia agna so
bre la superficie expuesta o, en forma alternativa, la su-
perficie expuesta se puede cubrir por completo con uwaa. ca-
pa de agua. Es necesario colocar la amalgema dentro hgl re
cipiente, porque durante el contacto de la amalgama-con el
agua, el celor generado duraente la generacién de hidrdgeno

transforma la amalgama a la forms liguida. Lg amaigama,

con el sgua, no producird una explosién.
BIENPLO II

Preparacidn de le Amalzamg

35,144 partes en peso de sodio, 13,749 partes en
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- peso de aluminio y 51,107 partes en peso de mercurio se
conforman en un crisol de grafito en una atmésfera inerte
de nitrdgeno a una temperatura elevada dé 2002C.

La amalgama resultante se enfris a la temperatu~
ro ambiente en un desecador en atmésfera inerte de nitré-
geno. Despuds de ello, se triture la amalgama a un tamafio
de slrededor de 1,68 mm utilizendo un molino de bolas. La-
trituracion se efectlia en una atmésfera inerte de nitrége~
no.

Es importante preparar la amalgams en una atmés—
fera de gas inerte para evitar la formecidén prematurs de

hidrézido.

Preparacidn de la Aleszcidn Cetalitica

19,0 partes en peso de plomo, 11,3 partes en pe-
80 de antimonio, 0,3 partes en peso de platino, 0,5 partes
en peso de oro, 1,8 partes en peso de zirconio y 0,3 par-

tes en peso de cromo se introducen en un crisol de grafito

ta el punto de fusidén, en atmdésfera inerte de helio, rera
formar una sleacidén de dichos metales. -

La aleacidén resultante se enfria en un desecador
més o menos a la temperatura ambiente, en una atmésfera
inerte de helio. Después de ello, la aleacidn se cbnforma‘
en un polvo fino de alrededor de 1,68 mm o menos utilizan-
do un molino de bolas. La trituracidén se efectia en una

" atmésfera inerte de helio. '
La atmbésfera inerte se utiliza para evitar la

oxidacidn de la composicidn.

que, después de ello se pone en un horno y se calienta hass

’
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- Formacidén de la Mezcle Intima

" de ello, la masa constituida por la amelgama y la eleacién

Hoja nam, 1 3

de Amglgsma y Alsacidn Catalitica

Ires partes en peso de la amalgams en polvo se
mezelan con une parte en peso de aleacldén pulverizada, en
una atmésfers inerte, para obtener la mezcla uniforme de
amalgama y_aleacién.

La mezcla se puede utilizar hacliendc pasar vapor

bR

de agua hacia arriba a través de ella, con lo cual el vapoi

de agua se disocia en hidrdgeno y oxigeno.

Formacidén del Blogue Reactor aue

Comprende Amalgemz y Alsacidn Catalitica

A Tres paries en peso de amalgama pulverizata ce
mezclan con une parte en peso de aleacidn pulverizad;;lba
pesada y el mezclado se efectian en una atmésferé inevrte.

Después del mezclado para proporcionar una mezcla
wiforme, la mezcla resultante se comprime para formar wna
masa s0lida mediante la aplicacidén de una preéién de alre-
dedor de 2812 kg/cm? en un molde de grafito conformando e
la forma deseada el producto acgbado. El molde utilizado
produce un blogue cubico.

El blogque resultante se calienta é una tempera-
tura elevada, de 2lrededor de 102C por encima del punto de

fusién de la masa y se mantiene g dicha temperatura durant

W

aproximadamente 10 % 1 minutos. Se mantiene una atmdésfera

inerte en el horno utilizado para el calentsmiento. Después

se transfiere a un desecador en donde se mentisne una atmé

—)
1

fera inerte y se deja enfriar le magsa. Al enfriarse, el

bloque resultante estd listo pars usarlo.
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Todo el procedimiento precedente se debe llevar
a cgbo en una gtmdésfera inerte, tal como helio o nitrdgeno
¥ en ausencia de contaeminantes. La oxidadién de los compo-
nentes metdlicos y/o la formacién de hidrdéxido envenenarin
el blogue reactor resultante y reducirdn su actividad.
Ademés, durente las etapas del proceso a temperatura eleva
da, la presencia de cuslouler centidad de oxigeno haré que

se infleme lg masa.

Pormgeidn del Blogqus Reactor que Comprende

smalgema, Aleacidén Catelitica y Extendedor

La amalgame y aleacidén preparados como se indiea
antes y un extendedor de cobre pulverizaedo de tamafin de
glrededor de 1,68 mm, se mezeclan en lags siguilentes provor-
ciones:

21,775‘partes en peso de amalgema

5,625 partes en peso de aleacidn

72,6 partes en peso de cobre (extendedor)

La pesada y el mezclado de estos compuestos.me-
télicos se debe hacer en una atmésfers inerte.

Después de mezclar para proporcionar una mézcla
uniforme, la mezcle resultante se comprime pars forman”una
mesa sdlida mediante la aplicacidén de une presibn de alre-

dedor de 2812 kg/cm® en un molde de grafito conformendo a

en un crisol que la conforma a la forma deseade se callen-
te a une temperaturs elevada, de alrededor de 109C por enj
cima del punto de fusidn de la mase y se mantiene a esta
tempsrgtura durante. aproximaedamente 10 £ 1 minutos. Se

mantiene una atmésfera inerte en el horno utilizado para

L}
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do se transfieren a un desecador en donde se mantiene una
atmésfera inerte. Al enfriar el bloque resultante estéd lis+
t0 parg usarlo.

Todo el procedimiento precedente se debe llevar
a cebo en una atmésfera inerte, tal cowo helio o nitrdgeno
y en augencia de conteminantes. La oxidecidén de los compo-
nentes metdlicos y/o la formaclidén de hidrdxido envenenarsn

el blogue reactor resultante y reduciran su actividad. Aded

més, durente las etapas del procedimiento a temperatura els
vaeda, la presencis de cualgquier cantidad de oxigeno hars
que se inflame lea masa.

Los blogques reactores se pcnen en contacte con
una aspersidn fina de agum, mds o menos a la temperatuvra
emblente, en una atmésfera ambiente. El efluente gaseoso de
dicho contaeto es hidrdgeno y oxigeno y se quema si se so-
mete a ung chispa eléctrica. ElL volumen de gas desprendido

depende de la superficie del bloque reactor y del volumen

de agua que choque contra el mismo. Por 1o general, una su
perficie de 2,5 centimetros cuadrados reaccionaréd con €,5

litros de agua por minuto.
EJEMPLO ITI

Preparacidn de la Amslgama

Una amslgama que comprende 37,688 partes en peso
de aluminio; 32,112 partes en peso de sodio y 30,2 partes
en peso de mercurio se conformén en un crisol de grafito,
en gtmésfera inerte de nitrdgeno, a una temperatura eleva-

da de 2002C.

La amalgama resultante se enfrias a la temperstury
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-embiente en un desecador en atmdésfers inerte de nitrdgeno.
Después de ello, se conforms la amglgama en un polvo fino
de glrededor de 1,68 mm utilizendo un molino de bolas. Le
$rituracién se efectia en una stmésfera inerte de nitrige-
no. )

Es importente preparar la amalgeme en una atmds-

fera inerte paras evitar la formacidén de hidrdxido.

Preparacidn de le Aleacidn Catalitica

60,7 partes en peso de plomo, 0,8 partes en peso
de platino y 38,5 partes en peso de germanio se introducen
en un’erisol de grafito que, despuds de ello se pone en un
horno y se calienta hesta el punto de fusidn, en atmbsfera
inerte de helio, para formsr una slescién de estos meteles.

La aleacién resultante se enfria en un desecador
mas 0 menos a la temperétura ambiente, en una atmésfera
inerte de helio. Después de ello, le aleacidén se conforma
en un polvo fino de alrededor de 1,68 mm o menos utilizan~
do un molino de bolas. La trituracién se efectéia en una
atmésfers inerte de helio. '

La atmésfers inerte se utiliza pars evitar le

oxidacién de la aleacidn.

Formacidén de la Mezcle Intima

de Amalgama y Aleacidn Catalitice

Tres partes en peso de la amalgama pulverizada
ge mezélan con ung parte en peso de aleacidén pulverizade,
en wna atmésfera inerte, para obtener la mezcls uniforme
de emalgama y aleacidn catalitica.

La mezcla se puede utilizar haciendo pasar vapor
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- de agua hacliz arriba a través de elle, con lo cual.el va-

por se disocia en hidrégeno y oxigeno.

Pormacidén del Bloque Resctor que
Comprende Amglgema y Aleacidn Catalitica

Tres partes en peso de la amalgams pulverizade
se mezclan con ung parte en peso de aleacidn pulverizada.
La pesada y el mezclado se efectlan en una atmésfera iner-
te.

Después de mezclar para proporcionar una mezcla
uniforme, la mezcla resultante se comprime para formar una
mase sélida.mediante la aplicacidén de una presidén de alre-
dedor de 2812 kg/cm? en un molde de grafito que la corfor—
ma a la forma deseada para el producto acabado. EL molde
utilizado produce un bloque ciubico.

El blogque resultante se calienta a una tempere~
tura elevada, de alrededor de 102C por encima del punto de
fusién de la masa y se mentiene a dicha temperatura du;én—
te aproximadamente 10 + 1 minutos. Se mentiene una atmésfe
ra inerte en el horno utilizado para el calentemiento. Des;
pués de ello, la masa constituida por la amalgama y lé ale!
cién se transfiere a un desecador en donde se mentiene una
atmésfers inerte y se deja enfriar la masa. Al enfriarse,
el bloque resultante estd listo para usarlo.

Todo el procedimiento precedente se debe llevar
e cabo en una atmdsfera inerte, tel como helio o nitrdgeno
¥ en ausencia de contaminantes. La oxidacidn de los compo-
nentes metdlicos y/o la formacién de hidrdxido envenenarén
el bloque reactor resultante y reduciran su actividad. Ade

més, durante lzs etapas del procedimiento que se llevan a

1
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- cabo a temperastura elevada, lg presencia de cualquier cen-

tidad de oxigeno haréd que se infleme la masa.

Formacidn del Blogque Rezactor aue Comprende

Amaleame, Alescidn Catalitica y Extendedor

La emelgama y la aleacidn preparados como se in-
dicd entes y un extendedor de cobre en pélvo de alrededor

de 1,68 mm se mezclan en las sigulentes proporciones:

21,775 partes en peso de amalgama
5,625 partes en peso de aleacidn

72,6 partes en peso de cobre

La pesada y el mezclado de los compuestos metéli-
cos enteriores deben hacerse en una atmésfera inerts.
Después del mezclado pare proporcionar una mezcle

uniforme, la megcla resultante se comprime para formar tna

o

mesa sélida, aplicando presién de alrededor de 2.812 kg/cm
en un molde de grafito que la conforma & la forma deseade
del producto acabado. _
La mesa comprimida en un crisol gque la conforma
a la forma del mismo, se calienta a wng temperatura elevada
de alrededor de 102C por encima del punto de-fusidén de la
mase y esta temperatura se mantiene durante alrededor de

10 + 1 minutos. Se mentiene la atmésfera inerte en el hor-

no utilizado para el calentemiento. Después de ello el ori
s0l y su contenido se transfieren a un'desecador en donde
se mantiene la atmdésfera inerte. Al enfriarse, el blogue
resultante esta listo para usarlo. A

El procedimiento completo anterior debe llevarse

& cebo bajo una atmésfera inerte, tal como helio o nitré-
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|.geno y en ausencia de contaminantes. La oxidacién de los

‘componentes metdlicos y/o la formacidn de hidréxido, enve-

ded del mismo. Ademés, durante las etapas del procedimient

llevadas a cabo a elevada temperatura, la presencia de

flame .
Los bloques reactores se asperjan con una asper-

sién fina de agua mas o menos a la temperatura smbiente,

tacto comprende hidrégeno y oxigeno y se quema si se some-
te a una chispa eléctrica. El volumen de gas desprendiio
depende de la superficie del bloque reactor y del volumeﬁ

2

perficie de 2,5 cm“ reacclonard con 0,8 litros de egua por

minufo.
EJEMPLO IV

Preparacion de la Amalgama

18,391 partes en peso de sodio, 22, 947 partes en

forman en wna emalgama,; en atmdsfera inerte de nitrdgeno,
a una temperatura elevada do 2009C en wn cerisol de grafito
La emalgama resultante se enfria a la temperatu-
re embiente en un desecador en atmésfera inerte de nitré-
geno. Despuds de ello, se tritura la amalgema a un polvo

fino de alrededor de 1,68 mm utilizando un molino de bolas

geno.,

nenarén al blogque reactor resultante y reduciran la activi;

cualquier cantidad de oxigeno ocasionard que la masa se in;

en una atmésfera ambiente. El efluente gaseoso de dicho co

de ggua que chogue contrs el mismo. Por lo general, unaz su-

peso de aluminio y 58,662 partes en peso de mercurio se cop

-Le trituracidn se efectia en una gtmdsfers inerte de nitré-

Es importante preparer la emalgema en una atmésfe

1§

y
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~ra inerte para evitar la formacidn premsturs de hidréxido.

Preperecifn de la Alescidn Catalitica

63,064 partes en peso de plomo, 0,45 partes en
peso de pletino, 36,036 partes en peso de antimonio y 0,45
partes en peso de germanio se introducen en un crisol de
grafito que, después de ello se pome en un horno y se ca-
liente hasta el punto de fusién, en atmbésfera inerte de he-
lio, para formar una aleascidn de dichos metales.

La aleacién resuliante se enfria en un desecador
més o menos a la temperatura embiente, en una gtmésfers
inerte de helio. Después de ello, la eleacién se confuime
en wn polvo fino de alrededor de 1,68 mm wtilizando ur mo-
lino de boles. La trituracién se efectia en una atmésfera
inerte de helio.

Le etmdésfera inerfe se utiliza para evitar la

oxidacidén de le composicidn.

Formeeidn de lg Mezcle Intima

de Amaleema v Aleacidn Catelitica

Ires partes en peso de la emalgama pulverizada
se mezclan con una parte en peso de sleacién pulverizada,
en ung atmésfers inerte para obtener le mezcle uniforme

de emelgeme y aleacidén catelftica.

con lo cual el agua se disocle en hidrdgeno y oxigeno.

Formacidn del Blogue Reacter aue comprende

Amelgema y Aleécién Catalitica

Tres partes en peso-de la smalgamas pulverizada

La mezcla puede utilizarse por inmersidén en agua),
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~ge mezclan con una parte en peso de la aleacidén pulverizae-—

| mase s6lida mediante la aplicacidn de una presién de glre-
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da. La pesada y el mezclado se efecidan en una atmésfera
inerte.
Después de mezclar para proporcionar una mezcla

wiforme, la mezcla resultente se comprime para formar une

ma & la forma deseada para el producto acebsdo. El molde
utilizado produce un blogue cibico.

El bloque resultente se celienta a una temperatu
ra eleveda, de alrededor de 102C por encima del punto de
fusién de leo mesa y se mentiene a dicha temperaturs duran-
te aproximadamente 10 + 1 minutos. Se mantiene una eiudsfe
re inerte en el horno utilizado pera el calentamiento. les
pués de ello la mesa constituida por la amalgame y le aleg
cion se transfiere a un desecador en donde se mentiens una
atmésfera inerte'y se deja enfrizr la masa. Al enfriarse:
el blogue resultante estd listo para usarlo. _

Todo el procedimiento precedente se debe 1lever
a cabo en una atmdsfera inerte, tal como helio o nitrégéno
y‘en gusencia de contaminantes. ILg oxidaciﬁﬁ'de los compo-
nentes metélicos y/o la formacién de hidréxido envenenarsn
el blogue reactor resultante y reducirdn su actividad.
Ademés, durante las etapas del procedimiento que se llevan
‘& cabo & temperatura elevada, le presencia de cuglquier

centidad de oxigeno haré que se inflame la nasa.

Tormacidn del Bloque Resctor aue Comprende

Amgleeama, Alescidn Catelitica y Extendedor

La smalgems y le aleacidn preperados como se in-

dedor de 2.812 kg/cm2 en un molde de grafito que la confor|
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- dica antes y un extendedor pulverizado que comprende 50%
en peso de estafio y 50% en peso de bismuto de alrededor de

1,68 mm, se mezelen en las sigulentes proporciones:

21,775 partes en peso de smalgama
5,625 partes en peso de eleacidn

72,6 partes en peso de extendedor

La pesada y el mezeclado de estos compuestos meté:
licos se debe hacer en una stmdésfera inerte.

Después de megclar para proporcionar una mézcla
wniforme, la mezels resultante se comprime para formar una
mesa s6lida mediante le aplicacidén de une presién de alre-
dedor de 2.812 kg/cm® en wn molde Ge grafito que la ccnfor
na & la forme deseada del producto acabado.

La mase comprimids en un crisol que la conforme
a la'fonma del mismo se calienta a una temperatura eleveda
de alrededor de 109C por encima del punto de fusidén de la
mase ¥y se mantiene a esta temperaturs dvurante aproximada-
mente 10 + 1 minutos. Se mentiene una atmdésfera inerte en
el horno utilizado para el calentemiento. Después de ello,
el crisol y su contenido se transfieren a un desecador en
donde se mentlene una stmdsfers inerte. Al enfrisrse, el
blogue resultante estéd listo para userlo.

Todo el procedimiento precedente se debe llever
‘a cabo en una stmésfera inerte, tal como helio o nitrége~
no, y en ausencia de contaminantes. La oxidaecidén de los
componentes ﬁetélicos y/o la formacidn de hidréxido envene
narén el dblogue reactor resulfante g reducirén su activi-
dad. Ademés, durante las etapas del procedimiento que se

llevan a cabo a tewperatura elevada, la presencia de cual=-

i
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Los blogues reactores se asperjan con una asper-
sién fina de ague mds o menos a la temperaturs ambiente,
en ung atmésfera smbiente. El eflusnte gaseoso de dicho
contecto ss hidrdgeno y oxigeno y se quems si se somete a
una chispa eléctrica. E1l volumen de gas desprendido, depen
de de la superficie del bloque reactor y del volumen de
agua que choque contrae el mismq. Por ;o general, una super
ficle de 2,5 em? reaccionard con 0,4 litrosde sgua por mi-

nuto.
EJEMPLO V

Preperacidén de la Amalgema

31,068 partes en peso de potasio, 19,383 partes
en peso de gluminio y 49,549 partes en peso de mercurio
se cénforman en ung amglgaema, en gtmdésfers inerte de ni-
trégeno, a una temperatura elevada de 2002C en un crisol
de grafito. '

La smelgama resultante se enfria a la temperatu-
re ambiente en un desecador en atmésfers inerte de nitréf
geno. Después de ello, se conforma la amalgema en un p§1vc
fino de alrededor de 1,68 mm utilizendo un molino de boles
La trituracidén se efectia en una atmdésfera inerte de nitrd
geno. 7

Es importante prepersr la amalgama en una atmés-

fera inerte para eviter la formecidn de hidréxido.

Preparacién de la Aleacidn Catalitice

42,847 pertes en peso de plomo, 2,429 partes en
peso de platino, 42,847 pertes en peso de antimonio, 2,429
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nio se introducen en un crisol de grafito que, después de

ello ge pone en un horno y se calienta hasta el punto de

fusidén, en atmésfera inerte de helio, pars formar una alea:

cién de dichos metales.

La eleacidn resultante se enfria en un desecador
més o menos a la tempersture embiente, en una aimdésferas .
inerte de helio. Despuds de ello, la aleacidén se conforme
en un polvo fino de alrededor de 1,68 mm utilizendo un mo-
lino de bolas. La trituracidén se efectia en una atmébsfers
inerte de helio.

La atmdésfera inerte se utiliza pars evitar ls.

oxidacion de la composicién.

Pormacidn de la Mezcla Intimas

de Amalgeme y Aleacidn Cetalftice

Tres partes en peso de la amalganma pulverizada
se mezclen con una parte en peso de aleacién pulverizade,
en una atmésfera inerte, para obtener la mezcle uniforms
de emelgama y aleacidén catalitica.

La mezcla se puede utilizar medisnte aspersidn
de ggus sobre la mezcla,con lo cual el agua se disocla en

hidrégeno y oxigeno.

Formacidn del Blocue Reactor aue

Comprende Amalgems y Aleacidn Cetglitica

Tres partes en peso de la emalgama pulverizads
ge mezclan con una parte en peso de aleaciodn pulverizeda.
La pesada y el mezclado se efectian en una atmésfera iner-

te.

»
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Después de mezclar pars proporcionar una mezcla
wniforme, la mezcla resultente se comprime pare formar unsa

mese 56lida medisnte le aplicacidén de une presidn de alre-

dedor de 2.812 kg/cm2 en un molde de grafito que la confor-

ma a la'forma deseada del producto acabado. E1 molde utiliq

zado produce un blogue cubico.

¥

El blogue resultante se cglienta a une temperatu
ra elevada, de alrededor de 1099 por encimg del punto de
fusién de la mase y se mantiene a esta temperatura durante
gproximademente 10 + 1 minutos. Se mantiene una atmésfers
inerte en el horno utilizado pars el calentamiento. Después
de ello, la mass constituida por la emelgeme y la aleacién
se transfiere a un desecador en donde se mantiene una é#més-
fera inerte y se deja enfrisr la mesa. Al enfriarse, el
bloqge resultente estéd listo paras usarlo.

Todo el procedimiento precedente se debe llevar
g cabo en una atmésfera inerte, tal como helio o nitrdégeno
y en ausencis de contaminantes. La oxidacidn de los compo-

nentes metdlicos y/o la formacién de hidrdéxido envenenardn

el bloque reactor resultante y reduciran su activided. Ade

més, durente las etapas del procedimiento que se llevan e

cantidad de oxfgeno hard que se inflame la mase.

- Pormaeidn del Blogue Reactor aue Comprende

Amplgsms, Aleacién Catalitica y Extendedor

Le amalgame y la eleacidn preperedos como se in-

dica antes y un extendedor de gaslio pulverizado de un temg

fio de alrededor de 1,68 mm, se mezclan en las siguientes

proporciones:
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21,775 partes en peso de amalgema
5,625 partes en peso de gleacién
72,6 partes ern peso de gelio
La pesada y el mezclado de estos compuestos me-
tdlicos se debe hacer en una atmésfers inerte.
Después de mezclar pare proporcionar une meszcla
uniforme, la mezela wiforme se comprime para formar wna .

masa s0lide mediante la aplicacidén de una presidén de alre-

dedor de 2.812 kg/om? en un molde de grefito que la confor,
mg & la forma deseada del producto acabado.

Lg mase comprimide en un crisol que la conforma
e la forma del mismo se celienta a une temperatura eleveda)
de aelrededor de 102C por encima del punto de fusidn deﬁié'
mase ¥y se_mggtiene g esta temperatura durante aproximadé~
mente 10 % 1 minutos. Se mentiene wna atmésfera inerte en
el horno utilizedo para el calentamiento. Después de ello,
el crisol y su contenido se transfieren a un desecador en
donde se mantiene una atmésfera inerte. Al enfriarse, el
bloque resultante estéd listo para usarlb. B

Todo el procedimiento precedente se debe llevéraa
cabo en ung atmdésfera inerte, tal como helio o nitrégeno,
¥y en agusencia ‘de contaminantes. La oxidécién de los compo-

nentes metdlicos y/o la formacidén de hidréxido envenenarin

el blogue reactor resultante y reducirdn su actividad. Ade

cebo a une temperaturs elevada, la presencia de cualquier
centidad de oxigeno haréd que se infleme la masa.

Los blogques reactores se ponen en contacto con
ung aspersidén fina de agua més o menos a la temperaturs

anbiente, en la atmésfera ambiente. El efluente geseoso de
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- dicho contacto es hidrdgeno y oxigeno y se quema si se go-
mete a una chispa eléctrica. Il volumen de gas desprendido
depénde de la superficie del bloque reactor y del volumen
de agua que chogue contre el miesmo. Por lo general, una su

2

perficie de 2,5 em“ reaccionard con 0,5 litresde agua por

minuto.

EJEMPLO VI

Preparacidn de la Amalgema

32,112 partes en peso de cesio, 37,688 partes en
peso de aluminio y 30,2 partes en peso de mercurio, ss con
forman en una amalgema, en atmésfera inerte de nitrégens)

a una temperaturs elevada de 2002C en un crisol de grafito

Le emalgama resultante se enfrias a la temperatu-
ra embiente en wn desecador en etmésfers inerte de nitréég
no. Después de ello se conforms la amslgame en un polvo
fino de alrededor de 1,68 mm con un molino de bolas. La

trituracién se efectia en una atmésfera inerte de nitrdge-

no.

Es importente preparar la amalgema en wng abtmOs—

fera inerte para evitar la formacidn de hidréxido.

Preperacién de la Aleacidn Catalitica

60,% partes en peso de plomo, 0,8 partes en pesq
de platino y 38,5 partes en peso de germanio se introducen
en un crisol de grefito que, después, se pone en un horno
¥ se calienta hasta el punto de fusién, on atmésfera iner-
te de helio, para formar una aleaciép de dichos metales.

Lo aleacidn resultente se enfrig en un desecadorn
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inerte de helio. Después de ello, la aleacidén se conforma
en un polvo fino de alrededor de 1,68 rm con wn molino de
bolas. La trituracién se efectia en una atmésfers inerte
de helio,

Lo atmésfera inerte se utilize para evitar la

oxidacidén de la composicién.

FPormacion de la Mezcle Intima

de Amalgamgiy Megecidn Catalitica

Tres paries en peso de la amalgama pulverizada

se mezclan con ung parte en peso de la gleacidén pulveriza~-

de, en una stmésfera inerte, para obteoner la mezcla widfor
me de amalgama y aleacidén catalitica.

_ La mezcla se puede utilizar haclendo pasar vapor
de agua hecia arriba g través de ella, con lo cual el ve~

por se disocia en hidrégeno y oxigeno.

Formacién del Blogue Resgctor que

Comprende Amgleame y Aleseidn Catalitica

Ires partes en peso de la amalgema pulverizada
se mezclan con une parte en peso de la gleacién pulveriza-
da. Ia pesada y el mezclado se efectian en uns atmésfera
inerte. '

Después de mezclar para proporciqnar una mezcla
uniforme, la mezcla uniforme se comprime para former una
mesa sélide mediente la eplicacién de una presién de alre-

dedor de 2.812 kg/cmz en wn molde de grafito que la confox

ne a la forma deseads del producto acabado. El molde wtilj

zado produce un blogue ecvdbico.
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~ El bloque resultante se calienta g uns temperatu-
ra eleveda, de alrededor ds 102C por encima del punto de

fusién de la mass y se mantiene a este teﬁperatura durante
‘eproximademente 10 + 1 minutos. Se mantiene una atmésfera

inerte en el horno wtilizado para el calentemiento. Después

2

de ello, la mase constituida por la smalgama y la aleacidn
se transfiere a un desecador en donde se mantiene una atmés
fera inerte y se deja enfriar la masa. Al enfriarse, el
blogque resultente estd listo para usarlo.

Todo el procedimiento precedente se debe llevar
g cabo en unae atmdésfera inerte, tal como helio o nitrdge-
no y en gusencia de contaminentes. La oxidacidn de los .~

componentes metalicos y/o la formecién de hidrdxido enver

nenarén el blogue reactor resultente y reducirsdn su activi
dad. Ademés, durante las etapas del procedimiento que se
llevan g cabo a temperatura elevada, la presencisa de cugl-

quier cantidad de oxigeno haréd que se inflame la masa.

Formacidn del Bloque Reactor oue Comprende

Amglgama, Alescién Cetalitica v Extendedor

La emalgema y la aleacidén preparadass como se in-

dica antes y un extendedor de cobre pulverizado de un teme
ﬁo'de.alrededor de 1,68 mm, se mezclan en las siguientes
proporciones:
21,775 partes en peso de amalgema
5,625 partes en peso de aleacidn
72,6 partes en peso de cobre

La pesade y el mezclado de los anteriores compue

Ka

“tos metdlicos se debe hacer en una atmdsfera inerte.

Después de mezclar paers proporcionar una mezcla

4574

Nt
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mase sdlida mediante la aplicacién de une presidén de alre-
dedor de 2.812 kg/cm? en un molde de grafito que la conforJ
mg g le forme deseads del producto acabado.

La masa comprimida en un crisol que la conforma
a la forma del mismo se calienta a unaz temperatura eleveda
de alrededor de 109C por encima del punto de fusién de la
masa y se mantiene a esta temperatura durante aproximada-
mente 10 + 1 minutos. -Se mantiene una aimésfera inerte en
el horno utilizsdo pare el calentamiento. Después de ello,
el crisol y su contenido se transfieren a un desecador en
donde se mantiene una atmdésfera insrte. Al enfrierse, el
blogque resultente estd listo para usarlo. ' )

Todo el procedimiento precedente se debe llevar
8 ¢gbo en una atmésfera inerte, tal como helio o nitrdgero
y en ausencia de contaminantes. La oxidacién de los compo-
nentss metdlicos y/o la formacidn de hidréxido envenenarsn
el blogue reactor resultante y reducirén su actividad. Ade
més, durante las etapas del procedimiento que se llevaﬁqﬁ
cabo g una teamperatura elevada, la presencia de cualquief.
cantidad de oxigeno haré que se inflame la masa. "

Los bloques reactores se ponen en contacto con
une aspersién fina de agua mds o menos a la temperatursa

embiente, en la atmésfers amblente. EL efluente gaseoso de

nete a ung Ehispa eléctrica. El volumen de gas desprendido
depende de la superficie del blogque reector y del volumen
de aguae que choque contra el mismo. Por lo genersl, una sy
perficie de 2,5 om? resceionard con 0,8 litros de ague pon

minuto,

’
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Aungue la invencidén se ha descrito en detalle
con respecto a ejemplos especificos; se apreciara por los
expertos en la téenica que pueden efectuarse diversos

cembios y modificaciones dentro del alcance de la invenci®

expresado en las reivindicaciones siguientes.
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-~ REIVINDICACIONES «~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencibn en Espafia, por VEINIE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Procediniento para la generacifn de hidrf |
geno y oxigeno o partir de agua, que compren@e poner el
agua en contacto con una amalgema de metal alcalino, alumi
nio y mercurio, en la cual la relacibén en peso atémico cn-
tre el metal alcalino y el mercurio es desde alredédor.dé~
3:1 hasta alrededor de 1:1,5 y la relacibén en peso atémico
entre el metal alcalino y el aluminio es desde alrededor
de 1:1 hasta alrededor de 3:1, combinada con una aleacibdn
que conbtiene plabino,

28,- L1 procedimiento de la reivindicacién 12,
caracterizado adends porque el metal alcalino es sodio{'pc—
tasio o mezclas de los mismos, |

32,- El procedimiento de la reivindicacién 22,
caracterizado ademés porgue la aleacidén comprende platino
¥, cuando menos, un mebtal seleccionado del grupo consisten-
te en germanio, antimonio, galio, talio, indio, cadmio, Dbig|
ﬁuto, plomo, zinc y estaiio.

2,~ El procedimiento de la reivindicacién 12,
caracterizado ademis porque la aleacibdn comprende platino
¥, cuando menos, un mebtal seleccionado del grurvo consisten-
te en germonio, antimonio, galio, %alio, indioc y cadmio ¥

el metal alcalino de la amalgama es sodio.
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- 52,- E1 procedimiento de la reivindicacidn 42,
caracterizado ademas porque la aleacidn comprende plétino
¥y antimonio.

62,~ E1l procediniento de la reivindicacibn 42,
caracterizado ademés porque la aleacién comprende platino
germanio.

72.~- EL procedimiento de la reivindicacibn 48,
caracterizado ademis porque la aleacibén también contiene
un mebtal seleccionado del grﬁpo consistente en girconio,
crome y mezclas de los mismos,

82,- E1l procedimiento de la reivindicacibn 4%,

caracterizado ademas porque la aleacidn taxzbién contiehé:‘
un metal seleccionado del grupo consistente en ploﬁo, 520
¥y mezclas de los mismos.

92,- El procedimiento de la reivindicacibn 42,
caracterizado ademés porque la aleacibdn también contienc.
cobre,

108,~ El1 procedimiento de la reivindicacién}#é,
caracterizado ademis porque la relacidn, en peso, entre la
aleacibn y le amalgama, es desde alrededor de 1:1 haste al-
rededor de L:5,

112,- EL procedimiento de la reivindicacidén 104
caracterizado adembs porque la relacidn, en pesc, entre el
catalizador y la amalgama es de alrededor de 1l:1 a alrece-
dor de 1:3, .

122, - E1l procedimiento de la reivindicacidn 72
caracterizado ademds porque la aleacidn contiene desde al-
rededor de 0,7h hasta alrededor de 1,15 en peso de cromo,

132,~ El procedimiento de la reivindicacidn 42|

caracterizado ademds porque cada uno de los componentes me

R
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—tAlicos de la aleacidn presentes en dichd_material esta
presente en una cantidad desde alrededor de 0,4% hasta al-
rededor de 28,5% en peso, con base en el peso combinado de
la aleacidn y la amalgama.

148,~ El procedimiento de la reiviﬁdicacibn 18,
caracterizado ademis porque dicha aleacibn comprende plabti-
no presente en una canbidad desde alrededor de 0,7% hasta
alrededor de 1,1% en peso, plomo presente en una cantidad
desde alrededor de 42,9% hasta alrededor de 71,5% en peso,
antimonio presente en una cantidad desde alrededor de 25,5%
hasta alrededor de 42,5/ en peso, cromo presente en una C&y|
tidad hasta alrededor de 0,7% hasta alrededor de 1,1% o
peso, zirconio presente en una cantidad desde alrededor de
4,1% hasta alrededor de 6,8% en peso y oro presente en vna
cantidad desde alrededor de 1,1% hasta alrededor de 1,%%
en peso,

152,- El procedimiento de la reivindicacidn 142
caracterizado ademis porque dicha aleacidén comprende alre-

dedor de 0,95 en peso de platino, alrededor de 57,3% en rve-

dedor de 0,9% en peso de cromo, alrededor de 5,45 en peso
de zirconio y alrededor de 1,50 en peso de oro.
168,~ Procedimiento para la generacién de hidrd
geno .y oxigeﬁo a partir de agua.
Tal'y como se ha descrito en la Memoria que ant

cede ¥ con los fines que se han especificado.

LY

<




B e

RS Y

b

14010
MCG,

escritas a méquina por una sola cara.
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— Esta Memoria consta de treinta ¥ cinco hojas
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