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Es sabido polimerizar « olefinas asi como sus mez
clas seqin el procedimiento de baja presidn de Ziegler me-
diante gatalizadores. que contienen compuestos de los gle-
mentos de los subgrupos IV hasta VI del Sistema Periddico
en combinacién con compuestos organumetdlicos de las ele-
mentos de los grupos I hasta II1I del Sistema Periddica, en
hidrocarburos liquidos saturados con 6 a 11 &tomos de care
bormo o mezclas correspondientes, tales como por ejemplo -
bencina. £En el transcurso u;terior del tratamiento del po-
limero, las poliolefinas suspendidas en la bencina son se-
paradas.del medio dispersante por filtracicon en Filtrﬁg -
prensa. Los polimeros hdmedas con bencina pueden ser libhe
rados entonces de modo y manera diversos del medio diépq;
sante todavia adherido, por ejemplo mediante secado dirég
to en secadores por contactoc o con aire caliente o con ga
ses inertes o, segin la DE-AS 1.089.547, por destilacién
intensa con vapor de agua. -

En la préctica de funcicnamiento se ha manifesta-
do como conveniente, por diversas razones, dispersar-en -
agua los polimeros que todavia contienen bencina y separar
por destilacidn la bencina desde la fase acuosa, con agi-
tacidn, en forma de mezclas azedtropas con agua. Este mo-
do de trabajo, a causa del consumo de energia relativamen
te elevado para la destilacion de la bencina residual, ha
de ser considerado como desventajoso. Ademads de ello,la -
destilacidn azedtropa de la bencina con agua, por causa -

de la formacidn de mezclas azedtropas diversas, exige una
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estructuracidén especial de la columna de destilacidn en =

atencidn a obtener el deseado efecto de separacién.

Ademéds de ello segin la DE-DS 2.521.780 se conoce
un procedimiento para la eliminacidén de mondmeros desde una
dispersion acuosa de un polimero, que contiene, por lo me-
nos, 50% en peso de cloruro de vinilo polimerizado, el cual
estd caracterizado porque se introduce la dispersidn en la
parte superior de una columna provista de platos perfora-
dos y, en contracorriente con vapor de agua caliente a aprog
ximadamente 100 hasta 150%C, se retira bajo una presién de
aproximadamente 600-1200 Torr durante alrededor de 10 éeggg
dos hasta 20 minutos, después de lo cual se retira la dis-
persidon de polimero junto al fondo de la columna, mientras
que la mezcla de vapor que sale de la columna a través de -
la parte superior es condensads escalonadamente para la ob-
tencidn de una fase acuosa asi como de los mondmeros.

El modo de trabajo antes descrito no es apropisco
para la eliminacidn de hidrocarburos residuales desde poli-
olefinas, por las siguientes razones: | »

El poli(cloruro de vinilo) con una densidad mayor
de 1,4 es, al contrario que las poliolefinas, mas pesado que
el agua, por lo que el poli(cloruro de vinilo), cargado por
la parte superior de la columna sn forma de dispersidn acug
sa, es movido en la columna desde arriba hacia abajo en cop
tracorriente con relacidn al vapor ascendente. Frente a -
ello, las poliolefinas,Aespecificamente mas ligeras en re-

lacidén con el agua, no respetan el principio de circulacidn
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del poli{cloruro de vinilo), por flotar sobre la superfi-
cie y, por consiguiente, no salen desde arriba hacia aba-
jo en una columna. Ademés de ella, el clorurc de vinilo a
eliminar segdn al'procedimiénto de la DE-0S 2.521.780 estéd
en condiciones normales en forma de gas, mientras que los
hidrocarburog residuales a eliminar desde poliolefinas,con
un margen de ebuilicién de 60-190¢C son liquidos. Ademés
hay que tomar en consideracidén que el cloruro de vinilo se
presenta en la dispersidn acuosa de poli(cloruro de vini-
lo) sdlo en cantidades del orden de partes por milldn y,
por lo tante, no influye sobrs la constitucidn de la Jdiw.
persidén. Al contrario de esto, las dispersiones de poilolg
fina conforme al invento contienen cantidades considerablg
mente mayores de productos a separar, que por un lado modi_
fican considerablements la actividad superficial limite de
la dispersidn y por otro lade formen azedtropos con el‘hg-
dio dispersante, por lo que en la eliminacidn de bencina,
ademas del problema de la difusidn, han de superarse difi-
cultades adicionales de destilacidn, tales como segrega-~
ciones y deposiciones de materiales sdlidos o formacidn de
espumas.

- Finalmente, el objeto de la memoria de publicacidn
alemana 2.746.909 concierne a un procedimiento para la elji
minacidn de hidrocarburaos residuales liquidos saturados =
con al menos 5 Atomos de carbono en la molécula o sus mez
clas, desde poliolefinas, que habian sido obtenides en la

polimerizacién catalitica de «-olefinas en presencia de -
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mezclas de catalizadores en si conocidas, a base de com-
puestos de metales pesados y compuestos organometdlicos,
mediante vapor y agua, ascendiendo gl contenido de hidro
carburos residuales en la ﬁoliolefina a aproximadamente
10-50% en peso, el ‘cual procedimiento estd caracterizado
porque
a) la poliolefina que contiene hidrocarburos es incorpo-
rada en una solucidn acuosa que contiene emulgente,cu
ya tensidn superficial a 202C frente a aire es de aproxi
madamente 50-68 dinas/centimetro, y la mezcla se transfor
ma por agitacidn en una dispersidn homagénea, ascendien-
do la proporcidn de la poliolefina en la dispersidn acug

sa a aproximadamente 10-40% en peso; porque

_b) se introduce la dispersidn en la parte superior de una

columna provista con al menos 5 platos perforades, y -
se trata en contracorriente con vapor de agua caliente a
aproximadamente 100 hasta 1202C, en donde la seccién trang
versal libre de los platos perforadoe individuales de ié
columna aumenta de un modo continuo desde el plato més
inferior hasta el plato méds superior desde aproximadamen-
te 3% hasta aproximadamente 90% de la superficie de los
platos y aumenta aproximadamente en la misma proporcidn
la distancia de los platus individualés desde abajo hacia
arriba; y porque
c) desde la parte inferior de la columna se retirs la dig

persifén acuosa d; poliolefina sxenta de hidrocarburos

y la poliolefina se separa del agua, mientras que por la
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parte superior de la columna se separa por destilacidn un
azedtropo de hidrocarburos y agua o una mezcla de azedtrg
pos, que se condensa en un refrigerante y se separa en un
subsiguientelsaharador.;

_ELl problema principal en la eliminacidn de hidro-
carburos residuales desde dispersiones ae poliolefinas sn
columnas con platos perforados se establece por la escasa
densidad del material séliao en comparacidn con la fase -
liquida., Esto tiene como consecuencia que en el tratamien
ta de la dispersidn con vapor o también con un gas inerte
el material sdlido, especificamente mds ligero, que flotg
sobre la fase liquida, es lanzado por fuerza centrifuga:eq
parte deniro del recinto de gas y junto al lado inferi;r
de los platos perforados después de un largo tiempo de fun
cionamiento produce un taponamiento de los agujeros de las
perforaciones. Este indeseable efecto no es evitado tampg
co en el modo de procedimiento segin la memoria de publi;
cacidn alemana ndmero 2.746.909.

Se ha hallado ahora gue el taponamiento antes men-
cionado de los plétos perforados puede ser impedido si, mg
diante una determinads modificacidn de las caracteristi-
cas constguctivas de una columna de platos perforados habi

tual y la observacidn de determinadas medidas de procedi-

miento durante el funcionamiento de la columna, se produce

sobre los platos individuales de la columna periddicamente
una lluvie de la fase ldquida a través de los orificios de

perforaciones y de este modo se consigue-un efecto de lim-



pieza,

£l inventc.concierne, por lo tanto, a un procedi
mienta para la eliminacidn de.hidrocarburus residuales 13
quidos saturados con por lo menos 5 &tomos de carbono en
la molécula 0 sus mezclas desde polioclefinas, que habian
sido obtenidas en la polimerizacidén catalitica de olefinas
en presencia de mezclas de catalizadores en si conocidos a
base de compuestos de metales pesados y compuestos organg
metédlicos, mediante agua y vapor, ascendiendo el contenido
de hidrocarburos residuales en la policlefina a sproximada
mente 10-50% en peso, el cual procedimiento esté caracfe-
rizado porque: ‘
A) la poliolefina que contiene hidrocarburos es incorpora
da en una solucidGn acuosa, que contiene emulgente, cuya -
tensidn superficial a 20°C frente a aire asciende a alre-
dedor de 50-68 dinas/cm, y la mezcla es transformada pbr
agitacidn en una dispersidn homogénea, ascendiendo la prﬁ-
porcién de la poliolefina en la dispersidn acucsa a apro-
ximadamente 10-40% en peso, porque
B) la dispersidn es introduce en la parte superior de una
columna equipada con aproximadamenté 15-30 platos perfora
dos y diques de rebose y se trata en contracorriente con
vapor de agua caliente a aproximadamente 100 hasta 120tC,
en un grado tal que
a) la proporcién de volumen de dispersidn 453_2 sobre un
plato perforado a la porcidn de seccidn transversal libre

del plato perforado LEZHZasciende a 1 hasta 8, preferible~ -
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mente a 1,5 hasta 2,5; que

b) la proporcién de cantidad imtroducida de dispersidn Lﬁ?z
por unidad de tiempo LE_Z a porcidn de seccidén transversal
libre del plato perforadao LE%Z asciende a 150 hasta 600;que
c) la carga especifica de la columna, definida por la canti.’
dad de dispersidn Lﬁiz aportada por unidad de tiempo /G _7

y por m2 de superficie de sececidn transversal de columna,
asciende a 5 hasta 35, preferiblemente a 15 hasta 30; que
d) la carga especifica con vapor de la columna, definida
por la cantidad de vapor introducida por unidad de tiempo
/by por n° de superficie de seccidn transversal de la -
columna, es de 1.000 a 4,000, preferiblements 1.500 a 2.500
éEg/(mZ.hLZ; que

e) el tiempo medic de permanencia de la dispersidn sohre

los platos perforados individuales asciende a 0,1 hasta

2,5, preferiblemente a 0,3 hasta 0,6, minutos; y que

C) desde la parte inferior de la columna se retira la cig-
persidn acuosa de policlefina exenta de hidrocarburos‘yA-
la poliolefina se separa del agua, mientras gue en laipq;
te superior de la columna se separa por destilacidn un azeg
tropo de hidrocarburos/agua o una mezcla de azedtropos, que
es condensada en un refrigerante y separada en un subsi-
guiente separador.

Los hidrocarburos residuales a eliminar, conforme
al invento, desde poliolefinas, tales como por ejemplo_pg

lietileno o polipropilenc, contienen en general 6 a ll

on
(32
lo

mos de carbono y estdn contenidos en la poliolefina en una
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cantidad de 20 hasta 50% en peso, Especialmente, los hidrg
carburos residuales consisten en hexano o, en el caso de
mezclas de hidrocarburqs~residuales, consisten en bencinaA
con un margen de ebullicidn de aproximadamente 60-190°C,

' Se ha manifestado como conveniente aportar a la par
te superior de la columna de platos perforados una disper-
sidn acuosa de poliolefina eventualmente cslentada de modo
previo. Con el fin de evitar una formacidn de espuma en la
dispersidn existente en la culumna,»la tensidn superficial
de la solucidn acuosa, que contiene emulgente, a 20°C fren
te a aire debe ascender preferentemente a un valor enire .
El y 68 dinas/cm. Emulgentes acreditados para la finaiidad
antes mencionada son, por ejemplo, Acido estedrico etoxi-
lado con 30 moles de Oxido de etileno. Para un transcurso
de la destilacidn sin obstdculos, hay que procurar que la.
temperaturs en la parte superior de la columna se encuen~
tre por encima del punto de sbullicidn del azgétropu de hi
drocarburos/agua a separar. |

Otro objeto del invento s el aispositivo para la
realizacifn del procedimiento., Un dispositivo similar ya
estd descrito en la memoria de publicacidn alemana 25 50 023,
que consta de una columna modificada de platds perforados
con varios platos aqujereados dispuestos ;nos sobre otros
en una envoltura de columna y dispuestos a igual distancia
entre si, en donde entre cada plato y la envoltura de la -
columna se deja lihre una rendija lo mAs pequela posible,

uniforme por la periferia, y en donde cada plato estd atrave
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sado por una chimenea de salida dispueéta excéntricamente,
y por encima de cada plato termina una chimenea de aporta
cifn dispuesta excéntricamentg, y por debajo de la chime-
nea de aportacidn situada sobre el fondo es impermeable -
una superficie, la cual es de tamafio aproximadamente una
8 dos veces mayor que el que la superficie de seccidn trang
vergal de la chimenea de aportacidn.
Las caracteristicas de la columna conforme al in-
vento se diferencian, no obstante, de la columna seqdn la
DE-0S 25 50 023 pogque
a) la proporcidn de distancia entre platos a altura de la
chimenea de salids es de 4-5; porque

b) la proporcidn de altura de la chimenea de salida a dij
metro de la columna es de 1,1 hasta 0,1; porgue

c) la proporcidén de altura de la chimenea de salida a didme
tro de agujeros de los platos perforados asciende-a 70
hasta 220; porque

d) la proporddn de altura de la chimenea de salida a qis-
tancia sntre el extremo inferior de la chimensa de ap&g

tacidn y el plato que se encuentra debajo de dsta asciende

a 2,5 hasta 9; porque |

e) el nimeroc de platos es de 15-30; y porque

f) la superficie de seccidn transversal libre ssciende a -
3-10% de la superficie de seccidn transversal de la co-

lumna.

Las dificultades que se oponian a la resolucidn de

la misidn conforme al invento, resultaban del hecho de tque
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.la adicién de emulgente, necesaria para dispersar la polio

lefina en agua, por un lado, y el contenido de bencina eg
calonado gradualmente de un plato a otro, debido a la des
tilacién, por otro lado, influyen de modo extremadamente
desfavorable saobre la calidad o constitucidn de la disper-~
sion, referido a las condiciones de funcionamiento de una
columna de destilacidn. En el.caso de la separacidn por .
destilacidn de una dispersidn de agua/bencina/policlefina
en una columﬁa usual de platos perforados con seccifn trang
versal libre uniforme de los platos perforados individuaf

les asi como con una distancia uniforme entre platos se -

forma en la parte superior de la columna una espuma de dig

persidn, la cual en las condiciones de funcionamiento de
una destilacidn no circula hacia abajo en direccidn a la
parte inferior de la columna, sino que primeramente seraqg
mula y estanca, y luego es extraida a través de la pa&te -
superior de la columna. La solucidn de la presente proble-
matica es dificultada ademés de ello por el hecho de que ia
densidad especifica de las dispersiones de poliolefinas -
que se forman sobre los diversos platos de la columna de-
pende de modo imprevisible e incnnfrolable tanto del conte
nido de bencina y de la cantidad de emulgente como también
de la velocidad de circulacién en los orificios de los pla
tos perforados. No ohstante, puesto que los factores antes
mencionados varian de un plato a otro, es extraordinaria-
mente dificil, en el caso de aplicacidn de medidas conoci=-

das, establecer sobre todos los platos simultdneamente un
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equilibrio estable de funcionamiento, por lo que sabre la
parte superior la bencina es separada por destilacidn cuap
titativamente como azedtropo con agua y la poliolefina re-
sulta exenta de bencina en la parte inferior de la columna
de destilacidn.

' Con el modo de trahajo y con la estructura de co=~
lumna de acuerdo con el invento se escogieron condiciones
de trabajo en las cuales también los lados inferiores de
los platos perforados permanecian libres de deposiciones
de polimero. Tampoco resultd ningdn problema por formacidn
de espuma sobre los platos individuales, que poseen uyna ma
yor distancia entre platos que las columnas usuales derplg
tos perforados. Frents a la estructuracidn usual de platos
perforados, en el caso de los platos perforados de acuerdo
con el invento se escogid una proporcidn de seccidn tgéns-
versal libre que con la carga can gas establecida produce
periodicamente la lluvia deseada de la dispersidén a tzavés
de los platos perforados., Mediante la eleccidn del tam‘a;'ila
de los agujeros se mantiene la cantidad de lluvia dent¥;lda
ciertos limites, para que el tiempo de permanencia deria
dispersidn sobre el plato no sea perjudicade demasiado.Con
el tamafo de los agujeros, se oscila dentro de un margen 13i

mite, en donde precisamente es todavia posible una lluvia

a su través., Con las alturas de digues usuales en la construgc

cidn de columnas y con los diimetros de agujeros propuestos
de acuerdo con el invento no aparece el deseado efecto de

lluvia. S6lo con alturas de diques muy por encimas de la di-
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mensidn usual, la mezcla de gas, liquido y material sdli

do situada-sobre el plato perforado se pone cada vez més

en movimiento y produce entonces una 1luvia periddica que
cambia localmente., Esto ocurre por ejemplo con.una alturq
de diques de 100-500 mm,

‘ El objeto del invento ha de ser designado como -
téénicamente avanzado, puesto que a diferencias del modo
de procedimiento hasta ahora practicado, que consiste en la
eliminacién‘de los hidraocarburos residuales desde la -
pbliulefina por desti;acién cog vapor de agua, es shorra-
tivo de energia, Ademds de ello, el procedimiento purde -
ser llevado a cabo'de un modo coAtinuo, eviténdose un pes-
ligro de taponamiento de los platos perforados par depo-

siciones de polimeros en su lado inferior.

EJEMPLOD 1

A partir de la instalacion de produccidn de po-
lipropilenc se retir6>continuamente a le largo de un espa
cioc de tiempo de 12 dias una suspensidén acuosa de polipra
pileno; que contenia alrededor de 26% en peso de material

sélida y tenfa un contenido residual de bencina de aproxi

.madamente 4% en peso, referido al material sdlido. El max

gen de ebullicidn de la bencina residual era de 140-190¢C,
Pera la eliminacidn de la hencina residual desde

la suspensidén, se agregaron a ésta Gltima primeramente al-

rededor de 100 ppm de un &cido estedrico etoxilado con 30

moles de 6xido de etileno en calidad de emulgente, de mo-
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do que la tensidn superficial de la suspensidn a 202C fren
te a aire ascendia a 60 dinas/cm. La suspensién fue intro-
ducida en una cantidad de 3,5 m3/h en la parte superior de
una columna de platos perforados y fue tratada en contra-
corriente con vapor de agua caliente a 1059C. La tempera-
tura en la parte superior de la columna fue de 102¢C y 1la
presidn en el plato perforado més inferior de 1,28 bares. La
proporcidn de volumen de dispersidn sobre un plato perfo-
rado a porcion de seccidn transversal libre del plato per-

3
forado era de 2 " + ¥ la de la cantidad introducida de -

m o
dispersidn por unidad de tiempo a la porcidn de seccidn -
transversal libre del plato perforado era de 464 m3 .
2
m .h-

Finalmente la carga especifica de la columna con =
la suspensiaon era de 28 ,ﬂi_ y la carga especifica cen -
m2.h
vapor de la columna era de 1800 kg . Sobre los platae
2

m .h

de la columna se establecid un tiempo medio de permanghcia
de la suspensidn de 0,3 minutos. La suspensidn resultante
en la parte inferior de la columna tenia un contenido re-
sidual de bencina de 0,9% en peso. A través de la parte su
perior de la columna se retird uma mezcla de hencina y va-
por de agus.

La columna de platos perforados poseia las siguien-
tes caracteristicas constructivas:

a) Altura de la columna’ 4,2 m

b) Diédmetro de la columna; 0,4 m
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c)

Nimero de los platos perforados con diques
de rebose:

d) Altura de los diques de rebose:

e) Distancia de la chimenea de aportacidn.
al siguiente plato:

f) Distancia entre platos:

g) Espacio de gas libre sobre el plato més
superior:

'h) Seccifn transversal libre de los platos
perforados individuales:

i) Proporcidn de distancia entre platos a
altura de la chimenea de salida:

k) Proporcidn de altura de la chimenea de sa
lida a difdmetro de la columna:

1) Proporcidn de altura de la chimenea de sa
lida a didmetro de agujeros:

m) Proporcién de altura de la chimenea de sa
lida a la distancia entre el extremo infe-
rior de la chimenea de aportacién y el pla
to que se encuentra debajo:

n) Entre la envoltura de la columna y los pla
tos perforados existia una rendija anular
de:

EJEMPLD 2

140 mm

30 mm

0,6 m

0,075 m

6 %

4,67

2 £ 1 mm

Se procedif andlogamente al Ejemplo 1, pero el tiem

po de realizacidn del ensayo fue de 4 dias y el contenido

residual de bencina de la suspension empleada, referido a

"material sélido, ers de 7 a 8% en peso. La suspensifn re-

sultante en la parte inferior de la columna contenia 0,8%

en peso de bencina residual.

EJEMPLD 23

A ————

Se procedid andlogamente al Ejemplo 1, pero el -
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tiempo de realizacidn del ensayo fue de 6 dias, la presidn
en el plato més inferior de 1,6 bares, la temperatura del
vapor de 1082:C y la temperatura en la cabeza de la columna
de 1078C. El contenido residual de béncina de la suspensidn
empleada, referido a material s6lido, fue de 7 a 8% en peso,
La suspensidn resultante en la parte inferior de la columna

contenia 1,3% en peso de bencina residual.

EJEMPLO 4

Se procedid anélogamente al Ejemplo 1, pero el.tiam
poc de realizacidn del ensayo fue de 6 dias, la presidn en
el plato més inferior de 1,9 bares, la temperatura de vapor
de 1142C y la temperatura en la parte superior de la colum-
na de 1132C. El contenido residual de bencinas de la suspen-
sidn empleada fue de 3% en peso, referido al material 56;i~
do. La suspensidn resultante en la parte inferior de ia co-

lumna contenia 0,7% en peso de bencina residual.
’
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- REIVINDICACIONES =

2~ Procedimiento para la eliminacidn de hidrocagr
buros residuales liquidos saturados con al menos 5 &tomos -
de cérbonu en la molécula, o mezclas de éstos, desde poliole
finas, ﬁue se habian obtenido en la polimerizacidn catali-
tica de olefinas en presencia de mezclas de catalizadores
en si conocidas a base de compuestos te metales pesados y
compuestos organometdlicos, mediante agua y vapor, ascen-
diendo el contenido de hidrocarburos residuales en la po-
liolefina a aproximadamente 10-50% en peso, caracterizado
porque A) la poliolefina que contiene hidrocarburos es in-
corporada en una solucidn acuosa, que contieme emulgente,
cuya tensién'superficial a 209C frente a aire asciende a
alrededor de 50-68 dinas/cm, y la mezcla es transformada
por agitacidn en una dispersidn homogénea, ascendiendo,in
proporcidn de la poliolefina en la dispersidn acuosa 8 =
sproximadamente 10-40% en peso; porque B) la dispersién ee
introduce &n la parte superior de una columna equipads con
aproximadamente 5.30 platos perforados y diques de rebose

y se trate en contracorriente con vapor de agua caliente a
aproximadamente 100 hasta 1208C, en un grado tal que a) la
proporcidn de volumen de dispersidn Lﬁa_z sobre un plato
perforado s la porcidn de seccifn transversal libre del pla
to perforado Lﬁz_Zasciande a 1 hasta B8,preferiblemente a
1,5 hasta 2,5, porque b) la proporcidn de cantidad introduci
da de dispersidn Lﬁademr unidad de tiempo /h7a porcidn de

seccidn transversal libre del plato perforado 4§%Zasciende
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a 150 hesta 600, porque c) la carga especifica con vapaor
de la columna, definida por la cantidad de dispersidn 45%7
aportada por unidad de tiempo /h7y por m2 de superficie de
seccidn transversal de columna, asciende a 5 hasta 35, prg
feriblemente a 15 hasta 30, porque d) la carga especifica
con vapor de la columna, definida por la cantidad de va=
por introducida por unidad de tiempo LEZ y por m2 de supeX
ficie de seccidn transversal de la nolumna es de 1.000 a
4.000, preferiblemente de 1.500 a 2.500 ng/(mz.hlz, por-
que e) el tiempo medio de permanencia de la dispersidn so-
bre los platos perforados individuales asciende a 0,1 hsg~
ta 2,5, preferiblemente & 0,3 hasta 0,6 minutos, y pooque
C) desde la parte inferior de la columna se retirs la dis-
persién acuosa de poliolefina exenta ce hidrocarburos y la
poliolafinaAse separa del agua, mientras gue en la parte
superior de la columna se separa por destilacidn un azéétgg
.

po de hidrocarburcs/agua o una mezcla de azedtropos, que -
es condensada en un refrigerante y sepasracs en un subsi-
guiente separador.

2%~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque los hidrocarburos residuales son hexa-
no o bencina~

32 .- Procedimiento, segin las reivindicaciones 12
6 22, caracterizado porque desde polietileno o polipropi~-
leno se eliminan los hidrocarburos residuales.

49 ,- brocedimiento, seqln las reivindicaciones

18 a 3%, carescterizado porque como emulgente se emplea &ci

do estedrico etoxilado.
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52.- Procedimiento segin las reivindicaciones
1? a 48, caracterizado porque la temperatura en la parte
superior de la columna se encuentra por encima del punto
de ebullicidn del azedtropo de hidrocarburos/agua a sepa
rar,

62,.- Dispositiva para la realizacidn del procedi-
miento, seglin reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque previéndose una columna de platos perforados para
la eliminacidn continua de hidrocarburos residuales desde
polinlefinas con varios platos agujereados dispuasﬂs;unog
soﬁre.otros en una envoltura de columna y con igualeg_dls
tancias entre si, dejandose libre entre cada plato y ia'ég
voltura de la columna una rendija lo mas pequefa posible,
uniforme por la periferia, y en donde cada plato estd -
atravesado por una chimenea de salida dispuesta excéntri
camente, y en donde por encima de cada plato termina>una
chimenea de aportacidn dispuesta excéntricamente, y en don
de por debajo de la chimenea de aportacidn sobre el plato
es impermeaple una superficie que es de una a dos veces =
mayor que Ja superficie de seccidn transversal de la chime
nea de apartacidn, se establece que a) la proporecién de
distancia entre platos a altura de la chimenea de salida
es de 4-5; porque b) la proporcién de altura de la chime-
nea de salida a diametro de columna es de 1,1 a 0,l; por-
que c) la proporcién de altura de la chimenea de salida &
didmetro de agujeros de los platos perforados es de 70 a

220; porque d) la proporcidn de altura de la chimenea de
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salida a distancia entre el extremo inferior de la chime-
nea de aportacidn y el plato que se encuentra debajo de
ésta es de 2,5 a 9; porque e) el nimero de platos es de
5 a 30; y porque f) la superficie de seccidn transversal
5 libre es de 3 a 10% de ls superficie de seccidn transver-
sal dé la columna.
72 .- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ELI-
MINACICON DE HIDROCARBURDS RESIDUALES LIQUIDOS".
Tal como se descrihe y reivindica en la presente
10 Memoris Descriptiva, que consta de diecinueve hojas es-

critas a méquina por una sola cara .




	Bibliographic data
	Description
	Claims



