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Es sabido polimerizar <X definas así como sus mez 

cías según el procedimiento de baja presión de Ziegler me­

diante catalizadores, que contienen compuestos de los ele­

mentos de los subgrupos IV hasta VI del Sistema Periódico 

S en combinación con compuestos organometálicos de los ele­

mentos de los grupos I hasta III del Sistema Periódico, en 

hidrocarburos líquidos saturadas con 6 a 11 átomos de car­

bono o mezclas correspondientes, tales como por ejemplo 

bencina. En el transcurso ulterior del tratamiento del po- 

10 limero, las poliolefinas suspendidas en la bencina son se­

paradas del medio dispersante por filtración en filtros - 

prensa. Los polímeros húmedos con bencina pueden ser libe 

rados entonces de modo y manera diversos del medio disper 

sante todavía adherido, por ejemplo mediante secado direc 

15 to en secadores por contacto o con aire caliente o con qa 

ses inertes o, según la DE-AS 1.089-547, por destilación 

intensa con vapor de agua.

En la práctica de funcionamiento se ha manifesta­

do como conveniente, por diversas razones, dispersar en - 

20 agua los polímeros que todavía contienen bencina y separar 

por destilación la bencina desde la fase acuosa, con agi­

tación, en forma de mezclas azeótropas con agua. Este mo­

do de trabajo, a causa del consumo de energía relativamen 

te elevado para la destilación de la bencina residual, ha 

25 de ser considerado como desventajoso. Además de ello,la - 

destilación azeótropa de la bencina con agua, por causa - 

de la formación de mezclas azeótropas diversas, exige una
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estructuración especial de la columna de destilación en - 

atención a obtener el deseado efecto de separación.

Además de ello según la DE-OS 2.521.780 se conoce 

un procedimiento para la eliminación de monómeros desde una 

g dispersión acuosa de un polímero, que contiene, por lo me­

nos, 50% en peso de cloruro de vinilo polimerizado, el cual 

está caracterizado porque se introduce la dispersión en la 

parte superior de una columna provista de platos perfora­

dos y, en contracorriente con vapor de agua caliente a apro 

ID Rimadamente 100 hasta 150SC, se retira bajo una presión de 

aproximadamente 600-1200 Torr durante alrededor de 10 g6<3un 

dos hasta 20 minutos, después de lo cual se retira la dis­

persión de polímero junto al fondo de la columna, mientras 

que la mezcla de vapor que sale de la columna a través de - 

15 la parte superior es condensada escalonadamente para la ob­

tención de una fase acuosa así como de los monómeros.

El modo de trabajo antes descrito no es apropiado 

para la eliminación de hidrocarburos residuales desde poli- 

olefinas, por las siguientes razones:

20 El poli(cloruro de vinilo) con una densidad mayor

de 1,4 es, al contrario que las poliolefinas, más pesado que 

el agua, por lo que el poli(cloruro de vinilo), cargado por 

la parte superior de la columna en forma de dispersión acuo 

sa, es movido en la columna desde arriba hacia abajo en coji 

25 tracorriente con relación al vapor ascendente. Frente a

ello, las poliolefinas, específicamente más ligeras en re­

lación con el agua, no respetan el principio de circulación
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del poli(cloruro de vinilo), por flotar sobre la superfi­

cie y, por consiguiente, no salen desde arriba hacia aba­

jo en una columna. Además de ello, el cloruro de vinilo a 

eliminar según Bl procedimiento de la DE-D5 2.521.780 esta 

5 en condiciones normales en forma de gas, mientras que los

hidrocarburos residuales a eliminar desde poliolefinas.con 

un margen de ebullición de 60-190SC son líquidos. Además 

hay que tomar en consideración que el cloruro de vinilo se 

presenta en la dispersión acuosa de poli(cloruro de vini- 

10 lo) sólo en cantidades del orden de partes por millón y, 

por lo tanto, no influye sobre la constitución de la dis­

persión. Al contrario de esto, las dispersiones de poliol^ 

fina conforme al invento contienen cantidades considerable 

mente mayores de productos a separar, que por un lado modi_ 

15 fican considerablemente la actividad superficial límite de 

la dispersión y por otro lado forman azeótropos con el me­

dio dispersante, por lo que en la eliminación de bencina, 

además del problema de la difusión, han de superarse difi­

cultades adicionales de destilación, tales como segrega- 

20 ciones y deposiciones de materiales sólidos o formación de 

espumas.

Finalmente, el objeto de la memoria de publicación 

alemana 2.746.909 concierne a un procedimiento para la eli. 

minación de hidrocarburos residuales líquidos saturados - 

25 con al menos 5 átomos de carbono en la molécula o sus me¿ 

cías, desde poliolefinas, que habían sido obtenidas en la 

' polimerización catalítica de o(-olefinas en presencia de -



4

5

10

15

20

' 25

mezclas de catalizadores en si conocidas, a base de com­

puestos de metales pesados y compuestos organometálicos, 

mediante vapor y agua, ascendiendo el contenido de hidro 

carburos residuales en la poliolefina a aproximadamente 

10-50% en peso, el cual procedimiento está caracterizado 

porque

a) la poliolefina que contiene hidrocarburos es incorpo­

rada en una solución acuosa que contiene emulgente,cu

ya tensión superficial a 20SC frente a aire es de aproxi 

madamente 50-6B dinas/centimetro, y la mezcla se transfojr 

ma por agitación en una dispersión homogénea, ascendien­

do la proporción de la poliolefina en la dispersión acuj¿ 

sa a aproximadamente 10-40% en peso; porque

b) se introduce la dispersión en la parte superior de una 

columna provista con al menos 5 platos perforados, y -

se trata en contracorriente con vapor de agua caliente a 

aproximadamente 100 hasta 120SC, en donde la sección trans 

versal libre de los platos perforados individuales de la 

columna aumenta de un modo continuo desde el plato más 

inferior hasta el plato más superior desde aproximadamen­

te 3% hasta aproximadamente 90% de la superficie de los 

platos y aumenta aproximadamente en la misma proporción 

la distancia de los platos individuales desde abajo hacia 

arriba; y porque

c) desde la parte inferior de la columna se retira la dig 

persión acuosa de poliolefina exenta de hidrocarburos

y la poliolefina se separa del agua, mientras que por la
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parte superior de la columna se separa por destilación un 

azeótropo de hidrocarburos y agua o una mezcla de azeótrjo 

pos, que se condensa en un refrigerante y se separa en un 

subsiguiente separador.

5

10

15

20

. 25 
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El problema principal en la eliminación de hidro­

carburos residuales desde dispersiones de poliolefinas en 

columnas con platos perforados se establece por la escasa 

densidad del material sólido en comparación con la fase - 

líquida. Esto tiene como consecuencia que en el tratamieri 

to de la dispersión con vapor o también con un gas inerte 

el material sólido, específicamente más ligero, que flots 

sobre la fase líquida, es lanzado por fuerza centrífuga en 

parte dentro del recinto de gas y junto al lado inferior 

de los platos perforados después de un largo tiempo dé fujn 

cionamiento produce un taponamiento de los agujeros de las 

perforaciones. Este indeseable efecto no es evitado tampo, 

co en el modo de procedimiento según la memoria de publi­

cación alemana número 2.746.909.

Se ha hallado ahora que el taponamiento antes men­

cionado de los platos perforados puede ser impedido si, me 

diante una determinada modificación de las característi­

cas constructivas de una columna de platos perforados habí 

tual y la observación de determinadas medidas de procedi­

miento durante el funcionamiento de la columna, se produce 

sobre los platos individuales de la columna periódicamente 

una lluvia de la fase lóquida a través de los orificios de 

perforaciones y de este modo se consigue-un efecto de lim-
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pieza.

El invento concierne, por lo tanto, a un procedí 

miento para la eliminación de hidrocarburos residuales lí 

quidos saturados con por lo menos 5 átomos de carbono en 

5 la molécula o sus mezclas desde poliolefinas, que habían

sido obtenidas en la polimerización catalítica de olefinas 

en presencia de mezclas de catalizadores en sí conocidos a 

base de compuestos de metales pesados y compuestos organo 

metálicos, mediante agua y vapor, ascendiendo el contenido 

10 de hidrocarburos residuales en la poliolefina a aproximad^ 

mente 10-50% en peso, el cual procedimiento está caracte­

rizado porque:

A) la poliolefina que contiene hidrocarburos es incorpora, 

da en una solución acuosa, que contiene emulgente, cuya - 

15 tensión superficial a 20SC frente a aire asciende a alre­

dedor de 50-68 dinas/cm, y la mezcla es transformada por 

agitación en una dispersión homogénea, ascendiendo la pro­

porción de la poliolefina en la dispersión acuosa a apro­

ximadamente 10-40% en peso, porque 

20 B) la dispersión es introduce en la parte superior de una 

columna equipada con aproximadamente 15-30 platos perfora 

dos y diques de rebose y se trata en contracorriente con 

. vapor de agua caliente a aproximadamente 100 hasta 120SC, 

en un grado tal que

25 a) la proporción de volumen de dispersión ¿m^_? sobre un 

plato perforado a la porción de sección transversal libre 

del plato perforado /¡[m̂ ̂ asciende a 1 hasta 8, preferible-



7

5

10

15

20

25
"i'"! -au­

mente a 1,5 hasta 2,5; que

b) la proporción de cantidad introducida de dispersión /m*^ 

por unidad de tiempo ¿h_? a porción de sección transversal 

libre del plato perforado ¿m^J asciende a 150 hasta 600;que

c) la carga específica de la columna, definida por la canti-

dad de dispersión ¿m_/ aportada por unidad de tiempo
2y por m de superficie de sección transversal de columna, 

asciende a 5 hasta 35, preferiblemente a 15 hasta 30; que

d) la carga específica con vapor de la columna, definida 

por la cantidad de vapor introducida por unidad de tiempo 

¿h j? y por m de superficie de sección transversal de la - 

columna, es de 1.000 a 4.000, preferiblemente 1.500 a 2.500 

¿kg/(m^.h^J7; que

e) el tiempo medio de permanencia de la dispersión sobre 

los platos perforados individuales asciende a 0,1 hasta 

2,5, preferiblemente a 0,3 hasta 0,6, minutos; y que

C) desde la parte inferior de la columna se retira la dis­

persión acuosa de poliolefina exenta de hidrocarburos y - 

la poliolefina se separa del agua, mientras que en la.par­

te superior de la columna se separa por destilación un aze.o 

tropo de hidrocarburos/agua o una mezcla de azeótropos,que 

es condensada en un refrigerante y separada en un subsi­

guiente separador.

Los hidrocarburos residuales a eliminar, conforme 

al invento, desde poliolefinas, tales como por ejemplo p_o 

lietileno o polipropileno, contienen en general 6 a 11 ato 

mos de carbono y están contenidos en la poliolefina en una
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cantidad de 20 hasta 50% en peso. Especialmente, los hidro 

carburos residuales consisten en hexano o, en el caso de 

mezclas de hidrocarburos residuales, consisten en bencina 

con un margen de ebullición de aproximadamente 60-1903C.

5 Se ha manifestado como conveniente aportar a la par

te superior de la columna de platos perforados una disper­

sión acuosa de poliolefina eventualmente calentada de modo 

previo. Con el fin de evitar una formación de espuma en la 

dispersión existente en la columna, la tensión superficial 

10 de la solución acuosa, que contiene emulgente, a 20SC fren 

te a aire debe ascender preferentemente a un valor enere.

61 y 68 dinas/cm. Emulgentes acreditados para la finalidjad 

antes mencionada son, por ejemplo, ácido esteárico etoxi- 

lado con 30 moles de óxido de etileno. Para un transcurso 

15 de la destilación sin obstáculos, hay que procurar que la . 

temperatura en la parte superior de la columna se encuen­

tre por encima del punto de ebullición del azeótropo de ni 

drocarburos/agua a separar.

Otro objeto del invento es el dispositivo para la 

20 realización del procedimiento. Un dispositivo similar ya

está descrito en la memoria de publicación alemana 25 50 023, 

que consta de una columna modificada de platds perforados 

con varios platos agujereados dispuestos unos sobre otros 

en una envoltura de columna y dispuestos a igual distancia 

25 entre sí, en donde entre cada plato y la envoltura de la -
t'-" „columna se deja libre una rendija lo mas pequeña posible, 

uniforme por la periferia, y en donde cada plato está atravjs
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aado por una chimenea de salida dispuesta excéntricamente, 

y por encima de cada plato termina una chimenea de aporta 

ción dispuesta excéntricamente, y por debajo de la chime­

nea de aportación situada sobre el fondo es impermeable - 

una superficie, la cual es de tamaño aproximadamente una 

a dos veces mayor que el que la superficie de sección trans 

versal de la chimenea de aportación.

Las características de la columna conforme al in­

vento se diferencian, no obstante, de la columna según la 

DE-OS 25 50 023 porque

a) la proporción de distancia entre platos a altura de la 

chimenea de salida es de 4-5; porque

b) la proporción de altura de la chimenea de salida a diá

metro de la columna es de 1,1 hasta 0,1; porque

c) la proporción de altura de la chimenea de salida a diáme

tro de agujeros de los platos perforados asciende a 70 

hasta 220; porque

d) la proporción de altura de la chimenea de salida a dis­

tancia entre el extremo inferior de la chimenea de apor

tación y el plato que se encuentra debajo de ésta asciende 

a 2,5 hasta 9; porque

e) el número de platos es de 15-30; y porque

f) la superficie de sección transversal libre asciende a - 

3-10% de la superficie de sección transversal de la co­

lumna.

Las dificultades que se oponían a la resolución de 

la misión conforme al invento, resultaban del hecho de que
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.la adición de emulgente, necesaria para dispersar la polio 

lefina en agua, por un lado, y el contenido de bencina e,s 

caloñado gradualmente de un plato a otro, debido a la de,s 

tilación, por otro lado, influyen de modo extremadamente 

5 desfavorable sobre la calidad o constitución de la disper­

sión, referido a las condiciones de funcionamiento de una 

columna de destilación. En el caso de la separación por 

destilación de una dispersión de agua/bencina/poliolefina 

en una columna usual de platos perforados con sección trans 

10 versal libre uniforme de los platos perforados individua­

les así como con una distancia uniforme entre platos se - 

forma en la parte superior de la columna una espuma de dis 

persión, la cual en las condiciones de funcionamiento de 

una destilación no circula hacia abajo en dirección a la 

15 parte inferior de la columna, sino que primeramente se acu 

muía y estanca, y luego es extraída a través de la parte - 

superior de la columna. La solución de la presente proble­

mática es dificultada además de ello por el hecho de Que la 

densidad específica de las dispersiones de poliolefinas - 

20 que se forman sobre los diversos platos de la columna de­

pende de modo imprevisible e incontrolable tanto del conte 

nido de bencina y de la cantidad de emulgente como también 

de la velocidad de circulación en los orificios de los pía 

tos perforados. No obstante, puesto que los factores antes 

25 mencionados varían de un plato a otro, es extraordinaria­

mente difícil, en el caso de aplicación de medidas conoci­

das, establecer sobre todos los platos simultáneamente un
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equilibrio estable de funcionamiento, por lo que sobre la 

parte superior la bencina es separada por destilación cuaji 

titativamente como azeotropo con agua y la poliolefina re­

sulta exenta de bencina en la parte inferior de la columna 

5 de destilación.

Con el modo da trabajo y con la estructura de co­

lumna de acuerdo con el invento se escogieron condiciones 

de trabajo en las cuales también los lados inferiores de 

los platos perforados permanecían libres de deposiciones 

10 de polímero. Tampoco resultó ningún problema por formación 

de espuma sobre los platos individuales, que poseen una ma 

yar distancia entre platos que las columnas usuales de pía. 

tos perforados. Frente a la estructuración usual de platos 

perforados, en el caso de los platos perforados de acuerdo 

15 con el invento se escogió una proporción de sección trans­

versal libre que con la carga con gas establecida produce 

periódicamente la lluvia deseada de la dispersión a través 

de los platos perforados. Mediante la elección del tamaño 

de los agujeros se mantiene la cantidad de lluvia dentro de 

20 ciertos límites, para que el tiempo de permanencia de la

dispersión sobre el plato no sea perjudicado demasiado.Con 

el tamaño de los agujeros, se oscila dentro de un margen 1¿ 

mite, en donde precisamente es todavía posible una lluvia 

a su través. Con las alturas de diques usuales en la construc 

25 cion de columnas y con los diámetros de agujeros propuestos 

de acuerdo con el invento no aparece el deseado efecto de 

" lluvia. Solo con alturas de diques muy por encima de la di-
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mensión usual, la mezcla de gas, líquido y material sóli. 

do situada sobre el plato perforado se pone cada vez más 

en movimiento y produce entonces una lluvia periódica que 

cambia localmente. Esto ocurre por ejemplo con una altura 

5 de diques de 100-500 mm.

El objeto del invento ha de ser designado como - 

técnicamente avanzado, puesto que a diferencia del modo 

de procedimiento hasta ahora practicado, que consiste en la 

eliminación de los hidrocarburos residuales desde la - 

10 poliolefina por destilación con vapor de agua, es ahorra­

tivo de energía. Además de ello, el procedimiento puede - 

ser llevado a cabo de un modo continuo, evitándose un pe­

ligro de taponamiento de los platos perforados por depo­

siciones de polímeros en su lado inferior.

15 EJEMPLO 1

A partir de la instalación de producción de po­

lipropileno se retiró continuamente a lo largo de un eop_a 

cío de tiempo de 12 días una suspensión acuosa de polipro 

pileno, que contenía alrededor de 26% en peso de material 

20 sólido y tenía un contenido residual de bencina de aprox¿

.madamente 4% en peso, referido al material sólido. El mair 

gen de ebullición de la bencina residual era de 140-190SC.

Para la eliminación de la bencina residual desde 

la suspensión, se agregaron a esta ultima primeramente al- 

25 rededor de 100 ppm de un ácido esteárico etoxilado con 30 

moles de óxido de etileno en calidad de emulgente, de mo-
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do que la tensión superficial de la suspensión a 20BC fren 

te a aire ascendía a 60 dinas/cm. La suspensión fue intro­

ducida en una cantidad de 3,5 m^/h en la parte superior de 

una columna de platos perforados y fue tratada en contra- 

5 corriente con vapor de agua caliente a 105SC. La tempera­

tura en la parte superior de la columna fue de 102BC y la 

presión en el plato perforado más inferior de 1,28 bares. La 

proporción de volumen de dispersión sobre un plato perfo­

rado a porción de sección transversal libre del plato per- 
3

10 forado era de 2 ___ , y la de la cantidad introducida de —
2m

dispersión por unidad de tiempo a la porción de sección - 

transversal libre del plato perforado era de 464 m^__ .
2 wm . h - -

Finalmente la carga específica de la columna con - 
3la suspensión era de 28 m y la carga específica ccn -

2 . m . n
15 vapor de la columna era de 1800 ka . Sobre los platos

2 . m . n
de la columna se estableció un tiempo medio de permanencia 

de la suspensión de 0,3 minutos. La suspensión resultante 

en la parte inferior de la columna tenía un contenido re­

sidual de bencina de 0,9% en peso. A través de la parte su 

20 perior de la columna se retiró una mezcla de bencina y va­

por de agua.

La columna de platos perforados poseía las siguien­

tes características constructivas:

a) Altura de la columna; 4,2 m

25 b) Diámetro de la columnaí 0,4 m
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c) Número de los platos perforados con diques
de rebose: 7

d) Altura de los diques de rebose: 140 mm

e) Distancia de la chimenea de aportación
al siguiente plato: 30 mm

f) Distancia entre platos: 0,6 m

g) Espacio de gas libre sobre el plato más -
superior: 0,075 nt

h) Sección transversal libre de los platos
perforados individuales: 6 %

i) Proporción de distancia entre platos a
altura de la chimenea de salida: 4,29

k) Proporción de altura de la chimenea de s,a
lida a diámetro de la columna; 0,35

l) Proporción de altura de la chimenea de s¿
lida a diámetro de agujeros: 70

m) Proporción de altura de la chimenea de sa
lida a la distancia entre el extremo infe­
rior de la chimenea de aportación y el pía 
to que se encuentra debajo: 4,67

n) Entre la envoltura de la columna y los pl.a 
tos perforados existía una rendija anular 
de: 2 + 1 mm

EJEMPLO 2 '

5e procedió análogamente al Ejemplo 1, pero el tiem 

po de realización del ensayo fue de 4 días y el contenido 

residual de bencina de la suspensión empleada, referido a 

material sólido, era de 7 a 8% en peso. La suspensión re­

sultante en la parte inferior de la columna contenía 0,8% 

en peso de bencina residual.

EJEMPLO 3

Se procedió análogamente al Ejemplo 1, pero el -
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tiempo de realización del ensayo fue de 6 días, la presión 

en el plato más inferior de 1,6 bares, la temperatura del 

vapor de 108SC y la temperatura en la cabeza de la columna 

de 107SC. El contenido residual de bencina de la suspensión 

5 empleada, referido a material sólido, fue de 7 a 8% en peso. 

La suspensión resultante en la parte inferior de la columna 

contenía 1,3% en peso de bencina residual.

EJEMPLO 4

Se procedió análogam ente al Ej emplo 1, pero el t r s

po de real ización del ensayo fue de 6 días, la presión en

el píaito más inferior de 1,9 bares, la tempera tura de vapor

de 114 EC y la temperatura en la part e superior de la colum-

na de 113S C. El contenido residual de bencina de la suspen-

sión empleada fue de 3% en peso, referido al material sóli- 

15 do. La suspensión resultante en la parte inferior de la co­

lumna contenía 0,7% en peso de bencina residual. . .



16

- REIVINDICACIONES -

13- Procedimiento para la eliminación de hidrocar 

buros residuales líquidos saturados con al menos 5 átomos - 

de carbono en la molécula, o mezclas de éstos, desde poliolja 

finas, que se habían obtenido en la polimerización catalí­

tica de definas en presencia de mezclas de catalizadores 

en sí conocidas a base de compuestos de metales pesados y 

compuestos organometálicos, mediante agua y vapor, ascen­

diendo el contenido de hidrocarburos residuales en la po- 

liolefina a aproximadamente 10-50% en peso, caracterixadu 

porque A) la poliolefina que contiene hidrocarburos es in­

corporada en una solución acuosa, que contiene emulgente, 

cuya tensión superficial a 20SC frente a aire asciende a 

alrededor de 50-68 dinas/cm, y la mezcla es transformada 

por agitación en una dispersión homogénea, ascendiendo la 

proporción de la poliolefina en la dispersión acuosa ó 

aproximadamente 10-40% en peso; porque B) la dispersión se 

introduce en la parte superior de una columna equipada con 

aproximadamente 5-30 platos perforados y diques de rebose 

y se trata en contracorriente con vapor de agua caliente a 

aproximadamente 100 hasta 120SC, en un grado tal que a) la 

proporción de volumen de dispersión ,/m^J? sobre un plato

perforado a la porción de sección transversal libre del pía 
- 2  -to perforado ¿m _/asciende a 1 hasta 8,preferiblemente a 

1,5 hasta 2,5, porque b) la proporción de cantidad introducá, 

da de dispersión ¿m^_7por unidad de tiempo /h7a porción de 

sección transversal libre del plato perforado /(m^Jasciende
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c) la carg a específica con vapor

por la cantidad de dispersión ¿m j?

iempo ¿h7y por m2 de superficie de

olumna, asc r s n d s a 5 hasta 35, pre

30, porque d) la carga específica

definida por la cantidad de va-

ad de tiempo /h/ 2 ,y por m de supe,r

rsa1 de la colum na es (te 1.000 a

4 .000, preferiblemente de 1.500 a 2.500 ^kg/(m .h)_/, por­

que e) el tiempo medio de permanencia de la dispersión so­

bre los platos perforados individuales asciende a 0,1 has­

ta 2,5, preferiblemente a 0,3 hasta 0,6 minutos, y porque 

C) desde la parte inferior de la columna se retira la dis­

persión acuosa de poliolefina exenta de hidrocarburos y la 

poliolefina se separa del agua, mientras que en la parte 

superior de la columna se separa por destilación un azeótro 

po de hidrocarburos/agua o una mezcla de azeótropos, que - 

es condensada en un refrigerante y separada en un subsi­

guiente separador.

2?- Procedimiento, según la reivindicación 19, ca­

racterizado porque los hidrocarburos residuales son hexa- 

no o bencinas

39.- Procedimiento, según las reivindicaciones 19 

ó 29, caracterizado porque desde polietileno o polipropi­

leno se eliminan los hidrocarburos residuales.

49.- Procedimiento, según las reivindicaciones 

19 a 39, caracterizado porque como emulgente se emplea áci 

do esteárico etoxilado.
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55.- Procedimiento según las reivindicaciones 

19 a 49, caracterizado porque la temperatura en la parte 

superior de la columna se encuentra par encima del punto 

de ebullición del azeótropo de hidrocarburos/agua a sepa 

5 rar.

69.- Dispositivo para la realización del procedi­

miento, según reivindicaciones anteriores, caracterizado 

porque previéndose una columna de platos perforados para 

la eliminación continua de hidrocarburos residuales desde 

10 poliolefinas con varios platos agujereados dispuestos unos 

sobre otros en una envoltura de columna y con igualesdis 

tancias entre sí, dejándose libre entre cada plato y la en, 

voltura de la columna una rendija lo más pequeña posible, 

uniforme por la periferia, y en donde cada plato está - 

15 atravesado por una chimenea de salida dispuesta excentri 

cemente, y en donde por encima de cada plato termina una 

chimenea de aportación dispuesta excéntricamente, y en doji 

de por debajo de la chimenea de aportación sobre el plato 

es impermeable una superficie que es de una a dos veces - 

20 mayor que Ja superficie de sección transversal de la chimg 

nea de aportación, se establece que a) la proporción de 

distancia entre platos a altura de la chimenea de salida 

es de 4-5; porque b) la proporción de altura de la chime­

nea de salida a diámetro de columna es de 1,1 a 0,1; por- 

25 que c) la proporción de altura de la chimenea de salida a 

diámetro de agujeros de los platos perforados es de 70 a 

\ 220; porque d) la proporción de altura de la chimenea de

/
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salida a distancia entre el extremo inferior de la chime­

nea de aportación y el plato que se encuentra debajo de 

ésta es de 2,5 a 9; porque e) el número de platos es de 

5 a 30; y porque f) la superficie de sección transversal 

5 libre es de 3 a 10% de la superficie de sección transver­

sal de la columna.

73.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ELI­

MINACION DE HIDROCARBUROS RESIDUALES LIQUIDOS".

Tal como se descrihe y reivindica en la presente 

10 Memoria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas es­

critas a máquina por una sola cara .
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