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La invención se refiere a un procedimiento 

para el tratamiento de papo! viejo, que contiene una pro­

porción elevada de papeles coloreados y/o que contiene 

madera, por una disgregación en fibras individuales, se­

paración de las partículas de tinta de impresión, flota­

ción, y un blanqueo.

El papel viejo consta de manera conocida de 

una mezcla de los más diversos papeles, que frecuentemen­
te están coloreados también en la masa. Por esta razón, la 

mayor parte de las veces, además de la flotación, por la 

que se pudieron-eliminar en-lo esencial solamente particu

las de tintas de imprenta, se realizaba todavía un blan-
! í

que'o. Con la mayor frecuencia se efectuaba para ello un 
blanqueo con peróxido de hidrógeno. Sin embargo, en par­

te no.podían ser blanqueados todos los colorantes. Si es­

taba presente papel exento de madera o mucho papel de co­
pia exento de carbón (papeles de copia exentos de carbón, 
los llamados papeles NCR), se realizaba también un blan­

queo con hipoclorito de sodio. El hipoclorito de sodio 

es un agente blanqueador muy bueno, pero no era adecuado 

hasta ahora para papel que contiene madera, porque ha da­

do lugar a una coloración de amarillo-gris. No podía 

obtenerse por lo tanto de esta manera papel de alta cali­
dad.

A la presente invención le incumbe por lo tan 
to la misión de crear un procedimiento para el tratamien­

to de papel viejo, en el que a partir de papeles colorea­

dos y/o que contienen madera puede fabricarse un papel 

nuevo con buena calidad.

Conforme a la invención esta misión se resuel_



.ve haciendo que la operación de blanqueo sea un blanqueo

de varias etapas, empleándose en la primera etapa un hipo-

clorito y en la segunda etapa'hidrogenosulfito de sodio o

peróxido de hidrógeno.
Por medio de este blanqueo de varias etapas

se puede tratar de nuevo ahora con resultado muy bueno,

papel de la más diversa calidad, especialmente papel inten

sámente coloreado y que contiene madera. El blanqueo con

hipoclorito de sodio colorea ciertamente a la suspensión
10 de amarillo-gris, poro se ha comprobado que por'medio,de

un blanqueo con hidrosulfito de sodio o peróxido de hi'dró- 
! ' - * 
geno realizado a continuación se puede eliminar esta cólo-

ijacion de amarillo-gris conjuntamente con un contenido de 

cjolorante residual. De esta manera se puede emplear, por 

1$ consiguiente, la buena propiedad de blanqueo de un hipoclo

rito, por ejemplo, bipoclorito de sodio o potasio también 

en el caso de los papeles en cuestión.
En otra forma de realización de la invención, 

está previsto que como segunda etapa se emplee hidrosulfi- 

20 to de sodio y como tercera etapa peróxido de hidrógeno. 3?o*

medio de tal blanqueo en tres etapas se puede fabricar un.6 

calidad de papel todavía mejor. Asimismo, evidentemente 

también se puede realizar la segunda etapa como blanqueo c(¡m 
peróxido y la tercera etapa como blanqueo con hidrosulfito, 

25 En un perfeccionamiento de la invención está previsto que

se realice un blanqueo con hipoclorito de sodio a tempera­

turas de 30 hasta 7O8C y con un contenido de cloro activo 

de 1 hasta 3 %<
Una forma de realización ventajosa consiste en 

30 tal caso en que el blanqueo con hipoclorito de sodio se

][oJn aó,n. p
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-realiza a una temperatura de aproximadamente 409C.

Conforme a la Invención está previsto además 

que el blanqueo con hidrosulfito de sodio se realice a una 

temperatura de aproximadamente 35 hasta 859C en una solu­

ción al 1 hasta 2 %.

Una forma de realización preferida consiste 

en tal caso en que el blanqueo con hidrosulfito de sodio 

se efectúe a una temperatura de 60 hasta 659C.

A continuación se representa más detalladamen­

te con ayuda de un ejemplo, un ejemplo de realización.dé­

la invención. El papel viejo que ha de ser tratado es

disgregado de manera habitual en un disgregador de pasta
¡ ' " " " * 

en un margen de temperaturas de 40 hasta 809C con una den­

sidad de material de 2 hasta 5 %. En cuanto a productos 
químicos se añade 1 hasta 4 % de hidróxido de sodio y apro 

ximadamente 1 % de jabón sódico. Después de una purifica­

ción, una clasificación y un eventual desmoteado, la sus­

pensión es sometida a flotación en una instalación de M o -  
tación con aproximadamente 1 % de densidad de material.

A continuación sigue la primera etapa de blan­
queo con un blanqueo con hipoclorito de sodio (NaOCl) a 

aproximadamente 402 con un contenido de cloro activo de 1 

hasta 5 %° El material que contiene madera se vuelve de 
color amarillo-gris bajo la influencia del cloro activo. 

Además de ello, puede estar presente todavía un pequeño 
contenido de colorante residual. En esta forma, la suspen 

sión no es utilizable. Por esta razón se añade como según 

da etapa de blanqueo hidrosulfito de sodio (NagSgO^)'
 ̂ mado también ditionito, a 60 hasta 652C, y con 1 % de

^ 2 ^  2^4 *30
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1 _ Si se desea un material de calidad más alta

todavía, se puede hacer seguir a esta segunda etapa de 
blanqueo además una tercera etapa de blanqueo con un blan- 

. queo con peróxido de hidrógeno a una temperatura de 40 
$ hasta 909C. El peróxido de hidrógeno se emplea en tal

caso en una solución al 1 hasta 2 %.
La densidad de material durante el blanqueo 

de varias etapas puede oscilar entre 3 y 15
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, so^ los que 

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l \ -  Procedimiento para el tratamiento de pa­

pel viejo, que contiene una elevada proporción de papeles 
!
^oloreados y/o que contienen madera, por una disgregación 
en fibras individuales, separación de partículas de finta 
de impresión, flotación y un blanqueo, caracterizado por­

que el blanqueo es un blanqueo de varias etapas, empleán­

dose en la primera etapa un hipoclorito y en la segunda 
etapa hidrosulfito de sodio (ditionito) o peróxido de hi­

drógeno.

2^.- Procedimiento según la reivindicación 1̂ , 

caracterizado porque como segunda' etapa so emplea hidrosul 
fito de sodio y como tercera etapa peróxido de hidrógeno.

3 \ -  Procedimiento según la reivindicación 1^, 

caracterizado porque se realiza un blanqueo con hipoclori­
to de sodio a temperaturas de aproximadamente $0 hasta 

709C con un contenido de cloro activo de 1 hasta % .

4^.- Procedimiento según la reivindicación 3^, 

caracterizado porque en el blanqueo con hipoclorito de so­

dio eeemplean temperaturas de aproximadamente 40SC.
5^.- .Procedimiento según la reivindicación 1̂ * 

o 2^, caracterizado porque el blanqueo con hidrosulfito



p. n ó m .6

5

-de sodio se realiza a temperaturas de aproximadamente 40 

hasta 85RC en una solución de 1 hasta 2 '
6^.- Procedimiento según la reivindicación 

5^, caracterizado porque el blanqueo con hidrosulfito de 
sodio se realiza a temperaturas de aproximadamente 60 hasta 

658C.
?a.- "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE 

PAPEL VIEJO".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

P.A

2 0

30
27129
JL/.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



