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‘te a @o largo de la pared interior del recipiente, mientras

REF: PA 1% 425
-0 -

El invento se refiere 2 un distribuidor para
productos pastosos, con un recipiente que contiene el pro-
ducto correspondiente de cada caso, y que en un extremo es-

ta cerrado por un émbolo que se desliza en forma hermetizan-

que en el otro extremo estd provisto de una cabeza dotada de
un splicador, y que forma una cimara de bomba que véria de
volumen al ser cargada exteriormente, estando separada con
respecto al recipiente por una primera valvula de retencién
que se abre sdlo en direccidén a la cimara de bomba, ﬁlbon -
respecto a la desembocadura del aplicador, por una sggﬁnda
vélvﬁla de retencidn, que se abre tan sélo en direccién de
dicha desembocadura.

En un distribuidor asi, conocido por la patente
estadounidense %3.%61.305, la camara de bomba estéd limitada
por un tabique que se extiendé en forma de cono de manera
céncava hacia el interior del recipiente, y por una membrana
que se abomba hacia arriba en forma cdénica, desembocando en
la cémara de bomba, en un punto comprendido entre el tabique
¥ la membrana, un canal de salida que, como segunda valvula
de retencidn, presenta una bola con el correspondiente asien
to\dé valvula. En elvtabique estan previstos varios orificio
cada uno de los cuales esté tapado por una chapaleta elésti-
ca, situada sobre el tabique, de tal modo que dichos orifi-
cios forman con las chapaletas correspondientes la primera
vAlvula de retencidn. Al ilenar el recipiente con el produc-
to, es introducido éste, después de encajar el émbolo que se
desliza de manera hermetizante a lo largo de la pared inte-
rior del recipiente, a través de los orificios de la primera

valvula de retencidén en la cimara de bomba, de modo que ésta
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en su estado expandido, ce halla sustancialmente llena por
completo del producto de cada caso. Si para distribuir el
producto se ejerce desde fuera una presidém sobre la membrana
por ejemplo, con ayuda del dedo pulgar, se reduce el volumen
de la cémara de bomba, con 1o que el producto existente an-
teriormerte en la céimara de bomba, es expulsado hacia fuera
a través de la segunda valvula de retencidén, que entonces se
abre, y del csral de salida. Debido a esta reduccidn del vo-
lumen de la cémara de bomba, el producto no puede escapar pa
ra volver al recipiente, puesto que la chapaletas elisticas
son oprimidas fuertemente contra los crificics del tabique,
0 seé, que la primera vélvula de retencién estd cervsda. Si

después de expulsado el producto de la cémara de b‘mba, el

volumen de ésta se vuelve a agrandar al soltarse 1z rembrara’

se cierra la segunda valvula de retencidn como consecuencia
del efecto de aspiracibén que se produce, con lo que no puede
llegaf aire del exterior a la cémara de bomba a través del
cangl de salida. Debido 2l vacio parcial éue se produce en
la cémara de bomba a base del aumento de volumen, sevabre en
cambio la primera vilvula de retencién debido a separarse la
chapaletas elédsticas de los orificios del tabique, de modo
que. puede fluir nuevamente a la cdmara de bomba producto pro
cedeﬁte del recipiente, con lo que la cémara gqueda de nuevo
llena del producto que ha de ser distribuido. Ahora bien, es
te distribuidor conocido trabaja tan sblo de manera poco exa
ta con respecto a la cantidad de productd a distribuir en ca
da caso, puesto que la membrana se repone tan sélo a base de
su elasticidéd propia, estando sometida a fendmenos de fati-
ga y pernitiendo también ﬁnicamgnte un volumen méximo limita

do de la cémars de bomba.
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El invento se ha proﬁuesto perfecéibﬁéf de tal |
modo un distribuidor del tipo mencionado al principio, que
incluso siendo relativamente grande el volumen de la céamara
de bomba, pueda ser cedida una cantidad sustancialmente iguai
del producto a distribuir, cuando se lleva a cabo una varia-
¢ién completa del volumen de la cémafa de bomba.

En un distribuidor del tipo mencionado se'resuel+
ve este problema conforme al invento, por el hecho dé gue la
chmara de bomba estd conformada sustancialmente cilihdiica,
y esta limitada por una superficie de émbolo movible relati-
vamente con respecto a ella, y porque estd previsto un mue-
lle de recuperacién que origina el movimiento relatifo en
una direccidn. .

Debido a la forma sustancialmente'ciliﬁdfica de
la cimara de bomba, cuyo volumen se hace variar mediante el
movimiento relativo de una superficie de émbolo con relacidn
a la pared interior de la cémara de bomba cilindrica, es po-
sible, incluso en un volumen relativamente grande de la ca-
mara de bomba, variar o gobernar de manera reproducible es-
te volumen mediante la carrera de cada caso de la superficie
de émbolo. Mediante un muelle de recuperacién previsto por

separado para provocar el movimiento relativo entre la super

ficie de émbolo ¥ la cémara de bomba cilindrica en el sen-
tido de un aumento de voiumen, quedazﬁegurada una recupera-
cidén del distribuidor a su estado de reposo, incluso después
de muchisimos accionamientos.

Conforme a un primer ejemplo preferaite de rea-

[

lizacidén del invento, la cimara de bomba cilindrica estéd for
mada por una vaina desplazable con relacidén al recipiente en

el sentido longitudinal de éste, estando formada la superfi-
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cie de émbolo por el tabique superior del reci;ién%é: §ﬁé le
separa de la parte de cabeza. En este ejemplo de realizacibn
debe por lo tanto considerarse estacionaria la superficie de
émbolo, mientras que la vaina que limita la superficie late-
ral, asi{ como la superficie extrema superior de la cémara de
bomba, debe ser considerada mévil. Al enchufarse la vaina so
bre el reciplente, se reduce por consiguiente el volumen de
la cémara de boﬁba.

En una segunda forma preferente de realizacidn
del invenbto hay que considerér estacionaria la camara de bom
ba cilindrica en la que hay que hacer descender un éubolo -
desplazable a mano, = efectos de reducir el volumeﬁ de la
chuara de bomba.

Otras ﬁejoras dél invento han sido recogidas en
les demés reivindicaciones. | '

El invento serd explicado con més detalle a ba-
se de ejemplos de realizacidn gue han sido representados en
el dibujo. En particular muestran:

La figura 1, una seccién longitudinal de un pri
mer ejemplo de realizacidn del invento, en estado de reposo;

la figura 2, eleﬁempio de realizacién mostrado
en la figura l; en la mitad izquierda de la seccidén en una
reduccién del volumen y, en la mitad derecha de la seccién,
en un aumento del volumen de la cimara de bomba;

la figura 3, una seccidn longitudinal a través
de un segundo ejemplo de realizacidén del invento; .

la figura 4, una seccidén longitudinal a través
de la cabeza, a lc largo de la linea G-D en la figura FH

la figura 5, la misma seccidn, en una reduccidn

ndxima del volumen de la cémara de bombaj

i
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la figura 6,1nnxepresentaci6n amﬁiiéda,‘eﬁ-séé
¢idén de una pieza moldeada por inyeccidn, que forma las val-
vulas de retencidn; |

la figura 7, una reb;esentacién ampliada de la
pleza moldeada por inyeccidn de la figura 6, en una vista
desde arriba, ¥ |

la figura 8, una seccibén a io largo de laz lines
A-B en la figura 3.

En 1a-primera forma de rgalizgcién, representa-~
da en las figuras 1 y 2, el distribuidor comprende un reci-
piente 1 sustancialmente cilindrico, hecho de un plastico,
éal domb, por ejemplo, polipropileno, y que se llena con el

producto que ha de ser distribuido. El recipiente 1 esti do-

tado de un émbolo 2, que cierra su extremo inferior y que se;

desliza de manera hermetizante a lo iargo de la superficie
lateral interior del recipiente 1 con el fin de reducir con-
tinuamente el volumen al ser retirado producto del recipien=
té, de modo que, permaneciendo igusl la forma exterior del

recipiente, no se pueda formar un vacio parcial en el reci-

piente, o bien acumularse aire en el mismo. En su extremo su

perior presenta el recipiente 1 una cabeza 3, conformada co=-
mo vaina sustancialmente cilindrica, que estd conducida de
modo deslizante sobre la superficie lateral exterior del re-
cipiente 1. Para este fin se halla en el ejemplo de realiza-
cién mostrado corrida algo hacia dentro la superficie latg—
ral exterior del recipiente 1 en la parte superior de éste,
de modo que la superficie lateral exterior de la cabeza 3
queda alineada sustancialmente con la superficie 1éteral ex-
terior de la parte restante y principal del recipiente 1.

En combinacidén con la vaina desplazable en sen-

¥
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tido longitudinal del recipiente I, el tabiquééﬁiéiisfente
entre el recipiente y la cafeza sirve como superficie de ém-
bolo, de modo que €l volumen de una cémara de bomba limitada
por esta superficie de émbolo y el espacio interior de la
vaina, varia durente el movimiento relativo entre la vaina
7 el tabique 4. En.él tabique 4 esta prevista una abertura
5, en la gue esta conformado un asiento de valvula, gae coo-
pera con una tapa de vilvula 6, sustentada por su parte por
cintas elasticas’7. Dentro de la vsina, y apoyando sutgtan-
cialmente de manera paralela contra su superficie lateral,
estd previsto un manguito eléastico 8, que actlla 2 manera de
muelle de recuperacién y uno de‘cUyos extremos esti f£ijado
al tabique 4, y cuyo otro extremo esti fijado a la vaina.

La vaina de la cabeza 3 desemboca hacia arriba en un gplica-
dor 9 6, respectivamente, en un ménguito 10 que le da acogi-
da. .

En el ejemplo de realizacién aqui mostrado, es-
ta previstq en el extremo inferior del aplicador 9 una chapal
leta eldstica 11, que cierra su canai de‘paso y forma una -
primera zona de superficie limite 12 con la pared interior
del canal de paso que, a efectbs de formar un gozne eantre
la chapaleta y la pared.interior del aplicador, estd confor-
mado de manera eléstica, si bien relativamente estable. Una

segunda zona de superficie limite 1%, sustancialmente opues-

| ta a 1la primera zona 12 de superficie limite, estd conforma-

da en cambio de manera relativamente delgada, si bien de mo-
do que todavia cierra éotalmente el canal de paso del ap1i~
cador.

Al ser introducido el aplicador 9 totalmente

en la parte de vains 10 de la cabeza 5, un saliente 14 a ma-
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a través de su zona de superficie limite primera, que actfia

nera filo, preﬁisto en la superficie lateral interior de la
vaina 10, corta la segunda zona de superficie limite, rela-
tivandente delgada, de la chapaleta eléstica, de modo que és-

ta ed movible entonces en el canal de paso del aplicador 9,

a manera de gozne. Esta chapaleta elastica 11 forma entonces
una segunda vélvula de retencidn, mientras que una primera
valvula de retencidn esta formadé por la tapa de valvula 6
y la abertura 5 existente en el tabique 4.

Tal como se despreme en especial de la figura
2 del dibujo, 2l ser empujades la cabeza 3 hacia abajo, tal
como ha sido representado en la seccién parcial izquierda,
se reduce el volumen de lz cémara de bomba, con lo gug el
producto existenté en la cmara de bomba es expulsado hacia
fuera a través del canal de paso dei gplicador 9, con lo que
bajo la presidén que se establece, se abre la segunda vélvu14
de retencidn, para lo cual la chapaleta 11l es hecha bascular
en torno de la primera zona de superficie limite actuante a
manera de gozne. Como consecuencia de subir la presidn al
reducirse el volumen de la cémara de bomba, la tapa de val-
vula 6 es oprimida contra el asiento de valvula conformado
enxlg abertura 5, de modo que no existe comunicacidén entre
el interior del recipiente 1 y la cémara de boumba. Tal como
se aprecia claramente en.la figura 2, resulta que durante
este movimiento de cabeza 3% para reducir el volumen de la
camara de bomba, el manguito eléstice 8 que actua como nue-
lle de recuperacidn es deformado de tal modo, que se abom-
ba hacia el interior de la cémara &e bemba,

Si a continuacidn ya no se sigue empujando la

cabeza 3 mas en el sentido de un movimiento hacia abajo, es-

b}

ta se desliza de nuevo hacia arriba bajo la fuerza del mue-
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-ve a dezacendar sobre la abertura 5.

’ y>cargab1e manualmente del émbolo 15 estid conformada como

lle de recuperacidén, con lo gue aumenta nuevamente él volu~
men de la cduwara de bomba. Como consecuencia de este aumen-
to del volumen de la camara de bomba se produce en ella un
vacio parcial, que origina el cierre inmediato de la chapa-
leta 11, lo que se vé apoyado por la parte de producto a ~
distribuir que se encuentra todavia en el canal de paso del
aplicador 9 y que, al aumentar el volumeﬁ de la cémara de
bomba, es aspirado en parte nuevamente hacia atris. Debido
al vacio parcial en la cémara de bomba, también la tapa de
valvula € ¢s separada de la abertura 5 del tabigue 4, de mo-
do que el producto puede fluir desde el interior del reci-
piente 1 a la céimara de bomba para volverla a llenar, con
el producto, con lo que una vez que ha tenido lugar la com-
pensacién de presidn entre el interior de la cimara de bom-

ba y el interior del recipiente 1, la tapa de valvula 6 vuel

En las £igﬁras 3 a 8 ha sido representado un
segundo ejemplo de realizacidén del invento, habiendo sido
proviétas de los mismos signos de referencia que en las fi-~
guras 1 y 2 las partes que se corresponden con las del pri-
mer ejemplo de realizacidm. '

E} segundo ejemplo de realizacidén se diferénciﬂ
del ﬁrimer ejemplo de realizacidén sustancialmente en la cond
formacidén de la cabeza 5. En esta cabeza estéd conducido de
mahera movible un émbolo 15 que, al ser hecho descender, re-
duce el volumen de la cémara de bomba 16. Tal como se puede

aprecisr claramente en las figuras 3 y 4, la parte superior

tecla aproxiradamente rectangular, extendiéndose un muelle

‘de recuperacibén 8, en forma de fleje discurrente hacia arri-
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1 ba en forma de cono, a través de una abertura existente en

la superficie de &mbolo, para penmetrar en la cavidad forma~
da por la otra parte rectangular del émbolo, de forma apro-
ximadamente de tecla. _ »

8 Ademés de la cémara de bomba 16, sustancialment

te cilindrica, posee la cabeza 3 una parte 17-en foma de

t
!
i

canal que, a través de un tlnel de comunciacidn 18, esté

comunicada con la parte cilindrica de la cimara de bomba 16/
i ) . Tal como se puede apreciab‘eSPecialmente en lag

10 figuras 6 ¥ 7, estd formado este ténel de comunicacidn 18
por una pieza moldeada por inyeccidén 19, enteriza, que estd
dotada al mismo tiempo de las chapaletas elasticas para la
i 4 primera y la segunda vAlvula de retencién. La chapaleta eléds-
ﬂ tica 20 cubre a este respecto nuevamente un orificic de co~
18 nuniczcidén 5 éxistente en el tabique 4 que separa =21 reci-
piente 1 dela cabeza 3. La chapaleta 21 cierra en cambio la
pgrte 17 en forma de canal respecto al canal de paso del -
aplicador 9. Tal como puede apreciarse en las figuras 6 y 7
la pieza moldeada por inyeccidén 19 presenta ademéds también
20 una parte 22 a manera de muelle léminar, gque esti hecha de
una sola pieza con ella y carga a la chapaleta eléstica 20
en el sentido de cierre. Tal como se desprende de la figura
7 del dibujo, los goznes entre la chapaleta 20 y la parte
restante de la pieza moldeada por inyecgién_lg pueden estar
25 formados por escotaduras correspondientes 23 en el lado in-
ferior de la pieza moldeada por inyeccién.

Tal como se aprecia en 1é figura % el aplica-~
dor O puede estar provisto de un capuchén de cierre 24, pa-
ra cerrar el distribuidor.

30 '
Naturalmente pueden utilizarse con el distri~
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,d¢ retencién del mismo modo que en el primer ejemplo de reat

buidor a eleccidn aplicadores de ﬁistinfo taméﬁblziéégo,
forma, asi como de cualquier otra configuracién, con objeto.
de facilitar determinadas gplicaciones del producto existen-
te en el recipiente. Ahora.bien, por otra parte el aplicador
puede estar hecho tambien de una sola pieza con lz cabeza,
mientras que ﬁara splicaciones especiales con aplicadores
muy largos, espccialmente en el campo médico, por ejemplo,
para aplicaciones snales y vaginales, es recomendable, ya
por razones de confeccidn, una conformacién de dos partes.
El funcionamiento también del ejemplo Je rea-
lizacidn representado en las figuras % a 8 es en prinsipio
el mismo queAen el primer ejemplo de realizacidmn,,si bien
ahora la reduccién de volumen de la cimara de bomba 1€ se
efectlia empujando el émbolo 15 hacia abajo, mientras gue'el
aumento de volumen tiene lugar medisnte un movimiento ascen-
dente siguiente del émbolo 15, bajo la fueréa del muelle de

recuperacién 8. También en este caso trabajan las valvulas

lizacidén. La deformacidn del muelle de recuperacidén 8 produ+
cida por el movimiento del émbolo 15, se aprecia inmediata-
mente eﬁ las figuras 4 y 5.

En la vista en seccién representada de manera
esqﬁemética en la figura 8 se muestréh partes del muelle de
fecuperacién 8 ¥ la chapaleta elistica 21 de la segunda val+
vula de retencién. '

Los muelles delrecuperacién pueden estar hechos
de acero afinado, o como pieza moldeada por inyeccidn de
Makrolén, Las partes de plastico del recipiente 1, de la cad

beza 3, del émbolo 15, asi como del splicador, pueden con-

sistir, por ejemplo, en polietilero o polipropileno. Estos
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materiales aseguran una estabilidéd.alta~de1 b%%dﬁéé;‘eﬁt
el distribuidor, puesto que con ello casi todos los produc-
tos que pueden ser considerados para el distribuidor no se
ven atacados fisica ni quiﬁicameﬁte por las partes del dis-
trivuidor. ‘

Ejemplos:de aplicacidn para el distribuidor
son, por ejemplo, la cosmética del cabello y de la piel, la

higiene de la boca, la medicina y tembién el campo de los

productos alimenticios, pudiendo introducirse en el recipien-

te 1 productos de viscosida y compbsiéién més diverse, y sel
distribuidos por el distribuidor; '

En resumen, la Patente de Invencidr que se so-
licita deberé recaer sobre lés siguientes:

REIVINDICACIONES

l1.- Un distribuidor para productos paétosos,
con un recipiente que contiene el producto correspondiente

de cada caso, ¥y que en un extremo estid cerrado por un émbo-

lo que se desliza en forma hermetizante a lo largo de la pa+

red interior del recipiente, mientras que en el otro eitre-
mo estid provisto de una cabeza dotada de un aplicador y cue
forma una cémara de bomba, que puede variar de volumen al

éervcargada exteriormente, eﬁtando separada con respecto al
recipiente por una primera valvula de retencidén que se abre
solamente en direccién a la cémara de bomba, ¥y con relacidn
a la desembocadura del aplicador, por uﬁa segunda vélvula

de retencidn que se sbre tan £d1o en la direccidn de diché
desembocadura, cafacterizado porque la cimara de bomba (16)
es de forma sustancislmente cilindrica y estd limitada por
una superficie de émbolo (4,15) movible relativamente con

regpecto a ella, y porque esté previsto un muelle de recu—

1




10

15

20

25

30

| peracién (8) que origina el movimiento relativo en un sen-

tido. .

2.~ Un distribuidor de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizado porque la superficie de émbolo es+
t4 formada por el tabique (4) dotado de la primera valvula
de retencidn (5,6)Ay dispuesto entre el recipiente (1) y la
cabeza (3), conformada como vaina desplazable en el sentido
longitudiral del recipiente, ¥y Que circunda parte de la su-
perficie lateral del recipiente.

%.- Un distribuidor de acuerdo con la reivin-
dicacidn 2, csracterizado porque el muelle de recupearidn
(8) es un manguito cilindricc eidstico, que estd dicpuesto
paralelo a 1; superficie lateral interior de la vainaz, y
fijedo por un extreﬁo a la vaina y, con el otro exiremo, a
la superficie de émbolo (4) o, respectivamentc, al recipiénd
te (1). _

4.~ Un distribuidor de acuerdo con las reivin-
dicaciones 2 6 3, caracterizado'porque la primera valvula
de retencidn (5,6) tiene un_ asiento de vilvula conformado
‘en una abertura (5) de la superficie de émbolo (4) y uma tat
pa de vilvula (6) que coopera con dicho asiento y esti sos-
tenida por cintas elésticas (7). '

5.; Un distribuidor de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado porgque la superficie de émbolo es4
ta4 formada pof un émbolo (15), que es descendible er la cé-
mara de bomba (16). |

6+~ Un distribuidor de acuerdo con la reivin-
dicacién 5, caracterizado porque la primera y la segunda -
valvula de retencién (5,203 21) estén formadas por una sola

pleza moldeeda por inyececidn (19), gue forma también un ti-
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cabeza (3).

" forma de cono, una abertura de la superficie de émbolo para

- 14

nel de conmunicacidn (lé) entre la'parte'éilindfidgude'la
cémara de bomba (16) y una parte (17) en forma de canal, qus
conduce sl aplicador (9) y en la que la segunda valvula de
retencidn esta formada por una primera parte de chapaleta
eléstica (21) de la pieza moldeada por inyeceién (19), mien
tras que la primera valvula de retencidén esté formada'por

una segunda parte de chapaleta (20) que aibre una abertura

(5) del tabique (4) existente entre el recipiente (l)‘y la

7.- Un distribuidor de acuerdo con la reivin-
dicacién 6, caracterizado porque la segunda parte.de chapa-~
leta (20) estad cargada,.en el sentido de cierre de la primed
ra vidlvula de retencidn (5,20), por un muelle lamiﬂar-con—
fofmado en uns sola pieza en la pieza moldeada por in&ecciém
(19)..

8.~ Un distribuidor de acuérdo con las reivin-
dicaciones 6 & 7, caracterizado porque el muelle de recupe-

racién (8) es un fleje que atraviesa, aproximadamente en -

penetrar en otra parte de émbolo hueca, y cuyos extremos 1li+
tres se apoyan contra el tabique (4).

9.~ Ua distribuidor de acuerdo con una cualquig-
ra de las feiﬁindicaciones 1l a 8, caracterizado porque el
aplicador (9) es aplicable sobre la cabeza (3) de manera sol-
table y recambiable.

10.~ Un distribuidor de acuerdo con la reivine
dicacién 9, caracterizado porque el aplicador (S) sustenta
en su canal de paso una chapaleta elédstica (11) que forma
la segunda vAlvula de retencidén, de tal modo que queda con-

formada de manera eléstica, pero relativamente fuerte, una
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-bre el que ha de recaer la Patente de Invencién que se so0-

primera gzona de superficie limite (12) a'efectéé de fofmar
el gozne entre la chapaleta (11) y la pared interior del
aplicador, mientras que una segunda zona de superficie 1i-
mite (13) sustancialmente opuesta a la primera, esta confor+
mada relativamente delgada, no oibante cerrando todavia to-
talmente el canzl de paso, ¥y porque una vaina (10) de 1a -
cabeza (3), que acoge al apliﬁador (9), tiene en sﬁ super—
ficie laterzl interior un saliente (14) a manera de filo,
dirigido hacia arriba y que, al ser introducido el épiica—
dor totalmente en la vaina, corta 1z segunda zona de super-
ficie limite (13).

11.- Se reivindica por Gltimo como objeto so-

licita por: UN DISTRIBUIDOR PARA PRODUCTOS PASTOSOS.
' Modo canforme queda descrito y reivindicado en
1a presente memoria descriptiva gue consta de quince péginag

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

‘éadri , 11 de Enero 1.980
BE NGRIA
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