
AUMMEtHO DE MDUSIRtA Y EWERGtA
Registro de la Propiedad industrial

E S P A Ñ A

Concsr- 
con !oe 
6 ente de­
tenido do ,í̂  i'viJii.OitO

PATENTE DE !NVENC!0N

(3 0 ) PRtORÍOAOES: 

(5j )  NUMERO (32) PECHA @ P A t s

M ÍA ^  A/M 9 da Eowa da I*9?9 ít a l ia

@ P E C N A  DE P U B L IC A D

A  4 /  R
@  PATENTE DE LA  DDE EB DIVISIONARIA

( M  TÍTULO DE LA  ÍNVENCÍON

ímPK!HH!R!H!-..T-Ma!)!eA PASA n  spucacsée.ec.m! Hífaett:. 9 ctm«LC-

BAa Caw$A^ 65

^ 3)  T !TULAR (ES)

f  SRüat SW.SS M . t ,

TMBC.-

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

Q Ú A U T Y



M3BQa:A (XSCKIPTUM

Es conocido que las calzas o pantis de señora prosis­

tas da aplique o refuerzo ss obtienen en la  actualidad por unión 

corta y costura de ios  dos pem iles o piernas obtenidas separattg 

mente y con la  introducción contemporánea del aplique.—

Forman objeto del presante invento un método peta la  

aplicación dal mencionado refuerzo a aplique a manufacturados tg 

tularea an general ta les como calzas o pantis do señora y una ¡aá 

quina para lle va r  a efecto ta l método.—

3 33tos resultados sa ha llegado a conformidad con al 

invento adoptando la  idea# da u t iliz a r  un manufacturado tubular, 

obtenida separadamente con sistemas conocidos, constituidos por 

una calza sin aplique y a la  que fa lta  la  costura sn correspon­

dencia de la  zona de la  entrepierna, da extender e l borde ds la  

zona sin costura dal mencionada manufacturado segón la  forma del 

aplique a unir# de acercar un aplique deseado da forma y dimensic 

nes aptas a cubrir la  zona sin te jido  del manufacturado tensado, 

de quitar e l  manufacturado confeccionado del aplique.—

Uantajas y características dal invento serán mejor com 

prendidas por cualquier técnico del ramo por la  descripción que 

a continuación aa haca y mediante los adjuntos dibujos que ilu s­

tran un ejemplo esquemático de una máquina conforme al presento 

invento y en loa que:

*r la  lámina 1 la  figura 1 representa la  v ista  an planta de una -  

máquina móltipla conforme e l presenta invento;

— an la  lámina 2 la  figura 2 ilu stra  una vista  la te ra l de dicha 

máquina;

— en ia  lámina 3 la  figura 3 as una aacción segón la  linea A -  A



de la  figura 1 con e l deta lle  del manufacturado en la  posición 

in ic ia l;

-  la  figura 4 ea una sección segón la  linea 0-3 de la  figura 1 

con e l  deta lle  del manufacturado en e l  poaicionado vuelto;

-  en la  lámina 4 la  figura S ilu stra  una sección segón la  Bóaa 

C-C de la  figura 1 con e l deta lle  da la  carga del apilgua;

-  la  figura 6 as la  representación oagón la  linea 3-0 de la  f i ­

gura 1 con e l d eta lle  del manufacturado en e l  momento del corte 

del exeso de te jido  del aplique y del manufacturado;

-  en la  lámina 5 la  figura 7 es una sección eegón la  linea e-E 

de la  figura 1 con e l deta lle  del manufacturado en e l momento -  

de la  coatura del aplique;

-  la  figura 8 aa la  sección eegón la  linea F-T de la  figure 1 -  

con e l d eta lle  del manufacturado terminado y sacado del soporte 

(2);
-  an la  lámina 6 la  figura 9 ilu stra  la  sección asgón la  linea 

f*-T de la  figura 1 con e l  d eta lle  del manufacturado torming^o -  

despuás de ser vuelto a l derecho;

-  la  figura 1C ilu stra  la  sección aogón f-T  de la  figura 1 con 

e l  deta lle del manufacturado terminado y en ia  fase da separación 

de la  máquina.—

Reducido a su estructura esencial e l  método para la  -  

aplicación de un aplique o refuerzo por ejemplo circu lar a taany. 

facturadoe tubulares en especial caires o pantla de sonora contbr 

me a l presente invento comporta;(a) e l tensar y f i ja r  a mano e l 

bordo de la  roña de la  entrepierna a la  que fa lta  la  costura, de 

una caira de sonora, obtenida separadamente con los sistemas co
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nocidos, aobro e l bordo horizontal da un soporte en forma da ea 

budo invertido da forma que e l manufacturado resulta colgante -  

con respecto a l soporta, (b ) volver mediante medios neumáticos 

e l cuerpo del manufacturado a introducir las piernas dai mismo 

5 de forma qua a l borda dal te jido  sobra e l que tiene que ser uní 

do e l  aplique se disponga para la  costura; (c ) disponer mecáni­

camente e l aplique por ejemplo circular sobra un p la t il lo  tam­

bién circu lar horizontal da soporte; (d) acercar, también mecá­

nicamente, e l mencionado p la t il lo  con a l aplique sobre e l sitúa 

10 do a l mencionado soporta en forman de embudo da forma que e l bor 

de del aplique resu lte presionado y mantenido firmemente yuxta- 

pueato con e l borde tensado da la  zona sin costura del manufac­

turado, (e ) cortar la  parte de te jido  oxadanta con respecto a la  

linea  de costura del manufacturado y del aplique contemporánaamen 

15 be; ( f )  coser e l  aplique a l manufacturado a lo  largo de loa bor 

des sobrepuestos; (g ) volver al derecho mediante sistemes neumá 

ticos e l manufacturado confeccionado con e l aplique y quitarlo 

del soporte*—

Por cuanto se re fie ra  a la  máquina para llevar a la  — 

23 práctica dicho método de conformidad con e l  invento que nos ocu 

pa y con referencia a los dibujos anexos, está comprende esen­

cialmente; una estructura en forma da tiov ivo  de sais brazos — 

(1 ) que g ira  en sentido horizontal de forma intermitente, con -  

detención en cada una de las estaciones y que son respectivamen 

25 be: una (a) para a i posicionado dal manufacturado con e l  exten­

dido del borde da la  zona a la  que fa lta  la  costura; una (8) P& 

ya volver neumáticamente e l manufacturado; una (C) para la  posi 

eián del aplique con sobrspresicián de su borde tensado del na-



nufacturado; una (0 ) para e l  corta da las porciones sobran tas-r- 

dal te jid o  del manufacturado y dol aplique, exadantes con respag 

to a la  linea de costura, una (C) para la  costura dal aplique -  

a l Manufacturado; una ( f )  para la  vuelta a l derecho y la  expul­

sión automática del manufacturado confeccionado con e l aplique.

ü!ía detalladamente, en e l extremo lib re  de cada brazo 

(1 ) un soporto (2) en forma da embudo invertido se ha provisto 

con la  función especifica de retener la  calza-pantalón (3 ) y do 

extsndar la  zona no cosida da la  entrepierna; se han previsto 

sistsmaa conocidos (4 ) para poner an rotación horizontal e l  mqg 

clonado soporte (2 ) en las posiciones de corte y da costura. -  

Por encima dol mencionado soporte (2) ex iste una cámara c ilin tír i 

ca (5 ) do guia y una chimenea 6 ta les que permiten e l  eventual 

borda elástico (3 ')  dal cuerpo da la  medie-pantalón (3 ) de vol­

verse totalpeata y do permitir a las piernas da la  media-panta­

lón e l  disponerse pasando por o l cuerpo con la  punta hacia arr& 

ba gracias a l efeeto aspirante producido dsntro del tubo (? ) un¿ 

do con e l  extremo superior de la  chimenea (6); e l manufacturado 

poeicionado de asta forma y que presenta sobre la  superficie 

nlee externe dal soporte (2 ) e l  borde da la  zona de le  entrapieg 

na dispuesto pare ser cosido con un aplique# Por encima de la  -  

chimenea (6 ) más a llá  de la  unión con o l  tubo (? ) de espiración 

se ha previsto un d ispositivo de detención (8 ) que se desplaza 

de forma horizontal y que tiene la  función de retener loa oxtrg 

mos librea  del manufacturado después de que han sido aspirados 

sn (7 ) de forme que e l manufacturado no vuolva a caer a travós 

del soporte en forma de embudo (2 ) e l casar la  aspiración en —
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(7 ) :  si3tamas conocidos han sido provistos para a l avance y e l 

retroceso del mencionado grupo (3 ) de dotsneián.-

Hdamás la  pared de la  chimenea (6 ) so halla provista 

de una serle de taladros (9 ) con e l correspondíante dispositivo 

3 obturador, destinados a ser abiertos en la  posición ( f )  en la  -  

fase da vuelta a l derecho y descarga del manufacturado terminado, 

todo e llo  en cooperación con una serio de toberas (10) da aire 

comprimido, dispuestas en un colector c ilindrico  situado en la  

parte a lta  da la  mencionada cámara (S) y indinados habla abajo 

y dentro de la  e&aara (S ) . -

En la  parte in fe r io r  de cada soporte (2 ) antesriormen- 

te descrito, se ha previsto un p la t il lo  (11) circu lar an posi­

ción horizontal con movimiento vertica l y horizontal y que tiene 

la  funeión de soportar un aplique da tejido (12) igual o difarag, 

15 to a l del manufacturado, colocado mediante sistemas conocidos -  

(13) y de prensarlo sobra e l borda da dicho soporta (2) con la  

interposición del te jid o  del manufacturado al que debe sot cosi­

do; sistemas conocidos sa han previsto para a l desplazamiento -  

ve r tica l de aproximación del p la t il lo  / li/  al soporta (2) y do 

20 aproximación horizontal radial hacia e l centro dal tiovivo con 

e l fin  de liberar la  zona que se halla por debajo del soporte -  

(2 ) da modo que se haga posible sn la  estación a la  carga, del 

manufacturado sobro dicho soporta (2) por parte del personal en­

cargado y en la  estación ( f )  la  presencia da un conducto aspira^ 

25 te (14) situado par debajo dal soporta (2) se halla destinado a 

transferir e l manufacturado ya confeccionado con al aplique

En correspondencia a la  estación da corte (o ) han sido



provistos radios conocídaa dispusetoa en a l exterior del tiov ivo  

a loa finaa de efectuar a l corte de laa partea de te jido  eobrag 

tee con respecto a la  linea do costura? durante una entera ret¡g 

eión del soporta (2) y también con e l f in  de obtener e l  acerca­

miento y o l alejado de los mencionados sistemas de corte fon —  

respecto a l soporte (2 ) . -

En correspondencia a la  situación de costura /E/ una 

máquina da coser (16) do tipo conocido aa ha provisto para efeg 

tuar la  costura do los bordes sobrepuestos dol aplique y dal mg 

nufacturado durante una entera rotación dol soporte (2 ) y tam­

bién aistemas conocidos se han previsto para obtener la  aproxi­

mación y a l alejamiento da la  mencionada máquina de coser 16 —  

del antedicho soporta (2 ) . -

En correspondencia a la  posición da descarga ( f ( dal 

manufacturado ya terminado se han previstos sistemas conocidos 

para la  abertura de los taladros (9 ) de la  chimenea (6 ), con e l 

f in  de activar las tobarse dal a ire  comprimido (M ) y desactivar 

e l  alaterna de retención (B ).-

E1 funcionamiento es e l  siguiente! durante la  parada 

del brazo (1 ) dol tiov ivo  en la  estación (A) so diapone manual­

mente e l  borde de la  zona no cosida da la  entrepierna da la  me­

dia-pantalón 3 extendiéndola sobre e l borde in fe r io r  del sopor­

ta (2 ) de forma ta l que e l manufacturado quede colgando ta l como 

se ha representado on la  figura 3 de lo s  dibujos anexos* Segui­

damente e l mencionado brazo se sitúa en la  estación (8 ) donde mg 

diante aspiración neumática producida en e l conducto (7 ) e l  cucr 

po de la  media-pantalón se introduce dal revás en la  cámara (8 )



y las piornas de dicha media-pantalán, pasando a través dal cuer 

po se disponen con las puntas hacia arriba dentro del conducto — 

(7 ) y en eats punto son retenidas por e l dispositivo da retención 

)B ). Sueasivanante s i brazo 1 se traslada a la  natación (C) don­

de e l p la t i l lo  (11) sobra e l que praviamanta se ha dispuseto e l 

aplique (12) y que as retenido por aspiración desde la  parte in­

fe r io r ,  asta p la t i l lo  se eleva acercado y comprimiendo dicho apl¿ 

que (12) por debajo del te jido  del manufacturado extendido sobre 

e l soporte (2)# En la  sucesiva aataeión (0 ) a l soporte (2) es —  

puesto an rotación mientras que una hoja cortante del sistema 1S 

f i j a  en posición aproximada eon respecto al borde dal soporto —

(2 ) procede a l corte del te jido  del aplique y del manufacturado 

por fuera da la  línea de coatura# Seguidamente e l brazo (1) pasa 

a la  estación (E) donde la  coaedora procede a l cosido continuo -  

del aplique a l manufacturado a lo  largo de la  entrara eireunferen 

c ía  del soparte (2 ) mantenido en rotación# Finalmente tan pronto 

como e l  brazo (1 ) alcanza la  estación ( f )  y por efecto da la  asqi 

ración daade abajo prevista en e l conducto (14) por la  abertura 

de loe  taladros (9 ) y por la  acción dal a ire comprimido que sale 

desde las tobaras (10) la  zona del manufacturado confeccionado — 

con e l aplique ea soltada del soporte (2) y al estar todavía su je  

to e l manufacturado por las puntas por efecto del dispositivo (8 ), 

a l cuerpo es obligado a caer volviéndose dal derecho# OespuÓs a l 

manufacturado es soltado de (8 ) y aspirado por (14) ya puesto del 

darecho#-

Cn la  práctica los detalles de ejecución pueden variar 

de forma equivalente a las formas, dimensiones, disposición de —
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loa elamentoé, naturaleza de loa materiales empleados sin por 

e llo  s a lir  de la  idea de aducido adaptada y por consiguiente — 

quedando en e l ámbito do la  idea de solución adaptada y quedan­

do por e l lo  dentro do los  lim ites de la  tutsla acordada por la

S prsaents patente de invención.—

Oescrita suficientemente la  naturaleza y alcance do la  

presenta invención se haca constar,que en la  misma podrán ser va 

r ia d a s  los materiales y dimensiones y en general aquellos otros 

detalle# accesorios y secundarios que no altaren, cambien o.taod^

10 fiquen la  esencialidad propuesta.—

Los términos en que queda redactada asta memoria son

ciertos y f i e l  r e f le jo  del objeto descrito, dobióndooa interpre 

tar en un eentido más amplio y nunca en forma lim ita tiva .—
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REIVINDICACIONES

18.- ¡Procedimiento y máquina pata la  aplicación ¿a un refuerzo 

a camplemento a manufacturadas tabularas talas como calzas da -  

señora; caracterizados por a l hecho da coaportar las siguientes 

fases operativas: la  disposición oanoai de una medio-pantalón, 

cuya zona da entrapiarna sa halla sin costura, an una posición 

pre—establecida con respecto a un soporta hueco do forma,quo e l 

borda del te jid o  sin costura se disponga extendido asgón a l eon 

torno horizontal de un circulo o sim ilar; la  vuelta neumática a 

travós de un cuerpo hueco dal cuerpo da la  medie pantalón y e l 

atravesado dal misas por parta de las piernas dal manufacturado 

de forma ta l, que e l mencionado te jido  extendida resulte con su 

borda predispuesto para ser cosido sobrepuesto a un aplique ,  la  

disposición de un aplique circu lar o sim ilar, destinado a formar 

la  zona de la  entrepierna del manufacturado, terminado sobre un 

soporte horizontal, seguida de su traslado y compresión contra 

e l  borde del antamencionado soporte hueco; e l  corte del tejido 

dal aplique y de la  zona extendida dal manufacturado que resulte 

excedente con respecta a la  línea de costura, la  costura de los 

bordes sobrespuestos dal aplique y del manufacturado; a l soltado 

neumático da la  zona extendida del manufacturado ya confecciona 

do y dal aplique del mencionado soporto seguido por la  vuelta al 

derecho dal cuerpo y por e l transporte neumático del manufactura 

do terminado vuelto dal derecho.—

28*— Procedimianto y máquina; sagón reivindicación 1, caracteri­

zados por e l  hecho de qua las diferentes fases operativas se ofac. 

tóan contamporaneamente en diversas estaciones y que en una o más



da allaa puede ser efectuada más do una operación.-  

30.— Procedimiento y máquina! segjn loa reivindicaciones 13 hqs 

te  20, caracterizados por e l hecho de que la  máquina coaprende; 

una estructura en forma de tiov ivo  con múltiplas brazos, dota- 

dos de un soporte que gira  horizontalaante y da forma intermi­

tente, con varias estacionas destinadas respectivamente a diepg 

ner la  zone del manufacturado ain coatura en una posición pre­

establecida con respecto a l mencionado soporta, a volver e l cuer 

po y atravesarlo por las piernas del manufacturado, a pooicibnar 

10 y comprimir un aplique yuxtapuesto a i mencionado soporta, p cq& 

tsr e l te jido  del aplique y de la  zona extendida del manufactu­

rado en exceso con respecto a la  lin ea  da costura, a coser lo s  

bordas sobrepuestos del aplique y del manufacturado extendido, 

s so ltar s i manufacturado terminado del soporte, vo lverlo  y se— 

15 pararlo do dicho soporta.-

4S.— Procedimiento y máquina; sagón reivindicacián 3S, cprpntarj^ 

zadoa por e l  hedía de que e l mencionado soporto ea un alamonto 

en forma da embudo invertido con su e je  ve r t ica l y cuyo borda -  

in fe r io r  horizontal tiene la  forma y loa dimensiones corrospon- 

20 dientas a las dsl aplique a unir, que daads la  parte auparior — 

de dicho soporto emerge a ál so lidaria  a una cámara c ilindrica  -  

de guia: estando previstos conjuntoa para poner en rotación hor¿ 

rontal e l  mencionado soporte Junto con dicha cámara.- 

SS.— Procedimiento y máquina; aegón reivindicación 33 y 43 carao 

25 terizadoe por e l  hecho de que a cada brazo so halla solidaria  — 

una chimenea que aa encuentra coaxialmanta y axtarior a la  men­

cionada cámara y ae halla  unida por au parte superior con un —

- 1 1 -



conducto da aspiración? provisto de un dispositivo pata la  re—— 

tención del extremo lib ra  dsl manufacturado en posición alejada 

dal soporta y por encima de la  posición tomada por e l  cuerpo vuei 

to dal revés; que la  mencionada chimenea 3o halla provista da vg 

r ios  taladros con una banda que sirva como obturador* qua en e l 

in te r io r  de la  mencionada chimenea y solidaria  a la  misma se hg 

lian  varias toberas para a ire  comprimido y Isa mismas están dis 

puestas an la  parte a lta  da la  mencionada cámara a inclinadas hs 

c ia  abajo an ai in te r io r  de la  últim a.-

6S„- Procedimiento y máquina; según reivindicaciones 39 a 53,es 

raeterizadoa per e l hecho de que cada brazo se halla  provisto por 

debajo del soporte de un p la t i l lo  circu lar o sim ilar de soporte 

del aplique con posibilidad da movimiento vertica l coaxial a l — 

soporte y de movimiento radial con respecto a l tiov ivo*—

79 . -  Procedimiento y máquina; según laa reivindicaciones 39 a 68 

caracterizados por e l  hecho de qua en la  estación do corte un — 

dispositivo cortante se halla previsto para e l recortado, durqn 

te e l g iro  del soporte, del te jido  del aplique y de la  zona exten 

dida del manufacturado sobrante de la  linea da costura! hallán­

dose previstos unos elementos para efectuar e l acercamiento y -  

alejamiento del mencionado dispositivo de corte con respecto al 

borde dal soporta.-

80.  -  Procedimiento y máquina; según reivindicaciones, 38 a 78, 

caracterizados por e l hecho de que en la  ostaciún do costura, — 

una máquina da coser ae halla prevista con los fines de efectuar 

e l  cosido de loe  bordes sobrepuestos del aplique y de la  zona -  

dal manufacturado, extendida sobre e l  soporte a lo  largo dal bor 

da del mismo durante un giro o rotación dal mismo, estando pro
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visto* sodio* paca efectuar la  aproximación y a l alojamiento de 

la  mencionada máquina da coaar dal soporte.—

99.- Procedimiento y máquina; mogón reivindicación 38 a a*, ca­

racterizado* por e l  hecho de que en la  estación do descarga del 

S manufacturado confeccionado con ai aplique un conducto aspiran­

te aa halla previeto por debajo dol aoporte y coaxial a l adamo, 

ataviando para tranaferlr e l  manufacturado terminado en poaiciÓn 

ya vuelta da derecho, eatando previsto* medios para practicar -  

la  abertura de loa taladroa do la  chimenea, a l activado de la*

10 tobera# y e l desconectado del d ispositivo de retención

10* . -  "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LR /SPLIC^CION 0E UN RKfUER? 

zn n COMPLEMENTO A !KAf)Uf ACTunaOQS TUBULARES TALES CBMO CALMS_jy 

OE SESORA".-

Conata la  presante memoria descriptiva -  

do traca hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara, a
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