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BERORIA DESCRIOTIVA

Es conocido que las calzas o pantis do sefiors provise
tas de aplique o refuerzo se obtisnen en la actualidad por unidn
corte y costura de los dos psrniles o piernas abtonidas separadg
mente v con la Introduccidn contempordnea del apliquo.=—

Forman objets del pressnte invento un método pata la
aplicacidn del mencionads refusrzo o aplique a manufacturados ty
tulares an general $ales como calzas o pantis de sofiora y una md
gquina para llevar a efscto tal nétodo.-

4 @stos resultados ss ha llegado a conformidad con @l
inventoc adoptando la idea, do utilizar un manufacturado tﬂbulér.
obtenido ssparadamente con sistamas conocidos, constitufdos por
una ealza s8in aplique y a la que falta la costura en Correlpoiw
denclia do la zona de la entrepierna, do extendsr el borde dé 1ls
zona sin costura del mencicnado manufacturads segin la forma del
aplique 2 unir, de acsrcar un eplique descado de forma y dimensig
nes aptas a cubrir la zens sin tojido dsl manufacturado'ﬁangadn,
de quitar 8l manufacturade confeccionado del apliquae~-

Vantajas y carsctor{sticas dol imvanto serdn mejor com
prendidas por cualguicr técnico del ramo por la desecripeiln que
a continuacién os hace y medisnts los adjuntos dibujos que flus=
tran un ejemplo esquemftico de una miquina conforms al presente
invanto y en los que!
~ la ldnina ) la figura 1 ropresenta la vista en planta de una =~
rmdquina miltiple conforme sl prossnte invento;
= gn lz 18mina Z la figura 2 flustra una vistz lateral de dicha
méquina;

- on la lénina 3 la figura 3 as una seccifn segln la 1fnsa A - A
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de la figura 1 con el detalle del manuPacturado on la posicién
inicial;

« la figura 4 es una saccifn segln la linea B-5 de la figurs 1
con el detalle del manufacturado sn ol posiclonado vuslto;
- an le 18nina 4 la Pigura 5 flustra una seccifn sogin la lifas
C«C do la figura 1 con el dotalle de la carga del aplique;
= la figura 6 as la reprosentacidn sogin la lfnea DD de la fi-
gura 1 con el datalle dsl manufacturado en el momonto del corte
del exeso de tejido del aplique y dol manufacturado;
«~ on la 18mina 5 la Pigura 7 es una seccién segln la linag‘éuﬁ
de la figura 1 con ol datalla del manufacturado on 2l momanto =
de la costura del aplique;
= la figura 8 ea la saccifn segdn la lfnea F«F do la figura 1 -
con ol detalle dol manufacturado terminade y sacado dol sopurte
(2); '
- on la lémina 6 la figura 9 flustra la saccién segin 1z 3fnea
f=~f da la figura 1 con el detalle del manufacturads terminggo —~
después de ser vusltc al dorecho;
- la figura 10 ilustra la seccidn sogin F-F da la figura 1 con
8l dotalle dol manufacturado torminado y en la Paso da saparacidn
do la miquina.~

Reducido a su estructura asencial sl método para la =

aplicacifn do un aplique o refucrzo por eojemplo circular a many

facturados tubulares en especial calzss o pantis de saofiora confir

me al prasente invents comportas{a) el tensar y fijar a mano el
borde do la zona de la entrepierna a la que Palte la costura, de

una calza de safiora, obtenida soparadamente con los sistemas ©g
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nocidos, sobre ol borde horizontal de un soporte en forma de em
budn invortido de forma gque el manufacturado resulte colgants =
con respocto sl soporte, (b) velver mediante mediocs noumdticos
el cuerps dol menufecturade e jntroducir las plornas del mismo
de Porma que ol borde del tojide sobre el qus tiene gue ser uni
do el apligue se disponga pare le costura; (o) disponer mecini~
camants el aplique por ejemple circular sobre.un blatille tame-
bien circulsr horizontal da soporte; (d) acercar, tambion mecs-
nicamenta, ol smancionado platillc con el apligue sobre el situa
do al mencionads soporte sn forme, de embudo do forma que;ei bozr
do del aplique results prosionado y mantenido fPirmonente quta-
pussta con ol borde tonsado de Ia zone sin costura del manufac=
turado, (o) cortar la perts ds tejido exadente con respecto a la
1fnea do costura del manufacturado y dol aplique contomparancanen
ts; (F) coser el aplique el manufacturado a lo largo de Ios bop
des sobrepusstos; (g) volver al derecho madiante sistemds woumd
ticos ol manufacturada confecclonado con el apliqus y quifﬁrlu
del soporte.—

Par cuanto se refiere a la mquina para llevar a la =
préctica dicho método do conformidad con el invents que nas oty
pa y con referoncia a los dibujos anexos, estd comprendn esene—
cialmente; una estructura en Porma do tiovivo do sois brazas -
(1) que gira en sentido horizontal de forma intormitente, ton -
detancidn en ceda una do las estaciones y que son respectivemen
te: una (A) para el posicionado dsl menufacturado con el sxbon=
dido del borde ds la zona a la gus falta la costuraj una (8) pa
ra valver ncumdticamente ol manufacturado; une (C) para la posi

cidn del aplique con sobrepresicidn de su borde tensado dsl ma=-
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nufacturado; una (D) pera el corte do las porcionss sgbrantes—
dol tojido del manufacturado y del aplique, exedentes con respeg
to & 1a lfnoa de casture, una (£) para le costura del aplique -
al manufacturado; una (F) para la vuslts al deorscho y la expul-
sifn automdtica del menuPacturado confeccionado con ol aplique.

més detalladamante, an ol axtromo 1ibro de cada brazo
(1) un soporte (2) on forma de ombudo- invertido se ha provisto
con la funcifn especifica do rstoner la calza-pantalén (3) y de
extendor la zona no cosida de la entrepiarna; sae han ptﬂylstu
sfatomas conocidos (4) para poner an rotacidn horizontel éi'mqn
cionads soporte (2) on las posicionos de corte y do costura. -
Por encime dol mencionado soporte (2) oxists una cémers cilfndrd
ca (5) do gufs y una chimonea 6 %tales que pormiton ol sventual
borde elfstico (3') del cuerpo da la media~pontaldn (3) de volw
verse totalgents y do pormitir a las plornes deo la media-panta-
16n al disponerse pasendo por ol cusrpo con la punta hacia atgL'
ba gracias al ofecto aspirante producddo dentro dol tubo (Z) uni
do con el extromo supeorior de la chimenea (6); sl manufacturado
posicionado do esta forma y que presenta sobrs la superficlie cf
nica externa del soporte (2) el borde do le zona de la sntrapisg
na dispuesto para ser cosido con un aplique. Por encinma du lg =

chironca (6) més alld de la unidn con ol tubo (7) de aspirscidn

~ae ha prewisto un dispositivo de detencidn (8) que se desplaza

de forma horfzontal y que tisnc la funcidn de retensr los extrg
mos libras del manufacturado después de que han sido aspirados
aen (7) do forme que ol msnufaciurado no vuelvs a caor & través

del soporte on forms de smbudo (2) al cosar la aspiracifin en we
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(7): sistemas conocidos han sido previstos para el gvance y el
ratroceso del mencionado grupo (8) de detencidn.~

Adem8s la pared de la chimenea (6) so halla provista
de una sorie de taladros (9) con ol correspoadiento dispositivo
abturador, destinados a ser abisrtos an la posicién (F) en la -
fase do vuelta al derecho y dsscargs del manufacturado torminado,
tode ello eon coopsracidn con una seric de toberas (10) do azirs
comprimido, dispuestas on un colector c¢ilindricc situado on la
parte alta ds la mencicnada cimara (5) y inclinados habia abajo
y dentro do la cémara (5).-

£n la parto inforior de cada soporta (2) antesriargan-
te descrito, se ha previsto un platillo (11) circular on posi--
cidn horlzontal con mouimiento vertical y horizontal y que tisns
la funcifn do soportar un aplique de dejids (12) igual o diferen
to al del manufacturade, colocado madiante aistomas cunncggg? -
(13) y do prensarls sobre al borde de dicho soparta (2) caq la
interposicién del tajido dol manufacturads al que debso 801 cosie
do; sistemas conocidos sg han previsto para ol desplazamiento =
vertical de aproximacidn del platillo /11/ al soporte (2) y do
aproximacidn horizontal radial hacia el centro dsl tiovive con
al Pin do liberar la zona que se halla por debajo del soporte -
(2) de modo que so hapga posible en la ostacidn A la carga, del
manufacturado sobre dicho soporte (2) por parte del personal ane
cargado y en la ostacifn (F) la presencia de un conducts aspiran
to (14) situado por debajo del soporte (2) se halla destinado a
transferir sl manufacturado ya confeccionado con el apligue .~

En correspondencia s 1a estacidn de corte (D) han side
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provistos medine conocidos dispusstos en el oxterior dal tiovivn
a los Pines do efectuar sl corte de las partes do tejido sobrap
tos con respecto a la 1fnea do costura, durante una entera rotg
cidn del soports (2) y tambien con el fin de cbtener el scerca-
miento y ol alejado de los mencionados sistemas de corte fon =
respecto al soporte (2).~

£n correspondencia a la situacidn de costura /E/ una
méguina de coser (16) do tipo conocido sa ha provisto para ofeg
tuar la costurs de los bordes sobrepunstos dol apliguo y. del ma
nufscturado durante una enters rotacidn del soporte (2) y tom-
bign sistemas conccidos sc han previsto para obtener la a#tpxi-
macidn y el alejamionto do la maencionada méquina de uasei 16 s
del antedicho soporte (2).-

En correspondencie a la posicidn da descarga (F( dal
manufacturado ya terminado 8¢ han previstos sistemas conaniros
para la abertura de los taladros (9) de la chimesnea (6), con el
fin de activer las toborss del aires comprimide (18) y dasactivar
ol sistema do rotencidn (B8).-

El funcionamiento es el sigulsnte: durante la parada
del brazo (1) del tiovive on la satacidn (A) so dispons manuale
mente 81 bords de la zona no cosida de la entreplerna do la maw

dia-pantaldn 3 extendiéndola sobrs sl borde inferior del sopore

. te (2) de forma tal que el manufacturado quedo colgando tal como

se ha ropresontado en la Pigura 3 de los dibujos anexus. Sepui-~
damonts el mencionado braze 9s situa en la estacién (B) donds me
diante aspiracifn noumftica producida en 8l conducts (7) ol cuer
po de la media-pantalén se introduce del rovés en la clmara {5)
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y las plornas de dicha media-pantalén, pasands a través desl cuet
po 8o disponon con las puntas hacla arriba dentro dsl conducto =
(7) y en este punto son retenidas por &1 dispositivo de retoncidn
)8). Sucasivamente sl brazo 1 se treslada a la antscidn (C) done
de 5l platillo (l1) sobrs ol qus proviamesnts se ha dispusato el
apligue (12) y que a@s rsetenida por aspiracidn doade la parte in-
ferior, ostc platillo se sleva acercado y comprimiendo dichc apli
que (12) por dabajo del tejido del manufacturado extendido sobre
6l soporte (2). En la sucssiva nstacibn (D) el soporte (2) og ==

.puasto on rotacifn misntras gque una hoja cortante del sistena 1S

£4ja on posicidn aproximada con rospecte al borde del soporto -
(2) procede al corte del tejido del apligque y del manufacturado
por fuora de la lfnea deo costura. Seguldemente el brazo (1) pasa
a la estacién (E) donde la cosedora pracede al cosido contfnuo -
del aplique al manufacturade & lo largo ds la entrera circunferen
cia dol soporte (2) mantenido an rotacidn, Finalmente tan pronto
como 8l brazo (1) alcanza la sstacidn (F) y por efecto de la aspi
racidn desde mbajo prevista en el conducto (14) por le absrtura
da los taladros (9) y por la aceidn del aire comprimido que sale
desde las toboras (10) la zona del manufacturado confeccionada -
con el aplique e@s soltada del soporte (2) y al estar todavfa suje
to ol manufacturade por las puntas por efecto del dispositivo (8),
al cuyerps es obligado a casr volvifndose del derecho, Despufis el
menufacturado 2s soltado de (8) y aspirado por (14) ya pusste del
doracho,=

En la prictica los detallss de ojecucidn puedsn vaerfar

de forama sguivalents a las formas, dimensiones, disposicién de -
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las slementos, naturaleza de los materialos emplsados sin por
ello salir de la idea de solucién adaptada y por consiguisnte =
quedendo en 8l &nbito do la idea de solucisn adaptads y guedanw
do por ello dentro de los limites de lo tutela acordada por la
presente patsnte de invencidn.-

pescrita suficientements la naturaleza y alcanca de la
presents invencifn se hace constar,qua on la mlsma podrén ser vg
riables 1o0s matarieleos y dimensiones y en gsnoral aquellos otros
dotslles accesorios y aacundarioa qua no alteren, cambiqprnhmOQL

fiquen la esencialidad prupuasta.— .
tos terminok sn Quo queda rodactada sata memarxa son

ciortas y fiel reflojo del objeto descrito, debidndosa interprg

tar en un sentido més amplio y nunca en forma limitativa.~
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REIVINDICACIONES
18.~ Procodiniento y miquine para la aplicacién do un refucrzo
o complemento o manufacturados tubulcres tales como calzas do =
sofiora; caoractsrizados por el haecho do comportar las siguientas
fanes operativast la disposicidn nenual de una medig-pantaldn,
cuya zona do entreplorna se halla sin costura, en una posicidn
pre~catablecida con respecto a un scporte huecco de Porma,quo el
borde del tejido sin costura se disponga oxtondido segln ol con
torns horizontel de un cireulo o similar; la wuolta nounftica a
10 través de un cuerpo huoco del cuerps de la medie pantaldn y el
stravesado dol misms por partsc de las pisrnas dol manufacturado
do Porma tal, que ol mencionado tejido extondido pesultec cﬁn su
borde prodispuesto para ser cosids sobrepuesto a un eplique , la
disposicién de un aplique cirsular o similar, destinado s Pormar
15 la zona de la entrepisrna del manuPacturads, terminado sobre un
soporte horizontal, seguida do su traslads y comprasidn contra
el borde del antemoncionado soporte hueco; el corte del tejside
del aplique y de la zona extendida del manufacturadn que reosulte
axcedents con rospecta a la lfnca ds costura, la coetura de los
20 bordes sobrespusstos dal aplique y del manufacturade; ol soltado
noumftico de la zona extendida del monufacturado ya nnnfaccioq§
do y del aplique dol mencionads soporto seguido por la wuelta al
dorecho del cuerpo y por ol transporte neumbtico del manufacturg
do torminade wuolto del derecho.-
25 284~ Procadimionts y miquina; ssgin reivindicacién 1, caracteri-
zados por el hecho de que las diferentoc Pases oporativas oe ofag

tdan contomporansamente en diversas estaciones ¥ que on una o mfs
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de ellas pusde ser sfectuada més de una operacifn.-
38.~ Procadimionts y miquinat segdn las reivindicaciones 1% has
ta 23, caracterizsdos por ol hecho de que la méquina comprende;
una astructuraz on forma ds tiovivo con miltiples brazos, dota-
dos do un soporte que gira horizontalmente y do forma fntormiw—
tente, con veriss sstaciones destinadss ruspsctivaments a dispg
nor la zona dol manufacturado sin custuta en una posicidn pro=-
establecida con respectc al mencionado soporte, a volvar ol cugr
po y atravesarlp por las plernas del manufacturado, a posicionar
y comprimizr un aplique yuxtapussto al mencionado soporte, = cop
tar el tojido del aplique y de la zona extondida del manufactu—
rado on sxepsa ton respects a la 1fnea de costura, a coser los
bordes sobrspuostos del apligue y del manufacturado axtendida,
a soltar el manufacturado terminado del saporte, volverlo y sow
patarlo de dicho soporto.-
48,.- Procedimiento y mquina; sogén reivindicacifn 38, cerenterf
zados por el hecho de que ol mencionado soporto es un slemanto
en forms de embudo invertido con su oje vertical y cuyo bordae -
inforior horizontal tione la forma y les dimsnsionos corrospon-
dientes a las dal apliqus & unir, ques dosde la parte supcrior -
de dicho soporte omerge a §1 solidsria a una cémara cilindrica -
de gufat estando previstos conjuntes para panor en rotacidn hori

- z0ntal &1 moncionado soporte junto con dicha cimara.~

58,« Procedimiento y miguina; sogdn reivindicacidn 38 y 4% carsc
tarizados por el hecho do que a cada brazo 86 halla sullidaria ~
una chimenss quo se encuentra coaxialments y axterior s la men-

cionada cimars y se halla unida por su parte superior con um -
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conducto de aspiracidn, provisto de un dispacitive para la re—
tencidén del oxtroms librs del manufacturado on pasicifn alejada
del soporte y por enclma de la posicidn tomada por el cuerpo wugl
to del revés; cue la mencionada chimensa So halla proviste de va
rios taladros con uns banda qus sirve como obturador, qua en el
interior de la mencionada chimensa y solidaria a la misma se hg
1lan varias toberas pars airc comprimido y las mismas eatén dig
puestas en la parte alta de la mencionada eimara & inclinadas hg
ciz abajo an cl interior de la dltima.~
68+~ Procedimiento y mfquina; sepin relvindicacionas 32 a S8,cz
racterizades por el hecho de que cada braze so halla provisto por
debajo del soports de un platille circular o similar ds seporte
del aplique con posibilidad da movimicnte vorticsl coaxial al -
soporte y do movimionts radial con respects al tiovivo.-
79.~ Procedimisnts y mdquine; seqin las reivindicaciones 32 a 68
caracterizados por el hacho ds que sn la estacifn do corto.un =
dispositivo cortants ss halla pravisto para el rocortado, duran
te 8l giro del soports, del tejids del apliqus y da la zona axten
dida del manufacturado sobrante de la lfnea de costura: hallén—
doso provistos unos elementos para efectusr el aceorcagpients y -
alejomionto dol mencionado dispositivo de corte con respacto al
borde del soporte.-
88.= Procedimients y miquina; segin reivindicaciones, 38 a 78,
coracterizades por ol hecho de que en la cstacién do costura, =
una méquina de coser se halla prevista con los Pinos do efectuar
el cosido de los bordes scbrepusatos del aplique y do la zona =
del manufacturade, extondida scbre el soports a 1o largo del boz

de  del mismo durante un giro o retecidn del mismo, estando pre
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vistos medios psra efectuar la aproximscidn y el alejemisnto de
1s mencionada mfguina de coser dol Soportse=

98.~ Procedimisnto y miquine; sogdin reivindicacién 32 a 88, ca-
ractorizados por el hecho do que en la ostacidn do descargs del
manufacturado confeccionado con el aplique un conducto aspiran-
te se halla proviesto por debajo dol soporte y coaxial al nismo,

sirviendo psra transforir sl manufacturado torminado en posicidn
ya vuolta de derecho, estando prsvistos modion para practicar -
la abertura de los taladroe do la chimensa, el activado de las

toberas y ol desconoctado dol dispositivo de retoncidn.-

108~ SPROCEQIMIENTO Y MANUINA PARA LA APLICACION OE UN REFUER=
it} ARUEACTURADOS RES 5 L0 AS -
25 sg:!gﬂﬂ“x-

Consta la (ruosente memoris deacrip;iva -
da trecs hojas numeradas y mecanografiadas por una sola sars, a

las que sa acompsaifan sois planos para su mojor comprensidne-
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