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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  B la s  in s ta la ­

ciones para l a  colada continua de acero. Estas instalaciones com­

prenden habitualmente varias lineas de colada, cada una dB la s  

cuales produce continuamente un elemento colado, definido genéri­

camente como barra, e l  cual es extraído con continuidad sustancial 

y apenas solidificado con crosta, del fondo de una lingotera abier­

ta ,  enfriada por circulación de agua, soportada de modo obligado 

oscilan te  y alimentada do modo controlado por un caldero da colada 

situado encima con buzas de fondo, por medio do un recipiente do 

paso, a s í llamado artesa  intermedia. La barra, a medida que va 

saliendo de la  lingo tera , os guinda do modo obligado u lo largo 

de un recorrido do enfriamiento, generalmente curvado, en e l cual 

es completada progresivamente la  so lid ificación  del núcleo toda­

v ía  líquido de la  citada barra, por medio do enfriamiento por 

agua pulverizada.

La citada so lid ificación  as terminada hacia 

ol f in a l horizontal del citado recorrido curvado, donde la  barra 

quo avanza os introducida on una máquina quo asume ol doblo obje­

tivo do l a  tracción y del ondarozamionto do la  citada berra. Hablan­

do generalmente, esta  máquina comprende c ierto  número de rod illo s  

do prosa o ro d illo s  do tracción (an inglás pinch r a i l ) ,  en parte 

o totalmente motorizados. Normalmente, uno de estos rod illo s  os s i ­

tuado ni f in a l  do la  curva do so lid ificación , dando ésta  prosi­

gue con su tangente horizontal, quo señala la  salida de la  borra 

do la  lin ea  do colado propiamente dicha. Esto último rod illo  está 

seguido por un ro d illo  loco" quo, actuando on contraposición a 

aquel, haco presión sobro la  barra y efectúa a s i su enderezamien-



Esto enderezamiento implica obvianento un mo­

mento do flexión sobro ln  barra, los ofoctos dal cuol eo haoon 

sen tir  también sobre un ciorto trocho do berra, corriente arriba 

del punto de trabaje dol rod illo  do tracción do salida, Para oqui- 

lib ro r estos ofoctos, un segundo rod illo  loco, o bien un segundo 

rod illo  do tracción, os situado corriente a rrib a  dol ro d illo  do 

tracción quo actúa on ol citada punto do tangencia. Obviamonto, 

esto segundo rod illo  doborá oncontrorso dentro do la  curva, da mo­

do a trqbajar contra la  barra, es doclr desdo la  porto do in tra ­

dós do la  misma barra.

En la s  máquinas onderozadorns conocidas do la  

closo antoriormenta citada, cada uno o lo s  dos ro d illo s  finnlos quo 

precoden ol citado rod illo  underozador loco, mis a llá  do l a  tangen­

te  do salida, ostán motorizados. Por o tra  parto, osto ro d illo  lo­

co, coma os tú. claro, contribuye a hacor mis bien notable la  lon­

gitud to ta l  do la  máquina ondorozadora, on relación con ol radio 

do curvatura dol recorrido do la  barra colada. Esta "longitud- u:tcasiva 

do la  máquina puedo implicar algunos inconvonlontos on la  plani­

ficación gonoral do una instalación do colada continua.

Por esta  razón existo, on esto soctor do la  

tóenlea siderúrgica, la  nocosidad do obtener una máquina ondoro­

zadora, la  cual todo y conservando osancinlmonto la  configuración 

constructiva antoriormenta descrita  a s i como su configuración fun­

cional, re su lta  sor do una longitud docisivamonto más reducida con 

respecto o la  do máquinas similaros actualmonto on uso.

La prosonto invención propone una máquina on- 

dorezadora pcrfcccianoda, en la  cual la  longitud do máquina es 

reducida en oproximndamonto un 30% con rcspocto a la s  actualmon­

to on uso, sin  quo por o tra  parte dorlvo do o lla  una roducoión
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de la  capacidad de tracción de la  máquina, n i pérdida en la  e f i­

ciencia de l a  operación de enderezamiento.

Para este f in , la  presente invención prevé 

una máquina enderezadora perfeccionada, que comprende csencicl- 

S. mente una bancada f i j a ,  un primer par de ro d illo s  de tracción 

montados en la  citada bancada, en correspondencia con e l punto 

de tangencia horizontal de l a  curva de solid ificación de la  barra, 

y un segundo por de ro d illo s  de tracción y de curvatura, predis­

puestos corrien te abajo del primer par con respecto a la  curva,

10. o l citado segundo par estando montado sobro un soporto móvil 

e l cual a s tá  acoplado con la  c itada bancada mediante medios do 

acoplamiento adecuados para perm itirlos una oscilación enderezadora 

obligada con rcspocto a l a  misma, los medios de apriete y de trac­

ción para e l citado segundo par estando situados sobre e l soporto 

1S. móvil da la  misma, de modo que durante la  oscilación citada, os

mantenido sin  variación e l apriete  ontre los dos rod illo s  del par 

mencionado, y por consiguiente l a  acción do tracción ejercida sobro 

lo s  mismos.

Estos y o tras  carac te rís ticas  do la  invención 

20. quo de la s  mismas se derivan se harán evidentes por la  descrip­

ción detallada quo sigue do una forma do ejecución proferida do la  

misma, aportada a t i tu lo  do ojomplo no lim itativo , hecha con ro- 

fcrcncia a l a  tabula do planos adjunta, en lo s  cuales:

-  l a  figu ra  1 es una v is ta  esquemática on o l- 

25. zada la to ra l ,  quo i lu s t r a  una forma do ejecución do máquina ende­

rezadora y do tracción perfeccionada, sogón la  presento invención, 

l a  disposición de la  máquina siendo aquella on la  cual ésta  conec­

ta  iniciclm cntc con la  barra, antes del plegado do enderezamien­

to do la  misma on posición horizontal;
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-  la  figura 2 en una v is ta  sim ilar a la  figura  1, 

después dal enderezamiento de la  barra.

Haciendo referencia a laa  figuras del plano, la  

máquina endorezadora 1, perfeccionada según la  presente Inven­

ción, comprende una bancada f i j a  2, la  cual está  situada sobro e l 

recorrido do la  barra colada B, on la  zona on la  cual o l citado 

recorrido cosa de.ser curvado y prosigue harizodtalmontc.

Más particularmente, un primer por do rod illos 

do tracción 3, 4, esta  montado f i jo  on la  bancada 2, y los rodi­

llo s  3, 4, cooperan e l uno con e l otro justo en ol punto do tangen­

c ia  do la  curva do la  barra B con la  horizontal. Uno solo o bien 

entrambos ro d illo s  3, 4 ostón motorizados con sistemas convonciu- 

nolos, no ilustrados en e l dibujo. El rod illo  3 está  soportado cü- 

rootnmonto on la  bancada 2, on tanto quo e l ro d illo  4 está  men­

tado sabré e l soporto oscilante 5, articulado on G sobro la  ban­

cada 2. Entro esta soporto y l a  bancada 2 actúa ol cilindro  óloo- 

dinómico 7, B, quo proveo la  presión necesaria do aprieto do loo 

ro d illo s  3, 4 contra la  barra B.

Según la  invoncióh, un segundo pur do rod illo s  

dobladoros y do t iro  9, 10¡ son conducidos por correspondientes 

palancas 11 y 12, que están articuladas en 13 on la  bancada 2 y 

cerrados por ol acoplamiento con ol cilindro ólaodinámico 14, 13, 

constituyan esencialmente una ospoclo do caja do tracción, quo 

tlono la  co racto ristlca  do podor cümplir oscilacionos alrededor 

dol punto do apoyo 13. Estas oscilacionos, y la  corrospondicnto 

posición do la s  cajas do rod illo s  9, 10 ostán determinadas por 

un cilindro  ólaodinámico 1S, 17 quo cooperan antro la  palanca 11 

y la  bancada 2. Esto cilindro determina por consiguionto la  po­

sición del par 9, 10 con respecto o l contro de oscilación 13,
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pero no influye evidentemente sobre la  presión de apriete del c i­

tado par contra la  barra B.

Al comienzo do una operación de colada, la  po­

sición del par 9, 10 es la  Ilu strada  en la  figu ra  1, sobre a l re - 

S. corrido curvado que la  barra seguría espontáneamente después del

punto de tangencia horizontal. Sin embargo, inmediatamente despuás 

dol paso más a llá  do loa rod illo s  9, 10 do la  fa lsa  barra, con 

la  cual se in ic ia  como es bien sabido duda colada, esta  fa lsa  ba­

r ra  es desprendida dol extremo quo avanza desdo la  barra.do colada, 

10. ahora introducida entre los ro d illo s  citados. En este momento,- con 

un desplazamiento predispuesto dol cilindro óloodinómico 16, 17, 

la  caja  11, 12 os bajada a l a  posición iluctradaen la  figu ra  2, . 

do modo a enderezar la  barra B, introduciendo sobre la  v ía  de ro­

d illo s  horizontal 18. En esta  posición bajada, lo s rod illo s  dol por 

15. 9, 10 son mantenidos hasta e l f in a l de la  operación de colada.

Naturalmente, la  invención no está  lim itada - 

a l a  forma de realización anteriormente ilu s trad a  y descrito , sino 

que puado ser variada constructivamente y modificada, incluso am­

pliamente. Asi, por ejem plo,.los paros do ro d illo s  3, 4 y 9, 10 

20. o por lo monos uno de o lios podrían sor realizados análogamente 

a la s  cajas do laminador, con una Cajo f i j a ,  en tonto que la  

o tra  caja  podría hacerse o sc ila r con respecto a esta, del modo 

anteriormente indicado.

Entran por consiguiente dentro del ámbito do 

25. l a  invención todas aquellas variantes y modificaciones que no

se aparten dol principio quo informa la  invención, antorioimontc 

expuesto y reivindicado a continuación.
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REIVINDICACIONES

Descrito e l objeto del presente invento, ee 

declaran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindicacio­

nes.

S. I .  Perfeccionamientos en la s  máquinas para e l

enderezamiento y la  tracción da la  barra én instalaciones de colada 

continua de acero con salida horizontal de l a  barra, caracterizados 

por e l hecho de comprender: una bancada de insta lación , destinada 

a conectar longitudinalmente e í recorrido de la  barra, en un tr e -  

10. cha determinado de su parte curvada, que comprende la  tangente do 

salida, generalmente horizontal; un primer por de ro d illo s  de trac­

ción, montados en la  citada bancada, on correspondencia con o l pun­

to de tangencia horizontal de l a  curva de so lid ificación  do la  

borra; y un segundo par de ro d illo s , de tracción y enderezadoroo, 

1S. predispuestos corriente abajo del primor per con respecto a l a  cur­

va, oatando montado ol citada segundo par sobre un soporte móvil, 

ol cual ost& acoplado a la  bancada citada con medios da acopla­

miento adecuados pura perm itirlas una oscilación lim itada endoro- 

zndora obligada do la  barra, introducida longitudinalmente on la  

20. citada bancada a travós do los citados primero y segundo par do 

rod illo s  do tracción, comprendiendo ol citado soporto móvil Ion 

medios do aprioto y do tracción pora o l citado par do ro d illo s  

endorozndoros, do modo quo, durante la  citada oscilación, queda 

mantenido sin variación a l aprieto do los citados rod illo s  sobro la  

2S. borra, y por consigulcnto, la  acción do tracción do los mismos 

sobro la  misma barra.

2. Perfeccionamientos ccgán la  reivindicación 

1, caracterizados porque e l citado soporto móvil dol citado so- 

gundo par da rod illos comprendo corroopondlontos palancas do sopor-
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te  para lo s  dos ro d illo s  del par, estando articuladas las  citadas 

palaricas sn l a  citada banoada por uno de sus extremos, sn tanto 

que están reciprocamente acopladas por su otro extremo lib re  con 

medios de ap rie te  que comprenden preferentemente un cilindro óleo- 

5. dinámico, estando operativamente conectados la s  citadas palancas, 

a s i predispuestas y acopladas, con la  bancada de la  máquina por 

medio de un cilindro  óleodinámico que lleva , Atsrnativamento y 

por mando, l a  tray ecto ria  de l a  berra, introducida en e l citado par 

de ro d illo s , desde una posición de curvatura natural a l a  posición 

10. obligada de enderezamiento, preferiblemente horizontal.

3. Perfeccionamientos según la  reivindicación 

2, caracterizados porque la s  citadas palancas dol citado soporto 

móvil dol segundo por de ro d illo s  ostán articulados con la  citada

bancada da la  máquina según ejes gemótricos paralelos entro s i  y
1 S  ''  preferiblemente coincidontes.

4. Perfeccionamientos según la s  reivindicacio­

nes an terio res, caracterizados porque los citados primor y segun­

do por do ro d illo s  de tracción, o por lo monos uno do e llo s , es­

tán realizados análogamente a cajas do laminador, estando in te r -  

conectadas la s  citadas oajas, d irec ta  o indirectamente, do modo

a poder ro a liz a r oscilaciones obligadas l a  una con respecto a la  

o tra .

5. Perfeccionamientos on la s  máquinas para e l 

enderezamiento y l a  tracción de la  barra on instalaciones do colada

25. continua do acoro con so lide horizontal do l a  barra.

Según so describo y reiv indica on la  presente 

memoria descrip tiva que consta do 9 páginas fo liadas y esc rita s  

a máquina por una sola de sus caras.
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