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YIMORIA DESCRIPTIVA

Ecta invencidn se rafiere 2 lss mdquinas entomfti-
ea8 de atade de pilas de articulos de fabricagidén, tales co-

mo tejas y oinilares. =« « - v v w m e c cc e v ..

Deade hace tiempo se ha sentido en el campo indus-
trial la neceeidad de Jisponer de unos medios para atar efec
tivamente grupos o piles de articulos, teles como tejas y si
milares, que son espropindos para esu envasndo en pilas de ma-

nera répida ¥ aubtomdtion., = = = e ¢ m - h c d - v - -

Las méquinas disvoniblss en la actualidad no alean
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gan proporcionar un ciclo automdtico de atado y requieren la
dieponibilidad de una msno de obra coneiderable vara las dig

tintas etapas e atadd., = = « = « = - - - e e s o e

Otro inconvenisnte de lap miquinas conocidss sa que
la etapa 3e atado retarda apreciablemasnte el ciclo global de
produceidn do los elementog en cuestidén, porgue implica un
coneiderable tismpo de parada que, naturalmente, afecta loe

coster de produccidn y el tiempo de forma mdversa. - - - -

Tata invencidn se propone sliminar los inconvenien
tes -mcontrados en el passdo proporcionando una méquina sutg
néition de atado disefieda particularmente pars su ueo con te-
Jae y similares, pero féoilments adapiable para atar clros
elementos, que proporciona la poslibilidad de realivur ie una
nanera totalmente automatizads y muy rédpida todag lan stmpas
de atado pars dar como resultado, sin comprender operacién
manual alguna, un producto gque pusda transferirse féciluente

a lay eventuales etapas subsiguientes de elaboracifn, « -

Dentro da dicho propdsito general, es posible dip-
poner nua la méquina sutomdtica de atado segin la invencidn,
nientrae estd incorporada an un sistema de ciclo continuo,
epté diseflads de tal forma como para eliminar todo ¢l tiempo

de parada, contribuyendos asf{ a la mejora del tiempo ds pro-

duooién. W S Nh WE s N BY Gn e AR RS B UN R W WS MR e AR EE R WR AR W W

e posible disponer ademfs que 1la miquina sutomdsi
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ca de atado segin la invencidn ses extremadamente fiable y

de funcionamiento 2egUYD. = = = = = = = = v v - " - - -~

Ee poeible siemfis disponer que la méquina automdti
ca de atade de esta invencidn se forme rdpldamente de elemen
toe y materigles fcilmente disponibles y que sea altamente

competitiva desds wn punto de viste pursmente econémico. - ~

Semin un asrecto da 1la presente invencidn, ss pro-
porciona una wiquine automdtica de atado para onvasar pilas
de artfculos de Ffavricacidn talesz como tejas y eimilares,
que comprends un primer transportador para alimentar 2o0s els
mentos a atar, habiendo corriente mhajo del mismo wa segunio
transportador para el atade de dichos glemantos, caracteriza
da porgue comprende ademds un carro operativo para recoger
un grupo de elementos de dicho cegunds ftraneportador y trans
ferirlo a un conjunte de atado, teniendo 3diche conjunto de
atado una primera pinza de sujecidn de alambre de ntado posi
cionade por debajo del plano de transporte de dicho giupo de
slementos y ung segunda pings de sujecién de slambre de ata-
do posicionmia por encima del plano de treneporte de dicho
grupo de elementiom, codoperando dicho grupo de elementos du~
ronte eu trangports con el alambre de atado sujeto y guiadn
vor dichas pinzes primera y segunda para arrollar a2l menoe
parclalmente diche alambre de stado alrededor de dicho gruns
de elementos, hablends también una tercera pinze de mujecidn
de glambre de atado fue coopers con dicha segunde pi-.za en

torcer sl olambre des atado para atar dicho grupo de elementos.
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15

Otras caracterfsticas y ventsjas serén més fécil-
mente mparentes de uns descripoidn de la realigacién preferi
da sl bien no restrictiva de une miquine automitica de atado,
que se ilustra, s titulo de ejemplo Unicemente, en los planocs

la Figura 1 ilustra esquemfticamente una vista la-

teral de la miquina de atado como conjunto; - ~~ o « = =~

la Figura 2 as una vista en planta del conjunto de

atado'- ----- - we M e N MR em ML MNP AN A W MR e G e s AW W

las Figurés 3 ¥y 4 ilustran, reepectivamente, en

planta y en alzado lateral, un sxtremo del carroj y - = - =

la Figura 5 es une vieta en alzado de un detalls
del conjunto de alimentacién del alambre de atado., = - - =

Con referencia a las Plguras citedas, la méquina
automftica 4 atado segfn esta invencidn comprende un primer
traneportador 1 para alimentar olementos o articulos, que se
han de reunir, y Que se represantan esguemdticamente en la

Pigura como tejar ? 0 clnllaregs. = = o = = = = = = = = = -

Corriente abajo del primer transportador 1 hay un
essgundo traneportador 3, sobre el que se disponen lae tejss
2 de canto y que tiene la funcidn de agrupar los eleuzentos

en forma de una pila 2 de tojas, « = « = = = = =« «w «c =~
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Coopara con dicho megunido transportador I un cerro,
sefinledo de modo genersal con 4, que incluye un bastidor 5 dis
puesto pera deslizarse por guims o carriles € para moverls,

tel como me explicard mids adelante, a un puesto da atndo. ~

Dicho earro 4 estd dotado de elementos verticsles
laterales 7 que comprenden ventajomsmente pistones hidriuli-
cos que pueden posicionarese letaralmente respecte de ciche
transportador 3. Los pistones hidrdulicos 7 llevan un par ds
1argﬁatoa lo:gitudinalen 8 adaptados para cooperar con agque-
1la parte ds las tejas 2 que sobresale del trameportador 3
para transportarlae, tal como se explicard més adelante. Los
largueroe longitudinslee & tienan un rosalte 9 que 1llsva ro-
dillos 10 &ispuestos 9n su parte frontal destinadoe pare ac-
tuar como elementos de detencidn para former el grupo de slg

Loa largueros longitudinsles 3 pueden posicionarse,
por medio ds loe plstones 7, de tal forma como para adoptar,
por ejemplo, una postura inclinada para apilar las tejas me~
jor, pero también muede posicionarse horigontalmente en pre-

parecifn a las etapes do atado, tal como se explicard més ade

lante en la pregente. = « = = « = = T I T I S —

Ademéa, estando dichos largueros longitudinales 8
en el extremo opussto respscto del reealta 9, se proporciona
unz placa inclinable 11 que tiene la funcifn de sujetar o re

toner el grupo de elementos 2 que me fOTMB. = = = = = ~ = =
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Bl carro 4 estd disefiado de formas que recoge el
grupo Qe elementos 2 que se ha formado en sl segundo trane-
portador 3 y 1o mueve a un puento de atado subsiguiente; a
eate afecto, se utiliza 8l desplazamiento de dicho carrs por
dicher guiag 6 = c s v c w c W c c v c wrmw - .-

¥1 puesto de atmde comprende una primera pinge de
retencién o sujecidn 12 que estd soportada por un b}z*a;‘q fijo
13 y esté posicionada vor devajo del plano de transports del

grupo do elementon 2. - = = - = - - .- - - .. --ie -~

Adenfg, hay uma segunda pings 14 que puecj.'éj}’baioig
narass por encima del plano de transporte del grupo de elemen
tos 2 y estar situado en el extremo de un yugo 15 que lleva
en el extremo ds gu otro brago una tercera pinga 16 de reten
eidén o sujecién para el alambre de atado. Bl yugo 15 setd eg
portedo en el extremo de una barra 17 que es susceptible de
deslizexiento vertical bajo la accidn de un cilindre 18, -

En la segunde pings 14 hay un conjunto dispensador
20 para sumbintrar el alambre 21 de¢ stado que se alimenta des
de una vobina 22 de suministro; mAe espscificuments, ¢l dim-
pensador 20 incluye wu par de rodilloe moleteados 23 gque ali
mentan el elambre 21 hacis adelante, - « = v v v « «w w « =

Adends, entra el grupo dispensador 20 y la segunda
Pinze 14 hay un cortador 30{‘que tiene la funcién de cortar el
alambre al término de la operacidn de atado mobre cada grupo
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Tambidén se proporciona un are 25 de gulado dispueg
to en la segunda pinga 14 que facilita el enhebrado del alam
hre 28 ds atado en le pinga miemn = medida que se a;imenta

hacia adelante del grupo dispeneador 20 = = = = % = = « =

La miquing sutomftics de atado esegin le invenocidn
funcions como eigue. Be introduce el alambre 21 de atado,
alimentado hacia adelante por los rodillos moleteados 23 del
ﬁispensndor 20 & travée dol aro 25 de pufn on la segunda pin
za 14, mientras se deja sobresalir de la megunds pinza en
una distencia dada. Al término de la alimentacisn del alam-
bre en la segunda pinza, la cegunda pinza sujeta el alamdre
¥ 8e desplaza la barrs 17 hacia abajo de modo tal .que" &6 ini
cia el alambre 21 de aiado en la primera pinza 12, i{rié es fi
Jja. Terminada esta operscidn, me cleve iz barra 17 Vin'iéntras
8o abre la segunda pinsa de modo que ee permite quréje.:i alan-
bre de atado corra a través de la miema para adoptar la posi

eidn ilustrada por la linea de trazos de la Pigure 1. = = =

Al términc de las operaclones preliminares arriba
eitadas, se desplaza el carro en el mentido de la flacha F
que lleva el grupo de tejas 2 de modo que se hece que 1loe ro |
dilles delanteroe del carro miemo tomen contacto con el alame
bre 21, el cual alambre, a medida que se desenrolla de la bp
bina 22 de euministro, adoptard 1la posicién ilustrade esquemf

ticements con lag linems de trazos en la Figura 1, a fin de
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envolver casi totalumente el grupo de glementos 2. = « « = =

En sste momento, el carro 4 ha glosmeado ol extremo
de su recorrido y se acciona el corsador 30 para cortar el
alambre miwntras ss bloquea nuevemente la megunda pinga 14

gobre ol almubre 21 de atadoy, = = = = = - w w - . - - - -

Terminadas estas opsraciones, se depplaze. el yugo
15 haclia adajo de modo que 1la tercera pines 16 puede ;"coogcr
el extremo del alambre ya cogido en la primera pinza 12, que

inmsdiatamente 26 ALre. = - = = = « v - @« v o - - .-

L]

En este punto, el slambre 21 de atado eaﬁi errclla
do parcialmente alredsdor del grupo gque se ata y sus extramos
livres estén retenidos resspectivamente en la segunda pinga
14 y la tercera pinza 16. Para terminar el proceso d» atado,
serd suficients girar el yugo sodrs su propio eje, asf{ tor-
clende los dos extremos ds alawbre uno con el otro’y logran-
do el atado apretado demeado alresdsdor Jel grupo ds eiwmtos

que estén ocvlocedos sobre 1os largueros 8. = = = « = = = «

Puede ascogerse la posicién da atade posicienando
apropisdasante le barra 17 por medio del cilinaro 18e = » -

Dabe oﬁsmmo que loa rodillos delanteros 10 an-
tén formadom ventajossmente con forma troncocénica, a fin da
ser elemento efectivo de entrada para el almmbre 21 de atado
misntras se mueve el carro hacis adelante y astén situedos
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Aef, mientras me coloca el mlambre inicialmente sg
bre los rodillos delantsros 10 en su poeicifn cerrads, tome
bién para evitar que se defien los elementos 2, en el momento

5. . de la torsifn, se separsn los rodillos delenteros 10 uno de
otro, prezentando de estg forma la cantlidad requerida de

alambre cuando se ha de torcer sl slambraoe = = = = '= o « =

-

7 Cuando el cortador 30 corta el alembre 21 de atadc,
el alambro eatf sujeto firmeme.te por los rodillos moletea—
10. dos 23, qua, despude de cortado el z2lambre 21, se gcciomm
para hacer avanzer el extremo del slambre, con lo que-la mé-
guina e prepara para realizar un ciclo similar al que se

onb G2 deaCribiT. = « = v = . - - e . " - - --- -

Todes las etapas de la méguina estén planificndas
18. de tal forma que mientres ge ata el grupo de elementaz;, se dg
vosita un nuevo grupo de elementos o tejms mobrs el priwer
treneportedor, listo pera poslcionarse sobre el segundo trang

portador pars formar el grupo de elementog. = « « = = = = o

Duraite eata etapa el grupo o paquete de elementos

20. predispuesto serd recogido por una pinza especial y transpor

tado a unas atapas subsiguientes de elmbvoracifn sin tismpos

8a apreciard 4o lo que antecede que la invencidn 1o
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gra sus finalidades y en particular que wne caracteristica
singular de la invencidn esté en el hecho fe que es el cerro
mismo que, durante su Jdasplazamiento, toma contacto con el
alanbre 21 de atado y lo dispone alrededor del grupo de ele~

mentosr que ¢ he de AtAYs = « « =« « w v v w w w e w .-

Fvidentenents, la méquina puede trasr consigo la
aplicacidn de squipos auxilisree, pars realigar mfitiples
operaciones paralslsments con la misca y con las cnmgétarin-

ticas demoritas anteriomente. « = =« «w v ¢ v v w o w w -

La invencién segiin me ha desorito es auaébﬁfibla
de muchas modificaciones y variacionss, todas las ounles sa-
tén destinadas a caer dentro del alcance del conocepto inven-

Ademis, todow los detalles pueden ser subsiituidos
por otros elementos téonicamente equivalentes. ~ = == -

1 la realizacién de la invenoidn, los materisles
snpleados y las dimensionss y formas pertinentes pusden ser

ocunlesquiera rdaptados para cumplir con sxigencims individus

1". P ek W G WS W Ak W W S R S G SR WE Sl W BN M WP M Ep W W G AR W

A los sfactos oconsiguientes e declaran da navedad
Yy propleiad para Sspafla, sus territorics y plazas de sobers~
nis, las reivindicacionss que siguan, = = = = = v = = « = -
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REIVINNDICACIONE:S

1= Parfeccionamiantos on lae miquinas mutomdticas
da atado de pilas de artfoulos, tales como tejss y similares,
que comprenden un primer transporteder (1) pers slimentar los

elomentos a atar, habisnds sorriente abajs del mismo un segun

" do transportador (3) pars el atado de dichom elementos, ca-

racterizados porque la miquine comprende ademis un carro (4)
operativo para recoger un grupo 4s elamentos (2) da dicho sg
gundo transportader (3) y traneferirlo a un conjunto de ata-
do, teniendo dicho conjunto de stado una primera piﬁzé, (12)
de sujecisn da alembre (21) de atado posicionads por debajo
el plano da transporte de dicho grupe de elementos (2) y
una segunda pinga (14) de sujecién de alambre (21) de atado
posicionada por encima del plano de transporte de dicho gru-
po de slementos (2), cooperando dicho grupo de elamentos (2)
durante su transporte con el alambre (21) do atado sujeto y
guiando por dichas pinzes primera y segunda (12 y 14) "para
arrolliar al menos parcizlmente dicho slambre (21) de atado
slrededor da dicho grupo de elementos (2), habiendo también
una tercers pinza (16) de sujecidn de alambre (21) de antado
que coopera con dicha segunda pingza (14) en torcer el alambrs
de atado para atar diche grupo de elementos (2), - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterigados porque dicho carro {4) tiene un bastidor (5)
dispuesto para deslizarse por elementos de guia o0 carriles

(6} para su transporte haste dicho econjunto de étarlo. habien
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do sobre dicho bastidor (5) slementos verticales (7) gue in-
cluyen pistones que soportan en sus extremos libres, lavgue-
ros longitudinales (8) dispuestos laterslments raspsoto de
dicho segundo transports or (3) y alaptados pars cooperar con
aquells parte de dichom elsmentos que sobresale ds dicho se~
gundo traneportador (3)e « = = o w v . - - w o -

3.~ Perfeccionanientos segdn una o més ds les rei-
vindicaciones anteriorss, csracterizados porque dior;qh largus

- ros longitudinales (3) tienon en uno de sus axtremos un re-

salte (9) adaptado para cooperar con el primero de los elexen
tos (2) que constituyen dicho grupo de elementos, tasuniende
dichos largueroe longitudinalee (B) en su otro sxtremo una
pleca inolinable (11) efectiva para sujetar o ret‘anéi' 4icho

mpoaaﬂle‘ﬂnto. (2): LR A I o S

v e

4.~ Perfeccionamientons segin une o mée da las rei-
vindicaciones materiores, caracterizadom porqus dichs.primera
pinza (12) estd en ung posiocidn fija, =« = w = = .-

Se= Perfeccionamigntos segin una o més de las r&:.-
vindicsciones antericres, caracterisados porque dicha segun-
da pinga (14) y dicha tercera pinga (16) se encusntran en los
sxirenon 38 los bragos de wm yugoe (15) llavado por una barra

(17) montada para deslizarse verticalmente bajo 1s acoidn de

6.~ Perfeccionsmientos segiin wna o mése de lep rei-
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vindicacliones anteriores, caracterizados porque la méquing
comprende un conjunto dispensador (20) parssalimentar a2l
glambre (21) de atade a dicha sepunda pinza (14), incluyendo
diche grupo dispensador (20) un par ds rodlllos moleteados

(23) para alimentar dicho alambre (21} fe stado desde una
bo.binﬁ (22) 58 Bumiﬁistro. “"""--'--i-"an-'--—-

7.= Perfaccionamientos segdn uns o mfs 3¢ laa rei-
vindicaciones suteriores, caracterizados porque la miguins
comprends unos medios para hacor que dicho yugo (13) gire al

rededor de su aje para torcer dicho alambre do atadg. = = =

-

8.~ Perfeccionamientos seglin una o nés dé 1n8 rai-
vindicaciones snteriores, caracterizados poraue dichb' rosal=
te (9) proporcionado en el extremo de dichos 1largusros longi
tudinales (8) lleva rodilles dslanteros (10) adaptados peras
Tuncionar como elemento de detensidn para el ;primer alemento
da dicho grupo ds alementos (2) y como elemento de guis para
el alaembre (21) de atado arrastrado ror dicho earro (4) du-
rante su desplozamiento, =« c v e c c v m c e - o -

9.~ Perfecoionamientos sesin una 0 zmds de las rei-
vindicaciones anteriores, ocaractsrizados porque dichos rodi-
1llos delanteros (10) estén Jispueston anfrentados y tiene

una formg substancislments trorcochnica, = « « e c wc o o =

10.= Perfeceionamlentos segin ung o més de las rei

vindicaciones snteriores, caracterizados porque la méauina
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comprande medios pars separar mitusmante dichos rodillos de~

‘lanteros (10) durante la etaps de torsidn de dicho alambre

(21)6‘&t.do. - s we GR BE N YR R G AR D e WY W aw G WD N me M e

11.~ Perfgscocionanientos sea\in' una 0 uds de las rei
vindicaciones snteriores, carscterizados porque la néquing
comprends un cortador (30) sdaptado para cortar dicho alan-
tre (21) 4s atado en una sona intermedis entre dicha gsegunda
pinza {14) y dicho oomjunte dispensador (20). - -“-,-.'-'-‘- - -

12.~ "PERFECCTONAMIENIOS EN LAS KAQUINAS AUTOMATI-
CAS DR ATADO DB PILAS DE ARTICULOS®, = « mw w = v o = w w =

Todo ello conforme ss describs y relvindica en la
prosente nmemoria que consia de catorce hojas folimdss y me-
canograliadas por uns sola de eus caraw y de oinco figuras
que ls ilustran. ' :

MADRID2 4 DIC. 1973
BA M CumsiL SUROL
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