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el menos une capa de polvo sobre la cara a tratar y en aplicar

-1

Ig pfesente invencibén se refiere a un procedimiento y
e una instalacibén de proyeccién electrostética de polvo que perJ
mite. crear un degradado de color sobre una 6 varias superficies
de uhé pieze.

Una_instalécién de proyeccidn electrostitica comprende
generalmente un sistema de proyeccién, una fuents dé producto 2
proyectar y otra eléctrica de alta tensibn que cérga las parti-
culas a proyedtar;

La finalidad de la invencién es utilizar el poder de-
nominado de contorneo de los polvos que se debe a varios fenbme-
nos y a las caracteristicas de estos polvos. Estos fenémenos son
entre otros las turbulencias de un chorro de aire, cargado 6 no
de particulas, en el encuentro de un‘'obstéculo, y la atraceién
ds las particulas cargadas por'una pieza puesta a massa.

La invenclén se refiere & un procedimiento de espolvod
reo électrostétieo que permitg obtener un degradado de color so-
bre la superficie de una pieza porAmedio de proyeceidn electros-

tética de polvo, que se caracteriza porque consiste en aplicar

a continuaciébn una proyeccién de polvo de modo no dirigido sobreg
la cara opuesta,

Seglin una forma de ejecucién del procedimiento, la pri=-
rmera aplicacién se efectia con un polvo de color de base que 44
el tinte de fondo y la segunda aplicacién sobre la cara opuesta
se efectia con un polvo de segundo color con vistas a realizar
un aspecto llameado.

En el caso de piezas tales como una tapa 6 cublerta -
que presente &ngulos interiore, -la segunda aplicacién de polvo

se efectia de forma no directiva en los éngulos interiores de la

pleza.
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_Iriacién de tinte, esquematizada en la figurs 2, consiste en apli

-0

Las caracteristicas y ventajas de la invencibn surgi-
rén con el tramscurso de la descripeidn que sigue de dos formas
de ejecucibén de la invencibn dadas a titulo de ejemplo, con re-
ferencia a los dibujos anexos, en los que: '

La figuras 1 representa un tipo de pieza & tratar so-
bre una cara.

La figura 2 representa esquemiticamente el procedimien
té de obtencién del degradado sobre una carsa.

La figura 3 represente esquemiticamente una instala-
cibén que permite realizar el procedimiento segin la figura 2,

Ia figura 4 represents un tipo de pieza a tratar so-
bre dos caras opuestas.

la figure 5 representa esquemfticamente el procedimien
1o de obtencién del degradado sobre dos caras opuestas.

Is figura € representa esqueméticamente una istalaciém
rera la realizaciédn del procedimiento segin la figura 5.

Con referencia a la figura 1, la pieza a tratar esté
constituide por una pieza plana 1 que comprende orificios 2, -
so'ore lé que se desea obtener un degradado de color sobre los -
bofdes 3y airededor de log orificios 2 en las zonas 4 de la ca~+

re. A1 de esta pieza. El principio de la reslizacibén de esta va-

lcar una peliculs de color, denominada bAsica que dard el tinte
de fondo de la pieza, segﬁn el sentido indicado por la flecha P{,
sobre la cars A1, y despuds en proyectar el polvo de tratamien-
to del segundo color, denominado de llameado, de un modo no di-
rectivo sobre la cara A2 gegin el sentido indicado sobre la fle-
cha F2. El chorro portador de las peliculas de revestimiento del

segundo color serd la sede de turbulencias en el encuentro de -

Ila pleza, lo que favoreceri el depbsito de este polvo segin las
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" por una pieze de color de fondo segin el tinte de base, con wn

“une demarcescién entre los dos revestimientos.

| que se gplica un desplazamiento vertical que la presenta al sis

| después vuelte en R. Después del giro de la pieza 1 se procede

i6-la misma operacién de espolvoreo en la cabina B que contiene

:.transformaré estos dos polvos en un revestimiento de esmalte -}

-3—
flechas F3 sobre le cara A1 alrededor de las extremidades de -~
lg pileza y de los orificios 2.

El resultado de estas manipulaciones se traducirén -

color degradado de modo que el color tiende hacia €l color de
llameado & medida que se aproxima haecia los bordes y los orifi-

ciog. La variacién de color es lenta y no es posible distinguir

- La figura 3 represents esqueméticamente una instala=-
cibén de espolvorseo electrostético que permite realizar el degre-
dado deseado pars tipos de piezas donde ha de tratarse unicamen-
te una cars.

Se realizs mediante dos czhbinas de espolvoreo elec-
trostético A ¥ B, con introduccibébn de las piezas {1 por uns aber-
tura 5 colocada por encima de esta cabina. La cabine A permife

depositar la capa de base sobre la cara A1 de la pieza 1 a la

tema de proyeccién. Ia pieza 1 es retirada de la cabing Ay -

el polvo de llameado. Un tratamiento térmico aplicado a la pieza

1 que tendré la particularidad de presentar sobre la cara A1 de fa

pieza un degradado de color tal que el tinte tienda hacia el co-
lor de llameado a medida que se sproxima a los bordes deé la pig
Z8.e

Se puede utilizar cabinas de pequefias dimensiones ta~
les como las que son objeto de la patente francesa de la entidad

solicitante n® 78 33945 del 1 de Diciembre de 1.978.

Con referencia a la figura 4, la pieza a tratar ssté
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constituida por une pieza plana 6 que presenta rebordes 7, por
ejemplo una tapa 6.cubierta, donde se desea obtener un degrada-
do de color sobre las caras A1 y A2. Ademés, en el caso del es-
polvoreo es dificil obtener espesores suficientes en los éngu-
los interiores 8. También se hace necesario cargar estos &ngulgs
en una ‘operacibén de espolvoreo suplementaria. La finalidad de =
la invencién es utilizar esta carga para provocar el degradado
de color deseado.

Ias operaciones se esquematizan en la figura 5: con-
sisten en aplicar un primer depbsito sobre las caras A1 y A2 =~
segin las flechas F1 y F2 'y ello de un modo no directivo con el
polvo de base. El segundo depésito se realiza de forma directi~
va en los éngulos seglin ls flecha F5. E1 chorro portédor de paxny
ticulas de revestimiento del segundo color es la sede de turbu-
lencias que favorecerén el depééito gsobre los bordes de las dog
caras segin las flechas F6 y Ff.

La figura 6 represents esqueméticamente una instala-
cibén de espolvoreo electrostético que permite realizar el degra-
dado deseado para tipos de piezas donde han de tratarse dos ca-
ras, Esta instalacién se realiza mediante dos cablnas de espol-
voreo electrostédtico C y D, con iptroduccién de las piezas 6 ~
llevadas por ua transportador, de desplazamiento continuo, por
una sberturas lateral 9.

La cabina C permite depositar la capa de base sobre
las dos caras de la pieéa.

En lg cabina D, dos pistolas fijas proyectan un chorro
directivo en los angulos superiores e inferiores de la pileza, =
Dos pistolas méviles que se desplazan segin una trayectoria in-

clingda proyectan el elemento de recubrimiento en los &ngulos -

de los bordes verticales, La cabina D contiene el polvo denomi-
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' a los bordes de la pieza.

constar que las disposioiones'anteriormente‘indicadas son sus-
ceptibles de modificaciomes de detslle en cusnto no alteren su

principio fun@amental.

B

nado de llameado.

Se puede utilizar cabinés tales coﬁo 1a§ que son obje
to de la patente francesa de la entidad solicitante n? 78 32753
del 21 de Noviembre de 1.978.

El resultado de estas operaciones se traduciri, trés
la coccibn de la pieza, en un revestimiento de color de fondo -
segin el tinte de base, con un color degradado de modo que el

color tienda hacia el color llameado a medida qQque se aproxima

La invencibn tiene como ventaja facilitar la obtencibn
de degfadados de colores en cgbinas industriales.

Se gplica en el caso de utilizacién de particulas que
presentan un poder de contormeo.

Deserita suficientemente la naturaleza del invento,-

gsf como la manera de reslizarlo en la préctica, debs hacerse -
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| tuye una cagpa de refuerzo en los lugares dificiles de tratar.

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento e instalacibén de espolvoreo elec-

trostético, que permiten obtener un degradado de color sobre
la superficie de una pieza por medio de proyeceidén electrosté~
tica de polvo, el procedimiento caracterizado porque consiste
en al mencs una primera aplicacidn de polvo sobre la cara a ira
tar y a continuascidn en una segunda aplicacibén de polvo de mo-
do no directivo sobre la cara opuesta a la cara a tratar.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque consiste en uﬁa primers aplicacién de polio efec-
tiada sobre dos caras de la pieza de modo no directivo y en ung
segunda aplicacibn de polve hecha de forma directiva en los é&n-
gulos interiores de la pieza.

3.~ Procedimiento segin ls reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizaedo porque la primera aplicacién se efectiia con un poly
de color de base que d& el tinte de fondo a la pieza y porque
la segunda aplicacién sobre la cara opuesta se efectlia con un -
polvo de segundo color con vistas a realizar un aspecto llames~-

4,- Procedimiento seglin una de las reivindicaciones 3

6 2, caracterizado porque la segunda aplicacién de polvo consti

5.= Instalacibén para le realizacién del procedimiento
Segﬁn las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque compren-
de dos oabinas: una primera cebina para la aplicacién de una ca
pe sobre ung cara de.la pleza y una segunda cabina para le apli
cacibén de polvo de llameado de modo no directivo sobre la cara
opuesta,realiféndose un giro de la pieza antes de su introduc—

cibén en la segunds cabins.

6.- Instalacién segin la reivindicacibén 5, caracteri-
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‘| 81 recubrimiento de los éngulos de los bordes superiores e infet

trostdtico; tal y como queda sustancialmente descrito en la pre

-
zade porque las cabinas son del tipo de introduceién de la piezﬁ
por la parte superior.

7.~ Instalacibén segin las reivindicaciones 1 y 2, ce~
racterizada porque comprende dos ecabings: una primera cabina pak

ra la aplicacién de una capa sobre las dos caras opuestas de la

pleza y una segunde cabina para la aplicacidén en los dngulos in
teriores de la pieza de polvo de llamesdo.

_ 8.~ Instalacién segin la rgivindicacién 7, caracteri-~
zada porque las cabinas son del tipo de introduccién de la pie-
za por une sberturs lateral con ayuda de un trensportador de -
desplazamiento continuo,

9.~ Ingtalacibén segin la reivindicaeién 7, caracteri-

zada porgue la segunda cabine comprénde dos pistolas fijas pars

riores de la pieza y dOS'pistélas méviles parz el fecubrimiento
ds los 4ngulos de los bordes vérticales, desplazéndose segin ung
trayectoria inelinads.

10.- Procedimiento e instalacibn de espolvoreo elec-

sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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