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La invención  s e 'r e f i e r e  a l  tra tam ien to  de re c ip ie n  

te s  de v id r io  t a l  como "b o te lla s , f r a s c o s , ta r r o s ,  e t c .  

con e l  f i n  de m ejorar su r e s is t e n c ia  m ecánica, en p a rt^  

cu la r  su r e s i s t e n c ia  a l a  ab rasió n . La invención  se re  

f i e r e  más p articu larm en te  a un nuevo procedim iento y a 

un nuevo d is p o s it iv o  p ara  r e v e s t i r  lo s  re c ip ie n te s  men 

clonad os, p rin cip alm en te con ayuda de un lu b r if ic a n te  

que reduce e l  c o e f ic ie n te  de fro tam ien to  de su super- 

' f i c i e .

Se sabe que una s u p e r if ic e  de v id r io  p resen ta  c ie r  

t a  v u lv e ra b ilid a d  a l a  abrasión  , y  popesto , lo s  o b je to s  

de v id rio - que s a le n  de l a  máquina de form ación son f á c i l ]  

mente rayados o marcados cuando son sometidos a frotam iei 

to s  durante numerosos tra n sp o rte s  y m anipulaciones u l t e ­

r io r e s .  E s ta  a b ra sió n , no so lo  a fe c ta  a l a  e s t é t i c a  d e l 

o b je to , sino  que tam bién reduce su r e s is t e n c ia  mecánica 

Esto ocurre porque se tr a ta n  lo s  r e c ip ie n te s  de v id rio  

d irectam ente después de su formación,' a f i n  de m ejorar 

o a l  menos conservar sus propiedades m ecánicas.

Generalm ente, lo s  r e c ip ie n te s  de v id r io  son sometí 

dos ju sto  a l a  s a lid a  de l a  máquina de form ación en un 

prim er tra ta m ie n to , en c a l ie n t e ,  por p u lv eriz a c ió n  de 

una so lu c ió n  o de una suspensión de un compuesto m etá li 

co con e l  f i n  de aumentar l a  dureza de l a  s u p e r f ic ie .  

Luego lo s  r e c ip ie n te s  son som etidos, después de co cid o s,
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a un segundo tratam ien to  se le s  p rocu ra, g ra c ia s  a un 

rev estim ien to  lu b r i f ic a n t e ,  una untuosidad de l a  super 

f i c e  que reduce e l c o e f ic ie n te  de fro tam ien to  de é s te . 

Por é s to , lo s  r e c ip ie n te s  pueden d e s liz a rs e  unos sobre 

o tro s  s in  ray arse  durante e l  tra n sp o rte  y la s  manipula 

c io n e s .

Aunque la  d escrip c ió n  s ig u ie n te  sea r e la t iv a  a l  se, 

gundo tratam ien to  denominado "tra tam ien to  extremo f r i ó " ,  

l a  invención se  a p lic a  igualmente a l  prim er tratam ien to  

denominado "tratam ien to  extremo c a l ie n t e " .

La p u lv eriz a c ió n  de una so lu c ió n  o de una emulsión 

en e l  cuadro d el segundo tratam ien to  c ita d o , que procu­

ra  e l  rev estim ien to  lu b r i f ic a n t e ,  se e fe c tú a  generalmen 

te  con ayuda de p is to la s  o cabezas de p u lv eriz a c ió n  que 

proyectan una so lu ció n  de tratam ien to  ba jo -form a de cho 

rro  có n ico , orientado h a c ia  a b a jo ,.y  que se desplazan 

rápidamente por encima de lo s  r e c ip ie n te s ,  a l a  s a lid a  

del a rca  de reco cid o .

E sta  té c n ic a  muestra v a rio s  in con v en ien tes.

Durante l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  r e c ip ie n te s ,  é s to s  

no son in tercep tad o s y son colocados de p ié  sobre un 

tran sp o rtad o r, con e l  cu e llo  para a r r ib a .  De e s ta  forma, 

una p a rte  d el chorro de p a r t íc u la s  de l a  so lu ció n  del 

tratam ien to  p en etra  en e l in t e r io r .  Ahora b ie n , general, 

mente la  so lu ció n  es acuosa de un compuesto orgánico -25



t a l  como un ácido g raso , un p o l ie t i l e n o - g l i c o l ,  un e s te r  

de p o l i e t i l e n o - g l i c o l ,  un p o lie t i le n o  y una amida. Aun­

que e s to s  productos no son generalm ente tó x ic o s , pueden' 

s in  embargo re a cc io n a r  u lterio rm en te  con e l  contenido 

d el r e c ip ie n te  y a l t e r a r  e l  gu sto . I

Además, l a  estanqm.dad, de l a  obtu ración  u l t e r io r  

d el r e c ip ie n te  puede se r  a fe cta d a  cuando e l  rev estim ien  

to  s u p e r f ic ia l  recu bre e l  extremo su p erior d e l c u e llo .

Además, l a  p u lv e riz a c ió n  por encima proporciona 

a l  n iv e l  d e l hombro d el a r t íc u lo  un superespesor tan to  

más im portante cuanto más mayor sea  l a  cantidad  p u lv eri 

* zada lo  que es n e ce sa rio  p ara  dominar e l  colchón de a ire  

c a l ie n t e  que-se forma inturalm ente a l  n iv e l  in f e r io r  del 

cuerpo de lo s  r e c ip ie n te s ,  a f i n  de r e c u b r ir  e s ta  p arte  

. b a ja  de lo s  r e c ip ie n te s  que, como todas la s  p a rte s  del 

cuerpo, o tro n c o , de é s to s  e s tá  muy expuesto a lo s  olio 

quos y fro ta m ien to s . Ahora b ie n , un rev estim ien to  lubrj. 

f ic a n te  excesiv o  da un aspecto  poco agradable a l  a r t íc u  

lo  tra ta d o . Finalm ente e s te  rev estim ien to  im portante, 

l i s o  y untuoso se p r e s ta  mal a l  pegado de e tiq u e ta s  de 

c u e l lo .

En e l  caso de b o te l la s  de v in o , e s ta s  e tiq u e ta s  de 

c u e llo  pueden in d ic a r  e l  año de cosecha por ejemplo o 

dar o tra s  inform aciones que se r e f ie r e n  a l a  ca lid ad  

d el con ten id o. E l despegado de la s  e tiq u e ta s  es p a r tic u
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larm ente fa s t id io s o  durante la  co m e rcia liz a c ió n  de lo s  

productos contenidos en lo s  r e c ip ie n te s .

Para mediar en p a rte  e s to s  in con v en ien tes, ya ha 

sido propuesto e fe c tu a r  e l  tra tam ien to  por p u lv eriz a ­

ció n  con ayuda de cabezas de p u lv eriz a c ió n  que se des, 

p lazan en tre  dos h i le r a s  su cesivas de r e c ip ie n te s  y a 

un n iv e l in f e r io r  a l  o r i f i c i o  de é s to s .

E sta  té c n ic a  n e c e s ita  una a lin e a c ió n  impecable de 

lo s  r e c ip ie n te s ,  a l  mismo tiempo que un a ju s te  p re c iso  

del movimiento de la  cabeza de p u lv e riz a c ió n . Ahora b ien  

sem ejante a lin e a c ió n  es p rácticam ente im posible de obte 

ner y una d ife r e n c ia  de algunos m ilím etros de un r e c i ­

p ie n te  en r e la c ió n  a lo s  o tro s  de su l ín e a  puede arran 

t r a r  l a  c o l is ió n  de la  cabeza de p u lv eriz a c ió n  con é s te .

La invención  propone para los* r e c ip ie n te s  de v i ­

drio  un nuevo tra tam ien to  que e v ite  lo s  inconvenientes 

c ita d o s , g ra c ia s  a l  cu al e l  rev estim ien to  es aplicado 

sobre lo s  r e c ip ie n te s  h a s ta  un n iv e l p re c iso  y determ i 

nado, y que además no n e c e s ita  ningún a ju s te  delicad o 

siendo f á c i l  de poner en marcha.

Bajo uno de lo a  asp ectos de la  in v en ción , se forma 

un a e ro so l de p a r t íc u la s  de so lu c ió n  o de emulsión de 

tra ta m ie n to , b ie n  delim itado en su p a rte  su p erior según 

un plano esencialm ente h o r iz o n ta l, de n iv e l determinado 

se hacen p asar lo s  r e c ip ie n te s  en e l  a ero so l formado -



manteniendo su extremo su p erior c u e llo  y  hombro a un 

n iv e l su p erio r a l  de plano l im ite  d e l a e ro so l.

E l a e ro s o l, según l a  in ven ción , puede se r  formado 

por una p u lv e riz a c ió n  de una so lu c ió n  o emulsión de t r a  

tam iento , b a jo  forma de a l  menos un chorro orientado -  

de abajo  a a r r ib a ,  a p a r t i r  de una o v a r ia s  fu en tes  de 

p u lv e riz a c ió n  situ ad as por abajo  de lo s  r e c ip ie n te s .  La 

p re s ió n  de p u lv e riz a c ió n  es a ju sta d a  de forma que lo  -  

, e s e n c ia l  de la s  p a r t íc u la s  propulsadas no sobrepasen -  

' e l  n iv e l in f e r io r  d el hombro de lo s  r e c ip ie n te s .

Los r e c ip ie n te s  a t r a t a r  son generalm ente conduci 

dos a l a  zona de tratam ien to  con ayuda de un tra n sp o rta  

dor animado de un movimiento de avance continu o. E ste  

tran sp o rtad o r debe s e r  permeable a la s  p a r t íc u la s  de 

tratam ien to  y puede p re se n ta r  por ejem plo l a  e s tru c tu ­

ra  de un ta p iz  m etá lico  de m allas .-

Contrariam ente' a lo  que se puede te n e r , la s  partú 

cu las  p u lv erizad as pasan fácilm en te  a tra v é s  de la s  ma 

l i a s  d el h i lo  tran sp o rtad o r y recubren e l  fondo y e l  

tronco  de lo s  r e c ip ie n te s .  A ju sta n d o .la  p re sió n  de pul  ̂

v e r iz a c ió n , e s ta  t ie n e  un v a lo r  con stan te  y determinado; 

muy pocas p a r t íc u la s  sobrepasan e l  n iv e l  d el hombro de 

lo s  r e c ip ie n te s .  La zona in term ed ia e n tre  e l  a e ro so l, 

zona en l a  que la s  p a r t íc u la s  están  muy concentradas y 

la  zona donde está n  p resen tes  en pequeña can tid ad , es
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1 muy pequeña y b ien  d elim itad a.

Bajo un aspecto de la  invencidn , sé encaminan a 

la  zona de tratam ien to  lo s  r e c ip ie n te s  a t r a t a r ,  espa 

ciados regularm ente en tre  s i ,  con ayuda de un tran sp or 

3 tador permeable a la s  p a r t íc u la s  del tra tam ien to , y se 

proyectan h a c ia  e l lo s  de abajo a a r r ib a  la s  p a r t íc u la s  

' pu lverizad as desplazando la  fu ente  íe  p a r t íc u la s  tra n s  

versalm ente en r e la c ió n  a l e je  de desplazam iento de lo s  

re c ip ie n te s  y siguiendo un m ovinierro rápido de vaivén .

'0 E l producto pulverizado que procura e l  revestm ien

to  lu b r if ic a n te  puede se r  proyectado cuando e s té  a tem 

p eratu ra  normal. S in  embargo, en e l caso en que lo s  re, 

c ip ie n te s  a t r a t a r  tie n e n  paredes gruesas y pueden enton 

oes en con trarse  en e l  momento del tra tam ien to  a una tem 

^  p era tu ra  e levad a, su p erior a 1$C^ i , aproximadamente,

, e s-v e n ta jo so  para re d u c ir  e l  choque térm ico , p u lv e r iz a r ' 

una so lu ción  o emulsión previam ente ca le n ta d a .

La invención  se r e f i e r e  igualm ente a un d is p o s it i , 

vo para e l  tra tam ien to  de s u p e r f ic ie  -de r e c ip ie n te  de 

^  v id r io . -

Conforme a la  in ven ción , e l  d isp o s it iv o  comprende

un ta p iz  tran sp o rtad o r permeable a la s  p a r t íc u la s  pulve

r iz a d a s , sobre e l  cual son colocados lo s  r e c ip ie n te s  de

v id r io  espaciados lo s  unos de lo s  ¡rtro s ; unos medios -  
25 para c re a r  un a ero so l de p a r t íc u la s  apropiadas a l  t r a

QUAL!TY



tam ienuo, s i tu a r e s  por debajo d el tran sp o rtad o r; y unes 

medios p ara  l im ita r  l a  a ltu r a  d e l a e ro so l formado.

V entajosam ente se u t i l iz a n  una o v a r ia s  p is to la s  

p u lv erizad oras que emitan un chorro de p a r t íc u la s ,  có 

n ic a  y 'd ir ig id a  esencialm ente h a c ia  a r r ib a . Los medios 

p ara  l im ita r  la  a l t u r a .d e l  a e ro so l formado son válvu las 

de a ju s te  de p re sió n  de e s ta s  p is t o la s ,  es d e c ir , que - 

e l  c a u ia l  y la  p re sió n  de e s ta s  p is to la s  p u lverizad oras 

- - pueden s e r  perfectam ente a ju stad as de manera que e l  l i r i  

' '  t e  su p erio r del a e ro so l formado no sobrepase e l  n iv e l  -  

del hombro de lo s  r e c ip ie n te s .

- Pueden u t i l i z a r s e  una s e r ie  de p is to la s  p u lv eriza

doras f i j a s  y  colocadas regularm ente b a jo  e l  tran sp o r­

tad or pero es p r e fe r ib le  u t i l i z a r  una p is t o l a  p u lv e r i­

zador a ú n ica , .animada de un movimiento de vaivén trans_ 

v e r s a l  en re la c ió n  a l  tran sp ortad ora Para  hacer é s to , 

se puede montar l a  p is t o la  sobre una co rred era  tr a n s ­

v e r s a l  co locad a b a jo  e l  tran sp o rtad o r e im pulsar l a  p ís  

t o la  g ra c ia s  a un sistem a motor conocido. La u t i l i z a ­

c ió n  de una p i s t o l a  ú n ica  n e c e s ita  so lo  un a ju s te  p re­

c is o  de l a  p re s ió n  de p u lv e r iz a c ió n .

C iras v é n ra ja s  y c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  invención 

aparecerán  en la  d e scrip c ió n  hecha en r e la c ió n  a la s  

f ig u r a s .

- l a  f ig u ra  1 es una v is t a  en ascenso de un ejem plo'

POOR
QUAUTY
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' de r e a liz a c ió n  d el d isp o s itiv o  de tra ta m ie n to .

-La f ig u ra  2 es una v is t a  en p la n ta , de la  p arte  

in fe r io r  d el mismo d is p o s it iv o .

La f ig u ra  1 y l a  f ig u ra  2 rep resen tan  e l  d isposi.
5 tiv o  de tratam ien to  de b o te l la s  a la  s a lid a  d el a rca

de recocid o  ( 1 ) .  Las b o te l la s  (2 ) son colocadas sobre

e l  tran sp ortad or ( 3) ,  espaciadas una de o tra  aproxima

damente 10 m ilím etros para formar unas h i le r a s  aproxima

damente de 30 b o t e l la s ,  e s ta  c i f r a  puede v a r ia r  según

la  l ín e a  de fa b r ic a c ió n , cada l ín e a  e s tá  d ista n cia d a

una de o t r a '20 m ilím etro s, aproximadamente. E l tr a n s -

: portador de acero p resen ta  unas m allas (4 ) de 8 mm. apro

' ' ximadamente de lado, e l  espesor de lo s  h ilo s  m etá lico s

. .(5) de 3 HHR. aproximadamente.
13 Bajo e l  tran sp o rtad o r, una p is t o la  p u lverizad ora 

-  ( 6) cuya b o q u illa  ( 7) e s tá  s itu ad a  a una d is ta n c ia  d 

d el tran sp o rtad o r, a 12 ce n tím etro s, e s tá  montada por 

medio de un vastago (8) sobre un tran sp o rtad o r h orizon  

t a l  ( 9) que se extiend e sobre toda l a  anchura d e l tra n s  

p ortad or. Se u t i l i z a ,  por ejem plo, un tran sp ortad or -  

com ercializad o b a jo  l a  denominación tran sp o rtad o r Origa 

por l a  Sociedad fra n ce sa  C.P.O .A .C.

En e s te  d is p o s it iv o , e l  vástago ( 8) e s tá  montado 

sobre una corred era  ( 10) animada por e l  p is tó n  del tra n s  

portad or. E l cuerpo del tran sp ortad or e s tá  reforzado -
25
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por u n p e r f il  ( 11 ) que e s tá  colocado sobre unos montan 

te s  v e r t i c a le s  (1 2 ) .  La d is ta n c ia  d en tre  l a  b o q u illa  

de l a  p i s t o l a  y  e l  tran sp o rtad o r puede se r  a ju sta d a  -  

g ra c ia s  a un m ontaje v e r t i c a l  que se d e s liz a  d e l v a s ta  

go (8) sobre l a  co rred era  ( 10) ,  e l  vastago (8) e s tá  bl(). 

queado en p o s ic ió n  por un t o r n i l lo  ( 13) .

La p i s t o l a  p u lv erizad ora  e s tá  conectada a un re c jí 

p íe n te  de so lu c ió n  de tra tam ien to  por un prim er tubo 

< f l e x i b l e  (1 4 ) de e s p ir a l  y a una fu en te  de flu id o  b a jo  

p re s ió n  por un segundo tubo f l e x ib le  ( 13) de e s p ir a l .

Los dos tubos f le x ib le s  de e s p ir a l  son conducidos por 

* dos vástagos m e tá lico s  (16) y  ( 17) colocados b a jo  e l  - '  

cuerpo d e l tran sp o rtad o r.

E l funcionam iento d el d isp o s itiv o  es e l  s ig u ie n te :

E l .tran sp ortad or conduce- de forma continua- a l a  -  

- zona de tra tam ien to  a una velocid ad  de 2$ cen tím etros 

por minuto la s  b o te l la s  que está n  a una tem peratura.de 

lOOa C, aproximadamente. Se anima entonces a l  tran spor 

tad or que a r r a s t r a  l a  p is t o la  p u lv erizad ora  con un mo­

vim iento de vaivén , a  una velocid ad  de 24 metros apro­

ximadamente por minuto. Se alim enta l a  p is t o la  por l a  

so lu c ió n  acuosa a 0, 3% de m onoestarato de p o l ie t i le n o -  

g l i c o l ,  y se a ju s ta  l a  p re sió n  de p u lv e riz a c ió n  a 2 bars 

aproximadamente. E l  caudal es de 4  l i t r o s  aproximadamen 

te  de so lu c ió n  a l a  h o ra . Las p a r t íc u la s  p u lverizad as -
25
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pasan a tra v é s  de la s  m allas d el tran sp ortad or y forman 

un a e ro so l cuyo lím ite  su p erior jL a lcan za  aproximadamen 

te  e l  n iv e l del hombro de la s  b o te l la s  sobre e l  tran spor 

tad o r. Se c o r r ig e , llegad o e l  caso , la  p re sió n  de pulve 

r iz a c ió n  de forma que e l  l ím ite  su p erior del aero so l -  

a lcan ce e l  n iv e l deseado. E l a ju s te  d e l l ím ite  su p erior 

del aeroso l puede igualmente h acerse  modificando la  d is  

ta n c ia  de la  b o q u illa  a l tran sp o rtad o r. Las p a r t íc u la s  

se d epositan  sobre e l  fondo y e l  tronco  de la s  b o te l la s  

Muy pocas alcanzan e l  hombro y e l  c u e l lo .

A l a  s a lid a  de la  zona de tratam iento la s  b o te l la s  

p resen tan  un tronco enteram ente re v e stid o  de m ateria  

lu b r if ic a n te  y untuosa cuando su hombro y c u e llo  están  

p rácticam ente exentos de é l .  E l in t e r io r  de la s  b o te l la s  

no. co n tien e  p a r t íc u la s  de tratam ien to  en cantidad s u f i ­

c ie n te .

En una v a r ia n te  de r e a liz a c ió n  de l a  invención , e l 

n iv e l su p erior d e l aero so l puede se r -a ju s ta d o  de forma 

p re c is a  formando un colchón de a ir e  por encima del aero, 

s o l .  En e s te  ca so , además la s  v á lv u las de a ju s té  de la  

p resió n  de p u lv eriz a c ió n  y lo s  medios para l im ita r  la  

a ltu ra  d e l a ero so l pueden comprender un ca jó n  de v e n t i­

la c ió n  en e l  cu al se a ju s ta  l a  p re sió n  de soplado. Así 

se u t i l i z a  por ejemplo un tubo de soplado conectado a 

un v e n tila d o r  y se co lo ca  su ab ertu ra  en la  v e r t ic a l  de
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l a  l ín e a  d e l re co rr id o  de l a  p is t o la  pulverizadas. Se -  

puede igualm ente u t i l i z a r  un tubo móvil cuyo movimiento 

e s tá  sincronizad o  con e l  de l a  p is t o la  p u lv erizad ora .

Como ya ha sido señalado, l a  invención  se a p lic a  

igualm ente a l  tra tam ien to  "comienzo c a l ie n t e " .  En e s te  

ca so , e l  a e ro so l formado con tien e  p a r t íc u la s  adaptadas 

a e s te  tra ta m ie n to .

N O T A  :

En resumen, l a  p resen te  P aten te  de Invención , se

con trae  a la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

15

20

25.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1&) "Procedim iento y d isp o s it iv o  p ara  e l  tratam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  t a le s  como b o t e l la s ,  

fra sc o s  y ta r r o s  por pasar a un aero so l de p a r t íc u la s  

apropiadas a l tra ta m ie n to , ca ra c te r iz a d o s  porque se -  

forma un a e ro so l b ie n  d elim itados en su p a rte  su p erior 

según un plano esencialm ente h o r iz o n ta l y de n iv e l d eter 

minado;se hacen pasar lo s  r e c ip ie n te s  en e l  aero so l man 

- teniendo su extremo su p erior c u e llo  y hombro a un n iv e l 

su p erior a l  d e l plano lím ite  d el a e ro so l.

2&) "Procedim iento y d isp o s it iv o  p ara  e l  tratam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según l a  re iv in d ic a ­

ció n  1^, ca ra c te r iz a d o s  porque para form ar e l  a e ro so l, 

se p u lv eriz a  una emulsión o una so lu c ió n  de p a r t íc u la s  

; de. tra tam ien to  siguiendo a l  menos un chorro orientado 

de abajo a a r r ib a  y s a lid a  de a l  menos una fu en te  co lo  

cada a un n iv e l in f e r io r  a l  d e l más b a jo  de lo s  re c ip ie n  

te s  t r a t a d o s , . l a  p resió n  d el chorro se mantiene constan 

te  a f in  de que lo  e s e n c ia l de la s  p a r t íc u la s  p u lv eriz a  

das no sobrepasen e l  plano h o r iz o n ta l l ím ite  f i j o .

3&) "Procedim iento y d isp o s it iv o  para e l  tratam iento

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según la .r e iv in d ic a c ió n  

2&, ca ra c te riz a d o s  porque se forma e l  ae ro so l a p a r t i r  

de v a rio s  chorros de p a r t íc u la s .

-t-a) "Procedim iento y d isp o sitiv o  p ara  e l  tratam ien to
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de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según la  re iv in d ic a ­

c ió n  2&, ca ra c te r iz a d o s  porque se forma e l  a e ro so l a 

p a r t i r  de un chorro único que se desplaza rápidamente 

en un movimiento de vaivén .

5a) "Procedim iento y d isp o s it iv o  p ara  e l  tratam ien to  

.de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según la s  re iv in d ic a  

c io n es la  a 4a , ca ra c te riz a d o s  porque se  forma e l  aero 

s o l  a. p a r t i r  de una so lu c ió n  o emulsión que e n c ie rra  

a l  menos un agente lu b r i f ic a n t e ,  después de l a  opera 

c ió n  de reco c id o  de lo s  r e c ip ie n te s .

6a) "Procedim iento y d is p o s it iv o  p ara  e l  tratam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  reiL 

v in d ica c io n e s  ia  a 5- ,  ca ra c te r iz a d o s  porque se forma 

e l  a e ro so l a p a r t i r  de una so lu c ió n  de m onoestaratos 

de p o l ie t i l e n o - g l i c o l .

7a) "Procedim iento y d is p o s it iv o -p a ra  e l  tratam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  1& a 5- ,  ca ra c te r iz a d o s  porque se forma 

e l  a e ro so l a p a r t i r  de una so lu c ió n  o emulsión p rev ia  

mente ca le n ta d a .

8a ) "Procedim iento y d isp o s it iv o  para e l  tratam iento  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e ¿  

v in d ica c io n e s  ia  a 7- ,  ca ra c te r iz a d o s  porque se cre a  

un ta p iz  de a ir e  por encima d el a e ro so l de p a r t íc u la s  

de tra ta m ie n to .
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9&) "Procedim iento y d isp o s itiv o  p ara  e l  tratam iento  

de re c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i ­

v in d icacio n es p reced en tes, ca ra c te riz a d o s  porque compren 

den un tran sp ortad or permeable a la s  p a r t íc u la s  de t r a ­

tam iento; unos medios para formar un a e ro so l, que con­

tie n e  p a r t íc u la s  de tra ta m ie n to s , s itu ad os por debajo 

de tran sp o rtad o r; unos medios para l im ita r  l a  a ltu ra  d el

- aeroso l formado.

- 10&) "Procedim iento y d isp o s it iv o  para e l  tratam iento

de re c ip ie n te s  de v id r io " ,  según la  r e iv in d ic a -  

c ió n 8&, ca ra c te riz a d o s  porque lo s  medios para formar 

e l  aero so l son una s e r ie  de p is to la s  pu lverizad oras -

f i j a s .

l i a )  "Procedim iento y d isp o s it iv o  para e l  tratam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según l a  re iv in d ic a ­

ció n  8&, ca ra c te riz a d o s  porque comprenden una p is t o la  

p u lverizad ora móvil sobre un so p o rte .tra n s v e rs a l a l -  

e je  del tran sp o rtad o r.

12a) "Procedim iento y d isp o s itiv o  p ara  e l  tra tam ien to  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i ­

v in d icacio n es 10& a l i a ,  ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  me 

dios para l im ita r  la  a ltu r a  del a e ro so l formado, com­

prenden unas v á lv u las de a ju s te  de la  p resió n  de pulve 

r iz a c ió n  de la  p is to la .p u lv e r iz a d o ra .

13^) "Procedim iento y d isp o s itiv o  para e l  tratam iento



de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i  

v in d ica c io n es  10a a 12a , ca ra c te r iz a d o s  porque compren 

den unos medios de a ju s te  de l a  d is ta n c ia  en tre  l a  p ís  

t o la  p u lverizad aay  e l  tran sp o rtad o r.

14&) "Procedim iento y d isp o s itiv o  para e l  tratam iento  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i ­

v in d ica c io n es  9a a 13- ,  ca ra c te r iz a d o s  porque lo s  me­

dios p ara  l im ita r  l a  a ltu r a  d e l a e ro so l formado compren 

den un c a jó n  de soplado colocado por encima del tra n s ­

p o rtad or.

13a) "Procedim iento y d isp o s it iv o  para el. tratam iento  

de r e c ip ie n te s  de v id r io " ,  según una de la s  r e i ­

v in d ica c io n es  ia  a 8a , caracterizados porque comprende 

un r e c ip ie n te  de v id r io  tra ta d o .

16.a) "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO 

DE RECIPIENTES DE VIDRIO", según queda d e sc r ito  

y re iv in d ica d o , en l a  precedente memoria y nota r e iv in  

d ic a to r ia ,  que co n sta  de quince páginas m ecanografiadas 

y d ib u jo s ad ju n tos.

P. P .
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