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. de vidrio que salen de la maquina de formacidn son fécil

" mente rayados o marcados cuando son sometidos a frotamien

La invencién se refiere al tratamiento de recipien |
tes de vidrio tal como botellas, frascos, tarros, etec.
con el fin de mejorar su resistencia mecénica, en parti
cular su resistencia a la abrasién. La invencidén se re
fiere més particularmente a un nuevo.procedimiento ¥ e
un nuevo dispositivo para revestir los recipientes men
cionados, principalmente con ayuda de un lubrificante
que reduce el coeficiente de frotamiento de su super-
ficie.

Se sabe que una superifice de vidric presenta ciez

ta vulverabilidad a la abrasiéﬁ», Y poresto, los objetos

tos durante numerosos transportés ¥ manipulaciones ulte-
riores. Bsta abrasién, no oolo afecta a la estébica del
objeto, sino que también reduce sw resistencia mecédnica
Esto ocurre porque se tratan los recipientes de vidrio
directamente después de su formacidn; a fin de mejorar
o al menés conservar sus propledades mecénicas.
Generalmente, los recipientes de vidrio son someti
dos justo a la salida de la méquina de formacién en un
pfimer tratamiento, en caliente, por pulverizacién de
una solucidén o de una suspensién de un cdmpuesto metali

co con el fin de aumentar la dureza de la superficie.

Luegd los recipientes son sometidos, después de cocides,
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8 un segundo tratamiento se les procura, gracias a un

. revestimiento lubrificante, una untuosidad de la super

fice que reduce el coeficiente de frotamiento de éste.
Por ésto, los recipientes pueden Zeslizarse unos sobre
otros sin rayarse durante el transporte y las manipula
ciones.

Aunque la descripcién siguiente sea relativa al se
gundo tratamiento denominado "tratamiento extremo frio",
la invencidén se zplica igualmente al primer tratamiento
denominado "tratamiento extremo czliente'.

La pulverizzcidén de una solucidén o de una emulsidn

en el cuadro del segundo tratamiez%o citado, que procu-

ra el revestimiento lubrificante, se efectua generalmen

“te con ayuda de pistolas o cabezas de pulverizacidén que

proyectan una solucién de tratamiznto bajo forma de cho

rro cbénico, orientado hacia abajo, y que se desplazan

répidamente por encima de los recipientes, a la salida
del arca de recocido.

Esta técnica muestra varios inconvenientes.

Durante la Zagbricacidén de los recipientes, éstos
no son intercaptados ¥ son colocados de pié sobre un
tranéportador, con el cuello para arriba.;Dé esta forma,
una parte del chorro de particulas de la solucidn del
tratamiento penesra en el interiox. Ahora bien, general

mente la solucidn es acuosa de un compuesto orgénico -
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%al como un &cido graso, un polietileno—glicol, un ester
de polietileno-glicol, un polietileno y una amida. Aun-
que estos productos no son generalmente téxicos, pueden
sin embargo reaccionar ulteriormente con el contenido
del recipiente y alterar ei gusto.

Ademds, la estanqrEidad de la obturacién ulterior
del recipiente puede ser afectada cuando el revestimien
to superficial recubre el extremo sﬁperior del cuelio.

Ademds, la pulverizacién por encima proporciona
al nivel del hombro del articulo un superespesor tanto

més importante cuanto més mayor sea la cantidad pulveri

* zada lo que es necesario para dominar el colchén de aire

caliente que- se forma rzturalmente al nivel inferior del

cuerpo de los recipientes, a fin de recubrir esta parte

. baja de los recipientes que, como todas las partes del

cuerpo, o tronco, de éstos estd muy expuesto a los cho
ques y frotamientos. Ahora bien, un revestimiento lubri
ficante excesivo da un aspecto poco agradable al articu
lo tratado. Finalmente este revestimiento importante,
liso y untuoso se presta mal al pegado de etiquetas de
cuello.

En el caso de botellas de vino, estas etiquetas de
cuello pueden indicar el afio de cosecha por ejemplo o
dar otras informaciones que se refieren a la calidad

del contenido. El despegado de las etiquetas es particu
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larmente fastidioso durante‘la comercializacién de los
productos contenidos en los recipientes.

Para mediar en parte estos inconvenientes, ya ha
sido propuesto efectuar el tratamiento por pulveriza-
cién con ayuda de cabezas de pulverizacidén que se des
plazan entre dos hileras sucesivas de recipientes y a
un nivel inferior al orificio de éstos.

Esta técnica necesita una alineacidn impecable de
los recipientes, al mismo tiempo que un ajuste preciso
del movimiento de la cabeza de pulverizacidén. Ahora bien|
semejante alineacidén es practicamente imposible de obte
ner y una diferencia de algunos milimetros de un reci-
piente en relacién a los otros de su linea puede arrag
trar la colisién de la cabeza de pulverizacién con éste.

La inveﬁéién propone para los recipientes de vi-
drio un nuevo tratamiento que evite los inconvenientes
citados, gracias al cual el revestimiento es aplicado
sobre los recipientes hasta un nivel pfeciso y determi
nado, y que ademas no necesita ningin ajuste delicado
siendo féAcil de poner en marcha. _

Bajo uno de los aspectos de la invencidn, se forma
un aerosol de particulas de solucién o de emulsién de
tratamiento, bien deiimitado en su parté‘superior segln
un plano esencialmente horizontal, de nivel determinado

se hacen pasar los recipientes en el aerosol formado -
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manteniendo su extremé superior cuello y hombro a un
nivel superior al de plano limite del aerosol.

El aerosol, segin la invencidén, puede ser formado
por una pulverizacidén de una solucidén o emulsién de tra
tamiento, bajo forma de al menos un chorro orientado -
de abajo a arriba, a partir de una o varias fuentes de
pulverizacibén situadas por abajo de los recipientes. La
presidén de pulverizacidn es ajustada de forma que lo -

esencial de las particulas propulsadas no sobrepasen -

" el nivel inferior del hombro de los recipientes.

Los recipientes a tratar son generalmente conduci
dos a la zona de tratamienfto con ayuda de un transporta
dor animado de un movimiento de avance continuo. Este

transportador debe ser permeablé g las pérticulas de

© tratamiento ylbuede presentar por ejemplo la estructu-

ra de un tapiz metalico de mallas..

Contrariamente a lo que se puede tener, las parti

culas pulverizadas pasan facilmente a través de las ma

llas del hilo transportador y recubren el fondo y el
tronco de los recipientes. Ajustando. la presidn de pu;'
verizacidén, esta tiene un valor constante y determmnado;
muy pocas particulas sobrepasan el nivel del hombro de
los recipientes. La iona intermedia entre el aerosp;,
zona en la que las particuias estén muy concentradas y

la zona donde estén presentes en pequeila cantidad, es




1 nuy pequefla y bien delimitada.

Bajo un aspecto de la inversiilz, se encaminan a
la zona de fratamiento los recipiezt2s a tratar, espa
ciados regularmente entre si, cox sz7uda de un transpor
5 tador permeable a las particuleas dzl tratamiento, y se
proyectan hacia ellos de abajo 2 azriba las particulas
pulverizadas desplazando la fuente ie particulas trans
versalmente en relacidén al eje &e Zzsplazamiento de los
recipientes y siguiendo un movinierzo rapido de vaiven.
0 El producto pulverizado que procura el revestimien

to lubrificante puede ser proyeczzis cuando esté a tem
; peratura normal. Sin emdargo, ex 2. caso en que 1o$ re
cipientes a tratar tienen paredes g-uesas y puedén enton

~ces encontrarse en el momento del Trztamiento a una tem

1 | peratura elevada, superior a 1502 2, aproximadamente,
es- ventajoso para reducir el ckozuz <érmico, pulverizar'
una solucidn o emulsién previéna:te‘calenfada.

La invencién se refiere igualzsnte a un dispositi
VO paré el tratamiento de supérficie de recipiente de

2.1 vidrio.

Conforme a la invencidn, .el éizpositivo comprende
un fapiz transportador permeable 2 las particulas pulve
rizadas, sobre elcual son colocadcs Zos recipientes de
vidrio espaciados los unos de los 5?:05; unos medios -~

25

para crear un aerosol de particula: spropiadas al tra

.;iF,()()"
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tamierzo, situsics por debajo del transportador; y uncs
medios pars lizitar la altura del aerosol formado.
Veniajosszazte se utilizan una o varias pistolas

pulverizadoras jus emitan un chorro de particulas, cd

fh

nica y dirigids esencialmente hacla arriba. Los medios

’.J

it

para limiter zltura del aerosol formado son valvulss

2

de ajuste ce presidn de estas pistolas, es decir, que

el cauial Fla zresidén de estas pistolas pulverizadoras

v

- pueder ser perisctamente ajustadas de manera que el limi

-

" te supsrior dsl ssrosol formado no sobrepase el nivel -

del hozbro de Zos reciplentes.

1

zeder wiilizarse una serie de pistolas pulverizz

K]

doras Tijas ¥ 2o ocadas regularmente bajo el transpor-

n

tador pero ec trsferible utilizar una pistola pulveri-
zadora Unica, .znimada de un movimiento de vaiven trans

versal exmlacidz al transportador. Para hacer ésto,

se pueie monts» _a pistola sobre una corredera trans-

versal coloczdz Ttajo el tran5portadof e impulsar la pis
tola gradias g ur sistema motor conocido. La utiliza-
cidén é= uns ristola dnica necesita solo un ajuste'pre-
ciso ¢z la pres:idén de pulverizacidn.

| Czras véntajas y caracteristicas de la invencidn
aparecsran er .a descripcién hecha en relacidén a las
fizuras.

-Zd figursz . es una vista en ascenso de un ejempio’

POOR
QUALITY
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de realizacidn del dispositivo de tratamiento.

-La figura 2 es una vista en planta, de la parte
inferior del mismo dispositivo. '

La figura 1 y la figura 2 representan el disposi
tivo de tratamiento de botellas a la salida del arca
de recocido (1). Las botellas (2) son colocadas sobre

el transportador (%), espaciadas una de otra aproximg

' damente 10 milimetros para formar unashileras aproxima

damente de 30 botellas, esta cifra puede variar segin

" la linea de fabricacidn, cada linea estd distanciada

una de otra 20 milimetros, aproximadamente. El trans-

' portador de acero presenta unas mallas (4) de 8 mm. apro
© ximadamente de lado, el espesor de los hilos metalicos

(5) de 3 mm. aproximadamente.

Bajo el transportador, una pistola pulverizadora

I. (6) cuya boquilla (7) est4 situada a una distancia d

del transportador, a 12 centimetros, estd montada por
medio de un vastago (8) sobre un transportador horizon
tal (9) que se extiende sobre toda la: anchura del trans
pértador. Se utiliza, por ejemplo, un transportador -
comercializa&q bajo la denominacidén transportador Origa
porila Sociedad francesa C.P.0.A.C.

En este dispositivo, el vastago (8) esta montado
sobre una corredera (10) animada pdr'ei pistdén del trans

portador. El cuerpo del transportador estd reforzado -
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por unperfil (11) que esti colocado sobre unos montan
tes verticales (12). La distancia d entre la boquilla
de la pistola y el transportador puede ser ajustada -
gracias a un montaje vertical que se desliza del véasta
go (8) sobre la corredera (10), el vastago (8) esti blo.
queado en posicidn por un tornillo (13).

La pistola pulverizadora estid conectada a un reci

| piente de solucién de tratamiento por un primer tubo

flexible (1#) de espiral y a una fuente de fluido bajo
presidén por un segundo tubo flexible (15) de espiral.

Los dos tubos flexibles de espiral son conducidos por

1 dos véstagos metdlicos (16) y (17) colocados bajo el -~

cuerpo del tranmsportador,
El'fﬁncionamiento del disﬁositiVO es el sigulente:
El transportador conduce de forma continua a la -

zona de tratamiento a una velocidad de 25 centimetros

por minuto las botellds que estéin a una temperatura.de

1002 C, aproximadamente. Se anima entonces al transpor
tador qué arrastra la pistola pulverizadora con un mo-
vimiento de vaiven, a una velocidad de 24 ﬁetros'apro~,
ximadamente por minuto. Se alimenta la pistola por la
solucidén acuosa a 0,3% de monoestarato de polietileno-
glicol, y se ajusta la presidn de pulverizacién a.2 bars
aproximadamente. El caudal es de 4 litros aproximadamen

te de solucidn a la hora. Las particulas pulverizadas -
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pasan a través dz las mallas'del transportador y forman

un aerosol cuyo limite superior 1 alcanza aproximadamen

te el nivel del hombro de las botellas sobre el transpor
tador. Se corrige, llegado el caso, la presidén de pulve

rizacién de forma que el limite superior del aerosol -

alcance el nivel deseado. El ajuste del limite superior

" del aerosol puede igualmente hacerse modificando la dis

tancia de la boquilla al transportador. Las particulas
ge depositan sobre el fondo y el tronco de las botellas
Muy vocas alcanzan el hombro y el cuello.

A la salida de la zona de tratamiento las botsllas

. presentaxn un troaco enteramente revestido de materia

lubrificante'y'untﬁosa'cuando su hombro 'y cuello estan

précticamente exentos de él. El interior de las botellas

. no contiené particulas de tratamiento en cantidad sufi-

ciente.

En una veriante de realizacién de la invencidén, el
nivel Superior del zerosol puede ser ajﬁstado de forma
precisa formendo un colchén de aire por encima del aerg
sol. En este caso, ademds las vélvulas de éjusté de la .
presién de pulverizacién y los medios para limitar la
altura del aerosol pueden comprender un cajén de venti-
lacién en el cual se ajusta la presidén de soplado. Asi
se utiliza por ejemplo un tubo de soplado conectado a

un véentilador y se coloca su abertura en la vertical de
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la linea del recorrido de la pistola pulverizadea. Se -
puede igualmente utilizar un tubo mévil cuyo movimiento
estd sincronizado con el de la pistola pulverizadora.
Como ya ha sido seflalado, la invencidén se aplica
isualmente al tratamiento "comienzo caliente". En este

caso, el aerosol formadc contiene particulas adaptadas

" a este tratamiento.

NOTA:

En resumen, la presente Patente de Invencién, se

contrae a las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONGES

18) "Procecdimiento y dispositivo para el ifratamiento
de recipientes de vidrio", tales como botellas,
frascos y tarros por pasar a un aerosol de particulas
gpropiadas al. tratamiento, caracterizados porque se -
forma un aerosol bien delimitados en su parte superior

segin un plano esencialmente horizontal y de nivel deter

" ninado; s hacen pasar los recipientes en el aerosol man
|. teniendo su extremo superior cuello y hombro a un nivel

" superior al del plano limite del aerosol.

28) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento’
de recipientes de vidrio", segin la reivindica-
cién 18, caracteriéados porque para formar el aerosol,
se pulveriza una emﬁlsién o una solucién de particulas
de‘tratamienté siguiendo al menos un chorro orientado
de sbajo a erriba y salida de al menos una fuente colo
cada a un nivel inferior al del més bajo de los recipien
tes tratados,.la presién del chorro se mantiene constan
te a fin de gue lo esencial de las particulas pulveriza
das no sobrepasen el planoc horizontal limite fijo.
58) "Procedimiento y dispositivo para el trétamiento
de recipieéntes de vidrio", segin la reivindicacién
2&, caracterizados porque se forma el aerosol a pgrtir
de varios ckorros de particulas.

4&) ‘"Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
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de recipientes de vidrio", segun la reivindica-
cién 22, caracterizados porque se forma ei aerosol a
partir de un chorro Unico que se desplaza répidamente
en un movimiento de vaiven.
5a) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento

.de recipientes de vidrid", segﬁn_las reivindica

ciones 12 a 42, caracterizadds porque se forma el aero
sol a partir de una solucidén o emulsién que encierra
al menos un agente lubrificante, después de la opera
c¢ibén de recocido de los recipisntes.
62) "Procedimiento y dispositivo para el tratapiepto

de recipientes de vidrio", segin una de las rei
vindicaciones l2 g 52 caracterizados porque se foraa
el aeroSoi a partir de una solucién de monoestaratos
de polietilen§-gli¢ol; _
72) “ProcedimientO'y dispositivo -para el tratamiento
‘ de recipientes de vidrio", segln una de las rei-

vindicaciones 12 a 52, caracterizados porque se forma

‘el aerosol a partir de una solucién o emulsidn previa

mente calentada.

82) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
de recipientes de vidrio", segin una de las rei

vindicaciones 1& a 728, caracterizados pofque Se crea

un tapiz de aire por encima del aerosol de particulas

de tratamiento.
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9a) '"Procedimiento y dispositivo para el tratamiento

de recipientes de vidrio", segin una de las rei-

vindicaclones precedzsntes, caracterizados porgue compren

den un transportador permeable a las particulas de tra-

tamiento; unos medios para formar un aerosol, que con-

tiene particulas de tratamientos, situados por debajo

| de transportador; unos medios para limitar la altura del
- aerosol formado.

,j7} 108) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
10

de recipientes de vidrio", segin la reivindica-

cién88, caracterizados porque los medios para formar

. el aerosol son una serie de pistolas pulverizadoras -~

fijas.

112) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento

de recipientes de vidrio", seghn la reivindica-

cién 88, caracterizados porque comprenden una pistola

pulverizadora mévil sobre un soporte transversal al -

| eje del transportadoxz.

128) "Procedimiento y dispbsitivo para el tratamiento

de recipientes de vidrio", segin una de las rei-
vindicaciones 108 a 112, caracterizados porque los me
dios'para 1imitar la altura del aerosol fqrmado, com-
prenden unas vélvulas de ajuste de la presidén de pulve
rizacidén de la pistola.?ulverizadora.

1%8) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
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de recipientes de vidrio”, segﬁﬁ una de las rei
vindicaciones 102 a 122, caracterizados porgque compren
deﬁ unos medios de ajuste de la distancia entre la pis
tola pulverizadaay el transportador.
142) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
. de recipientes de vidrio", seglin una de las rei-

vindicaciones 92 a 132, caracterizados porque los me-

1" dios para limitar la altura del aerosol formado compren

I den un cajén de soplado colocado por encima del trans~

~ portador.

152) "Procedimiento y dispositivo para el tratamiento

de recipientes de vidrio", segin una de las rei-
- - ]

* vindicaciones 12 a 8%, caracterzados porque comprende

un recipiente de vidrio tratade.

 168) "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATAMTENTO

'DE RECIPIENTES. DE VIDRIO", segin queda descrito

y reivindicado, en la precedente memoria y nota reivin

dicatoria, que consta de quince péginas mecanografiadas
¥y dibujoé adjuntos.

Madrid, {2 B 1075

Francis vier. Plaza
Pc pa
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