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ticularmente, este invento se refiere 2 la inspeccion

con paneles abombados o aplastados. Los pansles laterzles

piente fuesc defectuoso. Los perceplores de rcferencia

ttopn . i

FURDRGCHTES Y RESULCN OfL THVERTO

Este invento se reficers a ia_inspeccién do
recipientes empanclados para doterminar-.si los recipicn-
tes tienen o no paneles abombados o aplastados, Mas pare-
de recipientss empanelados que estan hechos de vidrio,
Durante la produccién de recipientes de vi-

drio empanelados, inexactitudes en la fabricacion dan co-~

mo resultado algunas veces que se produzean recipientes

defectuosos dan lugar a que el volumen del recigiente sea
incorrectec y tambien hacen dificil) la rotulacion del re-

cipiente, Por lo tanto es util crear algun medio para

inspeccionar los paneles de los recipientes con el fin

de detarminar si

estos son o no defectuosos, Uno de di-

chos gistamas se>QOscribe en la patente de los Estados
Unidos numero 3.343.673, concedida a C, H. Thacker y otros
So describe un sistema para calibrar Frascds, en el que
un par de porceptores de referencia entran cn contac§0
con la ﬁared do un recipiente por cncima y por debajo d&l
la porcién de la pared del ggcipiente que podr{a gstar
abombada o aplastada. Un par de perceptores calibradorcs

.
entran en contacto con la porcion de la pared del reci-

" * ) -
piente que podria estar abombada o aplastada si cl reci-

son utilizados para definir las trayectorias deseadas de

los percepbtores cezlibradores, Si los perceptores calibra-
dores se ﬂesvfan dd sus trayectories desseadas, se cons i~
dera que el recipiente es defecluoso y es zutonaticaman-
te rechazﬁdo.

)
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patente de los Estados Unidos numero 3,344,245 concedida

‘Estados Unidcs numero 3,249,223, describe un sistema que

Hlojw nam, 4

’
hdenas del problema de las parcdes lateralos
L
aboubndas y aplastadas, se producen alounos recipientes
’
que ticnen una dimension de anchiura incorrecta, Sistemas

para calibrar cste tipo do dofectos se describen on la

a C, ¥, Kulig, y en la paténte britanica 1,245,592, con~
cedida a E, Evers y olroes,

La patente deo Kulig teseribe un sistema en
que un par de ruedas calibrodoras rotatorias, opucstas
fangcncialmento, que tienen unas bolsas que ss acomodan
a la forma del cuerpo de los recipientes, abrazan a los
recipientos cuasndo éstos se mueven a 1o largo de un trans-
portador, Los recipientcs se adaéten y acoplan dentro de
bolsas opuaestes de las ruedas, segﬁh se mueven, Recipien-
tes de.tamafio excesivo hacan.que las ruedas calibradores
sean“ﬂiseminafas, 1o cual a su vez activa a un mecanismo
rechazader, La patente de Evers crea un mecanismo de con-
trol por puerta que permite el ﬁaso de recipientes cuya
anchura es menor de un cierte valor, Si un racipientg es
detenido por la puerta, la puerta es abierta temporalmen;
te v el redipiente pasa a traves de la puerta, El recipien
te defectuoso es rechazado cuando se mueve por la linea

transportadora, '

Otro sistema, mostrado en la patsnte de los

mids el diémetro'de recipientes, gua tienen acabados de
agé}fadero, nediante un.transformador diferencial, S5i el
disnetro es demasiado grande o demasiado Fequefio sa ge—
nera una seffal rechazadoras y subsiguientemente el recipien,

te es rechazado,
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les abombados o aplastados y/o una anchura incorrecta,

determinados con el fin de detorminar si el recipiente es

~vento, se utilizan tranaformadores diferenciales variableg

Hoja nam. 7
Y]

El presente invente crea un sistema que permi

r
te la detsceion de recipientes gue tisnen paneles latera-

Con el fin de deferminar si una pared lateral o un panel
presenta un estado abombado o aplastado, la distancia on-
tre una linea de referencia y tres puntos sobre la parad
lateral del recipicente es medida desde tres puntos distan-
ciados entre si a lo largo de la linea de referencia, Es-~
tas mediciones se utilizan para determinar el grado de
desviacion de uno de'ios puntts situados sobre la pared
lateral desde una lféea que fasa a traves de los otros
dos puntos situados sobre la pared lateral, Si la pared _
laLeral es plana, los tres puntos se encontraran éodos
ellos sobre una linea., La desviacion de uno de los puntos
desds una linoa,que pasa a traves de los otros dos puéde
sern Qtilizada por lo tanto pars determinar 'si la pared
lateral ssta abombada o aplastada,

Efectuando mediciones de distancias en la- "~
dos opuastos de un recipiente, puecde detectarse uma pared
lateral zbombada o aplastada desde cualquiera de los lq-
dos, Ademés, haciendo la medicion a alturas corrcsﬁdndini
tes en lados opucstos de un recipiente, se puede efectuar
una doterminacion de anchuré. Entonces la anchura qg un

.

recipiente puede ser comparada con limites previamente

o no defectuoso,

N ’
En la forma preferida de realizacion del in-

]

lineales de wmedia (TDVYLH), para efectuar las mediciones

P

de distancia, Unoe circuitos electronicos elaboran las
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mediciones para determinar si un recipiente Licne una R
red lateral abambada o aplastada o una anchura incorrcc-
ta, 8i el recipiente cs defectuoso, es automaticamente

’
rochazade scegun se mucve o lo largo del transportador,

BREVE DESCRIFCIO0N OZ L0S DI3uJ0s.

En los dibujos:
La figura 1 nuestra un recipiente que se
mueve a lo largo de un transportader y en posicién para

ser inspeccionado en cuanto a defectes por el sistema del

las figuras 2A, B 9 C son vistas en seccion
vertical, esqueméticas, de una mitad de recipiente, que
ilustran tres estados de una pared lateral de recipiente,

La figura 3 es una vista en alzado lateral,
esquemética,.del aparato de medicidn del presente inven-
to;_., .

la figura 4 es un diagrama parcial por blo~
ques, parcialmante esquémético, del circuito detsctor de
abombamientos y aplastamientos, del presente invento,

la figura § es un diagrama parcial por bléw
ques, parcialmente esquemético, del circuito calibrador
de anchura de un cuerpo, del presente invento;

la figura 6 mucstra un recipiente qus tiene
paredss latorales curvas, .

DESCRYFCION DE LA FORMA PREFERIDA OE REALTZACICH

Refiriendose a la figura 1, se mussira una
’ -
botella 10 colocada en posicion vertical al moverse so-

bre un trdnsportadbr 12, La .botella 10 es de un tigo Guo

tiene paredes latersles empaneladss, Las parede§ latera-

. Pl ‘

les empaneladas estan orientadss de modo tal que son ge-
: . |

4 . !
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neralmante paralelas a la direceion del movimiento de la
botella 10, Cuando la botella 10 sc mucve a lo largo del
transportador 12 pasa por un puesto de-inspeccién 13, en
donde sus paredas laterales opuasstas son puestas en con-
tacto por dos grupos de tres tfansformadores diferencia~-
les variables iineales de media (TDVLE) 14 y 16, 18 y 20
asi como 22 y724 respectivamente, Los TDVLM 14, 16, 18,
20, 22 y 24 estan conectzdos con un bastidor de soporte
26 y se alingan de manmré tal que el TOVLM 18 es gensral-
mente opuzsto al'TﬁULﬁ 24, el TDVLM 16 es generalmente
opuecsto al TOULW 22 ; el TOVLW 14 es generalmente opuesto
al:TOVLIl 20, Las salidas dec los TOVLE 14, 16, 18, 20, 22
y %4 estan conectadas a traves de un cabia 27 con-un cen-—
tré de control 28. El centro de control 28 esta soporta~
do sobre una plataforma 30 guo esta colocada cerca del

transﬁortador 12, Los TDVLR 14, 16, 18, 20, 22 y 24 son
convencionales en la tecnica s incluyen perceptores que
entran on contacto con las parcdes leterales de la bote-
lla 10, Los perceptores seguiran el conborno de la boﬁs—
1la 10 cuendo esta se mucva o Lo largoe del transportadoxr
12, y la salida de cada uno de los TOVLE 14, 16, 18, 20,
22 y 24 es una Fuﬁcién dél grado de oxtension de 108 por-
ceptores, Es decir, la tension do salida de cada TOULM
@s proporcional a la distaﬁcia entre el punto sobre la

» :.en contacto con ¢l perceptor de la
TDULM y un punto de referencia sobre el eje lengitudinal
del TOULH,

Colocado sobre una barra de soporte 31, que

’ ’
esta conectada con el bastidor 26, se encuentra un grupo

de tres fotococlulas 32, 34 y 36, Tres manantiales de luz
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,
- 33, 30 y 37 ostan fijades a una scounda barra de sopor e
L]
’
39, la cual osta colocada en ¢l lado epussto del transpor
tador 12 desde la barra de soporte 31, Los rayus gencra-

dos por los tres manantiales de luz, 33, 35y 37 son di-

[42]

rigidoa para incidir sobre las fotocelulas 32, 34 y 36
rospactivanente, Cuando la botella 10 avanza a lo largo

; del transportador 12 rﬁmpo inicialmente ¢l rayo goncrado
por el manantial de luz 33. Lsto desconcocta la fotocaluls
32, lo cual marca cl comienzo de una secusncia de medicion,

10 Cuando el rayo generado por el nanantial de Juz 35 es.ro-

td por la botella 10, la fotocclula 34 so desconecta, sige
nificando que 1la linca de centros de la botella 10 esta
en|una posicién para ser medida., Puesto gue algunés bote-~
llés pueden estar curvadas hacia fuera en el centro ( os
‘15 decir estan diseRadas para ser generalmente planas en‘ung
direcciéﬁ vertical pero no on una direccion horizontal,

' ' segﬁn se muestra en la figura 6) ss anQtGan mediciocnes
particulares solo en el puntd da centrec o punto mas ancho
ds la botella, sdgﬁn sc explicaré subsiguicentemente, La
20 desconexion de la Fotocelula 34 inicia estas mediciones

de lineas de cehtros. Cuando ia botella 10 rbmpe ei rayo
generado por el manantial. luminoso 37,'esté fuera de ia
posicién de medicion y cesan de-realizarse.las mediciones,
Las seffales ﬁrocedéntcs de las fotocelulas 32, 34 y 36

25 ﬁcontrolan por lo tanto la sincronizacion de diversas me~
dicliones que son efectuadas cuando la botella 10 pasa a
través del puesto de inspeccién 13, Las salidas de las

. fotocelulas 32, 34 ; 36 son conectadas con el centro de

’ control 28 a traves del cable 27, Después de gquec la bote-~

30] 1lla 10 ha pasado por el pueste de-inspeccién 13 pasa por

16119
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;pn mecanismo recyazador 38, que ecs convencional en le tac-
nica, el cuazl reotira automaticamente la botella 10 dosde
‘el transpertador 12, si se encuentra qqeraQUella es defec~
tuosa, La activacion del mecanismo rechazador-38 es retar-
5 dada con el fin de permitir que la botella 10 pase a una
| posicién para:sor rechazada, Refiricndose ahora a las fi-
- guras 2A, By C, se muestra la botella 10 como possyendo
runa pared lateral plana 11 en la figura 2A, Si la botella
10 es defectuosa, la pared lateral 11 es?aré hundida o

10 | aplastada, segﬁn se muéstra en la figura 2B, o'abcmbada,
segﬁn se muestra en la figura 2C, lLa determinacion de si
la botella 10 es 6 no defoctuosg sera descrita con refe-
rcﬁcia a la figura 3. Una lfnea R, gensralmente vértical,
sirve como una referencia para mediciones Gue son efectua~
15 | das por los TOVLIE 14, 16 y 18 ( es decir las salidas de
los TDVLR son cero cuando sus perceftores estan en la li-
nea R), Los perceptores de los TDVLH 14, 16°y 18 entran
on contaclto con la botella 10 on puntos g,-g y £, TOSPUC-

tivamente, Los TOVLM )4, 16 y 18 intersectan la lfnqa f

&N
o

en puntos %, y vy 2, respectivamente, lLas salidas de los
TOVL@ 14, 16 y 18 representan respectivamente las distan-
cias Xa, yb y zc. Estgs mediciones pucden sor utilizadas
para determinar si una botella 10 es o no de?ectuosa.

Una linea trazada desde el punto a al punto ¢ pasé a traj
25 | ‘vés de la iinea yb en un punto d, 5i la pared lateral 11
de la botella 10 ?uera.plana, coincidirian los puntos b

e

y'g,'Detcrminando la distancia dh, se puede determinar
la variacion do la Elanaidad de la pared lateral 11, For
’ trianguiacién,'la distancia db pusde ser calculada a par-
30 tir de la ecuacion:

16119

AlS,
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: .
tancia db rebasa limites

16 y 18 son ajustados de maneras tal que tienen una sali-

. ’ . e
ra cero, En dicho caso, las distancias gz y ax seran

Hogn noun 0

db = by - ax - _£278% (1)
m
en donde B = xz « En la forma preferida de realizacion
Xy

es ajustable la posicion del DTVLM 16, y
puede ser regulada para medir la botella 10 en la coloca-
cién mas conveniente, La caractnr{stica de ajuste os par-
ticularmente 0til si han do inspeccionarse tipos diferen-
tes de recipientes, puesto quo tipos diforentos de reci-
piantos pucdan requerir una colocacion diferente dol
TOVLI 16 para lo inapaccién mas exacla posible, Si la dis-
proviémonto determinados, la bo-
tella 10 es inaceptable., For lo tanto, las salidas de las
TOVLE x4, 16 y 18 pueden ser utilizadas para determinar
la distencia del punto b desde una 1inea gue pasafa tra=-
ves de los puntos a y'g. Se efectuan mediciones identicas
en el lado opuesto de la botella 10 mediante los TDULM.
20, 22 y 24, permitiendo de esta manera determinar la
planeidad de ambos lados de la botella 10,
Refiricndose ademés a la figura 3, en la

forma preferida de realizacion del invento, los TOVLWM 14,

da cero cuando entran en contacto con un recipiente ideal.

sobre el recipiente 10 estan en

As{, si los puntos a y ¢

’ g ] k] . .
la posicion correcta, la linea de referencia R coincidi-

ra con la 1inea ac, y la salida de los TOVLM 14 y 18 se-

igual a cero, y la distancia by sera igual a db.

4 N .
Refiriendose ahora a la figura 4, se mueslra

.
~

un diagrama por bloques del circuito gue as uti;izado pa-
ra determinar si una botella ticne o no una parsd lateral

. \ . . i, 4 L.
abonbada o aplastada. Sc utilizan dos circuitos identicos
, _ ;
l‘. :

i
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_ (uno para cada lado de la botella 10) y por lo tanto so-

lo sc muesira un circuito, Las salidas de los tres TDVLR

"14, 16 y 1B son conectadas con las entrades de tres ampli

ficadoraes compensadores 40, 42 y 44, respectivamente, La
salida de) amplificador compensador 40 es restada de la
salida deol éﬁplificador compensador 42 mediante un suma-—
dor 47. La salida del amplificador éoﬁpensador 40 es ros-
tada de la salida del amplificador compensador 44 median-
te un sumador 48, La salida del sumador 42 es hecha pasar
a traves de un diviéof de relacion 50, cuya salida es co-|
nectada con un.sumadof 52, El divisor de relacion 50 %to-
ma en cuenta el Valof de la constante M de la ecuacion
(1), La salida del sumador 46 es rcetada dc la salida dei
divisor de relacion 50 por el sumador 52; Puede verse

que la salida de)l divisor de relacion 52 represe&ta por
lo tanto el valer de la distancia db y qus el circuito
determina el valor de db de acuerdo con la ecuacion (1),
Esto valor pucde sor positivo o negativo dapondiendo de
que la pored lateral 11 de la botella 10 este aplastada

4

’ .
o abombada, Los valores mas altos y mas bajos del sumador

i . , .
52 sopn rotenidos por un circuito de retencion de aplasta-

miento 54 y un circuite de retencion de abombamiento 355,

respectivamente, Los valores bajos y altos son comparados

con niveles de ajuste de aplastamicnto (AA) y de abomba-

‘miento (AB) mediante dos comparadores 58 y 60, respecti-

vamente, Si se rebasa cualquiera de los niveles ajusta-

dos, unc de los comparadorss 58 o 60 generara una seiial

.,
\

de rechazo, que es alimentada a una memoria de rechazo
’
62, Cuando la botella 10 se¢ ha movido por la linga cn

una distancia previamente determinada, la memoria do ro-
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ra) cuando la botella 10 poss por el puesto do, inspeccion

z, y la 1inea de reforencia S cruza el TOVLE 24 en un pun-

. o o . . N d« L.,
ra igual a un valor conocide, For ejemplo, si la distan-

tioja nim. g
Lo

chazo 62 hace quec el rechuzador 38 rechace autbomaticamon-
te la botella 10 desde el fransportador 12,

Ademas de sor utilizodos pora determinar si
una botella tiena o no una pared Jateral abombada o aplasH
toda, los TOVLE 16, 18, 20, 22 y 24 son utilizados para
doterminar si una botelln tiensc o no la anchura apropia-
da, Cada par de TDVLI opunstos (14 y 20,.16 y 22, 10y
24) es utilizado para ofccluar una medicion do anchura
(es decir, so efectlan tres mediciones separadas de anchu-
13, Como son, idénticés los circuilos util;zudus paru ca-
da par do TDVLIE, solo se describira el circuito que o=
plea las salidos de los TOVLE opucstos 18 y 24, Con rofe-
rencia a la figura 5, la salida dol TOVLW 18 es emitida
con rcspsctova la Yinea de rofercncia R, y la salida del
TDVLﬁv24 gs emitida con respecto a una l{nea de refercn;
cia é. Los perceptores da los TDVLM 18 y 24 entran cn con-
tacto con la botella 10 en puntos ¢ y g respectivamente,

La 1inea de referencia R cruza cl TOVLE 18 en el punto

to v. Por lo tanto las salidas de los TOVLN 18 y'24'repfe~

sentan las distancias ¢z y sy, respcctivamente, La distan-
cia enire las lineas de reforencia R y § es un valor co-
noc;do P, La anchura real U de la botella 10 bajo insgec~
.cion es por lo tanto igual a P - (cz + ev), Si la enchu-

ra Y de la botella 10 es correcta, el valor de czwev se-

cia.P es igual a 152,4 mm y la anchura U de una botolla

10 de tamafio apropisdo es igual a 101,6 mm, la ?uma de

las distancias cz y gv debera ser igual a 50,8 mm. For lo

1
+
A
|
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.. tanto, las salidzs de locs TOVLD 18 y 24 pueden ser suna-

Hoja niam] 1

o

das y la suac pucda ser comparada con limites con el fin

0 s

"de determinar si esta suficientemente Jréxiha al deseado
valor de 50,8 mm. £n la forma preferida de rcalizacién
del invento, los TDVLE 18 y 24 son ajustados para tener
una salida édro cuzndo antran en contacto con una hote-
lla de tamafio correcto, es decir la distancia P es’igual

a la distancié W,

Refiridndose sdicionalmente a la figura 35,
la salida del TOVLIA 18 es conectada con el compensador
44, y la salida del TﬁULm 24 es éonectada con un Ccomgen-—
sador 65 (que es identico al componsador 44), La salida
de cada uno de los compensadores 44 y 66 es alimentada
a un sumador 68, asi como a un circuito de aplastamizanto
y abembamiento (CAA) segln so describe en la figura 4, La

ta el valor cz + ev, Un cir+

salicda del sumador 68 represen
£ [} . ’ ]
cuito de retencion 70, gue es cenvencicnal en el ramo,
. .
retiene el valor de la salida maxima del sumader 68, Lue-—
go este valor es comparado.con un limite superior median-~
te un comparaddr 72 y con un limite inferior mediante un

comtarador 74, Las salidas de los comparadores 72 y 74

4 . .
estan conectadas con la memoria de rechazo 62, S5i es re-

Id . N
basado cualquiera de los limites, uno de los comparato-
' ) ’, ’
res 72 o 74 generara una sefial de error gue es almacesna-
"da por la memoria de réchazo 62, Cuando la botella 10 es-

ta en posicion adyacente. al rechazador 38, la memoris de

rééhazo 62 hace que el rechazador 38 rechace la botclla

-
~

10,
Puesto que la salida del sumador 68 repre-

senta la distancia entre los perceptorcs de los TOVLW 13
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Ly 24, la botella 10 no nocesita estor porfectamente cen=-
trada sébrn cl trenspertzdor 12 pavra que se inspeccione
exactaments lu botella lﬁ: La razon do esto os que cual-
quiocr extonsion adicional dol percoptor del TDVLM 18 cos
compensada con exactitud por una correspondiente depro-
sion del porceptor de la TOVLE 24, Por lo tanto, él sis—
tema do inspuccién funcionara apropiadamente siempre que
la botella 10 este colocada dentro de les limites de mo=
vimiento de los perceptores de log TOVLA, S5i el estilo
ﬁo botella en inspoodién ticne una pared lateral plana
| tanto en la dirececion vertigal como en la direccion hori-
zontal (es decir tiene una forma pland), no se neccesita
cl| dispositivo de retencion 70. E£n dicho caso, las medi-
ciones de aznchura pueden efectuarse por toda la anchura
de la bdtella.lp cuando ésta.pasa por-el puesto de inspecH
cidn 16, Ho obstante, si la bbtella en inspeccion es da
un tipo en que una pared lateral es plana en la direccion
vertical pero no en una dirgccién horizontal ( es decir-
gl centro de la botellavlo_esté curvado hacia fuera), se~
gin se muestra cn la figura 6, la anchura de la botella
10 no es constante, El'cirouito de retencion 70 cs'uti;
lizado parz retener la salida del sumador 78 cuando oste
se encuentrec en un valor maximo, es decir cuando se esta
midiendo la porcién mas ancha de la botollé 10, én_la fi-
"gura 6, esto correspondera al centro de la botella 10 ss=
gﬁn se designa por flechas 76 y 78, Si la anchura de la
botella 10 en su punto mas ancho robasa los 1imites de
cualquiera de los‘édmparadores 72 0 74, sera rechazada
entonces la botella 10,

La fotocelula 34 de la figura 1 controla la
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. . . ! : 4
antes de realizarvse una comparacion, Si todavia no ha

ojn odim 7 i
J S

sincronizacion del circuito de la figura 5 para asegurar

-que haya side medido el punto was ancho de la botella 10

§i-
do modido el punto mas ancho en la botella 10, la bote-
lla 10 puede ser rechazada inapropiadamente por caer por
debajo del 1inite minimo del comparador'72. La fotocélula-
34 asogura por lo tanto que no se efectla ninguna compa-
racion hasta que la salide del circuito de retencién 70

55

represente realmente la anchura del punto mas ancho so-

‘bre la botella 10,

A partir-de la descripcién que antecede, es
evidente que la salida de cada .uno de los ToOVLRM 14, 16,
18, 20, 22 y 24 es alimentada a un compensador, cuya sa-
lida es alimentada a su vez a dos circuitos diferentes,
Uno de los circuitos determina si la botella 10, que esta
bajo.inSpeccién, tiene o no una parsd lateral abonbada ﬁ
aplastada, Este ensayo se realiza en lados vpuestos de la
botells 10 mediante dos circuitos idénticos. Un secgundo
tipo de circuito utilize las sulidos de los parcs da TOVLI
14 y 20, 16y 22, asi coemo 18-y 24 con el fin de determi~
nar si la botzlla que esta bajo inspgpcién tiene o o la
anchura correcta, Por lo tanto hay diez posibles condicio-
nes de error: cualquiera de las:paredes laterales puade

estar abombada, cualquicra de las parsdes laterales puede

‘estar aplastada, la anchura medida por el par de TOVLME

14 y 20 puedc ser incorrecta, la anchura nedida por el

par de TDVLi: )16 y 22 puesde ser incorrecta, o la anchura

medida por el par dea TOVLM 18 y 24 puede ser incorrecte,

Si se determina que existe un ecrror para cualquiera de
i
estos parametros, la memoria de rechazo 62 hace gue el

' . '
N
.
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| rechazador 38 rechace la botella 10 cuanda osta Se mugve
por el transportador 12.

© Con el fin dé cunplimentar el requisito de

la ley de patentes de presentar el modo mejor, el inven—
5 to ha sidb descrito en torminos de detoctar parcdons law-
terales abombadas y aplastadas on recipientes empanelados,
No obstante, el invento no osta limitado a osta aplica~
cion. En sentido mas amplio,cl sistema pucde ser utili-
zado rara inspeccionoar el contorno de cualquier recipien-

’ .t
1C te empanelado, este o no disefiada como plana su pared la-

teral, Esto puede conseguirse cambiando simplemente los

' 1imites de ajuste de los comparadores 58 y 60 de la figu-
raj4, S5i, por ejemplo, el recipiente bajo inspeccién es.
de un tipo que normalmentes esta algo "aplastado" en el

15 centro, los linites de los comparadores 58 y 60 pcdrfan
ser.;justados para reflejar'cl estado normal, Una seffal
de rechazo serfé generada si el recipiente estuviera de-
masiado apléstado 0 no qplastado sulficientemente 2s de~
cir si e) contorno del recipiente fuera incorrecto,

4
scripcion de los dibujos

N
=
=
©

al circuito anchoj;

1

: a Figura & : CU

Id
. . v

4
- Figura 5 ¢ ARl = ajuste minimo; AX = ajuste maximo.

N\,

\

é: 30
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RETIVINDICACICHES

Los puntos de invencién propia y nueva, que
se presentan para que sean cbjeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE allos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

. 12,- Un métocdo para inspeccionar el contorno
de.recipientes empanelados, que comprende las operaciones
de : mover un recipiente hasta un puesto de inspeccién: me~
dir las distancias entre una linea de referencia y tres pun
tos distanciados entre si colocados a lo largo de la altura
de una pared lateral de dicho recipiente; calcular la dis-
tancia enfre uno de dichos tres puntos y una linea que pa-
sa a través de los otros dos de dichos puntos; y determi-
nar, como una funcidén de dicha mediciones de distancias, si
el contorno de dicho panel de recipiente corresponde 0 no a
un contorno previamente determinado.

28 .= El método segln la reivindicacidn 12,
que incluye adenmds las operaciones de comparar dicha dis-
tancia calculada con limites previamente detcrminados: y -
rechazar automdticamente dichos recipientes si dicha distan
cia calculada rebasa dichos limites.

32,~ El método segﬁn la reivindicacién 28,
que incluye la operacidén de inspeccionar el contorno de pa-
neles opueétos de dichos recipientes.

4a,~ Bl néktcdo segln la reivindicacidn 33,

ve incluve ademds la operacién de determinar la anchura de
q :

[
‘-
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Hhofn nae. 16 i

|_ dicho recipiente,

2, Bl método seqin la reivindicacidn 43,
que incluye ademds las operaciones de : comparar la anchu=-
ra de dicho recipiente con limites de anchura previamente
deteminados; y rechazar dicho reciniente si su anchura no
cae dentro de dichos limites de anchura.

68,- "Un método para inspeccionar el contor-
no de recipientes empanelados",

Tal y como asc ha deseritc en la Memoria que
antecede, roprosentado en log dibujos que se aconipalion v pa-
ra los fines que sc han especificado.

Esta Memoria consta de dliccloels hojas escri-

tas a méquina por una séla cara,

MADRID, 12.DIC.1879
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