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- poliestireno muestran estos polimeros propiedades tecnoldgica-
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La presente inveneidn se refiere s polimeros de in- !
Jerto termopldstico-elastémeros de un caucho reticulado duran—!
te el injerto, como base de injerto, y de una porcidn de termo-i
plagsto de unidades como minimo parcizalmente injertadas de un
aromato de vinilo, de un metacrilato de alquilo, acrilonitrilo
0 sus mezclas.

Los elastdémeros termopldsticamente elaborables ya
conocidos son, por ejemplo, los copolfmeros de tres bloques de
estireno-butadieno (patente US 3 265 765). Se pueden obtener,
entre otros, bién por reaccidén de polibutadienos de dilitio
con estireno o por enlace de polimeros de dibloque de poliesti-
reno=polibutadienilo=litio con compuestos di=- o polifunciona=

les adecuados.

Por debajo de la temperatura de vitrificacidén del

eas que se pueden comparar con aquellas de los vuléanizados
de caucho obtenidos por via convencional. Estos tienen a tem-
peratura ambiente un buen comportamiento eldstico y altos va-
lores de resistencia con graduaciones de dureza variables.
A temperaturas superiores a la tetransicidén de vitrificacidén
del poliestireno se encuentran estos productos en un estado
gimilar a una fusidén y se pueden elaborar como cauchos sin
vulcanizar, siendo reversibles la transiccidén del estado de
raucho al estado similar al vulcanizado. Visto morfolégica-
mente se componen estos polimeros de una matriz de eaucho
en la que se han alojado las unidades de poliestireno quimi-
camente enlazadas con ellos ("glassy balls").

Una desventaja esencial de tales sistemas consiste

en su reducida estabilidad térmica bajo carga, lo que se debe

a una cierta compatibilidad parcial de las unidades de polies-



10

15

20

25

30

-2 -

tireno con la matriz de polibutadienoc. Asi, por ejemplo, los
bloques de poliestirenc de los elastdémeros de tres bloques co-
mienzan & plastificar ya por encima de los 602C. Ademds, en
los procedimientos de obtencidn usuales se ha de trabajar con
extremado esmero ya que los valores de resistencia son consi-
derablemente perjudicados, por ejemplo, ya medisnte reducidas
fracciones de dibloques de poliestireno-polibutadieno que se
pueden formar fécilmente por reacciones de interrupcidén con
las impurezas.

Se conocen, ademds, elastdémeros termopldsticos que
g8e obtienen mezclando polipropileno isotdetico o polietileno
con terpolimeros etileno-propileno-dieno mas o menos reticu-
lados o por mezclas de poliisobutileno modificado con polieti~|
leno (patentes US 3 758 643, 3 806 558, 3 835 201 y 3 862 106)

Se supone que estos productos reciben sus propieda-
des especificas debido a que las partes del termoplasto y del
caucho ge enlaZan entre si por enredado o enganches. En estos
productos resulta la relacidn resistencis-alargamiento a la

rotura muy desfavorable, ademds para ciertas aplicaciones tie-

nen una elasticidad demasiado reducida a temperaturas bajas.

También se conocen los polimeros de injerto de
cauchos de dieno y estireno, estireno/acrilonitrilo y estire-
no/acrilonitrilo/acrilatos que muestran una distribucién en
forma de bolas de las particulas de camcho en una matriz de
resina. Estas muestras, sin embargo, una relacién desfavora~
ble entre resistencia y alargamiento a la rotura y tienen més
bién propiedades termopldsticas que eldsticas y se emplean
para hacer resistentes al impacto a los materisles sintéticos
tales como poliestireno, policarbonato o copolimeros de estire

no-gerilonitrilo.
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Se ha descubierto ahora que se obtienen polimeros de
injerto de caucho de un 50 hasta 75, preferentemente un 60 has-

ta 70 % en peso de caucho, que se reticula durante el injerto

en wn 50 hasta 100 % en peso, y una parte de termoplasto de un

25 hasta 50, preferentemente de un 30 hasta 40 % en peso, por

Polimerizacidn de un aromato de vinilo, de un metacrilato de

alquilo o de zcrilonitrilo o sus mezclas en presencia de un

caucho, representan elastémeros termopldsticos que simulténes-
mente posecen una alta resistencia térmica bajo cargzs y buena
flexibilidad a temperaturas bajas con proporciones de resise
tencia-alargamiento ventajosas.

El objeto de la invencidén son los polimereos de injer-
to termopldsticco-elastdmeros de ]

2) 50 hasta 75 % en peso de un caucho sin reticular como base
de injerto, que durante el injerto se reticula en un 50 has-
ta 100 % en peso, ¥

b) 25 hasta 50 % en peso de una porcién de termoplasto de uni-
dades polimerizadas de un aromato de vinilo, de un metacri-
lato de alquilo o acrilonitrilo, o sus meZclas, que se han
injerta en un 30 hasta 90, preferentemente un 50 hasta 90 %
en peso.

Mediante variacidn de la proporcién caucho-termoplas-
to, asi como el grado de reticulacién ajusitado durante el in-
jerto, se puedé graduar un gran margen de dureza {(Shore A a
temperaturs ambiente 20 hasta 100) sin influenciar desfavora=
blemente la relacién entre resistencia a la traccidén-alarge-
miento para un margen de aplicacidén muy amplio.

Como base de injerto se pueden emplear cauchos natu-

rales y sintéticos. Cauchos sintéticos adecuzados son los homo-

y copolimeros de dienos conjugados, en caso dado sustituidos
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por haldgeno, con 4 hasta 8 4tomos de carbono, tal como wuta-
dieno, isopreno y cloropreno, y sus copolimeros con estireno

0o acrilonitrilo. Como ejemplos sean mencionados: polibutadie~
no, poliisopreno, policloropreno, copoiimero de acrilonitri-
lo-butadieno y estireno~butadieno. Otroe cauchos sintéticos
adecuados como base de injerto son los copolimeros de etileno-
acetato de vinilo con un contenido ae acetato de vinilo de un
30 hasta 98 % en peso, los copolimeros de etileno=propileno y
los terpolimeros etileno y propileno, por ejemplo, con etili-
dennorbornero y diciclopentadieno. Tienen preferencia el poli-
butedieno, los copolimeros de butadieno-estireno y butadieno-
acrilonitrilo, los terpolimeros de etileno-propileno o sus mez-
clas y los copolimeros de etileno-acetato de vinilo, Mezclas
preferentes se componen de un 10 hasta 90 % en peso de copoli-
mero de butadieno-estireno y un 10 hasta 90 % en peso de co-
polimero de butadieno-acrilonitrilo, de un 10 hasta 90 % en pe-
80 de polibutadieno y un 10 hasta 90 # en peso de copolimero dé
butadieno-acrilonitrilo o de un 10 hasta 90 % en peso de poli-
butadieno y un 10 hasta 90 % en peso de terpolimero de etileno-
propilenoc. '

Aromatos de vinilo adecuados como mondmeros de ine
jerto son estireno y derivados 01-04-a1quilo del estireno con
un total de 8 hasta 12 4tomos de carbono, tales como & -metils
estireno y p-~metilestirenoc. Metacrilatos de alquilo adecuados
son los ésteres de dcido metacr{lico con 01-04-a1coholas alifg
ticos, tales como metile, etil-, n-propil- e isobutil-metacri-

lato. Como mondmeros de injerto tienen preferencia el estire-

acrilonitrilo-estireno o de acrilonitrilo-metacrilato de meti-

lo.
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Tos polimeros de injerto termopldstico~elastémeros de
la presente invencién se pueden obitener en forma en si conoci~ |
da, por ejemplo, por polimerizacién radical en emulsidn, solu-:
cién o segun el procedimientd de solucidén-precipitacidén. En
el injerto radical en emulsidén se seleccionan las condiciones
de reacecidn segin las reglas usuales para la polimeriéacidn
en emulsién (D.C. Blakeliy, Emulsidén Polymerisation, Theory and
Practice, Applied Science Publishers Itd., Iondon 1975). Los
l4tex de caucho empleados en emulsidén para el injerto pueden
tener tamafios de particula entre 50 y 800 nm, preferentemente
100 hasta 400 nm. El contenido en gel de los cauchos puede en-
contrarse entre un 0 y un 30 % en peso. Preferentemente se em-
plean mezclas de un 60 % en peso o mids de un caucho con un con
tenido en gel de un O hasta 5 % en peso y un 40 % en peso o
menos de un caucho con un contenido en gel de un 5 hasta un
30 % en peso.

En el injerto en solucidn se disuelve el caucho en
un disolvente alifdtico o aromdtico, tal como hexano, benceno,
tolueno o sus mezclas. En el injerto de copolimeros de etile-
no-poetato de vinilo se emplean los disolventes usuales para
ésto, tal como terc.-butanol. las soluciones de caucho tienen
un contenido en s86lidos de un 5 hasta 20, preferentemente de
un 10 hasta 12 % en peso. Después de agregar los mondmeros y
el iniciador y, en caso dado, un regulador, se efectda la po-
limerizacidn de injerto a temperaturas entre 40 y 1402C duran~
te 4 hasta 18 horas bajo agitacidn.

Como iniciadores se pueden emplear, por ejemplo, los
peréxidos, tales como peréxido dilaurocflico, peréxido dibenzof-

lico e hidroperdéxido cumélico o etilperhexanoato en cantida-

des de 1,5 hasta 10, preferentemente de 3 hasta 5 partes en
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peso por 100 partes en peso de caucho, Como regulador y auxi-
liar del injerto se puede agregar acrilamida en cantidades de !
un 0,5 hasta 5 % en peso, referido a los mondémeros de in;jerto.E

Debido a la reticulacidn que se presenta durente el
injerto se encuentra el contenido de gel del camcho en el pro-
ducto final entre un 50 y 100 % en peso. La cantidad de la pro-
poreidn termoplédstica en el polimero de injerto asciende a un
25 hasta 50, preferentemente un 30 hasta 40 % en peso, de los
cuales un 30 hasta 90, preferentemente un 50 hasta 90 % en
peso estdn injertados. las ramas de injerto tienen un valor T
(en dimetilformemida a 252C) de 20 hasta 120, preferentemente
de 40 hasta 80 (el valor I corresponde a 47 spez./c para ¢ =
5 &/1).

laes resistencias a la traccién de los polimeros de

mientos a la rotura entre 200 y 500 % y su dureza Shore A a
temperatura ambiente entre 20 y 100, Ilos productos tienen,
entre otras, la ventaja de que en comparacidén con los elasté-
meros de tres bloques se obtienen sin problema alguna.

Los polimeros de injerto de la presente invencidn,
que por una parte se comportan a temperatura ambiente como wvul-
canizado de caucho, se pueden elaborar, por otra parte, bajo
las temperaturas usuales en la tecnologia de los termopldsti-
cos, entre 160 y 2502C implecablemente en el rodillo, en par-
te hasta en rodillos sin calentar. También la fabricacidn de

blema alguno. Si de una piel de laminacién se preparan placas

cépicas se aprecia en comparacién con los materiales sintéticos

tradicionales de acrilonitrilo*-butadieno-estireno una morfo-
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logla nueva con una distribucidn mds regular de las particulas
termoplédsticas discretas en una fase de caucho continue, tal y
como sSe presenta en forme similar en los elastdémeros de tres
blogques estireno-butadienoc. Contrario a laz estructura de tales
elastémeros de tres blocues o de mezclzs de polipropileno con
terc.-polimeros de etileno-propileno se presentan en los poli-
meros de injerto.de la presente invencidn tanto un enlace qui-
mico como también un enlace fisico de los componentes.

Los ejemplos a continuacidén explican la invencidn.
Los porcentajes son siempre por ciento en peso.
Ejemplos

Los polimeros de injerto A se obtienen segin los pTo

cedimientos descritos en los ejemplos en emulsién,en solucién

o0 segdn el procedimiento de solucidn-precipitacién.

En la realizacidén en emulsién se introducen y agitan
después del injerto un 0,5 % (referido al polimero de injer-
t0) de 2,6-di-terc.-butil-p-cresol, dispersado en agua, y 1o0s
polimeros se precipitan entonces con solucién al 2 % de NaCl,
gso, o deido acético a 509C y se seca a T02C en vacfo.

En los polimeros de solucién o bién solucidn-preci-
pitacidén se introducen después de la polimerizacién un 0,5 %
del estabilizador arriba mencionado, el polimero se libera en-
tonces por stripiing de los mondmeros residuales y del disol-
vente y se seca en vacio a 70eC. Todos los productos se ela-

boran a 160 hasta 2209C en el rodillo y se determinan los da-

_ tos mecénicos que se han sefialado en la tabla después del

ejemplo 17 (DIN 53 504).

Ejemplo 1

En un matraz de 6 litros de capacidad se introducen !-
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3.957 g de lédtex de copolimero de acrilonitrilo-butadienoc (33
% de contenido de acrilonitrilo, dureza Defo 700, contenido
en sélidos 20,7 %, tamafio de particula 150 nm) y se enjuaga
con nitrégeno. A continuacién se calienta a 63 hasta 659C y

s8e agrege una solucidn de 7,5 g de persulfato potdsico en

- 200 cc de agua. A 63 hasta 659C se vierten simultdneamente

en el transcurso de 4 horas:
1) 280 g de metacrilato de metilo y 120 g de acrilonitrilo,
2) 375 g de agua y 12 g de emulsionante alquilsulfato.

Se polimeriza durante otras 4 horas bajo agitacidén

a,63-hasta 6520, se enfria y se filtra.

Ejemplo 2
Andlogo al ejemplo 1, solo con 400 g de metacrilato

de metilo en lugar de la mezcla de 280 g de metacrilato de

metilo y 120 g de acrilonitrilo.

Ejemplo 3
Andlogo al ejemplo 1, s0lo con 700 g de metacrilato

de metilo en lugar de la mezcla de 280 g de metacrilato de me-

tilo y 120 g de acrilonitrilo.

Ejemplo 4

En un matraz de 6 litros de capacidad se introducen

2.677 g de l4tex de copolimero de acrilonitrilo-butadienc

(33 % de contenido de acrilonitrilo, dureza Defo 700, tamafio

de particula 200 nm, contenido en sélides 20,4 %) y 1.083 g

 de 1l4tex de copolimero de estireno-butadieno (24 % de conte-

nido de estireno, Mooney MI-4 50, tamafio de particula 130 nm,

contenido en sélidos 25,2 %), se enjuaga con nitrdégeno y se
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calienta a 63 hasta 65°C. Después se agrega una solucidn de 10

g de persulfato potdsico en 300 cec de agua.

En el transcurso de 4 horas se vierten a 63 hasta 65¢

simultdneamente:
1) 400 g de metacrilato de metilo,
2) 375 g de agua y 12 g de emulsidn de sulfatﬁ alealino.
Se polimeriza durante otras 4 horas a 63 hasta 65¢C

bajo agitacidén, se enfria y se filtra.

Ejemplo 5

En un matraz de 6 litros de capacidad se introducen
3.315 g de létex de cOpolimerp de estireno-butadienc (24 % de
contenido de estireno, Mooney MI-4. 50, tamafic de particulas
200 nm, contenido en sélidos 24,7 %), se enjuaga con nitrégeno
Yy se calienta a 63 hasta 659C. Después se agrega una solucién
de 15 g de persulfato potdsico en 300 cc de agua. En el trans-
curso de 4 horas se vieften simltédneamente a 63 hasta 652C:
1) 435 g de estireno,
2) 42,75 g de dcido abietinico desproporcionado (sal sédica,

70 %), .

22 g de lejfa sédica 1-n y 375 g de agua de levatita.
Se polimeriza durante otras 4 horas a 63 hasta 65¢C

bajo agitacién, sé enfria y se filtra,

Ejemplo 6

En un matraz de 6 litros de capacidad se introducen
2.677 g de ldtex de copolimero de acrilonitrilo-butadieno (33%
de contenido de acrilonitrio, dureza Defo 700, tamafio de par-
tf{cula 200 nm, contenido en sélidos 20,4 %#) y 1.000 g de 14tex
de polibutadieno (20 % de contenido de gel, 7, = 3,0 dl/g, con

c
|
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tenido en s6lidos 26 %, tamafio de partfcula 250 nm), se enjua-

ga con nitrégeno y se calienta a 63 hasta 6592C. Despuéds se agre

ga una solucién de 10 g de persulfato potdsico en 300 cc de |

agua. En el transcurso de 4 horas se vierte simultdneamente a !

63 hasta 659Cs:

1) 400 g de metacrilato de metilo,

2) 375 g de agua y 12 g de emulsionante de sulfato alcalino.
Se polimeriza durante otras 4 horas a 63 hasta 65¢C

bajo agifacidn, se enfria y se filtra.

Ejemplo 7

Anélogo al ejemplo 4, 8010 que en lugar de 2.677 &8
de ldtex de copolimero de acrilonitrilo-butadieno se emplean
ahora 2.526 g de ldtex de polibutadieno (7, = 2,0 dl/g, tema-
flo de particuls 240 nm, contenido en sdlidos 21,0 %).

Ejemplo 8

A una solucidn de 432 g de copolimero de etilenow-ace-
tato de vinilo (40 % de contenido de acetato de vinilo) en
3.240 cc de terc.-butanol se sgrega a temperatura ambiente una

solucién de 4,0 g de terc.-butil-perpivalato en 100 ce¢ de terc,-
curso de 2 horas 428 g de metacrilato de metilo y 23 g de acri+

gue polimerizendo durante 4 horas a 602C y durante 8 horas a
802C bajo agitacidén. La dispersidn formada se'precipitan con

iso-propanol.

Ejemplo 9

En un matraz de 6 litros de capacidad se disuelven
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432 g de copolimero de etileno-acetato de vinilo (40 % de
contenido de.acetat9,dg vinilo) en 3.240 ce de terc.-butanol
y después se gojea a 6092C, en el itranscurso de 2 horas, una
solucidén de 427,5 g de estireno, 22,5 g de acrilamida y 3,6 g
de terc.-butilperpivalato en 450 cc de terc.-butanol. Después
se sigue polimerizando durante 4 horas a 602C y durante 8 ho-
ras a 80¢C bajo agitacidén. la dispersién formada se precipita

por iso-propanol.

Ejemplo 10
Andlogo al ejemplo 9 con 427,5 g de metacrilato de
metilo en lugar de 427,5 g de estirenc.

Ejemplo 11

Ayuna solucidn de 1,5 kg de terpolimero etileno-pro-|

pileno .(termonémero: etilidennofborneno, 50 %4 de contenido de
etileno, Mooney ML 1+4, 1002C = 90) en 26 kg de n-hexano se
agregan 2,25 kg de metacrilato de metilo, 0,25 kg de acrilami-
da as{ como una solucién de 0,1 kg de perdxido dibenzoilico en

0,7 kg de tolueno y se polimeriza durante 18 horas a 60¢C bha=-

jo agitacidn.

Ejemplo 12

A una solucién de 1,8 kg de un terpolimero de etile-
no-propileno, como en el ejemplo 11l (50 # de contenido de eti-
leno, Mooney ML 1+4, 1002C = 85) en 30 kg de n-hexano se agre-
ga una solucidén de 0,1 kg de perhexanocato etilico en 1 kg de
n-hexeno as{ como 1,2 kg de acrilonitrilo y 0,8 kg de estireno

se polimeriza durante 18 horas & 702C bajo agitacién.
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A una solucién de 1,8 kg de un terpolimero de etile-
no-propileno como en el ejemplo 12 en 30 kg de hexano se agreg%
una solucién de 0,18 kg de perdxido dilauroilico en 2 kg de
n-hexano as{ como 1,5 kg de acrilonitrilo y 1,0 kg de estireno

y se polimeriza durante 10 horas a T0eC bajo agitacién.

Ejemplo 14
A una solucidn de 1,8 kg de un terpolimero de etile~

no-propileno como en el ejemplo 12 en 30 kg de n-hexano se

agregan una solucidn de 0,1 kg de perhexanoato de etileno en
1,0 kg de n-hexano asi como una solucidn de 0,015 kg de terc.
dodecilmercaptano en 1,0 kg de n-hexano y 1,2 kg de acriloni-
trilo y se polimeriza durante 18 horas a 709C bajo agitacidn.

Ejemplo 15 .
4 una solucidén de 1,8 kg de cis-l,4-polibutadienc

0,095 kg de perdéxido benzoilico en 0,7 kg de tolueno asi como
2,375 kg de estireno y 0,125 kg de acrilamida ¥ se polimeriza
durante 18 horas a T0¢C bajo agitacién.

Ejemplo 16
4A una solucién de 1,8 kg de cis-1,4~-polibutadienc

(%= 2,4 d1/g) en 25 kg de tolueno se agregan una solucidn
de 0,076 kg de hidroperdéxido cumélico en 0,2 kg de tolueno
asi como 2,375 kg de metacrilato de metilo y 0,125 kg de acril

cién.
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Ejemnlo 17

A una solucidn de una mezcla de 0,8 kg de terpolimero
de etileno-propileno (termondmero: etilidennorborneno, 50 % de
contenido de etileno, Mooney ML l+4, 100¢C = 85) y 1 kg de cis-
1l,4-polibutafienc ( M= 2,4 d1/g) en 25 kg de tolueno se agre-
gan una solucidn de 0,076 kg de hidroperéxido cumélico en 0,2
kg de tolueno as{ como 2,375 kg de metacrilato de metilo y
0,125 kg de acrilamida y se polimeriza durante 14 horas a 1202C

bajo agitacidn.

Zabls
j o e de cau~ % da cau~ Resisten- AMlarga- Reaisten~
R e Gt B B0 ST i R BUE
(%) R}
1T - 22 10 g6 ax®) - n 350 180  T1/53
2 - 33 - 67 AB - 13,8 35 280 86/67
3 - 45 - 55 AB ot 23,7 240 760 96/93
4 - 33 - 45 AB 22 58 15,1 400 325 81/74
5 50 - - 50 3B - 12,5 415 180 70/50
6 - 30 - gsa a5 14,5 450 W0 70/50
7 - 33 - 45 BB 22 8B 14,1 480 170 60/45
8 - 8 - g2 mvacd) - 11,0 450 150  60/14
9 40 - - 60 EVAC - 12,5 220 200  95/18
10 - 18 - 62 EVAC - 14,0 400 190 62/17
n - 50 - so  zew®) - 13,7 220 /0 96/95
12 19 - 31 50 EPDM - 14,1 245 240 89/56
13 20 - 35 45  EPDM - 10,3 510 265  80/39
14 - - 40 60 EPDM - 12,5 475 300 82/53
15 30 - - 70 ¥B - 12 420 170 51/40
16 - 50 - 50 "B - 12,7 365 190 72/55

K 17 - 50 - o PB 20 EFDM 13,8 290 240 89/56
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Explicaciones para ls tablas

a) AB = copolimerc de acrilonitrilo-butadieno
b) SB = copolimero de estireno-butadieno
¢) PB = polibutadieno

d) BEVAC = copolimero de etileno-acetato de vinilo
e) EPDM = terpolimero de etileno-propileno.

Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sus-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alieren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencién de polimeros de
injerto termopldstico-elastémeros, caracterizado porque a) en
presencia de un 50 hasta 75 % en peso de un caucho sin reticu=- i
lar, como base de injerto, se polimerizan, b) un 25 hasta 50 %
en peso de un aromato de vinilo, un metacrilato de alquilo,
acrilonitrilo o sus mezclas, injertédndose los mondmeros de
injerto en un 30 hasta 90 % en peso y reticulédndose la base de

injerto en un 50 hasta 100 % en peso.

2.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque la proporcién en caucho asciende a un 60 has-
ta 70 % en peso y la proporcidén de termoplasto a un 30 hasta
40 % en peso.

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como basé de injerto se emplea polibutadieno,
copolimeros de acrilonitrilo-butadieno, copolimeros de estire-
no~butadieno, terpolimeros de etileno-propileno o sus mezclas

o copolimeros de etileno-acetato de vinilo.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque como base de injerto se emplean a) como mini-
mo un 60 % en peso de un caucho con un contenido en gel de un
0 hasta 5 % en peso, ¥ b) como médximo un 40 % en peso de un

caucho con un contenido en gel de un 5 hasta 30 % en peso.

5.~ Procedimiento segin la reivindiceecién 1, carac-

terizado porque como base de injerto se emplean &) un 10 hasta
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90 % en peso de un copolimero de etireno-butadieno y b) un 10

hasta 90 # en peso de un copolimero de acrilionitrilo-tutadie-

no.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como base de injerto se emplean a) un 10 hasta
90 % en peso de polibutadieno y b) un 10 hasta 90 % en peso de

un terpolimero de etileno-propilenoc.

1~ Procedimiento seguin la reivindicacién. l, carac-
terizado porque como monémeros de injerto se emplean estireno

y/o metacrilato de metilo.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque como mondémero de injerto se empléa;estireno,

metacrilato de metilo y acrilonitrilo o sus mezclas.

G.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como base de injerto se emplea un copolfmero dﬁ
etileno-acetato de vinilo y como monémeros de injerto estireno
y/o metacrilatq de metilo y el injerto se realiza en terc.-bu-~

tanol como polimerizacidn de solucidén-precipitacién.

10.~ Procedimiento segin la reivindicecidn 1, carac-
terizado porque como base de injerto se emplea un terpolimero
de etileno-propileno y como monémero de injerto estireno, me-
tacrilato de metilo y acrilonitrilo o sus mezclas, y el injer-
to se realiza en n-hexano como polimerizacién de solucidén~pre-

cipitacién.
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11.~ Procedimiento para la obtencidén de polimeros de
injerto termopldstico-elastlmeros, tal y como queda sustancial- '
mente en la presente Memoria., |
Esta Memoria consta de 17 hojes escritas a mdquina por

~ una sola cara.

Madrid,
81 BiE w0
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT

3. M. GOMEZ A

» p. Flrmadog),
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