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= Menoria Deascriptiva -
La presente solicitud de registro de Patete de In~

vencibn concierne cano su emunciado indica, a una clasifica-
dora= apiladora de piezas cerfmicas, de acuerde con la desee
eripeifn detallada que de la misna se realizard, debiendo de
interpretarse todos sus conceptos en su mis amplio sentide.
En todos los procesos de fabricacifn de plezas ce-
rénicas, se hace preciso el llegar a un méximo de antomatizs
chén desl trabajo a realizar y ello debido a la cantidad de =
pliezas que continuamente se hallan implicadas en el procesos
Dentro de dicho proceso por ajemplp se hace precie-
so el seleccionar las plezas cerimicas por su color o por su

- diferente grado de humedad, o bor cualquier otro tipo ds cae-

racteristica, y su posterior apilamiento por grupos afines.

Para ello es por lo que ha sido ideado el presente
dispositivo el cual cuenta con una bateria de cintas transpor
tadoras de avance intermitente que reciben las plezas procoe=
dentes de una cadena de alimentacién y previo st paso por un
tren de rodillos y su posterior dﬁconn quedan depositadas -
en las misaas, repitiéndose la operacifn a la inversa en ¢l -
otro extremo de las cintas a 1la 1legada de las plezas las cua
les previamente habran side marcadas por un operaric segin o=
sus diferentes caracteristicas, saliendo a una nueva cinta la
cual en su discurrir y a través de unos topes intercalados en
en la misna las irf clasificando y dejando frente a unos rama
les de salida donde serin apliladas y sacadas al exterior,

Para la debida couprensifn de este objeto, se adjun
ta a la presente memoria descriptiva, una hoja de plancs, en
1a que a titulo de ejemmuplo se representan tedas y cada una =
de las partes gque lo-formane

En la eitida hoja de planos, queda representados
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Figara primera,- La alamg suestra ssqueaaticamente
una vista en planta de la clasificadora apiladora.

Figura segunda.~ Correspunds z un detalle del dis-
positivo de apilamiento utiliudé. v ,

En estas figuras apareosn referenciadas las siguien
tes partes principaless

Una einta <1« de alimentacifn de piesas cerimicas -~
dotada d¢ un automatismo =2« contador ds las mimmas, y ouya -
cinta se hallz enfrentada a un tren de rodilles =3« dotado de
un aovimiento de svance en relacifn con la anterior, de foraa
que las plexas al caer scbre estos se irin deslizando scbre -
los mimaos hasta llegar a su final donde haran tope con 10 =
que ssgin vayan llegando se irsn alineande, determinando el -
contador el nfimero do pileizs a entrar, para autmmaticamente -~
descender el tren de rodillos y pararse la alimentacifn, sien
do entonces recogidas las piezas por una bater{a de cintag =
transportadoras =4=~ de avance intermitente, las cuales 1as ww
iran haclendo avanzar en alineaciones ~5=, de forma que al pa
sar ante un operario situado en un lateral, este las podrf =
marcar segin su criterio por calidades o terminacifn, de fore
ma que al llagar al final del recorrido sobre estss cintas, -
se producird automaticamente 1la elevacidn de un segundo tren
de rodillom =6« el cual interferiri sobre las cintas y recoge
rd a una de las alineaciones de piezas cerémicas, de forma =
que por su giro que serén en sentido contrario al del primer
tren, ird depositando sobre una segunda cinta transportadora
~7= la cual las iri desplazando haciéndolas pasar ante unos -
ramales do cinta ~8« cada una de las cuales presentan unos tg
pes =0= asfi como un sistema de celulas o cualquier otro apro-
piado que identifique la marca de que es portadora la pleza «
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cerdmica con lo cual esta al ser identificada y retenida enw
tre los topes cltados y por la accibn eautematica de un eilin
dro empujador posterior =10« las iri depositando sobre una -
bandeja =11- dispuesta en el extremo del brazo =12« de un ci
iindro neunitico ~13=, y cuya bandeja iré descendiendo segin
se vaya cargando de piczas, de forma que cuando se halle al
canpleto interferiri en el discurrir de una cinta transporta
dora =14= la cual recibir§ el apilamiento de piezas y las di
rigird al exferior, v mientras tanto y las que vayan llegane
do serin recogidas entre los brazos escuadrados =15« de dos
cilindros enfrentados 9. 16=, para posteriormente y en el as
censo de la bandeja ser recogidas por esta, continuando asi
1a marcha normal del proceso.

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven
cisn se hace constar expresamente que cualquier modificacién
de detalle que se introduzca en la misma se cmaiderari inew
clufida dentro de esta proteccibn en tanto que no altere o mgo
difique esencialmente su finalidad caracteristica.

NOTA:

Por dltimo se declaran de novedad y propia inven—-

cifn, las siguientess
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o RELVINDICACIONES -
18, Clasificadoraeapiladora de piezas cerémicas del tipo -

que las separa por diferentes colores, grados de husedad u
otras propledades, y posteriormente las apila en grupos afi
nes, caracterizada porque 1a misma cuenta con una baterfa -
de cintas transportadoras paralelas y de avance intermiten-
te las cuales en aabos extremos llevan dos trenes de rodillos
giratorios desplazables, uno situado por encima y el otro por
debajo ds las mismas, estando el prisero de ellos enfrentado
a una cinta de alimentacién de pilexzas cerimicas dotada de un
automatimmo contador de unidades, mientras que el ssgundo se
halla enfrentade a una segunda cinta de salida de piexas y =
cuya cinta lleva intercalados perpendicularmente a la misma
una serie de resmales, llevando en su confluencia con cada =
uno de ellos unos topes, un cilindro empujader posterior y =
un sistema de celulas o similar capas de seleccionar las pie
zas que pasen por delante del mimmo on funcifn de unas Rare-
cas previamwente establecidad, llevando cada uno de estos ra-
sales en su principio, una bandeja situads en el extremo del
braso de un cilindro neumfitico, asf como una cinta transpor-
tadora que discurre por la parte inferior.

28,.- Clasificadora-apiladora de piezas cerfaicas, segin rei.
vindicacifn primera, caracterizada porque las piezas que avan
zan por la cinta de alimentacifn mse depositan sobre el tren
de rodillos programadas por ol conkador, desplazéndose hasta
el final de estos en virtud de s giro an avance, descendien
do automaticamente el tren con lo que interfiere sobre la ba
teria de cintas las cuales asf recogen 2 la alineacién de ==
plezas y las hacen avansar intermitenteente con lo que puew
den ser marcadass por un cperario con criterio selectivo, pa
ra al llegar al final y en virtud de que el segundo tren de
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rodillos actia de manera inversa que el anterior, ser trasla
dadas a la einta de salida la cual las transportari encargin
dose cada célula de seleccionar su pieza afin siendo entonee
ces esta retenida por los topea y sacada por medio del cilin
dro empujador posterior que la lleva sobre la bandeja despla
zable en 1la cual se apilan y por su descenso llegan a intere
ferir en una cinta inferior que recoge el apilamiento y lo «
1leva a3l exterior ya clasifieado.

3%,- Clasificadora-apiladora de piezas cerfnicas, segin ante
riores reivindicaciones, caracterizada porque la bandeja api
ladora de piezas en su descenso, se ve sustituida per un par
de cilindros snfrentados dotados de unos brazos escuadrados
que se encargan de la recepeiln de las plezas que van llegan
do dikrante la ausencia de la bandeja, y que posteriommente =
serin recogidas en el ascenso de csta.

48,~ "CLASIFICADORA-APILADORA DE PIEZAS CERAMICAS®.w

Consta la presente memoria descrptiva de seis hoja
numeradas y meecanografiadas por unz sola cara a las que s -

aconpaila una de planos para su mejor canprenslfne=
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