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La presente invencidén ss refiere a un procedimiento para pro-
ducir elementos de hormigén, por sjemplo balcdosas da pavimentar de
hormigén, que tienen una textura expuesta en una de shs superficies,

y que se caracteriza porque el hormigén se vierte en un molde abisrto
y se somets a -presifén por medio de un ariete sobre el lado shiertc del
molde,

El término "texturas expuesta" significe que las sustanclas fi-
nas en el horm;gdn, arena y cemento, sa remuaven cdes modo que el agra-
gado subyacents, v.g., sl material de rellenc més basto, por ejsmwplo
piedra triturada o gravilla, quede expusstoc sabre una superficie de
la masa de hbrmigdn.

En la tecrologia enterisr se han ldeado dos mé&todms difersntes
para axponsr une textura en una superficie de un objeto de hormigsn.

El método més sencillo y menos costoso es lavar un objeto de horwisén
moldeado acabado. con liquido, coloqando una criba o malla con aberturas
correspondientes a la textura dasaadé entre sl objsto de hormigdn y la
boguilla pulverizadore. Légicamente este métode estéd limitado a le ele~
ccidn de la textura o motivo, por ejemplo, es dificil producir una tex-
tura en la cual ciertes secciones de las superficies expuestas guedsn
dispuestas verticalmente por encima de una secclén superficlal que se.
supong que debe permenecersin tocer, Si este fuera el caso, el liqui-
do de lavado de le ssccién que ha de guedar espuesta lavara la seccifn
que ha de permanecer sin tocar, y-el resultado es un producto con una
apariencia inaceptable, Por lo tants, sste método exiges un costoso
aquipé mecénico auxiliar para remediar esta deficiencia.

El segundo métndngutualmente en uso comprends colﬁcar en el fon-
do:del molde una lédmina ds material a la cual ss ha aplicado "veneno
de hormigén” (retardadur) con un motivo correspondiente a la textura
que se dessa obtensr en la parts expuesta de la superficis. Después de

desmaldeado, el objeto de hormigén se deja endurecer, al menos parciale=
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ments, y la lémine se quita y el objeto se lava, El hormigén no fragua-
réd en agquellas partes de la superficie a las que ss ha aplicado veneno

de hormigén, y las particulas més finas se pusden sliminar por lo tan-

to por chorro. No obstante, este método ss costoso porque las hojas de

papsl impregnadas con veneno de hormigén son costosas.

La finalidad de la prasente invencién es proporcionar un método
pare producir cuerpos de ho;migﬁn que tienen una textura‘expuesta en
una de sus superficiss, que es barato, permite una produccidn répida
y aficaz y proporeiona un producto acabado de aparisncia sntaraﬁante
satisfectoria,

Este se consigus por medio de un método en &l cuel el hormigdn
s8 viarts en un molde abierto v ss somste a presidn desce un ardista
en 8l lado abierto del molde, y los rasgos caracteristicos del proce-
dimiento son que una lémina de material spropiado, por sjemplo papsl,
pldsticn metal etc, se coloca en sl fondo, o en la parte superior, o
en uno de los lados del molde, del molde, correspondiendo los margenss
de dicha lémina u hoja ala superficis gque ss ha de sxponsr, y qué
gl cuerpo de hormigén, después ds desmoldeado, se lava con liquido hasge
ta que el mgregado en  la superficie sin cubrir por la hoja queda ex-
pussta, después de lo cual se quita la hoja,

En otra modalidad modificada de la invencién, la aberturs o
aberturas formadoras de la textura, en el materisl laminar, se cubren
con un materiasl laminar fécilmente guitable, Una modalidad preferible
de esta modificécidn .se caracteriza porque el material laminar que cu-
bre la ebertura o sberturas es parte del material laminar ariginal,
estantio sus margenss definidos por una serie de rebajos pasantes no
continuos o perforaciones.

En la préctica, ha demostredo ser prdctica la opsracién de cu~
brir toda la superficie inferior del molde con material laminar, tenisn-

do el material laminar cortes pasantes a lo largo de una linea que li-
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mita las secciones que se ha de exponer. Los cortos pasantes se pueden
romper a intervalos breves, de modo que gl material laminar queds col-
gando pero de moda qua ss dasgarre fécilmente a lo largo de la linea
de perforaciones.

Tradicionalmente, una parte inferior suelta de material de plés-

tico relativamente delgado se ha colocado en la cavidad del molde., Este

fondo de pléstico suelto facilita la transferencia de la baldosa de
pavimentacién acabada desde el molde hasta el lugar de secado., Cubrien-
do todo el fondo del molde con papel, provisto de lfneas de perfcracidn
que definen una abertura o abserturss correspondientes a las regloras

de la baldosa que se han de exponer, ss puedes omitir el fondo de mnl-
de suelto extre, sinviendo entonces el papel como fondo suelto,

La finalidad principal de lea invencidn es la produccién de ele—
mentos de hormigdn planva, por ejemplc baldosas de pavimentar, elemen-
tos de construccidn de puentes y similarss. Dichos elementos se pro-
ducen preferiblemente a gran presifin. La razén es que se emplea una
mezcla de hormigén relativamente seca y es necesaria una presisn ele-
vada con el fin de que la masa se comprima. Una dé las razones para u-
tilizar hormigén crudo seco es que los objstos deberén paoder freguar
inmediatamente despuds de desmoldeados, en estado hdmedo. Légicamente
es mucho mds eficez sl las baldosas o medios similares pudiersn salir
de la fase ds maldeo en posicién ve;tical. Entonces se pueden colocar
directamente sobre una plataforma de transporte y sndurecerse en posie
cidn vertical adyacentes unas a otras. Despufis qué sg han endurecido
las baldosas, se enflejan y se transportan sobre la platasforma, El mé~
todo de la invencidn ss iddneo al tratamiento de objetos de hormigdn
verticales o alzados, en el sentidp de gqus las llamadas superficies
grises, Vv.g., las usperficies sin exponer quedan cubisrtas y protegi-
das completaments contra las particulas que se desprsaden por el lava-

do de la parts gxpuasta,

-3




8.

10,

15,

25,

El procedimiento de la invencidn se puede emplear tembién per-
fectzmenta cuando las baldosas de hormigdn se moldean por el método de
vacio. En esta caso, se utiliza un hormigén de fécil fluencia. Despuds
qus el hormigén se ha vertido en el molds, se somets a gran presién y
el ua se exprime, El producto scabedo se levanta por medio de poli-
pastros de vacio, El lavado de la baldosa podria sjecutarss dasae la
parte inferior y hacie wmrriba, Esta operacién se pusde realizar fécil=-
mente utlilizando el método de la invencidn.

El material lawminay puede ser de un mataerial barato como al‘pa-
pel o pldstico. El punto principal es que el material laminar se adhie~
ra perfectamente al hormigén hdmedo y permanezce adherido al mismo du=
rante ls operacifn de lavado de la parte qus se ha de exponsr. |

La invencifn se elucidaréd coimés detalle a continuacidén toman-
do como referencia los dibujos, en los que:

La figura I y 2 ilustren ejemplos de textura superficiales para
objetos de hormigéhn.

La figura 3 es una vista en seccidn trensversal esquemdtica toma~
da 2 través de un molde para una baldosa de pavimentacién de hormigdn;
Yo

La figura 4 ilustra una beldosa de hormigén que se lava para de-
Jjar expusstas partes de las superficies,

En la figura I se ilustra una baldosa de hormigén I con una
textura en una superficise, cuya textura divide la baldosa aproximada-
mente por la mitad dimgonalmente. La mitad superficial 2 ha ds tener
una superficie Lisa, sin tocar, y la otra mitad 3 ha de quedar expues-
ta, v.g., la dltima‘saccidn se lava de modo que queda expueata el me-
terial del agregado. Una textura de este tipo se puede producir con
éxito por medio del método de la tecnologfm anterior descrito en la
introduceién, cubriendoss las superficiss 2 con una pantalla que gue-

da entre la baldosa y la herramienta srosiva. El material que se lava
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de la perts superficial 3 correrd v se eliminard de le baldosa.

La baldosa de hormigén 4 en la fTigura 2 tiene una taxtura cone
slstente en dos secciones opuestas en forma de cuarto crecisnte 5 y 6
que permanscen sin lavar, y una seccidén intermedia 7, que es la que
ha de quedar expugsta. En sste caso no se pusds utilizar el método
ds la tecnoiugia anterior, porque £l liqulde gue contiens particulas
finas correrd hacla abajo desde las partes superiores de la textura
expuesta y deterioraré la apariencia de las secciones 5 y 6, que se
supcnen han de quedar sin tratar.

La figura 3 ilustre la forma en que se produce una baldasa de
hormigén por medio de un molde 8 con un fondo 9 y un ariete I0, E1
hormigén hdmedo II se convierte en el molds abierto, v.g., con sl
ariste I0 quitado. Antes de verterse el ho?migdn 11 en el molds, una
lémina I2, que tiene una abertura o aberturas correspondientes a ia
textura que se ha de exponer sobre la superficie de la baldosa, ae
coloca contra el fondo 9 del molde., Después que el molde se ha llena-

do con hormigén, se prensa . con el ariete I0 con gran fuerzs, de ma-

do que el hormigén II se someta & una gran presién. Durante esta ope-

recién la lédmina 12 quedaré firmemente unida a la superficie inferior
de la haldosa, Entonces se quita el ariete I0 y sl elemento de molde
inferior, gque es mévil en el molde, se empuja hacie arriba y, de es-
te modo se levanta la baldosa II del molde, Le baldose se coloca.en-
tonces de canto, segdn se ilustra en la figura 4. La hoja o partas de
hoja 12 cubren squellas partes de la suparficie de la baldosa gque no
desea que tueden expuestas. En este sstado, todas las superficies de
la baldosa se limpie con un tubo pulverizador I3 se pueds mover ha-
cia arriba que dirige chorros de liguido I4 hacia la superficie. E1
tubo erosivoc I3 se puede mover hacia erriba y hacia abajo a lo largo
de la superficie de la baldosa vy, segin ss realiza esta operacién,

las particulas sueltas en 1la parte superficlel 7 se eliminarén por
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. lavado, mientras que las partes 5 y 6 guedan por dsbajo de las parw

tes de lémina I2 y, por lo tanto, permanecen sin tocar y sin verse
afectadas por el lavado, Después que la parts superficial 7 se ha
expuasto suficientemente, se detiene la pulverizacién y se guitan °
las partes laminares I2.

Un método modificado para obtener el mismo resultado se carapc-
terize porgue la ldmina con aberturas se adhiere & una lémina meté-
lica de soporte con un adhesivo hidrosoluble, porcue la lémina y la
lémina matélica de eustentacidn se colocan en gl molde con la lémlna
metdlica en el fondo del molde. Y porgue la lédmina metdlica de sug
tentacidn ss quits después que gl cusrpe de hormigén se ha sacado del
molds, De este modo, también, todo el fondo del molde quedard cubierto
du;ants al molcdeo y, por lo tanto, no surge problema alguno en soltar
el cuerpo de hormigdn del molds, El adhesivoc hidrosoluble permite ﬁui—
tar fécilmente la lémina metélica de sustentacidn, dejendo por 1o tan-
to al descubisrto la lémina con el dibujo.

Descrita suficientemente la naturaleze del invento, asi como
la manere de realizarlo en la prédctica, debe hacerse constar gue las
disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificacio-

nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICAGCIONES

I. Procedimiento para producir elsmentos de hormigén, tal
como baldosas de pavimentaclién de hormigén, gque tienen una textura
expuesta en una superficie, segdn el cual el hormigdén con un agrega-
do gruesc se viarte_en un molde abierto y se somets e presién por me-
dioc de un. ariete en el lado sbierto del molde, caracterizado porgue
una lédmina de materiel apropiado, tal como papel, pléstico, metal o
similar, se coloca en el fondo del molde, teniendo la lémina une aberw
tura o aberturas correspondientes a la textura que se ha de exponer,
y porque el cuerpo una vez desmoldeado se lava con un liquido hasta
que ha quedado expuesto sl agregadn grueso en la textura supserficial,
quitandose ulteriormente la lémina. _

2, Procedimiento segdn la reivindicacién I, caractepizado bdrh
que la abertura o aberturas se cubren con un material ~laminar fécile
mente quitable.

3, Procedimiento segfin la reivindicacién 2, caracterizado por-
que el material laminar que cubre la aberturs o aberturas es parte
del material laminar original, estande definide los margenss de la
aberture por lineas o rebajos ds perforacién interrumpidos por se-
cclones estrechas de conexidn,

4, Procedimiento segdn'la relvindicacién I, caracterizado por-
gue la lémine con aeberturas se adhiers a una lémina metédlica de sus~
tentacidn con un adhesivo hidrosoluble; porque la lémina y la lémina
metélica de sustentacidn se colocan en el molde con la ldmina metéli-*
ca en el fondﬁ del molds; y porgue le lémina metdlice de sustentacitn
g8 quita después que el cuerpo de hormigén se ha desmoldeado,

8. Procedimientoc para producif elementos do hormigén, tal y
como queda sustancialmente descrito en le presente memoria y en los

dibujos adjuntos,




Esta memoria consta de ocho holas escritas a méquina por una
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