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alimentacidn, controlable por medios necumdticos en funcidn

H .
. , i : S . .
procedimiento es apropiado para la alimentacidén de recipien

o]jn ndm. 1

El invento concierno a un procedimiento para la .

de la cantidad retirada de material a trapsportar, de un -
reactor, en cuyo recipiente a presidn reina una sobrepre-
sién, la llamada presidn superior, ajustable a través de -

alimentadores-ajustadores de presién. Especialmente, este -

tes de reaccién con materiales en forma de grano fino.
Segin el estado de la técnica, se transporta mated
rial de grano fino con éyuda de bombas neumdticas de tp?pi—
1llo sin fin o transportadores neumdticos verticales. Ademds
de ello, se conocen recipientes a presibn, a partir dejios
cuales se pucde insuflar dosificadamente, dentro de récipieg
tes de reaccidn, material en forma de grano fiho, deSpués
de haberse efectuado la fluidificacién o el descohesiohé¥
mienté, con ayuda de disposiciones dosificadoras esPeciéIes,
tales como tornillos sin fin, ruedas de cangilones o béqﬁi—
llas de estrechamiento que trabajan por medios neumdticos.
En el caso.del procedimiento mencionado en Ultimo
término es necesario instalar una disposicién dosificadora
prOpia para cada puesto consumidor. Esto es siempre costoso,
cuando un reactor a alimentar con materiales de grano fino
debe servir a varios puestos consumidores. Proporciond rems-
dio a esto un procedimiento, én.gl cval unhs Qprfiénte de -
transporte procedente de un recipiente es eﬁtregada a'tra-
vés de un sistema de cémaras a los diversos puestos consumi~
dores de un reactor. Esta disposicidn lleva aparejada, sin
N _
embargo, la desventaja de que no es posible prdcticamente -
una alimentacidén controlada e intencionada de los puestos coz

swaidores individuales., Como consscuencia de las condiciones

s
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‘viduales aparecen con frecuencia perturbaciones en el trans+

funeién protectora para el puesto de alimentacidén en el reag

al mismo tiempo para la uniformizacidén de la corriente de -

- reivindicaciones 78 a 152, Como gases de transporte se uti-

Hoja ntim. 2

diversas de transporte en los puestos de alimentacién indi-

curso uniforme del proceso, En casos sspeciales, en los cua+t

les la corriente de transporte tiene simultdneamente una -

tory se puede llegar incluso a una destruccidn del puesto de|
aportacidn. Bsto ocurre especialmente con frecuencia en el
caso de procesos a alta temperatura.

Es misién del presente invento evitar las dgsven—
tajas de las disposiciones hasta ahora conocidas.y préééh-
tar un procedimiento y un dispositivo que-hagan*poSiblé uné
alimentacién de cualquier puesto de alimentacidn con éé¥§
rial a transportar, especialmente material de grano fihé; an
la cantidad dosificada deseada. Ademds de ello el transcur-
so global del éroceso debe po&er ser controlado, para‘dué
se puédan’adOptar medidas apropiadas en el caso de peffurﬁg
ciones del tranSpofte en los tramos de franSporte indiviaua—

les. Especialmente se pretende evitar una destruccidn del

puesto de alimentacibn, sirviendo esta medida de seguridad

transporte oen el caso de una perturbacién o averia.

La misién es rosuslta modiante aplicacidn del pro-
cedimiento descrito en la reivindicacién 18. Ventajosamente
se utilizan en tal caso las etapas do procedimiento descri-
tas en las feivindicaciones 22 g 68 y, en dtra realizacién

del invento, se trabaja con el dispositivo descrito en las

lizan especialmente los gases que estdn adaptados al mate-

rial a transportar.

> 3 » L l
El procedimiento caracterizado por el invento, -




P~

15

20

25

29119 30

Iojn n\'nn.' 3

asl como el dispositivo sogin el invento, poseen frenie a

los procedimientos y dispositivos hasta ahors conocidos la

.ventaja de que so puede llevar a cabo el transporte de ma-

terial en forma de grano fino desde un recipiente a presidn
de modo controlado, a varios puestos consumidores, siendo
alimentado cada uno de estos puestos consumidores desde el
mismo recipiente de presidn. La regulacién y estabilizacidn
de la presién que sc utilizan, hacen posible la utilizacidn
de un pupitre de control central, desde el cual se detormi-

nan todos los estados gque se establecen como consecuencia —

Ea

de condiciones diversas de transporte y en el caso de una

perturbacién o averia se pueden adoptar medidas controlado-
ras o reguladoras. Si en el dispositivo conforme al iaveato
se coloca una calculadora en el pupitre de control, el pro-
cedimiento descrito puede ser automatizado cpmpletamentg.'
Para cada uno de ldé puestos de alimentacién existentes se
puede ajustar una &eseada cantidad dosificada, sin que ha?a

. . com
que temer una perturbacidn en el transcurso uniforme del, -~

. PTOCEs0,

EL procedimiento de acuerdo con el invento es ex~
plicado seguidamente con ayuda de los dibujos, que muéstrén
un ejemplo de realizacidn dg'un diSpésitivo para la alimen-
tacibn, controlable neumétioémente en funcidn de la canbi-
dad retirada de material a transﬁortar, de un reactor.

El dispositivo consiste en lo esencial en un reci]

piente a presibén 1 con una vélvula 17 para entrada de mate-

rial, que estd estructurada en Torma de tolva o embudo en

la zona de las salidas 2a, 2b, 2c. Cada una de las salidas

2a, 2b, 2¢ posee una boguilla de estrechamiento neumdtica -

como védlvula de descarga variable 3a, 3b, 3c¢. Con las sali-

e
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das éa, 2b, 2c estdn conectados tubos de transporte 4a, 4b
PT& 4c, cada uno de los cuales contiene una sonda de medicién
5a, 5b y 5c. Ademds de ello cada uno de los tubos de trans-
porte 4a, 4b, 4c posee un regulador neumético'éa, 6b y 6¢c ~|.
de la corriente de material a transportar y un sistema 7a,
Tb y Tc de reg@laeién de las cantidades de gas de transpor-
te. Para la es%abilizééi6n de la presibn estdn previstas -
sendas disposiciones 8a, 8b y 8c. La vigilancia y el control
de la diferencia de presiones entre la sohbrepresién (pre-
sién superior) en el recipiente a presién 1 y la presi&h -
que reina en los tubos de transporte 4a, 4b, 4c, la lleva a
cabo un vigilador de presién 9, ul recmplente & pre31én 1 -
posee ademds vélvulas 102 y 10b modificables en su see016n
transversal, cada una de las cuales estd comunicada con un
sistema 11 de regulacién de sobrepresidn. Detrds de las_sog
das dé medicidn S5a, 5b y 5¢ estd dispuesto un comparadbr 12,
el cual estd comunicado con un pupitre de conirol 13 El pu
pitre de control 13 contiene una calculadora 14 asi comec un
dispositivo 15 para el ajuste de los valores nomlnales,de
la corriente de material a transportar. Bl pupitre Qe coh~
trql estd comunicado ademds con vdlvulas de entrada y ds sa-
lide 10a, 10b 6 3a, 3b, 3¢ y 17, con los roguladores neumd-
ticos 6a, 6b, 6c, de material a transportar con el sistema
7a, Tb, Tc de regulacidn de cantidades de gas de transporte,
con el sistema de estabilizacién de la presidén 8a, 85, 8¢ -
as{ como con el vigilador de presibén 9, el sistema 11 de re-
gulacibn de sobrepresiéh y disposiciones 16a, 16b y 16¢c pe-
ra descohesionar y fluidificar el material & transportar.
El procedlmlento conforme al invento dlgcurre del

siguiente modo., Cada sonda de medicidén 52, 5b y 5c mide el
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Desde el pupitre de control 13 se controlan también lés'hism

‘dos por el numero diferente y por la estructuracidén diferen-

tloja niru. b
.

candal de paso a travéds dol correspondicntc tubo de trans-
porte da, 4b & 4c, con el cual esid asociada, y emite un va
lor eléctrico analégico a la cprriente de material a trans-
portar, a un comparador 12, el cual en el caso de una dos-
viacidn respecto del valor nominal establecida en el dispo-
éitivo 15, modifica correspondientomente la corriente de ma|-
térial a transportar mediante control correspondiente del -
regulador neumdtico 6a, 6b, 6¢ de la corriente de material
a transportar. El comparador 12 transnite simultdneamente -
las sefiales de medicibn, que han sido obtenidas en los tu-
bos de transporte individuales 4a, 4b y 4c¢, a la calculado-
ra 14 del pupitre de control 13, que, en el caso de un trang
porte global demasiado pequeiio o demasiado grande aumeh$a

0 disminuye la sobrepresién en el recipiente de presiéh'1.

posiéibnes para la estabilizacién de presién 8a, 8b y'Sé, ¥y
se mantienen en un valor constante preestablecible. Este va-
lor es una funcién del caudal de paso nominal a travééiiel
correspondiente tubo de transports y se ajusta con el co-
rrespondients tubo de transporte 4a,74b 6 4o, de modo tal =~
gue eﬁentualmente por procesos diferentes en los fubos de -

transports individuales que, por ejemplo, pueden ser causa-

te de codos, se establezca y ajuste la diférencia de presidy
con respecioc a la sobreﬁresién eh el tubo de transporte me-
diaﬁte el vigilador de presién 9. De este modo se regula en
cada uno de los. tubos transportadores el_deseado caudal de
paso'dé material sélido. Miéntras que los reguladofes 6a, -
6b y 6c de corriente de material a transportar man%ienen -

constante en la correspondiente salida del recipieﬁte a pre-
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sién 1 la cantidad transpoftada de material sélido, los sis

=

temas estabilizadores de presién 8a, 8b y. 8¢ producen el -

| - mantenimiento en un valor constante de la presidn ajustada

en el tubo de transporte 4a, 4b 6 4ec.
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-cesario después de elaboracibn adecuada, para el control o
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REIVIHDICACTONES

Los puntos de inveneidn propia y nueva que se pred
Invencidn en 1i‘snan':z, por VEINTE afios, son 1és que Se reco-
gen las reivindicaciones siguicentes:

| 18.~ Procedimicnto para la alimentacién, controla-
ble por medios neumdticos en funcibén de la cantidad rdtira—
da de material a tfansportar, de un reactor, en cuyo rééi—
piente a presidén reina una sobrepresidn, la llamada pféSién
superior, ajustable a través de alimentadores-ajqstaddfés
de presibn, caracterizado porque el material a transporiar
es retirado en varias salidas en varios tubos de transporte
alli conectados, midiéndose en cada tubo de transporte dag

nitudes que caracterizan a la corriente de material a trans-

portar y se utilizan estos valores de medicidn, en caso pe-

la regulacidén de la presién superibr’o de la diferencia de
presiones de la presién superior a la presidn que reina en
log tubos de transporte. .

' 8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 18, ca~
racterizado porgue el material a transportar es evacuado me-
diéhté aire, oxigeno, nitrdgeno o gas noble, tal como por
ejemplo argdén, como gas de transporte.

38,- Procedimiento seguin las reivindipaciones 18
y 28, caracterizaao ﬁor la medicién de la'prasién, de la veo
locidad de transporte, de la densidad y de la teﬁperatura -

del material a transporiar.
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“piente a presibn y la diferencia de presiones de la pfeﬁién

Hoju ném. 8

48.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 12
é 32, caracterizado porgue los valores de medicidn obteni-
dos son comparados con valores nominales‘preestablecidos -
fija o variablemente y en el caso de desviacién entre estos
valorss entre si se realiza una modificacién correspondien~
te de la alimeétacién del material a transportar,de la pre-
sibén superior én el recipiente a presidn, en una, en varias
0 en-todas las;véivulas de salida, de la cantidad de gas de
transporte y/o de la velocidad del gas de transporte, - T

58.- ﬂroqsdimiento segin las reivindicacion§§ 1é

a 42, caracterizado porque la presién superior en el reci-

superior a la presibn que reina en los tubos de transporte

son mantenidas constantes. ’
68.~ Procedimiento segun las reivindicacion§é 5é
a 55,"caracterizado porque el material a transportar,'énﬁes
de que abandone el recipiente a presibn a través de v&lvu-
las de salida, es descohesionado o fluidificado. 7@31
7¢.~ Dispositivo para la realizacidn del proqedi-
miento segin las reivindicaciones 18 a 68, caracterizado -
por un recipiente a presién alimentable con material a trang
portar con varias salidas, con las que estdn conectados tu-
bos dé transporte que conducen avlos correspondientes pues-
tos consumidores, cada uno de los cuales tubos ds transpor-
te contiene una o varias sondas de medicidn, que a su vesz
estdn comunicadas con una disposicidén que regula y estabili
za en cada uno de los tubos de transporte la presién, la -
cantidad dé material\a transportar y la cantidad de gas de
transports, ’ V

88.- Dispositivo segin la reivindicacidn 78, ca-
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racterizado porgue para el recipiente & presibn estd previsd
n-fa una disposicidn para la regulacién de la presidn supe-
rior a través do vdlvulas de admisidn con seccidn transver-
sal variable.

9%.~ Dispositivo segin la raivindicacidén 78, ca-
racterizado por un recipiente a presidn, que estd estructu~
rado con forma;do embudo en la zona de cada una de las sa-
ligdas,

102.- Dispositivo segin las reivindicaciones. 74,y
98, caracterizado por disposiciones para cl descohesidhamieg
to o la fluidificacién del material a transportar, que se -
encuentran en la zona de las estructuras de r@cipientéé'ae
presidén en formz de tolva o embud&. MRS

112 ,- Dispositivo segin las réivindicaciones'7§ a
102, caracterizado porque cada salida posee una disposicién
'regulédora de la descarga, tal como por ejemplo una bodui;

lla de estrechamiento neumdtica conocida segin ol estado de

la téenica. ’ R

128 ,~ Dispositivo segin las reivindicaciones 72 a
118, caracterizado porque en cada uno de los tubos de transd
porte estdn presentes reguladores neumdticos de la corrien-
te de material a transportar y reguladores de las cantida-
des dé gas de fransporte, pueétoé en comunicacidn entre si
para efectuar la regulacidn de la presiébn.

132,- Dispositivo segﬁn'las reivindicaciones 72 a
122, caracterizado porque cada una de las sondas de mediciéy
estd comunicada con un comparador de valores nominales/rea-
les, detrds del cual\esté conectada una calculadora.

14&,~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 78 a

138, caracterizado porque cada tubo de transporte contiene
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una . disposicidn estabilizadora de presidn tanto pafa la -
presién absoluta como también para la diferencia de presién
entre la presién superior en el recipiente de presién y la
presiép en los tubos de transporte.
| 158,- Dispositivo segin las reivindicaciones 78 a
i4§, caracterizado porque las vdlvulas de admisién y descar|
ga, las sondas de medicién, los reguladores neumdticos de
corriente de material a transportar, los reguladores de cant
tidades de gas de transporte, el comparador, el reguladoxr
de presién 'y la disposicidn estabilizadora de presién é#tén
comunicados con un pupitre de control central, en el cuél -
estéd colocada eventualmente una calculadora. ?\Pt
168 ,~ "PROGEDIMIZNTO Y DISPOSITIVO PARA LA ALIJ 1EN
TACION CONTROLABLE POR MZDIOS NEUMATICOS EN FUNGION DE LA -
CANTIDAD RnTIRADA DE MATERIAL A TRANSPORTAR, DE UN RE AC&&E"
‘Tal y como se ha deserito en la Memoria que ante—
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado. | . R
Esta lMemoria consta de diez hojas escritas a md-
quins por una sola cara,
Madrid,

05.DIC.1979
PDA.

Albert kzabprey.
Por Poder,




drapod 10d
\gzz

DS
e i St 2

NYEEDCTE IIVT LIVECSTTETES SINEM AEIEL
¢G¢cid I/I DENLIVE Wi



FRIZD FRUFP GE3ELLSCEATT UIT BI3CHRAN

2a 2b
3a-5— 27
6a | 6]
| 1 {
|
| f
|
FTT 75




XTER HAFTUEG 11 P73353

0
o

Por Podery




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



