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El presente invento consiste en una forma o sistena de 

realizar la  selección de azulejos o baldosas cerónicaa c lg  

sificSndolas segón calidades y tonalidades mediante ana yi 

sualización coaparada de varias piezas al mismo tiempo y 

que podrán estar tendidas sobre una mesa o tapete y que al 

aumentar e l plano comparativo permite una menor velocidad de 

desplazaniento o desfile , o también por desfile  lineal para 

que tanto en uno como en otro caso se pueda realizar una ae 

nal o raya en diferentes situaciones sobre la  pieza que con 

varios lectores de posiciones que detecta la  señal y su s i ­

tuación emitiendo la  orden a su correspondiente salida para 

ser apilados automáticamente.

Son conocidos varios mótodos que realizan la c la s ific a ­

ción de azulejos y baldosas, previa una selección visual y 

que se extiende desde las puramente manuales hasta las mós 

complicadas de detección magnética, y en los que la señal 

creada magnéticamente sobre la pieza provoca una señal elyc 

trónica a la  salido para ser apilado.

Sin embargo, esta solución resulta muy costosa de inver 

aión y de mantenimiento por estar basado su funcionamiento en
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circuítoa electrónicos, teniendo averias muy continuas de­

bido al cabiente do polvo en que ae trabaja en laa fábricas 

de azulejo, dificultando y encareciendo el proceao de se lee 

ción.

5. Con el fin de reunir en un alano aótodo laa ventojaa in

dudablca de la  clasificación por lectorea de posición con 

laa lógicas aoguridadea de señalización ae ha ideado un prg 

cedimiento que vamos a describir aobre loa esquemas adjunto# 

y en loa que ae ha rerpreaentado una solución sin que tenga 

10. carácter limitativo.

ai loa dibujos:

La figura 1 muestra un esquema de la  planta de una sec­

ción de clasificado mediante el uso de tapete clasificador. 

La figura 2 nuestra la diferente Marcación para c la s if i  

15. car las piezas segón normas preestablecidas de antenano, y 

la  figura 3 representa un clasificador lineal coso forma 

más simplificada de la  invención.

Podemos comprobar como ae ha representado por g  a l a l¿  

montador de piezas destinadas a la clasificación , que por &

20. y automáticamente se sitúan dentro del tapete o mesa lineal g



en donde ae realiza la  señal izaciónde piezas de acuerdo 

con un código, preestablecido mediante una raya o señal 

colocada en diferentes posiciones sobre la  pieza de acuejr 

do con la  calidad y tonalidad de la  misma, pasando a cont¿ 

nuación sobre una lineo de transporte 4 donde van coloca­

dos tantos lectores 5 como salidas para el apilado tiene la  

máquina, los cuales al detectar la  pieza cuya señalización 

le corresponda será retirada automáticamente por el apilador, 

Coso es lógico, la ventaja es manifiesta ya que la  detet: 

ción de la  señal o raya es totalmente inmune a la  fatiga, ya 

que la  posición es inconfundible y claramente detectablc y 

al mismo tiempo so evitan instalaciones caras y complicadas 

que necesitan de mano de obra especializada.
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NOT A

Hecha la  descripción dol presente invento se hace oons 

tar que lo que se declara como nuevo y de propia invención 

comprende las siguientes

5. R E I V I N D I C A C I O N E S

IR.- Procedimiento para la selección de azulejos median 

te lectores de posiciones segón situación de la  señal rcal^ 

zada en cada pieza, c a r a c t e r i z a d o  por al hecho 

de que despuóa de haber sido entregada la pieza a aeleccio- 

10. nar a la  linea y debidamente desplazada toda e lla  mediante 

correas transportadoras hacia la  zona de selección, entra­

rán en al tapete de selección on la  que se realiza una seng 

lización posicional previamente codificada, sin intervención 

de colores o tonalidades con el fin de fa c ilita r  la  detec- 

15, ción de la  señal por los lectores correspondientes a cada sg

lida a los que se evita la  fatiga cromática y que será rcti 

rada por su apilador en la  sección establecida,.

2 3 .* PROCEDIMIENTO PARA LA SELECCION DE A2ULE30S HE0IAN_ 

TE LECTORES DE POSICIONES SECON SITUACION DE LA SEKAL REALI- 

20. ZADA EN CADA PIEZA,



Según ae describe y reivindica en la  presente Menoría 

Descriptiva que consta de se is  hojas foliadas y Mecanogra­

fiadas por una sola cara y de una 16:aina de dibujos.

Madrid, a 3 ^
EL AGENTE OFICIAL
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