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La presente invención se refiera a una estampadora-do- 
bladora automática para piezas pequeras de banda o alambre, de 

múltiples formas, que consta de un sistema alimentader para el ma 
terial en banda e alambre, de un dispositivo de estampado y por 
lo menos de una unidad de doblado la cual presenta un número de 

carros para las distintas herramientas dobladoras dispuestos aire 

dedor de un puesto de mecanizado central, estando prevista un me­
canismo de accionamiento central para todas las herramientas dó- 
bladoras, el dispositivo de estampado y el sistema alimentader.

Las conocidad estampadoras-debladeras automáticas de es 
ta clase tienen la desventaja de que la unidad de doblado y el 

dispositivo de estampado forman una unidad constructiva, de manera 
que no puede regularse su separación reciproca. Esta separación 
es grande en comparación a las longitudes de las piezas pequeñas 
a fabricar*y resultan dificultades en la exacta conducción de las 
piezas, en especial cuando deben fabricarse en la misma piecería 
pequeña de diferentes tipos..

El cometido de la invención es mejorar a partir de aquí 
las estampadoras-dobladoras automáticas conocidas, de manera que 

independientemente del tamaño de las piezas pequeñas se reduce la 
dispersión de tolerancia y se garantiza una exacta situación de 

las respectivas piezas pequeñas en la unidad de doblado.
Este cometido se soluciona según la invención porque el 

dispositivo de estampado y la unidad de doblado están dispuestos 
desplazables relativamente entre sí en la dirección de avance del 
material en banda o en alambre, para el ajuste de su separación 

entre centros a una medida dependiente de la longitud del material 
bruto de las piezas pequeñas.

Con la invención se consigue la ventaja de que el dispe 

sitivo de estampado y la unidad de doblado pueden llevarse a una
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separación entre ai 1* más pequeña pasible, de manera que entre 
ellas quedan las menos longitudes de material bruto posibles, sii 
embargo se garantiza que el material bruto mecanizado en el dispe, 
sitivo de estampado llegue después de lo menos pasos de avance pe, 

sibles a una exacta posición en la unidad de doblado. Al mecani­

zarse piezas pequeñas relativamente largas se elige una separad^ 
comparativamente mayor que al tratarse de piezas pequeñas cortas, 
y la separación entre centros recíprocos, entre la unidad de do­

blado y el dispositivo de estampado, se ajusta sin escalenamiente 
de manera que la pieza bruta estampada llega a la unidad de dobla 
do exactamente en la posición de cogida de la pieza. Con esto se 

gana considerablemente en precisión, se agranda el campo de emp].( < 
ya que en la misma máquina pueden fabricarse tanto piezas muy pe­

queñas como también piezas grandes, y no en último lugar se consi 
gue la ventaja de que la unidad de doblado puede separarse comple^ 
tamente del dispositivo de estampado para poderla cambiar de pre­

paración por separado, mientras que las máquina automática traba 
ja con otra unidad de doblado preparada anteriormente, con lo cutí 
se evita tiempos de parada.

Otra característica de la invención consiste en que la 

unidad de doblado y el dispositivo de estampado están unido entre 
sí a través de un árbol dentado telescópico, de manera que la trs. 
yectoria de desplazamiento relativo de la carcasa de la unidad de 
doblado está dispuesta desplazada en la dirección del eje de su 
rueda central respecto al dispositivo de estampado, de tal maner: 

que pueden llevarse a posición de solape. La unidad de doblado 
puede estar fijas en una determinada posición en la mesa de máquj, 
na y el dispositivo de estampado estar guiado móvil relativamente 
a ella, o bién el dispositivo de estampado puede estar fijado a 

la mesa de la máquina, preferentemente en combinación con el sis-
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tema alimentador, mientras que la unidad de doblada está dispues 
ta desplazable sobre la mesa de máquina. Según otra ejecución la 
unidad de doblado puede moverse detrás del dispositivo de estam­
pado, de manera que se logra una clara posición de solape con el 
fin de arrimar el centro de la rueda central de la unidad de do­

blado lo más cerca posible al centro del dispositivo de estampa­
do, o puede estar prevista una rueda central situada plana de ma 
ñera que la unidad de doblado puede entrar bajo la carcasa del 
dispositivo de estampado una vez quitada una caja ciega.

A base del dibujo que representa algunos ejemplos*de e 
jecución se describe detalladamente la invención.

La figura 1 muestra una representación esquemática de 

una estampadera-debladera automática en vista lateral y vista de 

planta. ,
La figura 2 muestra una representación esquemática simi 

lar a la figura'1, pero con dispositivo de estampado dispuesto 
deslizable sobre la mesa de máquina,

La figura 3 muestra una representación esquemática de 
una forma de ejecución modificada con el eje de la rueda central 
de la unidad de doblado dispuesto paralelamente a la dirección d : 
avance de las piezas.

La figura 4 muestra una representación de una estampado 

ra-dobladora en la que la unidad de doblado con eje vertical de 
su rueda central, es móvil bajo eldispositivo de estampado.

La figura $ muestra la vista lateral de una estampadora 
dobladora automática con representación de la separación entre la 
unidad de doblado y el dispositivo de estampado para piezas reía 
tivamente grandes y

La figura 6 muestra la vista de la estampadora-doblado 
ra automática según la figura 5, pero con separación entre cen-
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-  4
tres de la anidad de dtblad* respecto el dispositivo de estampado 

reducida y concretamente para mecanizar piezas de menor longitud.

La estampadora-dobladora automática 10 representada en 
la fig. 1 tiene una fundación de máquina 12 sobre la que se encueî  

un&sistema alimentador 14 un dispositivo de estampado 16 y una un 
dad de doblado 18. La unidad de doblado presenta una rueda centra 
20 con un número de carros portadores de herramientas Robladoras, 
que no se represetan con detalle. La mesa de máquina 12 presenta 
una guia de desplazamiento 22 (figura 3) que se extiende en la di 

rección longitudinal de la mesa de máquina y sobre la cual puede 
desplazarse la unidad de doblado 18 en la dirección de la dobla 
flecha 24, desde la posición representaron lineas llenas a la poj- 
sición representada de trazos. En la primera posición la unidad 

de doblado 18 se halla a una separación del dispositivo de estam' 
pado 16. En la última posición la unidad de doblado se ha despla­
zado en más de la mitad de su longitud, en dirección al dispositiva 

de estampado, llegandodetrás del dispositivo de estampado arana 
posición de solape gracias al desplazamiento lateral de la uni­

dad de doblado que se ve en la fig*1.
La respectiva situación relativa de la unidad de dobla­

do 18 respecto al dispositivo de estampado 16 se elige tan peque- 

Ba como sea posible pero se rige según las longitudes de las pie-* 
zas brutas , es decir de la división del material en banda.

La máquina automática 10 tiene un mecanismo de accionar/; 
siento 26 central cuyorárbol principal 28 acciona a través de una 

transmisión de correa o cadena 30 por una parte al árbol de ex- 
sentrica 32 de la prensa y^b dispositivo de estampado 16, y a  
través de una tranmisión de ruedas cónicas 34 al sistema alimen- 

tador 14 para el material en banda, El sistema alimentador y el 
lispositivo de estampado están aqui reunidos formando una unidad
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onstructiva. La unidad de doblado 18 está separada de esta unidad 

onstructiva y unida en forma telescópica a través de un árbol prin 

ípal 26, de manera que la unidad de doblado está acoplada en acoi 
amiento con el árbol principal 26 independientemente" de sus di- 
erentes lugares ̂ de fiJacióni:sobre la fundación de la máquina*

La fig.2 se diferencia de la fig.1 porque la unidad-de 
oblado 18 está fijada en forma indesplazable a la fundación de 
a máquina, pero preferentemente desmontable y netirable con el 
in de poderle preparar por separado, mientras que la unidad cons- 
mctiva que consta del sistema alimentador y el dispositivo 14 y 
1 dispositivo de estampado está dispuesrto desplazable sobre la 

'undación de máquina 12 en la dirección, de la doble flecha 33, es 

ecir paralelamente a la dirección de avance a la banda, y puede 
toverse hacia la izquierda de la posición representada con lineas 
lenas a la posición de trazos con el fin de disponer el disposi- 
;ivo de estampado a la menor separación posible de la unidad de do 
)lado 18. La presentación inferior de la figura 2 con lineas lle­

tas muestra la asociación del dispositivo de estampado y la unidad 
Le doblado a separación mínima, es decir en posición de solape má­

ximo.
La figura 3 ilustra la estampadora-dobladora automática 

esquemáticamente en alzado y planta, manteniéndose invariados el 
sistema alimentador 14 y el dispositivo de estampado 16. La uni­

dad de doblado 118 está aquí fijada en forma desplazable sobre un 

carro transversal 40 que por su parte es móvil sobre la fundación 
en la guía de desplazamiento longitudinal 22. La unidad de dobla­
do 118 está dispuesta giruada 90 grados respecto a la representa­
ción de las figuras 1 y 2, de tal manera que su rueda central que 
da con su eje paralelo a la dirección de avance de la banda de ma 

terial. El árbol dentado 36 telescópico acaba en un piñón 42 que
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hace girar a la rueda central 20.
La figura 4 aclara una estampadora-dobladora automática 

con disposición tumbada de la unidad de doblado 218. El eje de la 
rueda central se desciende aquí verticalmente. El dispositivo de 

estampado 16 está dispuesto a separación por encima de la funda­

ción de la máquina a la misma altura de la unidad de doblado 218, 
o bión'puesto sobre una caja ciega 44 cuya altura coincide con la 
de la unidad de doblado, medido en la dirección del eje de su rué 
da central, de manera que una vez retirada la caja ciega puede me 
terse y sacarse lía unidad de doblado 218 bajo el dispositivo de e 
tampado 16 en la dirección de la doble flecha 46, estando represes 
tada en la figura 4 con lineas llenas la mayor separación entre 

centros entre la,unidad de doblado y el dispositivo de estampado, 
mientras que existe la menor separación en la posición de trazos 
de la posición de doblado. Aquí la unidad de doblado se mete en 

casi la mitad dé su dimensión en la dirección de desplazamiento 
bajo el dispositivo de estampado 16. El accionamiento se efectúa 
nuevamente a través de una unión por árbol telescópico y un engra 
naje cónico, tal y como se ilustra esquemáticamente en la figura

4.
La figura 5 aclara la estampadora-dobladora automática 

10 de la figura 1 con unidad de doblado 18 arrimada a la unidad 
constructiva que consta del sistema alimentador 14 y el dispositi 
vo de estampado 16, sin haberse alcanzado una posición de solape. 
La separación que hay entre los ejes 48 y 50 representados de tra 
zos y puntos de la unidad de doblado y el dispositivo.de estampa­

do, está exactamente adaptada a las longitudes de las piezas bru­
tas 52 enganchadas a una banda de material 56 y supone aquí exac­

tamente dos veces y media la longitud de las piezas brutas. Si de 

be ahora utilizarse la máquina para la fabricación de piezas 54
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con menor longitud, la unidad de doblado 18 se desplaza sobre la 
fundación de máquina hacia la derecha, según la figura 6 y concre 
tamente hasta que la separación de los ejes 48 y 50 de la unidad 
de doblado y el dispositivo de estampado se reduce a una medida 

que está en exacta relación a la longitud de las piezas brutas 54 
del material en banda. En el ejemplo de ejecución de la figura á 
se ha elegido nuevamente dos veces y media la longitud de la'pie­
za bruta.

La mayor ventaja de la dsplazabilidad relativa de la u- 
nidad de doblado respecto al dispositivo de estampado consiste en 

que pueden fabricarse las piezas más pequeñas y piezas grandes en 

la misma máquina, pero en cada caso con un número consecutivo ló 
más pequeño posible, de manera que las medidas cumulativas que áe 

suman permanecen tan pequeñas como sea posible con el fin de garan 
tizar una exacta transferencia de las pesas brutas a la unidad de 
doblado, con lo cual se gana en precisión y se evitan desechos.

Dentro del marco de la invención son posibles diferentes 
variantes. Si en el ejemplo de ejecución está representada en cada 
sólo una unidad de doblado 18, o bien 118,218, se comprende que 
pueden disponerse unas tras otras varias de estas unidades de do­
blado. Tampoco la estampadora-dobladora automática consta exclusi 

vamente de un sistema aliméntador, de un dispositivo de estampado 
y de una unidad de doblado, sino que más bien pueden incluirse tan 
bión otras unidades de mecanizado, tales como dispositivo de sóida 
duras, mandrinadoras, dispositivos de fresado y aparatos de inyec 
ción de material sintético paraenvolver las piezas brutas por in­

yección. La máquina automática tampoco está limitada al empleo de 
una banda de material bruto, sino que puede alimentarse con una 

serie de piezas brutas separadas,colindan tes.
Descrita suficientemente la naturaleza de la invención

-  7
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REIVINDICACIONES
-  9

1.- Perfeccionamientos en estampadoras-dobladoras auto 

máticas, para piezas pequeñas de banda o alambre, de varias forms 
que consta de un sistema alimentador para el material en banda o 

en alambre, de un dispositivo de estampado y por lo menos de una 
unidad de doblado la cual presenta un número de carros para las 
distindas herramientas dobladoras dispuestos alrededor de un pue:¡ 

to de mecanizado central, estando previsto un mecanismo de accio­
namiento central para todas las herramientas dobladoras, el .Rispo, 
sitivo de estampado y el sistema alimentador, caracterizados por 
que el dispositivo de estampado y la unidad de doblado están dis 

puestos desplazables relativamente entre sí en la dirección de a 
vanee del material en banda o en alambre para ajustar la separa­

ción entre sus centros a una medida dependiente de la longitud 
del material bruto de las piezas pequeñas*

2.- Perfeccionamientos según reivindicación 1, caracte 

rizados porque la unidad de doblado y el dispositivo de estampado
están unidos entre sí a travpes de uiuárbol dentado telescópico.

3.- Perfeccionamientos según reivindicación 2, caracte 
rizados porque la trayectoria de desplazamiento relativo de la 
carcasa de la unidad de doblado está dispuesta desplazada respec 
to al dispositivo de estampado en la dirección del eje de su rué 
da central, de tal manera que puede llevarse a posición de sola­
pe.

4. - Perfeccionamientos según reivindicación 3, caracte 
rizados porque la unidad de doblado es móvil por detrás del dispi 
sitivo de estampado.

5. - Perfeccionamientos según reivindicación 3, caracte 
rizados porque la unidad de doblado puede entrar bajo la carcasa 

del dispositivo de estampado, en caso dado una vez retirada una
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caja ciega.
6. - Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 

1 a 5) caracterizados porque el dispositivo de estampado forma 
con el sistema alimentador una unidad de construcción estacionaria

0 desplazable conjuntamente.
7. - Perfeccionamientos según;una de las reivindicaciones

1 a 6, caracterizados porque la unidad de doblado puede retirarse 
en su totalidad de la fundación de máquina o está dotada de una 

fundación propia y es retirable con ésta:

8. - Perfeccionamientos en estampadoras-dobladoras auto­
máticas, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 

memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
Esta memoria consta de 10 hojas, escritas a máquina 

por una sola cara.
. Madrid,
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