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| terial en banda e alambre, de un dispesitive de estampade y por

| las estampaderas-debladeras automdticas conecidas, de manera que

-1—

La presente invencién se refiera a una estampadora-de-
bladera autefdtica para piezas pequefias de banda o alambre, de

miltiples formas, que censta de un sistema alimentader para el ma/

le menes de una unidad de deblade l2 cual presenta un ndmere de
carris.para las distintas herramientas debladeras dispuestoeﬁéif
deder de un pueste de mecanizado central, estande previste un'd;i
canisme de accienamiente central paia todas las herramientas'éé-
tladeras, el dispositive de estampado y el sistema alimentader.

Ias cenecidad estampadoras-debladeras autemdticas de es
ta clase tienen la desventaja de gque la unidad de deblade y el
dispesitive de estampado forman una unidad censtructiva, de mane
que ne puedé regularse su separacién recipreca. Esta separacién
es grande en cemparacidn a'lgs 1ehéitndes.de las piezas pequefias
a fabricar:y resultan dificultades en la exacta cenduccién de lag
piezas, en espeéial cuande deben fabricarse en la misma pieceria
pequefia de diferentes tipes..

El cometide de la invencién es mejerar a partir de aqui

independientemente del tamafie de las piezas pequefias se reduce 13
dispersién de telerancia y se garantiza una exacta situacién de
las respectivas piezas pequeilas en la unidad de deblade.

Egte cemetide se seluciona segin 1la invencién perque el
dispositive de eétampada y la unidad de doblade estdn dispuestos
desplazables relativamente entre s{ en la direccidn de avance del
material en banda o en alambre, para el ajuste de su separacién
entre centros a una medida dependiente de la longitud del material
brute de las piezas pequefias.

Con la invencidn se consigue la ventaja de que el disp

sitive de estampado y la unidad de doblade pueden llevarse a una
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queflas cemo también piezas grandes, y ne en dltime lugar se consi

separacién entre s{ le mds pequefia posible, de manera que entre

elles quedan las menes lengitudes de material brute pesibles, sir
embarge se garantiza que el material bruto mecanizade en el dispe
sitive de estampade llegue después de lo menes pases de avance pg
sibles a una exacta pesicién en la unidad de deblade. Al mecani-
zarse plezas pequefias relativamente largas se elige una separacidn
cemparativamente mayor que al tratarse de piezas pequefizs cortas/

¥ la separacién entre centros recipreces, entre la unidad de do-

blade y el dispesitive de estampade, se ajusta sin escalenamient

de manera que la pileza bruta estampada llega a la unidad de dobll
de exactamente en la pesicién de cogida de la'pieza. Con este se
gana censiderablemente en precisidn, se agranda el campe de empleo,

ya que en la misma mdquina pueden fabricarse tante piezas muy pe-

gue la ventaja de que la unidad de deblade puede separarse cempl
tamente del disﬁositivn de estampade para poederla cambiar de pre
paracién per separads, mientras que las mdquina #utomética tra

Ja cen otra unidad de deblade preparada anteriormente, con lo cugl

se evita tiempes de parada.
Otra caracteristica de ld:invencién consiste en que la
unidad de doblade y el dispesitive de estampado estdn unide entr
s{ a través de un drbel dentade telescepice, de manera que la trl
yectoria de desplazamiente relativo de la carcasa de la unidad de
deblade estd dispuesta desplazada en la direccién del eje de su
rueda central respecte al dispesitive de estampade, de tal maners
que pueden llevarse a pesicién de selape, ILa unidad de deblado
puede estar fijas en una determinada posicidén en la mesa de mdqui
na y el dispesitive de estampado estar guiade mdvil relativamentl
a ella, o bién el dispesitivo de estampade puede estar fijade a

la mesa de la mdquina, preferentemente en combinacién con el sis
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su rueda central, es mévil bajo eldispositive de estampadoe.
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tema alimentader, mientras que la unidad de doblade estd dispues
ta desplazable sebre la mesa de mdquina, Segin otra ejecucién la
unidad de deblade puede moverse detrds del dispesitive de estam-
pado, de manera que se legra una clara pesicién de solape cen el
fin de arrimar el centre de la rueda central de la unidad de de-
bladp le més cerca posible al centro del dispesitive de estampgr
do; o puede estar prevista una rueda central situada plana de ma
nera que la unidad de doblado puede entrar bajo la carcasa d{l

dispositive de estampado una vez quitada una caja ciega.'ﬂ~._h

A base del dibuje que representa algunes ejemples-de- e
jecucidn se describe detalladamente la invencién. o

Lé figura 1 muestra una representacién esquemitica de
una estampadera-debladqra autemdtica en viata late:ally vistg de|
planta.

Ia figura 2 muestira una representacién esquemdtica simi
lar a la figura 1, pere con dispesitive de estampade dispuesto
deslizable soB;e la mesa de mdquina,

Ta figura 3 muestra una representacién esquemdtica de
una ferma de ejecucién medificada cen el eje de la rueda central
de la unidad de doblade dispueste paralélamente a la dirececidn de
avance de las plezas,

La figura 4 muestra una representacidén de una estampaﬁg
ra-debladora en la que la unidad de deblado con eje vertical de

_ la figura 5 muestra la vista lateral de una estampadora-
dobla&ora autemitica con representacién de la separaciéﬁ entre IL
unidad de doblade y el dispesitive de estampade para piezas rela
tivamente grandes y

La figura 6 muestra la vista de la estampadora-doblade

ra autemdtica smegin la figura 5, pere cen separacién entre cen-
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tres de la unidad de deblade respecto el dispositivo de estampado
reducida Y concretamente para mecanizar plezas de menor longitud.
7 Ia estampadora-dobladora automdtica 10 representada en
la fig. 1 tiene una fundacién de mdquina 12- sobre la que se encuen—
mnesistema alimentador 14 un dispositivo de estampado 16 y una uni
dad de doblado 18. Ia unidad de doblado presenia uwna rueda certral
20 con un nimero de carros portadores de herramienfas dobladoras,
que no se represetan con detalle, La mesa de mdquina 12 presenta
una gufa de desplazamiento 22 (figura 3) que se extiende en la ﬁi
reccidn longitudinal de la mesa de mdquina y sobre la cual puede

desplazarse la unidad de doblado 18 en la direccidn de la doble

flecha 24, desde la posicidn representa%gon lineas llenas a la po{
sicién representada de trazos. En la primera posicidén la unidad
de doblado 18 se halla a una separacion del dispositivo de estam-
pado 16. En la dltima posicidx Ia unidad de doblado se ha despla-
zado en mds de la mitad de su iongitud,en.direccién al dispositivp
de estampado, llegandodetrds del dispositivo de estampado aruna
posicién de solape gracias al désplazamienfo lateral de la uni-
dad de doblado que se ve en la fig.l.

La respectiva situacidén relativa de la unidad de dobla-
do 18 respecto al dispositivo de estampado 16 se elige tan peque-|
fla como sea posible pero se rige segﬁn'las longitudes de las pie=.
gas brutas , es decir de la divisién del material en banda.

Ia mfquina sutomdtica 10 tiene un meeanismo de acciona~":
mienta 26 central cuyordrbol principal 28 acciona a través e una
transmisién de correa o cadena 30 ﬁor una parte al §rbol de ex-
centrica 32 de la prensa y/fo dispositivo de estampado 16, y &
través de una tranmisién'de ruedas cénicas 34 al sistema alimen-
tador 14 para el material en banda, El sistema alimentador y el

&ispositivo de estampado estdn agqui reunidos formando una unidad




10

15

20

25

30

-5 -

eonstructiva. La unidad de doblado 18 estd separadz de esta unidad

econstructiva y unida en forma telescopica a través-de un drbol pri

cipal 26, de manera que la unidad de doblado estd acoplada en aec

namiento conm el drbol principal 26 independientemente- de sus di-
iferentes lugares:de fijaciénxsopre la fundacidén de la mdquina.

Ia fig.2 se diferencia de la fig.1 porgue la unfdad-de’
Hoblado 18 est{ fijada en forma indesplazable a Iz rnndaéiGn de
pa méquina, pero_preferentemente desmontabXe y metirable con,ei'
fin de poaerle preparar por separado, mieniras que la unidad cons-
tructiva que consta del sistema alimentador y el dispositivo 14 y
1 dispositivo de estampado esid dispumesto:'desplazable sobre la
fundacidén de miquina 12 en’la direccién.de-la doble flecha 38, es

fecir paralelamente a la direceién de avance a la banda, y puede

Eoverse hacia la izquierda de la posicidn representada con lineas
llenas a la posicidn de trazos con el fin de disponer el disposi-

tivo de estampaié & la menor separacién posible de la unié%d de dg
blado 18. La preséntacién inferior de la figura 2 con lineas lle~

nas muestra la asociacidn del dispositivo de estampado y la unidad
e doblado alseparacién minima, es decir en posicidn de solape mé-
ximo. ,

Ia figura 3 ilustra la estampadora-dobladora automftica
esquemiticamente en alzado y planta, manteniendose invariados el
gsistema alimentador 14 y el dispositivo de estampado 16. La uni-
dad de doblado 118 estd aquf fijéda en forma desplazable sobre un
carro transversal 40 que por su parte es mdvil sobre la fundacién

en la gufa de desplazamiento longitudinal 22, Ia unidad de dobla~

cidn de las figuras 1 y 2, de tal manera que su rueda central que

da con su eje paralelo a la direccidén de avance de la banda de mg

terial, ElL drbol dentado 36 telescopico acaba en un pifién 42 que

do 118 estd dispuesta giruvada 90 grados respec%o a la representa=-|

] =

10~
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| Ia separacién que hay entre los ejes 48 y 50 representados de tra
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hace girar a la rueda central 20.

la figura 4 aclara una estampadora-dobladora automitic
con disposicidn tumbada de la unidad de doblado 218. El eje de 11
rueda central se desciende aqui verticalmente. El'dispositivo de
estampado 16 estd dispuesto a separacidén por encima de la funda-
cién de la miquina a la misma alture de la unidad de doblado 218,

0 bién puesto sobre una caja ciega 44 cuya altura coincide con 1
de la unidad de doblado, medido en la dirececidn del eje de su xu
da central, de manera que una vez retirada la caja clega puede'm
terge y sacarse Ia unidad de doblado 218 bajo el dispositivo de es
tampado 16 en la direccién de la doble flecha 46, estando represen
tada en la figura 4 con lineas llenas la mayor separacidn entre,
centros entre la unidad de doblado y el dispositivo de estampadn,
mientras que existe la menor separacién en la posicidn de trazos
de la poaici&n de doblado, Aquf{ la unidad de doblado se mete en
caéi la mitad dé su digeﬂgiégfen la direccién de desplazamiento
bajo el dispositivo de eatampgdo 16, El accionamiento se efectuma
nuevamente & través de una unién por drbol telescopico y un engra
naje cénico, tal y como se ilustra esquemfticamente en la figura
4. '

La figura 5 aclara la estampadora-dobladora automdtica
10 de la figura 1 con unidad de doblado 18 arrimada a la unidad
constructiva que consta del sistema alimentador 14 y el disposit

vo de estampado 16, sin haberse alcanzado una posicidn de solape.

%os y puntos de la unidad de doblado y el dispositivo. de estampa-
do, estd exactamente adaptada a las longitudes de las piezas bru-
tas 52 enganchadas a una banda de material 56 y supone aguf exac-
tamente dos veces y media la longitud de las pilezas hrutas. Si dg

be ahora utilizarse la mdquina para la fabricacidén de piezas 54
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que pueden fabricarse las piezas mds pequefias y piezas grandes 2n

8610 una unidad de doblado 18, o bién 118,218, se comprende que
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con menor longitud, la unidad de doblado 18 se desplaza sobre la
fundacién de mdquina hacia la derecha, segin la figura 6 y conere|
tamente hasta'que la separacidén de los ejes 48 y 50 de la unidad
de doblado y el'dispositivo de estampado se reduce a una medida
que estd en exacta relacidn a la longitud de las piezas brutas 54
del material en banda. En el ejemplo de ejecucidn de la figuré 5 |
se ha elegido nuevamente dos veces y media la longitud de la’ pie-
za bruta. . '

La mayor ventaja de la dsplazabilidad relativa de la u=~|

nidad de doblado respecto al dispositivo de estampado consiste en

la misma mdquina, pero en cada caso con un numero consecutiva lo
mds pequefio posible, de manera que las medidas cumulativas que de
suman permaneceﬂ tan pequefias como sea posible con el fin de garan
tizar una exacta transferencia de las pesﬁs brutas a la unidad aeT
doblado,'con lo Eual ge gana en précisién y sé evitan desechos.
Dentro del marco de la invencién son posibles diferenteE

variantes. Si en el ejemplo de ejecucidn estd representada en cad

pueden disponerse unas tras otras varias de estas unidades de do-
blado. Tampoco la estampadora-dobladora autémdtice consta exclusi‘

vamente de un sistema aliméntador, de un dispositivo de estampado

y de una unidad de doblado, sino que mds bien pueden incluirse ta
bién otras unidades de mecanizado, tales como dispositivo de soldI
duras, mandrinadoras, dispositivos de frésado y aparatos de inyec
cién de material sintético paraenvolver las piezas brutas por in-
yeccidén, La midquina automdtica tampoco estd limitada al empleo de
una banda de mat;rial bruto, sino que puede alimentarse con una

serle de piezas brutas separadas,colindantes.

Descerita suficientemente la naturaleza de la invencidn




as{ como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse conE
‘tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptiblep
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental.

—
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"sitivo de estampado y el sistema alimentador, caracterizadOSﬂpdg

‘¢ién entre sus centros a una medida dependiente de la longitud

-0 -

REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en estampadoras-dobladoras auto
mdticas, para piezas pequefias de banda o alambre, de varias formgs
que consta de un sistema alimentador para el material en banda o
en alambre, de un dispositivo de estampado y por lo menos de una
unidad de doblado la cual presenta un nﬁme?o de carros para las
distindas herramientas dobladoras dispuestos alrededor de un pueéA
to de mecanizédo central, estando brevisto un mecanismo de aeéio»

namiento central para todas las herramientas dobladoras, el dispg

que el dispositivo de estampado y la unidad de doblado estdn dig
puestos desplazables relativamente entre s{ en la direccidn de 2

vance del'material en bandé o en alambre para ajustar la separa-

del material bruto de las piezas pequefias,

2.- Perfeccionamientos segin reivindicacién 1, caracte
rizados porque la unidad de doblado y el dispositiveo de estampado
estdn unidos entre si a,travpes‘de unifrbol dentado telescopico. |

3.~ Perfeccionamientos segin reivindicacidén 2, caracte
rizados porque la trayectoria de desplazamiento relativo de la
carcasa de la unidad de doblado estd dispuesta desplazada respec
to al dispositivo de estampado en la direccién del eje de su rug
da central, de tal manera que puede llevarse a posicién de sola-
Pe.

4.~ Perfeccionamientos segin reivindicaéién 3, caracte

rizados porque la unidad de doblado es mévil por detrds del disp

~—<

sitivo de estampado.
5.~ Perfeccionamientos segin reivindicacidén 3, caracte|
rizados porque la unidad de doblado puede entrar bajo la carcass

del dispositivo de estampado, en caso dado una vez retirada una
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caja ciega.

6.~ Perfecclonamientos segin una de las reivindicaciones
1l a 5, caracterizados porque el dispositivo de. estampado forma
con el sistema alimentador una unidad de construccidn éstgcionarig
0 desplazable conjuntamente,

7.~ Perfeccionamientos segﬁnﬁuna de las reivindicasionep
1l a 6, caracterizados porque la unidad de doblado puede retifazse
en su totalidad de la fundacidn de mdquina o estd dotada de una
fundacién propia y ea retirabdle con ésta: | ‘

8.~ Perfeccionamientos en eé%aﬁpadoras-doblgdoras auto=-
miticas, tal y'domo queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 10 hojas, escritas a mdguina

por una sola cara.

. Madrid,
2
ADOLF WU%&@%“WQ
4 M. GUMEZ A

-.»-Hm-du'J-Su/u&
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