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- Este invento se¢ reficre al tratanisnto de materig

L

les filamentosos y otros meteriales fibrosos con ¢l fin de

.conferirles ciertas vropiedades dessadas o seleccionadas ¥
concierne mis particularments o la produccidn de materis
priﬁa para varillas de filiro con el fin ¢e utilizarse en la
fabricacidn de cigerrillos con punta de filtro.
Los filtros pafé éigarrillos son formados comdnmeg
te a pertir de ung pluralidad de filamentos dispuestos en
alineacidn esencislmente longitudinal, extendidndosze
pialmente todos dichos.filamenfos de modo continuc dssis i
:extremo del filtro al otro. En la produceidn de tal filiro,
unafmecha, estopé o haz de mds de varios miles
conLinuos alineados sustancialmente de modo longitndinal,
preferiblezente ya rizaedos apﬁopiadamenfe, ge hace pagar 8
través deruno 0 ﬁés dispositivos que sirven esencialaenfe;
para abrir la mecha en avance. El resulﬁado es que la mecho
adopta mas o menos el aspecto de una cinta o banda contirva
de anchura gcrecentada variablemente, ILas muchas difsrentes

disposiciones que han side propuestas pars conse

n

guir esie
objetivo van desds las gue ordinariamsnts haten DOCO - mas

ve aplanar, ensanchar y/o aliser le mecha hasta las que

12

también separan los filawentcs en lo necesario para lievar-
los més préximemente a una alinsecidn longitudinal y/o para
efectnar el desenredamiento del rizado on filamentos adya-.

centes.
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Ia mecha abierta pucde ser tratads con un mate-
‘
rial aditive selzctivo con cl fin de conferirle vna propie-
dad o un efecto descados. Tal material aditivo pucde egtar
en forma liquiaa. Tipos ilugtrativos de materisles aditivos
en forma 1iquida comprenden plastificantes tales como tria-
cetato do glicorina (triacetina) y citrato de trietilo, lu-|

bricantes, tales como aceite mineral ligero y dietilengli-

col, y agentes antiestaticos tales como mezclas de cloruro

de magnesio en agua y dietilenglicol. ' \
Ie resultante mecha abierta, extendida' y tratada

' 4 s . . 4
con-liquido, puede ser hecha pasar luego sin ningun otro

| .
tratamiento adicional esencislmente de modo directo a pues-
to!de tratamiento de un elaborador dc varillas de filtro,
en donde es reunida para proporcionar una materia prima de
verille de filtro continue que tiene un dres de seccidn

transversal que corresponde & la de los clgarrillos con pun

ta de filtro que se han de producir. Acostumbradamente, las

"varillas de filtro deseadas son obtenidas cortando o seccio

nando apropiadamsnte dicha materia prima continua de vari-
1la de filtro, segdh sale del puesto de tratamiento.antedi;
cho.

.Se dispone de un cierto nidmero de métodos para
aplicar un material en ferma liguida a la.mecha en avénce.
Un material de tratemiento en forma liquida ﬁél»como un

plastificante u otro agente de aglutinacion de filamentos,
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|_por cjemple, es descargado acostumbradamsente a través de bo
auillas apropiadamante dispuastas y discfiadas, mechas tren-
‘zades o dispositivos ?orhadores de atomizacidn tales como
cepillos rotatorios, como se describen en la U,S, Defensive
Publication T 874.005 publicads el 19 de mayod 1970 o- dis-
ecos rotatorios, tal como se describen en las patentes de
los Zgtados Unidos numeros 3,387.992 y 3.818,863, No obstan
te, todos estos aplicadores de la técnica anterior dejan pa
_sar 1{quido en exceso; es decir, el liguido no rebogido por
la mecha rasa a un diséositivo contencdor o depdsito y por
1o tanto no hay ningﬁn.mecanismo para compensar una recogi-
da desiznal de liguido.

independienﬁ?mente del m3todo empleado para épli—
car el material en forma liquida a la cinta de mecha, es ng
cesario vigilar y. confrolar la cantidad de material en for-
ma, liéuida aplicado a la meche. 21 método mds combn de la
téenica anterior para deteriinar la cantided dermatefial en
forma 1{quida afiadido a la cinta de mecha es el método denp
minado de peso en hémedo/scco. En este sistema, se recos
une muestra de varilla himeda y se efectia una medicion del
peso ¥ despuds se hace cesar la aplicacién de 1iquido. Cuan
do ha transcurrido uvn tiempo sgﬁicienﬁe para asegurar qde:
no haya aplicacidn de 1liquido, se toman muestras de la vari
1lla seca y se efectds una medicidn del peso en scco, Este

método de vigilancia es, desde luego, un método discontinuo

.
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e inherentemonte tiene grandes pérdidas. Un sistema mejora-
do de la tdenica anterior para dsterminar la adicién de 1i-
‘quido es un sistema dosificador basado en el uso de una bom
ba de dosplazamiento positive, sin vdlvulas, controlada neu
mdticamente, Esia bomba suministre plaétificante'a la cuba
de aplicacién'dc plastificante a una velocidad que es izual
a la velocidad con la gue ¢l plastificante es aplicado a la
mecha, Un sistema necumatico gobierna la velocidad de la bom
ba y es activado por una vdlvule de flotador_enslé cuba de
aplicacién. Cuando la profundidad del plastificante en la
%uba disminuye desde un nivel nominal, previamente determi-
nado, se cierra la valvule de flotador, creando una diferen
cie de presiones a través de un diafragma. Lusgo el diafrag
ma sbre una vdlvula ove controla el suministro de aire a un
motor propuleado por aire el cual propulsa a la bomba. Ia
velocidad de la bomba se relaciona con la po;icién de la
vélvula de flotador y es proporcional a dasviaciones en la
profundidad del plastificante en la cuba. Ia bomba esta
acoplada con vn perceptor Optico que detecta la rotacién de
1la bomba. Segln zira la bomba, se produce una gerie de im-
‘pulsos eléctricos. La frecvencia dz estos impuléos es pro-
pércional a la velocidad con la que gira la bomba, y por lo
tanto el caudal del plastificante., Puesto que la bombé fie—
ne un desplazamiento positivo, cada impulso puede ser equi-

parado a una cantidad conocida de plastificante, por e jem~
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. plo en mg/impulso.

n teoria, si-la profundided de plastificante es
mantenida constante, se puede suponer que la cantidad de
plastificanté bombeado a la cuba de aplicacidn es igual a
la cantidad aplicada a la mecha durante cualguier intervalo
de tiempo particular. Entonces la bhomba de desplazamiento
positivo se ufiliza para establecer la cantidad de plastifi
cante que fluye dentro del sistema por un cierto periodo de
tiempo, S8lo con esta_informacién se pusde proporcionar un
instrumento que presente una lectura de la cantidad de plag
tificante que eircula sobre la mecha, ﬁor ejemplo, en mg/mg

|
NnL3o. ’

Como se ha hecho observar anteriormente en todos

los procedimientos y aparatos de aplicacidn de lignidos de

.

' g

la técnica enterior para eltratemiento de mecha, el lléuido
que no es aplicado a la mecha es devuelto a mn dispositivo |
contenedor y debs ser medido con el fin de dsterminar la
cantidad afadida de liguido, Las desventajas de estos méto-
dos de vigilancia ineluyen la probabilidad -de que varillas
de filtro de cigarrillos no tratedas entren en produccidn,
se pierdan de la produccidn propiamente dicha-asi como se
desechen, Ademds, ninguno de los procedimientos o aparatos
de la téenica anterior tienen un control variable de ia can
tidad de 1iguido aplicado a la mecha; es decif; variaciohes
on la anchura de la cinta de mecha provocaran coyrespondien

1
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|_tes variaciones on la recogide de liguido, de lo cual no
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“un procedimiento para la preparacién de varillas de filtro
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hay compsnsacién en los procedimiontos y aparatos ds la téc

nica anterior.
L4

Por lo tanto es un objzto de este invento crear

para cigarrillos en que la cantidad affadida de liguido sea
congtante a pesar de la variacidn de la anchura de la cinta

de mecha.,

Otro objeto de cste invenio es crear un‘aparato
para adicidn de material en forma liquida para'dl tratemien
40 de mecha filamentose continua en la prcpara01on ge vari-
llas de filtro para cigarrillos, en que solo necesite vigi-
larse una conduccidn para circulacidén de liquido.

Se ha dgscubierto'que.los objetivos antes mencio-
nados pueden conseguirse en un procedimisnto para la aplicel
cién controlada dé un liquido a un material filamentoso me-
dlante alimentacidn de liquido en un caudﬁl constante a un
dispositivo aplicador apropiado para aplicar llquido a una
cinta en movimiento de material filamentoso y haciendo que
cualquier cantidad de 1iquido no rgcogido por la cinta de
mecha sea devuelta directamsnte al dispositivo aplicador.
Preferiblemente el liquido es alimentado a una valocidad
constante por.una bomba de desplazaniento ﬁositivo v el dig
positivo aplicador de liguido es un cepillo rotatorio o un

disco rotatorio. El aparato del presente invento emplea un
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ded de liquido no dcvuelto'por dicho material filamentoso
dc retorno a los medios aplicadores. |

_ Una mejor comorensidén del invento ousde obtenerss
mediante una discusién de los dibujos, en 1los que:

Ta fizura 1 es un diagrama de flujo esquemdtico
del aplicador de fiuido controlado de este invanto, apropiz
do para ntilizarse con un aplicador de liguido del tipo de
cepillo.

!' Ia figura 2 és una vista en secciln transversal
63 un aplicador de liquido del tipo de cepillo, apropiado
para utilizarse en este invento, |

Ia figura 3 es una vista proysctade de la poreidn
ihferior del apligador de liéuido del tipo de cepillo de.la
figura 2 de los dibujos. -

Lo figura 4 os un diagrama de flujo esquemdtico
del eplicador de fluido controlado de este invento, apropia
do para utilizarse con un aplicador de liquido del tipo de
disco.

Ia figura 5 es una vista en seécién transversal
de un aplicador de liguido del tipo de disco; apropiado pa-
ra utilizarse en este invento, .

. Ia figura 6 es una vista proysctada de la porcidn
inferior del aplicador de liquido del tipo de disco de la
Lfigura 5 de los dibujos, |

. .

AN

“
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Ia figura 7 es un grafico que ilustra el efecto

]

$

dei canbio de la anchura Ge la cinta de mecha para cigarri-
1lo,

Volviendo a la figura 1 de los dibujos, liquido
précedente de un micmbfo de depbsito 1 es bombeado por me-
dio de una bomba centrifuga 2 a un recipiente 3 de suminis-
tro a la bomba, siendo mantenido el recipiente Qe suminis-
tro a la bombz a un nivel constante mediante una tuberia de
rebosadero 4 gque alimanta el liguido en exceso de fetorno
'al'depésito 1 para plastificante. Una bomba de desplazamien
%o positivo 5 alimenta luego liquido, desde el recipiente
de Euministro constante a la bomba, al distribuidor de enQ
trega 6 del dispositivo aplicador de liQuido 7, suministran
do el distribuidor de entrzga 6 liguido al miembro de cepi-
1lo 9. del d&ispositivo 7 aplicador de liguido, Deberd enten-
derse que una dnica bomba de desplazamiento posi{ivo o cual
quier pluralidad deseada de bombas de dcsplazamient5 positi
vo, que son preferiblemasnte bombas de engranajes, se pueden
emplear también para los fines de este invento, Dosificando
plastificante dentro de la cdmara con una bomba de engrana-
jes, el ndmerc de revoluciones por minuto de la bomba pro-
_porciona la informacién de caudal requeride. Una vélvula de
tres vias 8 estd colocads entre las bombas de engranajes 5 .
y el distribuidor de entrega 6, con el fin de gue el ligui-

do alimontado a2l distribuidor de entrega puzda ser desviado
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| de retorno al dcpduito de plastificante en 2l caso de una

parada de la alimentacidn de material a la cémare e aplicy

.ddr 7.

.

Como pucde verse cn las figuras 2 y 3 de los dibu

'jos; el aplicador del tipo de cepillo, apropiado para utili

garse en wnidn con este invento, emplea un alojamiento o ar
mario 21 hecho de cvalguier material apropiado y que tiene

secciones superior e inferior desmontables, Preferiblemente
la porcidn inferior del alowamlopto 21 consiste en paredes

laterales 22 y 23, paresdes delantera y trasera 24 y 25 res-
LeCulv amente, y un suelo 25, 21 suelo 26 del alojamiento se
exticnde desde los bordes més inferiores de las paredes la-
terales 22 y 23 con una pendiente descsndente relativamente
suave, Colocedo csrca del punto ﬁés inferior del niembro de
suelo 26 estd el miembro de distribuidor de eatrsga 30, es—
$ando colocado el ﬁiembro de distribuidor de enirega 30 en-

tre el dique de deuag 26a y el miembro de cepillo 31, en-

trando en contacto realmente la por01on periférica del miem

bro de cepillo 31 con el miembro de distribuidor de entrega
30. Con el fin de fecilitar las onefaciones de desagie y
llmplaza, una rendija de desagiie 32 estd colocada a traves
del miembro de suelo 26 del alojamiznto, 1nm°a1atamcnte por
debajo del miembro de cepillo 31. Bl techo 27 del aloaumleg
%0 21 esta cerrado ¥y consiste-en'un par de secciones gue se

extienden una hacia otra en una pendiente pronunciada de in
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’

_clinacién desde los bordes mas supariores de las paredes la

terales, Zn funcionamiento, un candal constante de liquido

es suminisirado continuamente a través dd la rendija alerga

da en el distribuidor de entraga 30, siendo recogido ligui-
do por el miembro dz cepillo 31 y depositado sobfe la mechea

que pasa a través del miembro 31 del alojamiento, Unos miem

bros desviadores 33 ¥y 34 estdn colocados a cualguiera de

“los lados del miembro de cepillo 31 con el fin de asegurar

que sea dirigido apropiadamente el iiquido proygc{ado por
el miembro de cépillo 31, Cualguier centidad de 1icuido no
%ecogida por la ﬁecha debido a la deriéacidn de liquide o a
variaciones en la anchura de la meché, es_hecha volver, me-
diante el disedo del micumbro de cimera 21, al miembro do ce
pillo 31 'y luegorrecirculada por el miembro de cepill& 31 g
la l{nea de mechz en avaﬁce. v4s espscificamente, el liqdi~
do no aplicado a la cinta de'mecha se recoge desde el techo
27 del alojamiento 21 y circula hacia abajo'dentro'de las

secciones de canal de los niembros desviadores 27a. luego

circaula 1{ouido desde los miembros desviadores 27a dentro

ds canales laterales 29 y desde alli a un canal 29a recoge-
dor de domaglie. Bl liouido continda circulando pbr las pare
des laterales 22 ¥y 23 y se recoze en el dique de desagle

265. Bl dique de dosagiie 26a distribuye lignido wniformemen
te de retorno al mismbre-de cepillo 31, E1 miembro de dique

de desaglie 26a es (til también para faciliter la limpieza
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de] aparato.,

Bl anllcador de fluido vigllado de-este invenito c¢g
apropindo tambifn para usarsc en unidn con un aplicador de
1liquido del tipo de disco, Una mejor comprensidén de este
apiiéador puedd obtenerse a partir de las fizuras 4 a 6 de
ios dibujos: ; '

Pasando a la figura 4 de los dibujos, que es un
diagrama de flujo, liouido procedentz de un miembro de depd
sito 41 es bombeado mediante un miembro de bomba'42 a tra-
ves de una vdlvela de- aolen01de de tres v1as 43 dentro ael
centro de un anllcador da disco rotauorlo 44 que esta colo-
cad% por debajo de una cinta de necha (no ilustrada) que pa
sa & iravés de la cézara de aplicador 45, E1 1iquido distri

buido por el mlemoro de disco 44 y no absorbido por. la Le—
cha, circula a la parte inferior del miembro de camara 45;

gue estd eguipada con vn orificio de evacuacidn 46 y circu- |
la & une vélvula solenoids de tres vias 47 que dirige largg
rriente de liquido a una bomba .pentrifuga 48, Bl miembro de
bomba 48, a su vez, dirige le corriente de liquido de retor
no a la vdlvula de solenoide 43, la cual por su perte diri-
ge al liquido de vuelta al miembro de disco 44. Se consigzue
el equilibrio por la disposicidn de bomba y vélvula de este
invento ¥y el nivel de adicidn de liquido es controladd y. he
cho igual al del miembro de bomba 42, Cuando se desean Ope-
cuando se desea fabricar vari-

raciones en seco, es decir,

iy
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te desde el miembro de depduito 41 por el miexiro de homba
de desplazamiento positivo 42 al miembro dz valvnla de sole
noide 43, 31 miembro de valvula de solenoide 43, a su vez,

dirige liguido de vuelta 2l miembro de depdsito 41. Ademds,

]
i

se bombea liguido desde el miembro de depdsito 41 a través
del miembro de vdlvula de solenoide 47 por el miembro de bom
ba centrifuga 48, E1 liguido procedente del miembro de bom-
ba 48 es dirigido al miembro de vélvula de solenoide 43 vy,
a su vez, circula de vuelta al mismbro de depésiﬁo‘ﬁﬁ, man-
teniendo d2 este modo la circalacién a través del miembro
de bomba centrifusza 48 para impedir de este modo que el mien
bro de bomba 48 funcions en seco, Deberé.éntenderse, no
obstante, que el mismbro de bomba centrifuga 48 puede ser
reemplazado por otros miembros de bomba, tales como por
ejemplo bombas rotativas de paletas, bombas del tipo de 16~
bulos u oiras bombas de desplazamianto semipositivo.

Una mejor comorensidn del_mecanismo.del aplicador
de plastificante del tipo de discos, puede obtenerse de una
discusidn de las figuras 5 y 6. Como puede verse en la figu |
ra 5, el miembro de alojamiento 45 consiste en una seccidn
de aiojamiento superior 49 y una seccidn de alojemiento in-
ferior 50, estando el miembro de alojamianto superior 49
apropiadanente desviado-para la recirculacidn de liguicdo no

retenido por la mocha, Més esoecificamente, el liquido no
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| retenido por la mecha es dirigido por miembros desviadores
51'a lag paredes la%erales.(no'ilustradaé) del miembro dn
chmava 45, teniendo ¢l micmbro de cdmora 45 paredes latara-
lss planas y sustancialmente horizontales cubiexrtas vor un
techo en pico, circulando liguido desde el mismbro desvia-
dor 51 hacia abajo por las paredes laterales de la camara
45 dentro del orificio de desagle 46 colocado junto a la
parte de fondo de la seccién- inferior SQ del miembro de ca-
mara 45, Ia forma geoméirica de la seccion inferior 50 del
lmiem.bro de cdmera 45 es tal que se asegura la circulacién
lﬁacia abajo de liguido al micmbro de deéagﬁe'46.

La sec&idn inferior 50 del miembro de cdmara 45 -
consiste en un par de secciones de swelo 55a ¥y 55b que se
extisnden vna hacia otra con una pandionte descendeﬁte rela
tivazZente suave, § terminen a una distancia previamente de~
terminzda una Ge otra, esencialmante en el cantro de la sog
cidn inferior 50, dejando de este modo un crificio reciangy
lar alorgado 56 que se extisnde enteramente a través del '
suelo del alojamiznto. Dispussto por debajo del orificio 56
se encugntra un pozo 57 dsfinido por dos placas laterales
trépezoidéles y verticales, 57é y 57b, que cuelgan hacia
ébajo desde los bordes enfrentados de las secciones de sue-
lo 552 y 55b, dos placas extremas inclinadas 57¢ ¥ 57d fija
das a.los bordes convergentes nacia abajo dg las placas 57a

¥ 57b, y una placa de fondo horizontal 5Te fijada a los bor
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| des mis inferiores de las placas 57a hasta 57d,

Dentro del pozo 57 de la seccidn-inferior 50, un
disco rociador de liquido 44 estd dispues¢6 para girar en
un plano que es sustancialmente paralelo & las places late-
lares 57a y 57b del pozo, y estd centrado entre ellas, El
disco 44 estd conformado esencialusnte a la manera de un re
ceptdcnlo a modo de copa de boca estrecha, del tipo que se
describe en la patente de los Estados Unidos ndmero
3,387.992. |

Bl miembro de disco 44 es propulsado,'praferible~

mante por un motor 54 colocado en el cxterior del pozo 57,
entenderse que aungue se ha ilustrado un dnico miem-
disco 44, puede emplsarse también una plurslidad de
discos en unz -disposicidn lateralmente yuxtapuesta o yuxta-
puesta por los respaldos, Se introduce 1fquido en el disco
a través del miembro de lumbrera 58 colocadb preferiblemen~
te en alinemcidn axial con sl eje & rotacidn del mismbro de
dinco 44. Como se ha hacho obgervar anteriormente, el ndme-
ro total de discos puede variar pero, en cualguier caso, dg
berd ser suficiente para asegurar gue se consiga un estado
de régimen permanente de 1iquido recirculado; es decir, cuan
do la anchura de la cinta es reducida dando como resultado
pna mayor recirculacidn de liguido, deberd estar presénte
un ndmero suficionte de discos de recirculacidn para restau

rar répidaments las condicion2s de estado de régimen perma-

.
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| nente. Preferiblessnte, el cplicador dsl 1ipo de disco o del

tipo de cepillo puede cer equipado con inierruptorss perced

tores do prosidn o de cauvdal para evitar ol llenado excesi-

“vo del depdsito para plastificanto ol fallace la propulsidn

de la bombe o si ¢l fallo de propulsidén de la bomba diese
como resultado la produccidn de varillas no tratadas, el
caudal de plastificante pucde ser determinado por un detec-
tor ds rotacidn en revoluciones por minuto, empleado en
unidn con la bomba de desplazamien%o.positivo 42, Si se de=-
sea, puede elaborarse la informacidn procedenﬁe'del detec~
tor de rotacidn en revoluciones por minuto medisnte un apro
piado Gisposcitivo de conversion el cual a su vez activa un
presentador digitel del caudal de liguido, Dzhersd entender-
se que pucden ‘incorporarse también en el aperato ds este in
ventd.aprgpiadas sistemas G filtrecidn y r?cogedores de
particclas,

El principio del presente invento oo enténders
nds completemente a partir de los siguientes éjemplos, en
los oue se han gencredo datos emplsando él sistema aplica-
dor gel tipo de cepillo. Deberd enienderse, no obstante,
que se obtendrén también resultados comparables cuando se
emplee el aplicador del tipo de &isco de este invento.

Una mecha da cigarrillos compussta de filamentos

de acetato de celulosa 4,0 DFF, que tiene un ndmero total
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| do denier de 39.0C0, es hecha pasar a través de una cémarg
de‘aplicador construida sustancielmente dn la forma que s2
ilustra en las ficuras 2 y 3 de los dibujos, -Ia mecha es
tratada con una velocidad lineal de 400 metros por minuto,.
El‘ﬁiembro de cepillo del dispositivo aplicador es hzcho gi
rar 2 una velocidad de 3,4C0 revoluciones por minutoe, Un |
plastificante 1iquido, triacetina, es bombeado al cepillo
con un caudzl de 220 gromos por minuto,

Como control, un sistema aplicador de cepillo
. A p

f54-—FA-—1 fabricado por ‘Hauni-lerke Xorber & Co. K& de Hamdur
.go,’ﬁlemania Occidental, cuc emplea un éepésito contenedor

0 chba para liguido no recogido por la mecha, fue hecho fun
cionar con wna cinta de macha idéntica,ésiendo hecho girar

de nuevo el miembro de cepillo a 3,400 revoluciones porlmi—
nuto,.y siendo abastecida la cuba de plastificante con di-

cho nlastificante a una velocidad oportuna para ajustar los
aditivos plastificentes inicieles a m 9% nominal., Ia anchu
ra de cinta de la cinta de mecha qus es hecha pasar dentro'
de cada dispositivo aplicador es reducida alterendo la cir-
cnlacidn de aire a la caja extencedora, colocada con'antélg
cidn a la cdmara de aplicador. Losvdatos generados son CouO

se exponen en la siguiente tabla:




“ [N
[T VST D

e v

P T

POPIPIINIY

it et e L Sl e e

rrmme

10

25

21119

Hofs nam. 17

- CABIO TE ARCIURA NP BANDA

HAUNI PRESINTE IRVEND

Tiempo Peso de varilla gra Peso de varilla gra

(minutosn) mos/1C0 varillas  _mos/100 varillas
0 o 73,3 ’ 81,9
/4 73,5 82,2
1/2 i 13,7 o 81,9
3/4 73,5 82,2
1,0 _ 74,0 82,0
1-1/4 73,8 82,0
1-1/2 , 74,0 81,9
1-3/4 | 73:9 82,5
£ 2 73,8 82,0
2-1/4 71,9 79,0
2~1/2 71,7 . 79,4
2-3/4 71,9 79,8
3 : ATy 80,8
3-1/4 72,0 80,9
'3-1/2 71,9 80,9
3-3/4 - 80,9
4 LB1,4

% Bn dos minutos, la anchura de la cinta fue.canbiada desde
250 mm hasta 175 mm,

Segin puede verse en la tabla & tambidn a partir
de la representacidn gréfica expuesta en la figura 7 de los
dibujos, que represents graficamente el peso de las vari-
1las en funcidn del tiempo, con el sistema de la téenica an
terior, el peso de varilles disminuyé cuando se redujd la
anchura de la cinta de meﬁha. No obstante, cuando se-emplea
el aparafo del pressnte iﬁvento, ge restauran rapidamente
1dé’pesos de varillas al nivel de peso previamente seleccip

\.

nado. o N
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Descripeidn de los dibujos

Figura |
PV = peso de varilla (g/100 varillas);

T = tiempo (min:seg);
ECA= efecto del cambio de anchura de cinta;
ACR= anchura de cinta reducida;

PI = presente invento;’

Hauni.
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~ RETIVINDICACIONLES -~

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
présentan para que sean objeto de esta solicifud de Paten-
te de Invencidén en Espafla, por VEINTE abos, son los que
se recogeﬁ en las reivindicaciones siguientes: -

1%.- Aparato para aplicar un material 1iquido
a un material filamentoso, que comprende un alojamiento,
estando provisto dicho alojamiento en dos lugares.opuestos
con un par de orificios gue definen enire ellos una trayec
toria generalﬁente horizontai para dicho material filamen-

toso, unos medios aplicadores de liguido colocados en di-

cho alojamiento por debajo de dicha trayectoria de mate-

rial filamentoso, al menos una bomba de desplazamiento po-

sitivo que proporciona liquido en un caudal constante a di
chos medios aplicadores de liguido, medios para ajustar

la velocidad de avance de dicho material filamentoso hasta
dicho dispositivo aplicador y el caudal de alimentacidén de
material liquido a dicho aplicador, con lo cual sustancial

mente la totalidad de dicho liguido es recogido por dicha

‘cinta de material filamentoso, siende provisto dicho alojs

miento con medios para desaguar cualquier cantidad de 1i-

quido no retenido por dicho material filamentoso, de vuelt
) N

~
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a dichos wmedios aplicadores.

28.- ©1 aparato de la reivindiéacién 12, en
que dichos medips aplicadores de liquido son un cepillo Tro
tatorio.

78 - El aparato de la reivindicacién la, en
que dichos medios aplicadores de liquido éon un disco rotg
torio. | -
42,. E1 aparato de la ;eivindicaciéh 28, en
qﬁe dicho alojamiento comprende paredes laterales vertica-
les, paredes delantera y trusera verticales, un suelo y un
techo, comprendiendo dicho suelo un par de secciones éue
se extienden una hacia otra desde los bordes mas inferio-
res de dichas paredes laterales con una pendiente descen-
dente relativamente suave y que forman un dique de desaglie
Y un canal de montaje para un miembro de cepillo, estando
equipado dicho miembro de suelo con un mﬁltiple de distri-

bueidn, estundo dicho techo cerrado y comprendiendo un par

tes relativamente pronunciadas desde los bordes mis supe-
riores de dichas paredes laterales.
58 - El aparato de la reiviudicacidn 2%, que

comprende también al menos un desviador constituido por unp

)

Placa plana que cuclga del techo de dicho alojamiento, ter
minando dicha placa por encima de dicha trayectoria de ma-

terial filamentoso y siendo doblada hacia arriba en sus
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extremos més inferiores para formar una cubeta que se in-
clina c¢n pendientqs hacia abajo en dirgcciones opuestaé
hacia parcdes bpuostas de dicho alojamiento.

6&1— "APARATO FPARA APLICAR UN MATERIAL LIGUIDO
A U MATERTAL PITAMENTOSO™.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, reprcsentado en los dibujos que se acompaian y

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritag

a mdquina por una sola cara.

Madrid, 1g,Di5. 1879

P
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