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MEMORIA OESCRIPTIVA

La prosente invencién se reficre a los inter-
cambiadores t6rmicos, espccialmente para cl enfriemiento del occle-
te de lubricacidn de motores de combustién interna, del tipo queo
comprende,

= un apllado do slemenitos hugcos para el paso
te un fluldo @ enfriar, distonciados mituamente entre sf de modo
a permitir ol poso de un fluido de enfriamionto y gque soc comunica
en sus oxtromos respectivomente con un colector de entrada y con
colector do salida del liquido a enfriar,

- un bastidor rfgido con cornisas constitufdo
por un par de clomentos lateralos dispucstos en ol extremo de la
pile de elementas huscos y por un par de elemgntus de extromo quo
rocubron los oxtremos do los clomontos huccos,

~ un par de clemcntos de canal de perfil circu-
lar dispuesios respoctivamento cnscl colectar do entrado y on ol
colector do selida y gus tionon sus cxtremos conectados respoc—
tivamente con los elementos latordles del Lastidor rigido de cor—
nisas, cada uno de los ocltedos clemontos de canal estandg provise
to cn un extreme de un clemento de obturacién y en un extremo
opuosto de un clomonto de onlace, presontandn ceda uno una peyto
con bride gue hece presidn sobre la supcrficie exterior de uno
do los slomentns laterales dol bastidor rfgids con cornisas, de
modo a impedir un alejamlonto relativo entre los anteriormento
citados elemantos.latcrales.

Los intervambiadoros térmicos del tipo anteriny-
mente especificado estén normalmento sujetos, durante su fabrico-
cifn, a una opcracidn do soldadura fuertc. Con el fin de que 1o

citada soldadura fuartc sea realizada correctomontc, es neccsaria,
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antes de efectuarla, ejercer una presifn de compresifn sobrs el
apilado de elementos huecos del intercambiador térmico, de mado
a asegurar una presiﬁn'suficiente sobre cada uro de los citados
elementos,Naturalmente, cada elemento hueco estéd recublerto gal-
vénicamente con una eleacidn adecuada para permitir la soldadura;

El objeto de la presente invencibén es realizar
un intorcambiadoy térmico del tipo anteriormente especificado que,
aln estando en condiciones ds soportar presiones interiores de al-
to valor, presente una estructura constructiva particularmente sen-
cilla que facilite sustancialmente las operaciones de fabricacifn dsl
cltado intercambiador.

Con el fin de cloanzar cl cltado objstivo, la
presente invencién tieno por objetn un intercambiador térmico del
tipo anteriormente especificado, carncterizade por el hecho ds ss-
ter provisto de medios pare la conexidn por bayoneta de cada cle-
ments o conoctar vy de cada elemento de canal y por el hecho do
qus los citedos clomentos ds conexldn por bayoneta san adecuados
para permitir, on posicidn concetadn, un deslizamiento relative
limitado entre cada clementn conectado y el corrospondiante olomzpn-
to de canal en la dircccidn longitudinal del olemonto do canal.

Do vsto modo, los dos olomontos do canal nscguron
ol apricte do la pllc de olementos huccos entre los dos clomon-
tos laterales del bastidor rigido do cornisa y al mismo ticmpo
pormiten una aproximacifn relativo do los citodos clementos late-
ralos oudndo, durante la operacifn do soldedurn, sc produce una
disminucidn del cspesor de la placa galvanizado de la cucl ostin

constituldas los elementos hucscos.

Sogtin otra caracteristica del intercomblador

térmico sogln la preosents invencidn, la perte con brida de codn
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glementn de enlace estd proviste de medios de vinculacién adecua~
dos para permitir la vinculacién rotative de un equipo de manicbia
sobre el slemento de enlace parsa accic nar su conexifin sobre sl
caorrespondiente clemento de canal.

0tra caracteristica del intercambilador tér—
mico segin la invencifn reside en el hecho de que los citados mo-
dios de vinoulacidn constituyen también una referencia para iden-
tificar una posicidn de conexifn de cada elementn de enlace sobre
el correspondiente elemento de canal.

El intercambiador t&rmico segln la presento
invencién estd caracterizado por el hecho de gue cada elementn la—
teral del bastidor rfgido de cornisa estd en contacto en cada uno
de sus extremos con uno de los dos elementos de extremc del basti-
dof, de conformidad con una parte de superficie inclinada de modo
tal que la aproximacifn relativae entre dos clementns latoralos,
que se produce por las razones cftadas, duranta la operacifn de
soldadura, produce también una aproximacidn relativa de los dos
elementos de extremo del bastidor rigido ;e cornisas, cl cual
permite un cnouadrado exacto y correcto entre los elocmentos labo-
rales y los clomentos de extremo del bastidor rigids de cornpi-
sas.

Otras ceracteristicas y ventajas do la prescn—
tc invencidn se harfn evidentes en la descripeifin guo sigue, he-
cha con roferencia a los plonos adjuntos, aportados a mero tfiu-
Io de ejemplo no limitativo, on los cualos:

la figura 1 es una vista cn perspectiva de un
intercambiador térmico segln la invencidn para el enfriamicnto
dol aceits de lubricecidn de motores de combustidn interna,

la figura 2 os una vista on perspectiva de des-
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piece a sscala empliada del intercembiador témico de la figure 1,
la figura 3 ilustra a esvala anpliada un deta~-

1lls de la figura 2. .

la figura 4 es una seccidn a escala ampliads,

segiin la linea IV - IV de la figura 1;

las Figuras S, 6 =on secclones segln la lfnea

V -V de la figura 4, que ilustran un detalle del intercamhiador

térmico en dos condiciones de funclonamiento diferentes, y

la figura 7 ilustra a escola ampliade un de-
talle de la figura 1,

El intercambiador de calor segln la prasente
invencidn comprende uno multiplicidad de elementos huecos 2 para
el paso del aceite de lubricecidn de un motor de combustidn lnter—
nag Cadg uno de los elementos huecos 2 estd constituldo por dos
chapas ssencialmente de forma rectanguler clergada, sobrepuestas
una a otros. Lasfcltadas chapas asstln constituldas por una alsceidn
de aluminio galvanizada en su parte exterior para permitir su sol-—
dadura. En el interior ds cada elemento hueco 2 se encuentra un
elemento perturbator de lc corrliente de aceite de lubricacién, de
tipo conocido (no ilustrado en los dibujas) qua asegura una resis-
tancia de la sstructura o los esfuerzos interdores debidoa a la
presifn del agelte do lubricaciﬁn; Coda una de los chapas que cong-
tituye code clemento huoco 2 estd provisto on cada uno de sus extro-
mog de un orificio 3 quo presenta extericrmonte un bordc & sobrosa-
liente en direccidn perpendiculor a la chopo. Los bordes sobresa-
lientss 4 de los elemontns hueccos 2 ticnon por funcifn mantencr
distanciados entre si o los citados clemontos cuando estos se en—
cuentran sobrepuesins uno a otro en la posicién de montaje del in-

tercombiador térmico y constituir, en su pasicidn sobrepuosta, un
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colector de entrada y un colector de sallda del aceite de lubrds
cecién, dispucstos en los extremos de los elementos huecos 2 y
gue se comunican los dos con los citados elementos, Entre ceda par
de elementos huecos adyacentes 2 entre si hay interpuesta una cha-
pita doblada S, tanto para robustecer mis la estructura del inter-
cambiador térmica, como para aumentar la superficie de intercam-
bio con el fluido de snfriamiento que estd destinado a fluir entro
los distintos slementos huecas 2 en direccién perpendicular al
plano ©n el cual se encuentran los dos cjes del colector de entra=
da vy dol coloctor de salida del aceite de lubricacldn.

La pila de clementos huccos 2 est& contenilda
en el interior de un bastidor rigido de cornisas gue estd cons~
tituide por dos elementos laterales 6, 7, dispuestos en los ex=
tromos de la pila do los elomontos huccos y por dos elementos de
extremo 8, 9 guo recubren los oxtremos de los clementns huccos 2:
Cada uno de los olementos lateralés G, 7 dol bastidor rigide de cor-
nisa sstf constituldo por una chape de forma rectangular elar—
gada qug tienc on crida uno de sus extremosl\un par de aletas, res-
pectivamente 6a, 7a que s¢ cxtiendon on dircceifn porpendiculer
a la citada chapa. Ademéis, cada uno dc los B;ementos laterales G,
7 ostd provisto, on cada uno de sus extromos, do un orificio, res-
pectivamente indicado por ID; 11, que resulty alineado, en la po~
sicién de montaje del intercambiador tfrmico, con uno de los dos
colectores del aceite de lubricacién.

' En ol interior do cada uno de los citados co-
lectores ostd montado un clemento de cancl de perfil circular 12
que estd provisio de una multiplicidad de aberturas 13 para el
paso del acecite de lubricacién. Las sbarturns 13 son utilizadas

para ol drenaje de las sales fundidas utilizadas, scgln la téo-



nica conoclda, en la opsracidn de soldarura y para seliminar las
citadas sales durante las oporacionss usuales de elaboracién que
siguen a la spldadura,
Sobre umo de los extremos de cada slemento de
5. canal 12 hay fijado un elemento de obturacidn 14 que tiene una
parte cilindrica l4a inserteda en el interior del correspondients
orificio 11 del elemento lateral 7 de una parte de brida 14b que
se apoya sobre la superficis extorior del elemento latoral 5; So--
bre el extremo de cada elemento ds canal 12 hay fijedo uth elamen=
10. to de snlace 15 que estd provisto de una parte cilindrica 18a inw-
sartada 6n el correspondiente orificio 10 dol elsmento lateral G
del bastidor rigldo de cornisa y de una parte de brida 15b quo se
apoya contra la superficie exterior del elemento labteral G. Cada
uro de los elementos de enlace 15 presente una perte tubuler 15c
15, adecuaé% para permitir la fijacidn, respsctivamente, de un conduc-

to de entrada y de un conducto de salida para el acelte des lubri-

t
cacidn,

‘ Gracias a la estructura conocida antoriormen-
te descrita, los elementos de canal 12, cooperando con los clemen-
20,  tos de enlace 15 y los elementos de obturecidn 14, impiden un
alejamiento relativo entro los elementos laterales 6, 7 del bas-

tidor rigldo de comisas en ol sentido longitudinal de los cita-

dos clementos ds canal. .
Cada uno de los clomentos de extremo 8, 9 del

25: bastidor rfgido de cornisas estd constituido por un elomento alar—
gado que tione una seccién tyensversal en U y gue ostd dispuesto,
en la posicidn de montaje del intorcambiador térmico, de modo o
recubrir los oxtremos do los clementus huecos 2. Los extremos

de los elementos 8, 9 ostén en contacto con los superficles in-
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teriores de los elementos laterales 6, 7. Ademés log elementos
laterales 6, 7 del bastidoy rig;du'de corisa presentan, en corres-
pondencia con las a;gtas Ga, 7a, unos bhordes, indicados respec—
tivamente can 6b, 7h, contra los cuales so apayan, en la posicifn
de montaje del intercembisdor térmico, unas aletas replegadas 16
que formen parte de los slementos de extremo 8, 9 del bastidor
rigido de cornisa. De este modo, los elementos laterales G, 7

del bastidor rigids de cornisas implden un alejamiento relativo

de 1los elementns de extremo 8, 9 del bastidor en la direceién
longitudinal de los elementns de chapa 2. )

Seglin la presente ipvencidn, cada uno de los
elementos de cartol 12 presento dos bordes longitudinales 17, cada
uno de los cuales estd provistn de una entalladura 18 en corvese
pondencia con cada uno de sus extrsmos; En el cuerpo 15ade cada
slemento de enlace 15 esté procticadz ademfs por plegadura una
lenglietn 19 que sobresale radialrente en el interior de la cavi-
dad dol elomente de enlaco 15 (ver figura 4): Pora fijor cada clo-
mapto de etnlacs 15 sobre el cnrraspondien%e aelementoc de canal
12, por consiguiente, es suficienio monbter el citado elemento
de enlace sobre sl extremo correspondiente del elemento de canal
12 y a continuacidn girar cl elements de enloce hastu llevar lo
lengleta 19 en el interior de una do las dos entnlladuras 15 del
elemento de canal. Se produge de este mocdo una conexidn “"por bayo-
neta® de cada elemento de enlace 15 con el correspopdicnte glemen~
to de canal 12, Adembs, como resulta de le figura 4, cuando el
clemento de enladn 15 se encucntra en su posicifn de conexidn con
el elemento de canal 12, es todavio posible tener un desplazo-
micnto relativo en la direccifn longltudingl del elemento do canal

12 entre el cltodo cloments do canal y cl elemento de enlace 135,
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En la citada posicifn de conexidn, de hecho, la superficie ds
sxtremo 12a del elemento de canal 12 estd distanclada con respec~
to a un apoyo 15d del sual esté provisto cada slemento de enlaca,
slendo sste apoyo de una longitud due permite sl deslizamiento |
anteriorments cltado.

Un mantaje anflogo es realizado por los ele-
mentos de obturacién 14 (ver figuras 3, 4, 5, 6), Cada slemento
de obturacidn 14 esti efsctivamente provisto de una lenglista re-
plegada 20 prevista parn cooperar con las entalladuras 18 del
correspondisnts slemento ds canel 12. Sin smbargo, en vste ce-
g0 no hay deslizemiento relativo entre el elemento obturador 14
y 8l correspondiente slemento de canal 12, Las figures 5, 6 ilus—~
tran la posioién relativa de la lengliota 20 con respects el clemen-
{to de canal 12, en dos condiclones distintas deo montajs. La figu-
ro 5 égrraaponde al casa on el cual &l elemento 14 ha sido monta-
do sobre el elemento 12, pero la lenglicta 20 no osté todavia an
su posicidn de Eonexidn en al interdor de la sntalladura 18. Le
flgura 6 representn al slomanto de obturccidn en su posicifn de
conexidn, obtenida después do haber hocho girar gl elemento de
canal 12 con respecto al elemento de obturacidn 14, Es svidenw
te gue ounguse las figuras adjuntos reprosesntan un per ds snto-
1laduras 18 en correppondencia con cada extrema do cada clemento
de canal 12, es suficients, para los finecs de la invoncidn, quo
cada elemonto de canal 12 osthb provisto on cada uno de sus ex-
tromos de una entalladura 18, .

Seglin otra caractorfstica de la invencidn, conda
una de las partes de brida 15b de cada clemento de cada elomen—
to de enlace 15 estd provista de un saliente radicl 15a adecundo

para pormitir la introduscidn a rotacidn do un eguipo de maniobra
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en un elemento de enlace 15. Para accionar la conexidn de cada sle~
mento de enlace 15'con gl correspondiente slemento de canal 12 es
de hecho necesario, como resulta de la descripcién anterior, lu-
primir una rotacién al elemento de enlace 15. Los galientes radic-
los 15e pueden ser utilizedos ademis, segin la presente invencidn,
como referencia adecuada para identificar la posicién de conexién
de cada slemento de enlace 15 con el elemento de canal 12:

Seglin otra caracterdstica de la presente in-
vencidn, las aletas replegadas 16 y los hordes 6b, 7b de losw ele-
mentos laterales G, 7 del bastidor rigido de cornisas estén incli-
nados de modo que una aproximacifn relatiga de los dos elementos
laterales 6, 7 produzca tambifn una aproximeacidn relativa de los
dos elementos de extremo 8, Z.

De mste modo, cuondo durante la operacidn de
soldadura se produce una aproximacidn relativa de los dos elemzn-
tos laterales del bastidor rigido de cornises a consecuencia dal
fenmeno anberiormente descrito, se tienc la garantia de obtener
un encuadrado exacto y corrects entre los q}ementos latereales y
los elementos de extromo del bastidor rigide de cornisas.

) Naturalmente, quedandc fiyme el principio de
la invencidin, los detalles de construcclbén y la forma do realiza-
cifn podrin voriar con respacto ¢ cuanto se ha descrito e llustra-
do a mero tItulo de ejemplo sln por ello salirse del marco de la
prasente invencidn.

REIVINDIGACIONES

Descrito el objeto del presente invento se do-

claran nuevas y de propia invencifn las siguientes reivindicacio—

NG&S.
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_ 1. Perfeccionamientos en los Intercombiadores
térmicos, partlcularments para ol enfriomiento dol accito doilu—
bricacién de motores de combustidn inmtcrna del tipo, que comprore-
den:

- un apilodo da elementas huecos parce el paso
de un fluldo o onfricr, mdtuamente distanclados do modo o pormi-
tir el paso do un flulde do enfrinmicnio y que sc comunican on
sus extromos respectlvaomente con un colectaor de shtrada y con un
colector do scolida del fluldo o enfrior.

- bastidor rigido de cornisas constituido por
un por do slomentos lateralos dispusstos en cl oxtremo del apl-
lado de olementos huccos y por un por do slomontos de extremo
gue rocubron los oxtremos de los clemontos huccos,

= un par de elementos de canal do perfil circu-
Leax, aispuustns rospoctivemonte on el colector do entrada y on
gl coloctor de salidz y gue tlenen sus extremos conectados res—
pectivamgnte cdn los elementos laterales del bastidor rigido de
cornisas, estando montado sobre cada uno de los citados alemen—
tos de canal, en un extrema, un elements de obturacidn y en sl ox-
tremo opuesto un slemento de enlace que presentan cada uno una
porte con brida sus se spoya contra la superficie exterior del
basticdor rigido de cornises de modo a impedir un alejamiento re-
lativo entre los citados elementos laterales, caracterizados por
comprender medios (18, 19) para la conexlfn por bayoneta de ca-

da elemento de onlace (1S) y do cada elemento de obturacidn (14)

" snbre cl corraspondiente extremo de cada elemontn de canal (12)

y por el hecho de ser adecundos los citados medios de conexidn
por bayoneta pera permitir, on su posicifn de conexifn, un dos-

1izamicntn relative limitedo entre cada slemento de enlaca (15)
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.y 8l correspondientc elemento de canal (12) en la direccifn lon=

gitudinal dol elemento do canal (12);

2; Perfeccionanientos, segln la reivindicacidn
1, caractorizada por el hecho de prescntar cada elemento do cancl
(12) dos bordes longitudinales (17), uno de los cuales por 1o
menos estd previsto do unz ronura (18) en correspondencia con
cada uno de sus extrcmos y por el hecho de que entre lus elemcn=
tos de enlacc (15) como los clementos de obturacién (14) ostén
provistos cada uno de un elemento de conexidn (19, 20) sobroso-
liente en direccién radicl, adecuada para cooperar con uno do
los ronurados (18) del correspondionte clemento de conal (12)
para permitir la conexién por bayonctas con ol citado clemcnto
do canal (12).

3. Perfoccionamientos, segln la roivindicocilén
2, caracterizados por el hocho de setar provisto cada elemcnio
de canal (12) on cada uno do sus’exﬁremas de dos ranurades (18)
dispuestos respoctivamente sobre los dos birdss longitutinalces

(17) del clemento do conal.

.

1

4, Porfeccionamientos, scgdn la reivindicocidn
1, caracterizadas por cl hecho de ostar provista la partc de bri-
da (15h) de cada clemento de enlace (1S5) de unos medios de cone-
xi6n adecuados para permitir la conexidn por rotacidn de un oguis-
po de maniobre en cl clemento de enlace (18) para accionar su
conexidn en ol correspondiente elemento de canal (12).

5: Perfeccionamicntos, segiin la relvindicacidn
4, coracterizados por el hocho de estar constituidos los citados
medios de conexidn por un saliento radial (1£e) del perfil de
la citada parte de brida (15b).

6. Porfeccionamicntos, segfin la reivindicaci6n
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i, caracterizados por el heoho de constituir los citados medios
de conexidn (15e) una referencia para identificar unma posicién
de conexidn de ocada elemento de enlace (15) sobre el correspon=-
diente elemento de canal (12).
7. Perfeccionamientos, segiin la reivindicacién

1, caractorizados por ol heocho de que cada elemento latoral (6, 7)
del bastidor rigido de cornisas estd en contacto en cada uno de
sus oxtremos con uno de los dos elementos de extremo (8, .9) del
bastidor, por medio de una parte de superficiec inolinada, de mo-
do que una aproximacidn relativa de los dos elementos lateralas
(6, 7) produce también una aproximacién relativa de los dos ecle-
mentos de extremo (8, 9) del bastidor rigido de cornisas.

8. Perfeccionamientos en los intercambiadores
termicos.

Segin se describe vy reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 13 pdginas foliadas y escritas
a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 99 npv 1979
p.b.
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