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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a los inter­

cambiadores tórmicos, especialmente para el enfriamiento del acei­

te de lubricación de motores de combustión interna, del tipo que 

5, comprende,
- un apilado do elementos huecos para el paso 

de un fluido a enfriar, distanciados mutuamente entre si de modo 

a permitir el paso de un fluido de enfriamiento y que se comunica 

en sus extremos respectivamente con un colector de entrada y c m

10. colector do salida del liquido a enfriar.

- un bastidor rígido con cornisas constituido 

por un par de elementos laterales dispuestos en el extremo do la 

pila de elementas huecos y por un par de elementos de extremo que 

recubran los extremos do los domantes huecos,

1S. - un par de elementos do canal de perfil circu­

lar dispuestos respectivamente en* ol colector do entrada y en ol 

colector da salida y quo tionon sus extremos conectados respec­

tivamente con los elementos laterales del bastidor rígido de cor­

nisas, cada uno de los citados olementos de canal estando provis- 

SO. to en un extremo de un demento do obturación y en un extrema

opuesto da un demonio de enlace, presentando cada uno una parto 

con brida que hace presión sobre la suporfício exterior de uno 

do los elementos laterdes d d  bastidor rígido con cornisas, do 

modo a impedir un dejamiento relativo entre los anteriormente 

2S. citados elementos laterdes.

Los interoombiadoros tórmicos del tipo anterior­

mente especificado están normdmcnto sujetos, durante su fabrica­

ción, a una operación do soldadura fuerte. Con ol fin do quo la 

citada soldadura fuortc sea redizada correctamente, es necesario,
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antes de efectuarla, ejercer una presión de compresión sobre el 

apilado de elementos huecos del intercambiador térmico, de modo 

a asegurar una presión suficiente sobre cada uno de los citados 

elementos.Naturalmente, cada elemento hueco esté recubierto gal- 

5. vínicamente con una aleación adecuada para permitir la soldadura.

El objeto de la presente invención es realizar 

un intercambiador térmico del tipo anteriormente especificado que, 

aún estando en condiciones de soportar presiones interiores de al­

to valor, presente una estructura constructiva particularmente sen- 

10< cilla que facilite sustancialmente las operaciones de fabricación del 

citado intercambiador.

Con el fin de alcanzar ol citado objetivo, la 

presente invención tiene por objeto un intercambiador térmico dol 

tipo anteriormente especificado, caracterizado por el hecho de as- 

15, tar provisto de medios para la conexión por bayoneta de cada ele­

mento a conoctan y de cada elemento de canal y por ol hecho de 

que los citados elementos de conexión por bayoneta son adecuados 

para permitir, en posición conectada, un deslizamiento relativo 

limitado entre cada elementa conectado y el correspondiente olemen- 

20. to de canal en la dirección longitudinal del elemento do canal.

De esto modo, los dos elementos do canal aseguran 

ol apriete do la pila do elementos huecos entro los dos elemen­

tos laterales del bastidor rígido de cornisa y al mismo tiempo 

permiten una aproximación relativa da los citados elementos late- 

25. ralas cuando, durante la operación do soldadura, so produce una 

disminución dol espesar de la placa galvanizada do la cual estén 

constituidos loo elementos huecos.

Según otra característica del intercambiador 

tórmico según la presente invención, la parte con brida de cada
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elemento de enlace está provista de medios de vinculación adecua­

dos para permitir la vinculación rotativa de un equipo de maniobra 

sobre el elemento de enlace para accio nar su conexión sobre el 

correspondiente elemento de canal.

S. Otra característica del intercambiador tér­

mico según la invención reside en el hecho de que los citados me­

dios de vinculación constituyen también una referencia para iden­

tificar una posición de conexión da cada elemento de enlace sobre 

el correspondiente elemento de canal.

10. El intercambiador térmico según la presento

invención está caracterizado por el hecho de que cada elemento la­

teral del bastidor rígido de cornisa está en contaoto en cada uno 

de sus extremos con uno de los das elementos de extremo del bastí" 

dor, de conformidad con una parte de superficie inclinada da modo 

15. tal que la aproximación relativa entro dos elementos latorolos, 

que se produce por las razones catadas, durante la operación de 

soldadura, produce también una aproximación relativa de los dos 

elementos de extremo del bastidor rígido ¿o cornisas, el cual 

permito un encuadrado exacto y correcta entro los elementos latc- 

20. ralos y los elementos de extremo del bastidor rígido de corni­

sas.
Otras características y ventajas do la presen­

to invención se harán evidentes on la descripción que sigue, ha­

cha con referencia a los planos adjuntos, aportados a moro títu- 

25. lo de ejemplo no limitativo, on los cuales:

la figura 1 os una vista on perspectiva do un 

intercambiador térmica según la invención para el enfriamiento 

dol aceite de lubricación de motores do combustión interna,

la figura 2 os una vista en perspectiva do des-
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plsce a escala ampliada del lntercambiador térmico da la figura 1,

la figura 3 ilustra a escala ampliada un deta­

lle de la figura 2.

la figura 4 es una sección a escala ampliada, 

5. según la linea IV - IV de la figura 1;

las figuras 5, 6 son secciones según la linea 

V - V de la figura 4, que ilustran un detalle del lntercambiador 

tánnlco en dos condiciones de funcionamiento diferentes, y

la figura 7 ilustra a escala ampliada un de-

10, talle da la figura 1,

El intercambiador do calor según la presento 

invención comprende una multiplicidad de elementos huecos 2 para 

el paso del aceite de lubricación de un motor de combustión inter­

na: Cad^ uno de los elementos huecos 2 está constituido por dos 

15. chapas esencialmente de forma rectangular alargada, sobrepuestas

una a otros. Las!citadas chapas están constituidas por una aleación 

de aluminio galvanizado en su parte exterior para permitir su sol­

dadura. En el interior de cada elemento hueco 2 se encuentra un 

elemento perturbador de la corriente de aceite de lubricación, de 

20. tipo conocido (no ilustrado en los dibujos) quo asegura una resis­

tencia de ln estructura a los esfuerzos interiores debidoa a la 

presión del aceite do lubricación. Cada una de las chapas que cons­

tituyo cada elemento huoco 2 está provista en cada uno de sus extro- 

mos de un orificio 3 quo presenta exteriormonto un bordo 4 sobrosa- 

25. liento en dirección perpendicular a la chapa. Los bordos sobresa­

lientes 4 do los elementos huecos 2 tienen por función mantener 

distanciados entre si a los citados olemontos cuando estos se en­

cuentran sobrepuestos uno a otro en la posición de montaje del in­

tercambiador térmico y constituir, en su posición sobrepuesta, un
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colector de entrada y un colector de salida del aceite de lubri­

cación , dispuestos en los extremos de los elementos huecos 2 y 

que se comunican los dos con los citados elementos. Entre cada par 

de elementos huecos adyacentes 2 entre si hay interpuesta una oha- 

3. pita doblada 5, tanto para robustecer más la estructura del inter­

cambiador térmico, como para aumentar la superficie de intercam­

bio con el fluido de enfriamiento que está destinado a fluir entre 

los distintos elementos huecos 2 en dirección perpendicular al 

plano en el cual se encuentran los dos ejes del colector de éntra­

lo. da y del colector de salida del aceite de lubricación.

La pila de elementos huecos 2 está contenida 

en el interior de un bastidor rígido de cornisas que está cons­

tituido por dos elementos laterales 6, 7, dispuestos en los ex­

tremos de la pila de los elementos huecos y por dos elementos de 

15. extremo 8, 9 quo recubren los extremos de los elementos huecos 2.

Cada uno de los elementos laterales s 6, 7 del bastidor rígido de cor­

nisa está constituido por una chapa de forma rectangular alar­

gada que tiene en coda uno de sus cxtremos\un par do aletas, res­

pectivamente 6a, 7a quo so oxtiendon en dirección perpendicular 

SO* a la citada chapa. Además, cada uno de los elementos laterales S,

7 está provisto, en cada uno de sus extremos, do un orificio, res­

pectivamente indicado por 10, 11, quo resulta alineado, en la po­

sición de montaje del intercambiador tórmico, con uno de los dos 

colectores del aceite de lubricación.

S5. En el interior do cada uno de los citados co­

lectores está montado un elemento de canal de perfil circular 12 

que está provisto de una multiplicidad de aberturas 13 para el 

paso del aceite de lubricación. Las aberturas 13 son utilizadas 

pora el drenaje de las sales fundidas utilizadas, según la téo-



nica conocida, en la operación ds soldaxtura y para eliminar las 

citadas sales durante las operaciones ueualas de elaboración que 

siguen a la soldadura.

Sobre uno de los extremos de cada elemento de 

5. canal 12 hay fijado un elemento de obturación 14 que tiene una 

parte cilindrica 14a insertada en el interior del correspondiente 

orificio 11 del elemento lateral 7 de una parte de brida 14b que 

se apoya sobre la superficie exterior del elemento lateral 7. So- 

bro el extremo de cada elemento de canal 12 hay fijado uft elsmen- 

10. to de enlace 1S que está provisto de una parta cilindrica ISa in­

sertada en el correspondiente orificio 10 del elemento lateral 0 

del bastidor rígido de comisa y de unu parte de brida 15b quo se 

apoya contra la superficie exterior del elemento lateral 6. Cada 

uno de los elementos de enlace 15 presenta una parte tubular 15o 

15. adecuad^ para permitir la fijación, respectivamente, do un conduc­

to de entrada y de un conducto de salida para ol aceite de lubri- 
t

cación.

Gracias a la estructura conocida anteriormen­

te descrita, los elementos de canal 12, cooperando con los elemen- 

20. tos do enlace 15 y los elementos de obturación 14, impiden un

alejamiento relativo entro los elementos laterales 6, 7 del bas­

tidor rígido de comisas en ol sentido longitudinal de los cita­

dos elementos de canal.
Cada uno do los elementas de extremo 8, 9 del

25. bastidor rígido de comisas está constituido por un elemento alar­

gado que tiene una sección transversal en U y quo está dispuesto, 

en la posición de montaje del intorcambiador tórmico, de modo a 

recubrir los extremos do los elementos huecos 2. Los extremos 

de los elementos B, 9 están en contacto con las superficies in-



teriores de los elementos laterales 6, 7. Además los elementos 

laterales 6, 7 del bastidor rígido de comisa presentan, en corres­

pondencia con las aletas 6a, 7a, unos bordes, indicadas respec­

tivamente con 6b, 7b, contra los cuales se apoyan, en la posición 

de montaje del intercambiador térmico, unas aletas replegadas 16 

que forman parte de los elementos de extremo 8, 9 del bastidor 

rígido de comisa. De este modo, los elementos laterales 6, 7 

del bastidor rígido de comisas impiden un alejamiento relativo 

de los elementos de extremo 8, 9 del bastidor en la dirección 

longitudinal de los elementos de chapa 2.

Según la presente invención, cada uno de los 

elementos de canal 12 presenta dos bordes longitudinales 17, cada 

uno de los cuales está provisto de una entalladura 18 en corres­

pondencia con cada uno de sus extremos. En el cuerpo ISade cada 

elemento da enlace 15 está practicada además por plegadura una 

lengüeta 19 que sobresale radialmcnte en el interior de la cavi­

dad dal elemento de enlaca 1S (ver figura 4). Para fijar cada ele­

mento de enlace 15 sobre el correspondiente elemento de canal 

12, por consiguiente, es suficiente'montar el citado elemento 

de enlace sobre el extremo correspondiente del elemento de canal 

12 y a continuación girar el elemento de enlace hasta llevar la 

lengüeta 19 en el interior de una do las dos ent&lladuras 15 del 

elemento de canal. Se produce do este modo una conexión "por bayo­

neta" de cada elemento do enlace 15 con el correspondiente elemen­

to de canal 12. Además, como resulta do la figura 4, cuando el 

elemento de enlace 15 se encuentra en su posición de conexión con 

ol elemento de canal 12, es todavía posible tener un desplaza­

miento relativo en la dirección longitudinal del elemento do oanal 

12 entre el citado elemento do oanal y ol elemento do enlace 13.
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En la citada posición da conexión, de hecho, la superficie de 

extremo 12a del elemento de canal 12 está distanciada con respec­

to a un apoyo 15d del cual está provisto cada elemento de enlaca, 

siendo este apoyo da una longitud c]ue permite el deslizamiento 

5. anteriormente citado.

Un montaje análogo ee realizado por los ele­

mentos de obturación 14 (ver figuras 3, 4, 5, 6). Cada elemento 

de obturación 14 está efectivamente provisto de una lengüeta re­

plegada 20 prevista para cooperar con las entalladuras 18 del 

10. correspondiente elemento de canal 12. Sin embargo, en osta ca- 
60 no hay deslizamiento relativo entre el elemento obturador 14 

y el correspondiente elemento de canal 12. Las figuras S, 6 ilus­

tran la posición relativa de la lengüeta 20 con respecto al elemen­

to de canal 12, en dos condiciones distintas do montaje. La figu- 

15. ro 5 corresponde al caso on el cual al elemento 14 ha sido montar- 

do sobre el elemento 12, pero la lengüota 20 no está todavía en 

su posición de conexión en ol interior de la entalladura 18. La 

figura 6 representa al elemento de obturación en su posición de 

conexión, obtenida despuós de haber hecho girar ol elemento de 

20. canal 12 con respecto al elemento de obturación 14, Es eviden­

te que aunquo las figuras adjuntas representan un par de enta­

lladuras 18 en correspondencia con cada extremo do cada elemento 

de canal 12, es suficiente, para los fines de la invención, que 

cada elemento do canal 12 está provisto on cada uno de sus ex- 

25. tremas de una entalladura 18.

Según otra característica de la invención, enda 

una de las partes de brida 15b de cada elemento de cada elemen­

to de enlace 15 está provista de un saliente radial 15a adecuado 

para permitir la introducción a rotación do un equipo de maniobra
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sn un elemento de enlace 1S. Para accionar la conexión de cada ele­

mento de enlace 18 con el correspondiente elemento de canal 12 es 

de hecho necesario, como resulta de la descripción anterior, im­

primir una rotación al elemento de enlace 15. Los salientes ratÜa- 

5. les 15e pueden ser utilizados además, según la presente invención, 

como referencia adecuada para identificar la posición de conexión 

de cada elemento de enlace 15 con el elemento de canal 12.

Según otra característica de la presente in­

vención, las aletas replegadas 16 y los bordes 6b, 7b de los ele- 

10. mantos laterales 6, 7 del bastidor rígido de comisas están incli­

nados de modo que una aproximación relativa de los dos elementos 

laterales 6, 7 produzca también una aproximación relativa de los 

dos elementos de extremo 8, 9.

De este modo, cuando durante la operación de 

15. soldadura se produce una aproximación relativa de los dos elemen­

tos laterales del bastidor rígido ,de cornisas a consecuencia del 

fenómeno anteriormente descrito, se tiene la garantía de obtener 

un encuadrado exacto y correcto entro los elementos laterales y 

los elementos de extremo del bastidor rígido de comisas.

20, Naturalmente, quedando firme el principio de

la invención, los detalles do construcción y la forma do realiza­

ción podrán variar con respocto a cuanta so ha descrito e ilustra­

do a mero título de ejemplo sin por ello salirse del marco do la 

presente invención.
25. . . .

- REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento so de­

claran nuevas y do propia invención las siguientes reivindicacio­

nes.



1. Perfeccionamientos en los intcrcombladoros 

térmicos, particularmente para al enfriamiento dol acoito do ̂ Lu­

bricación do motores do combustión interna dol tipo, que compren­

den:
- un apilado da elementos huecos pora el paso 

do un fluido a enfriar, mutuamente distanciados do modo n pormi- 

tir el paso do un fluido do enfriamiento y que so comunican on 

sus extremos respectivamente con un colector de entrada y con un 

colector do salida dol fluido a enfrior.

- bastidor rígido de cornisas constituido por 

un par da elementos laterales dispuestos en el extremo del api­

lado do alómentes huecos y por un par do elementos do extremo 

quo recubran los oxtromos do los elementos huecos,

- un per de elementos de canal do perfil circu­

lar, á-lspuostos respectivamente on el colector do entrada y on 

ol colector de salida y quo tienen SU3 extremas conectados res­

pectivamente can los elementos laterales del bastidor rígido de 

cornisas, estando montado sobre cada uno de los citados elemen­

tos de canal, en un extremo, un elemento de obturación y en el ex­

tremo opuesto un elemento de enlace que presentan cada uno una 

parte con brida que se apoya contra la superficie exterior del 

bastidor rígido de comisas de moda a impedir un alejamiento re­

lativo entre los citados elementos laterales, caracterizados por 

comprender medios (18, 1S) para la conexión por bayoneta de ca­

da elemento de onlace (1S) y de cada elemento de obturación (14) 

sobre ol correspondiente extremo de cada elemento de canal (12)

y por el hecho de ser adecuados los citados medios de conexión 

por bayoneta para permitir, en su posición do conexión, un dos- 

ligamiento relativo limitado entre cada elemento de enlace (15)
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y el correspondiente elemento de canal (12] en la dirección lon­

gitudinal dol elementa do canal (12].

2. Perfeccionamientos, según la reivindicación 

1 , caracterizado por el hecho de presentar cada elemento do canal

5, (12) das bordes longitudinales (17), uno do los cuales par la

menos está previsto de una ranura (IB) en correspondencia con 

coda uno de sus extremos y por el hecho de que entre los elemen­

tos de enlace (1S) como los elementos de obturación (14) están 

provistos cada uno de un elemento de conexión (19, 20) sobrása­

lo. liento on dirección radial, adecuada para cooperar con uno do 

los ranurados (18) del correspondiente elemento do canal (12) 

para permitir la conexión por bayonetas con el citada elemento 

de canal (12).

3. Perfeccionamientos, según la reivindicación

15. 2, caracterizados por el hecha de estar provisto cada elementa­

do canal (12) on cada uno do sus^extremos do dos ranurados (18) 

dispuestos respectivamente sobre los dos bordea.longitudinales 

(17) del elemento do canal. ^

4. Perfeccionamientos, según la reivindicación

20. 1 , caracterizados por el hecho do ostar provista la parte de bri­

da (15b) do cada elemento de enlace (15) do unos medios de cone­

xión adecuados para permitir la conexión por rotación de un equi­

po de maniobra en el elemento de enlace (15) para accionar su 

conexión en el correspondiente elemento de canal (12).

25. 5, Perfeccionamientos, según la reivindicación

4, caracterizados por el hocho de estar constituidos los citados 

medios do conexión por un saliente radial (15e) dol perfil do 

la citada parte de brida (15b).

5. Perfeccionamientos, según la reivindicación
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5-

10.

13.

4, caracterizados por el heoho de constituir los citados medios 
de conexión (l3e) una referencia para identificar una posición 
de conexión de oada elemento de enlace (13) sobre el correspon­
diente elemento de canal (12 ).

7. Perfeccionamientos, según la reivindicación 
1 , caracterizados por ol hecho de que cada elemento lateral (6, 7 ) 
del bastidor rigido de cornisas está en contacto en cada uno do 
sus extremos con uno de los dos elementos de extremo (8, ,9) del 
bastidor, por medio de una parte de superficie indinada, de mo­
do que una aproximación relativa de los dos elementos laterales 
(6, 7 ) produce también una aproximación relativa de los dos ele­
mentos de extremo (8, 9) del bastidor rigido de cornisas.

8. Perfeccionamientos en los intercambiadores
térmicos.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 13 páginas foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 
P.&.

2 9 NOV. 1979
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