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10.

PATENTE DB INTRODUCCION

por DIRZ aflog

solicitada en Fopofia a favor de VETODECOR S.A., de naclona-
1idad fronccea, domiciliamda en 171, route d'Eapagne, 31026
Toulouse Cédex, Francia, por "Procedimisnto ds realizacidn
de marcen rigidos para batientes de vuertas, ventanas y si-

milareﬂ"a"'-""--""""-"""°"'""""-"'-"

It

EIMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien—
to do realimnecidn de marco rfgide, en particular 8s chasis
de postigo o anflogo; y se extiende a unas pieges de dngulo

ndapiadas para la reslizacidn de este procedimientd. « -

Loa marcos de forma rectangular ¥, en particular
loa chaesis de postigos, batientes, puertas, ventanza o and-
logos, estéin frecusntemente realizados por ensanblaje de cua
tro perfiles montados perpsndicularmente dos s dog. Cuando
estos marcos tienen waas dimensiones notables y estén dota-
dos do elementos de relleno no rigidos 0 que no son aptoa
para soportar esfuerzos elevados, son frecuentemente la se-

de de deformaniones tanto més importantes cuanto més pesados
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son loa elementos de rslleno; estas deformaciones, que ss
producen a nivel de los dngulos del marco, confieren general
mente a éste una forma de rombo y asto se particulsrments
frecuente para los chasis de postigo que me abren y qus es-
tdn enganchados por bisagras sn voladise con respecto a uno
de sus perfiles. Bwtas deformaciones perjudican la estética

del marco y pueden mer la causa de dificultades de funciona-

mmto. W G GE W e Ge G S W WR T W WD MR ED SR W W G A WY S W O am

Se ha esquematizmds, s titulo de ilustracidn, en
la figura 1 un poetigo cléeico constituido por c.atro perfi-
les 1, 2, 3 y 4, anvenblados en éngulo por unoe tornillos de
fijacién y que lleva unae léminas 5; eate postigo estd sue-
pendide por unas bisagrae € y 7 fijadas a uno de los perfilan
¥+ bajo 1a accién de su peso, ysufres répidemente una deforma~
cidn de gonjunto que 10 lleva s "hundirse” y s tomar la for-
ma de un rombo (deformacidn exsgerada'en la figura 1). - - -

La presents invencidn se propone evitar ewte defeg
%o indicando un procedimiento Ae realisacién de marco que
Permite rigidizar considerablements el marco realizado y avi
tar las deformaciones mntes citadgs, = - « = v - e = w w =

El procedimiento 4e la invencién es aplicgble, en

particular pero no exclusivamente, para reslizar chasie de

El procedimiento previsto por la invencidn es del
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tipo en 6l cual cuatro perfiles con ensamblados los unog con
los otros con la ayzde de cumtre plezes de dngalo, cada una
dispussta en un fdngule del marco ¥ gue comprenden d0s ramas
en apoye con los doe verfiles correspondientes; megin la
prseente invencién, se utilizan unas piezas de fngule adapta
dae para posicionar los perfiles doa a dos eon unos ginguloa
ligeramonte diferentes de 90¢ « 0 bien cuatro fngules lige-
ramente superdores a 902, o bisn cuatro dngulos ligeremente
inferioree 2 90¢ - do manera mue se deformen ligargmante por
Lo menos doz perfiles opusmtos y para imponerles un ligero

cumra\ﬁo hacia el exterior 0 hacis el interior del BOYrcD. = =

L3

Como se comprenderf mejor més adelante, log cuatro
éngulos del n;arco estén asf puestos en pretensado, Yy eon 1la
teds de ssfuerzoe permenentes, qua se ejercen o nivel de'ca
de fngulo, sobre los dog perfiles interesados y que engsne
dran ua blogueo relative muy firme ¥ ein juegs de loe perfi-
lesy realizando una rigidizecidn dentecabdble del |areod e su

OnJunto. = « o = o o - - o A T T

In general, 1los perfilas del marco tienen unae lon
gitudes diferentes y unos momentos de inerciam a la flexidn
diferentes; en estan condiciones, el ligere curvado afecta
principaluente los dos porfiles parsleloes que tienen la mg-
yor aptitud pare flexionar (en particulsr los montantes PR=-

ra un poatigo mds alto que ancho), no estando log otrog don

perfiles précticaments curvadon. = = « « = = = = = = = - .
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Praferentemente, en partioular en el ceeo {e mar-
cog de dimensiones notables, loa dos perfiles ligsramente
curvados por la accidn de las piezas de dngulo estén unidos
el uno sl otro por lo mesuos por una riostra fijeda, en ten~
#ifn o en compreeidn, entre dichos perfiles para elercer sg
bre §stos un esfuerso opussto al curvado y apto pars supri-
mir. por lo wenos en parte, dicho curvado. Este modo de uti~-
lizacién presenta la ventaja de acentusr los esfuerzos de prg
teneado, lo que sumenta la rigldes del marco, y neutraliszar

ol ligero curvado de loe perfiles qus, para unos marcos de
grandes dimensiones, podria resultar demasiado aparente. - -

Pars marcos mée pequefios, los esfuerzos de preten-
sado debidos a la ligera flexidn de los perfiles es suficien
ta, en genaral, para engendrar a nivel de los dngulos una ri
gldizacidn satisfactoria, eliminando cuslquier riesgo de de-
formacién bajo ol efecto del peso do 10; elementos de rells-
nado que estén destinados n comprender cste tipo de marcos.-

La invencién se extiende a unas piegas ds édngulo
para la realisacién del procedimiento antee citado. Cads pis
ga de éngulo comprende dos ramae de direcoidn general a 900
la una con respecto a ls otra, qu> presentan dos caras de spg
yo Gque forman un fngulo ligeramente diferente de 20%; estas
carae de apoyo estén preferantemente situadas por el lado ex
terior del édngulo con un &ngulo superior a 30¢ e inferior a
959, en particular sensiblemente igual 8 920, = = = = « = =
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La invencidn se comprenderd mejor con la lecturz

de la descripelén que sigue y con el examen de 1los planos

- 18 figura 1 ya comentada esquematiza un postige
clésico deformado en yombo, = = « = = = S

=~ 1a figura 2 representa, en perspectiva explosio-
nada, un Sngulo de un chasie de postigo de acuerdo con la in

\ ~ 1a figura 3 ez una vista en seceidn axial de una

Y

ploze de &npulo da escuerdo con la invencidn, =« « « = « =

§

- 1z figura 4 es uns vigta en seccidn por un pla-

1o axinl del Sngulo antes mencionglo, = = = w =« o« «w -

- 1n figurn 5 es un esquema de conjunto del posti-

- 1la figura 6 es un esquems después de montaje,

deatinado a hacsr comprender mejor la invencidn, = = = « =

- lg figura 7 es una seccidn de detalle segin AA

T1l chaeis de postigo previsto a t{tulo de ejemplo

en lae figuras 2 a 7 eatd compuesto por cuafro perfiles de



sleacidn de aluminio, dos montentes 6 y 7 y 4os travesalios 3
vy 9. Segdn el tipo de chasie, estos perfiles presentsn unas
gecoionas da formas gque yusden varigr y la figura 2 ilusira
un ejemplo en el cual el perefl del travesafio forma dos slo=
Se jemientos interiores cerrados 8a y 8b con wnas reservas Be y
84 para oolocar unos érganos de epriete tales como ftornillos
10y 11, ¥ en el cual el perfil del montante forma un aloja-
miento interior abierto e y un plojaniento cerrado 6be = =~

Hasta €l proewsente, Adichos parfiles son ensanblados
1. en 4ngulo por roscado de los toxAillos 10 y 11, a través de
1as lumbreras 12 y 13, en las reservas 8o y 84, siendo intro
ducido el extrsmo dal trevesaflo 8 en ol alojemiento éa del
montante, entre laoe ales de éste. Una plega de refuerszo pusde
estar dispuceta en ol slojamiento €b an el extremo del montan
15 te a nivel da los tormillog, < = = = v v w w v v v e o«
1
En ciertas variantes, los perfiles son ensamblados
por medio de escuadras a 90%, es decir de escurdras cuyss ra
mas y caras de apoyo que forman Satas formean un éngulo eastrig
tamente igual a2 909; una emcuadra estf fijada, en oada dngu-
20, lo, a lor dom perfiles interosados y realiza el angamdlado

entro éotos; el corte del canto de los perfiles puede ser a

45’. e s me e We ae W wm em we e WS We MR e a6 N R W ME M o s e W -~

Fl procedimiento de acuerdo con ls presente inven-

olén consimte en utilizar unas plezas 3¢ 4dngulo, tales como



S.

1.

15,

20.

25.

-7-

14, que presentan dos ragas 14a y 14b que delimiten por ol
lado exterior unae caras de apoyo 81 y S2 que forman un fn-
gulo alfa eenaiblemente igusl @ 922 (pera hacer comprender
mejor la invencién, se ha exagerado el carfeter obtuso de ep

te fngulo). Debe notarse que eota picze de dngulo puede om~-
%ar vealizade de fundicién en éu forma definitiva o mecaniza

da a partir de una escuedra clésica para reslizar las dos cg

La rama 14a encaja con la forma del alojamiento 3b
del travesafio con una ranura R para el veso de la resefva
8c; Ia misma estd destinade a introducirse en sate alojamien

to, como muestran la figura 4 y la figura 2, en trazos dise

{ :

La rsom 14b presenta una snchurs apropiade para in
troducirse entre las alas laterales del alojaniento €a del
rontante como muestra, en trazos discontinuos, la figure 2.
La misma presenta una lumbrera I para el paso del tornillo

10 y una ranura ' para el voso del tornillo 11 = = = = «

Como permite comprender la seceidn de la figura 4,
cuando loes tormillos 10 y 11 estén romcados, la pleza de dn-
g11lo queda a preeifn por sus ramas sebre los perfiles y, al
final del apriete, define la posicién relativa de estos por-
files n prepcién com las caras de apoyo S1 y §2, de manera
que los gjes TT' Qel travesafio y I’ del montante foxman un

fngulo plfa sensiblemente igual 8 927, = = = = = = = = = -
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La pieza ds fngulo 14 posee por tanto una funoidn
esencisl diferentes de las escumdras cldsiocas, & saber posi~
cionur los perfiles ssgmin dirscoiones no sxaotansnte perpen
diculares. Desde luege, cadm plega des dngulo de acuerdo com
1z invencién pusds, en cas0 neceesrio, servir tembién para
fijar los perfiles el uno con respecto al oliro y llenar, adg
wés la funcidén mencionada 4e posicionamisnte sngulaer, una
funcidn clésioa de unifn y de ansasblaje, sstando losg dos
perfiles interssadon, rno ya fijafosr el uno sobre el otro sino

fijedoe sobra la pleza de fngulo que sirve de unifn, « - -

Cuando los cuatro éngulos del chasis estén as{ res
lipados por msdic de las piezas de dngulo 14, se obtiens una
configuracidn del tipo 4e la representada en le figura 5,
donde dos perfiles por lo manps sufren w ligero curvadc. Re
ha exagerado emte curvasdo en la figura 5 pera ilustrar mejor

Bl curvado de lom travesafios 8 y 9, mds cortos y
cuyo momento de inercis a la flexidén es més elevalo, es des~
preciable, y précticamente solamento los montantes sufren el

ligero curvado antes Cciltado, =« = w o v e v w o = v = = -

Para chaeis o marcos de pequefias 3dimensiones, el
esfugrzo que desarrollan a nivel de los &ngulos los montan—
tos as{ curvados, es suficiente para rigidigar perfectamente
el marco y permitirle, pretensado asi, resistir cualoquier qg‘
1icitacién (peso o0 similar) que tienda s deformarlo; ademis,
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en este caso, el curvado afgete a unos elementos relativaman
te cortos y no ee inmediantamente aperente s 1la vista. Debe
notaree que, de todas manoras, este curvado es simétrico cen
respecto 2 los ejes del postigo y no perjudicas ls estética

de &ste, contrariamente a las deformacionss clésicas de "hun

aM1ent°". W A AR W G N A Gn A A N D Gy W WD M R AR W W b S W e

Para chasis o marcos de dimensiones mfs importantes
(figura 5), una riogtra 15 estd fijads entrs los montantas
por medio de Srganos de fijaoidn, particularmente tomillos
16 ¥ 17. Ona vez epton tormillos apretados y la riostra colp
cade ((fig. 6), el ligers curvado inicisl estd en gran parte
nputralizads y 1z riocstie, en tenaidén (refuerze T), ejorce
sobre log moritantes unos esiierzoe 7' que sumentan 1ot es~
fuerzos permanentos a nivel &z los #ngulos y mejoran afn la

rigidizgcidn del conjuntc 30l postigde = = = = =« = v« =

El valor éptimo de 922 dado sl dagulo glfa permits
aleosnzar une excelente rigidizacidn del postigo, desarrollan
de a2l miomo tiempo an o)l matsrlal unoe esfusrgos permencntes

muy inferiores a los umbrales 2dmigihled. = = = « « = « « -

El elementoc de rellenade del chasis puede estar
constituido por unas lémines metdlicas 18, paralelse a los
travesaflos como muesira en seccién la figura de detalle 7.
™ particular, el pestigo pusde mer del tipe del descrito en
la solicitud de patente no. 76 05180 a nombre del solicitan-

te. WS AR G G AR WE A Gr A WY G GF W WP WP WS W AR G W W GE W WD O A W e
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La riocstra 15 estd ontonéaa. rreferantements, cons
tituida por une (o varias) lémina rigids 20 fijada a uaa y
otra.parts mobre los montantes por medioc de los tornillos 1€
¥y 17. A este efecto, esta lémina pressnta un slojamiento ociy
cular 19 en los dos extremos dol cual estdn roscados los sor

nillos 16 y 17 a travée de una ¢ variss alas de los montantas.

Dasde luego, la invencifn no estd limitada w los
téruinos de la descripoién que precede sino que comprends to
das lgs variantes. En particular, en ciertes aplicaciones,
el curvado de los perfiles puede ser engendradc hacis el in-
terior del marco por madio de plezas de &ngulo apropiadas, cu
yas superficies de apoyo formsn un éngulo inferior = 902, en
particulor sensiblemente igual a 8B%. La o las viostras en-
tre montantes son entonces deglizadas a forzamiento entrs 4g

tos para separarlos y neutralizar su curvadoe = = o « o « =

I\
La invencidn mse aplica a la fabricacién de chaeeis

de postigos, batientes que se abren o deslisantes o andlogos
¥y también en campos difersntes donde convenga realirar mar-

A 1los efactos coneiguientes se declaran ds novedad
¥ propiedad parz Espafia, sus territorioe y plazas da sobera-

nia, las reivindicaciones que siguen, = = = « = = = «w = = =

\.
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ERIVIONDICACIONTERS

1= Procedimiento de reslizacién de marcos rigidos
pare batientes de puertas, ventanse y similarer, sensiblemen
te rectanpulares, en el cudl custro perfiles son ensamblados
log unoe con los otros con la ayuda de custro piezas de énga
lo, cada una dispuesta en un dngulo del marco y que comprene
den dos ramas apoyades en los dos perfiles corrappondiontes,
earacterizado porque consiste en combinar las doe operacio-
nee sucesivae siguientedt w e cc e e mc e v m e v e .
v « poner en posicién unes piezes de éngulb edaptadas
para posicionar los perfiles doe a dos con unos &nguloe lige
remente difercntes de 302 -0 bien custro dnguloe ligeramente
superiorea a 90%, o bien cuatre 4ngulos ligeramente inferio-
ros a §0% de meners que deformen ligeraments por 1o menos
dos perfiles opuestos y para imponerles un ligero curvado ha

cia el exberior ¢ hacia el interior del MOPCB, = o = = = =

« @1 reunir los dog perﬁle& ligeremente curvados
por 1o mends con una ricstra fijeds en tensién o en compro-
sidn entre dichos perfiles para ejercer sobre dotos un eg-

fuerzo opuesto al curvade spto para neutrelizar por lo menos

2.~ Procedimiento segin la reiviniicaeién 1, en sl

que el merco se monta e partir de dos montentes y dos trave-

safics de longitud més corta, caracterizado porgue la o las
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riostras estén dispuestas paralelamente a loa travesafios pe-

ra unir los dos montantea y sensiblemente nsutralizar su cur

vado‘ e W b em W s e o e v we wm am ew e - as M ws S ae we wn s W

3.~ Procedimisnto segdn cuslquiera de las reivindi
caciones 1 s 2, caracterizedo porque ceda pieza de éngulo
presenta dos ramas da direccién gensral a 502 la una con reg
pecto a 1ls otre, presantando sstas ramas utas caras de apo-
yo, situsdas en psrticulsr por ol lado exterior del dngulo y
que forman un fngulo ligersmente difersnte de 90%, en parti-
cular superior a 909 e inferior g 950, =~ « = « = = = = =

4.~ Procedimiento segin cuslquiera de las reivindi
caciones 1, 2 § 3, caracterizado porgue se parte de perfiles
con varias eslas que deli.mitmj\mo- alojamientos internos hup
oo, introducsiéndose en cads dngulo una rams por 1o menos de
cada pieza de éngulo en el extremo de uno de los perfiles, en

un elojamiento de dmte con el cual enceja su forma, o= = = =

5,~ Procedimiento segin cualquigirs de las reivindl
caciones 1, 2, 3 § 4, caracterisado porque en cada Angule,
ontd fijado un parfil en apoyc sobre el canto conira una ca-
ra fe la otra por medio de Srganos de mpriate tales como tox
nillos, eztands las pieres de fngulo a presidén por sus ranas
sobre dichoe perfiles al final del apriete. = = = = @ = = =

6.~ Procedimiento segin cualquiera de lme reivindi

oaciones 1, 2, 3, 4 § 5, caracterizado porque prevismente al



enggmbilado, uno o varios olementos da rellenado con puentos

v Fijados entrs 108 perfileSe = = = o = c e s c e w v = = =

7o= "PROCEDINIENTO DE RRALIZACION DE XARCOS RIGI-
DOS PARA BATIZNTSS DI PUSRTAS, VENTANAS ¥ SINILARZSP. = = -

Se Podo ello conforme se demeribs y reivindica en la
presente memoria que consta de trece hojas foliadas y mecang
grafiadns por una sola de sus caras y de dos léminas de dibu
Jos gue la ilustram.

-

MADRIL2 § NOV. 1978
PA M. CUREL SURGQY
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