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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por DIES a3os

solicitada en EspaHa a favor de BETODECOR S.A., da naciona­

lidad  francesa, domiciliada en 171, reate 3'Espagne, 31026 

Toulouse Cádex, Francia, por "Procedimiento de realización  

de marceo rígidos para batientes de puertas, ventanas y si­

m ilares". --------------------------------------------------- --------------------_  _  _
Y

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fiere  a un procedimien­

to de realización de marco rígido, en particular de chasis 

de postigo o análogo; y se extiende a unas piezas de ángulo 

adaptadas para la  realización de este procedimiento. -  — —

Los narcos de forma rectangular y, en particular 

lo s  chasis de postigos, batientes, puertas, ventanas o aná­

logos, están frecuentemente realizados por ensamblaje de cua 

tro perfiles  montados perpenáicularmente dos a dos. Cuando 

estos marcos tienen unas dimensiones notables y están dota­

dos de elementos de relleno no rígidos o que no son aptos 

para soportar esfuerzos elevados, son frecuentemente l a  se­

de de deformaciones tanto más importantes cuanto más pesados
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loa elementos de relleno; satas deformaciones, que se 

producen a nivel de loa ángulos del mareo, confieran general 

mente a áate una forma de rombo y esto ee particularmente 

frecuente para loa chasis de postigo que ae abren y que ee-

5. tán enganchados por bisagras en voladizo con respecto a uno

de sus perfilee . Betas deformaciones parjudioan l a  estática 

del marco y pueden ser la  causa de dificultades de funciona­

miento.

Se ha esquematizado, a titu lo  de ilustración, en 

10. l a  figura 1 un postigo dáeioo oonstituido por cuatro perfi­

lee i ,  2, 3 y 4, ensamblados en ángulo por unos tom illo s  de 

fijac ión  y que lleva  unas láminas 5; este postigo está sus­

pendido por unas bisagras 6 y 7 fijadas a uno de los perfiles  

y, bajo la  acción de su peso,, sufre rápidamente una defoma- 

15. ción de conjunto que lo  lleva  a "hundirse" y a tomar la  for­

ma de un rombo (deformación exagerada^en la  figura 1). —  -

La presente invención se propone evitar este defeo 

to indicando un procedimiento de realización de marco que 

permite rig id izar considerablemente e l marco realizado y avi 

20. tar la s  deformaciones entes citadas. _________________________

31 procedimiento de la  invención es aplicable, en 

particular pero no exclusivamente, para rea lizar chasis de 

postigos.

El procedimiento previeto por la  invención es del



tipá en el cual cuatro perfiles son ensamblados lo s  unos con 

lo s  otros con l a  ayu3a de cuatro piezas 3e ángulo! cada una 

dispuesta en un ángulo del marco y que comprenden dos ramas 

en apoyo con los dos perfiles correspondientes; ssgdn la  

presente invención, se utilizan  unas piezas de ángulo adapta 

das para poeicionar los perfiles dos a dos con unos ángulos 

ligeramente diferentes 3e 909 -  o bien cuatro ángulos lig e ­

ramente superiores a 909, o bien cuatro ángulos ligeramente 

in feriores a 909 -  de manera que so deformen ligeramente por 

lo  menos dos perfile s  opuestos y para imponerles un ligero  

curvado hacia e l exterior o hacia el interior del marco. -  -

Como se comprenderá mejor más adelante, los cuatro 

ángulos del marco están asi puestos en pretensado, y son la  

sede de esfuerzos permanentes, que se ejercen a nivel de ca 

da ángulo, sobre los dos perfiles interesados y que engen­

dran un bloqueo relativo muy firma y sin juego de los perfi­

le s ,  realizando una rlgidizacidn dentacable del marco en su 

c o n ju n to .------------------ ----------------------------- , ----

En general, loe perfilas  del marco tienen unas Ion 

gitudes diferentes y unos momentos de inercia a la  flexión  

diferentes; en estas condiciones, e l ligero  curvado afecta 

principalmente los dos perfiles paralelos que tienen l a  ma­

yor aptitud para flexionar (en particular lOE montantee pa­

ra  un postigo más alto que ancho), no estando los otros dos 

perfile s  prácticamente curvados.



Preferentemente* en particular en el caso de mar- 

coa de dimenaiones notables, loa doa perfiles  ligeramente 

curvados por l a  aoción de laa piezas de ángulo están unidos 

e l uno al otro por lo  menos por una riostra  fijada , en ten- 

sida o sn compresión, entre dichoe perfiles para ejercer so 

bre datos un esfuerzo opuesto a l curvado y apto para supri­

mir, por lo  manos en parte, dicho curvado. Esta modo de uti­

lización prezenta la  ventaja de acentuar lo s  esfuerzos de prg, 

tensado, lo  que aumenta l a  rigidez del marco, y neutralizar 

el ligero  curvado de los perfiles que, para unos marcos de 

grandes dimensiones, podría resultar demasiado aparente. -----

Para marcos más pequeños, loe esfuerzos de preten­

sado debidos a la  lig e ra  flexión de loa perfiles es eufician 

te, en general, para engendrar a nivel da lo s  ángulos una r i  

gidización satisfactoria, eliminando cualquier riesgo de de­

formación bajo el efecto del peso de líos elementos de re lle ­

nado que están destinados a comprender este tipo de marcos.-

La invención se extiende a unas piezas de ángulo 

para la  realización del procedimiento antes citado. Cada pie 

za de ángulo comprende dos ramas de dirección general a 90o 

l a  una con respecto a la  otra, que presentan dos caras de apo 

yo que forman un ángulo ligeramente diferente de 90$; eataa 

oaras de apoyo catán preferentemente situadaa por e l lado ex 

terior del ángulo con un ángulo superior a 909 e in ferior a 

959, en particular sensiblemente igual a 929. - - - - - - -



La invención se comprenderá mejor con la  lectura  

de la  descripción que sigue y con el examen de los planos 

anexos, en loe cuales: - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-  l a  figura 1 ya comentada esquematiza un postigo 

clásico deformado en rombo, - - - - - - - - - - - - - - - -

-  l a  figura 3 representa, en perspectiva explosio­

nada, un ángulo de un chasis de postigo de acuerdo can la  in 

vención; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

s -  la  figura 3 es una v ista  en sección axial da una 

pieza de ángulo da acuerdo con l a  invención, - - - - - - -

!
-  l a  figura 4 es una v ista  en sección por un pla­

no axial del ángulo antes mencionado, - - - - - - - - - - -

-  l a  figura 5 es un esquema de conjunto del posti­

go en curso de montaje, - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-  l a  figura 6 es un esquema despuás de montaje, 

destinado a hacer comprender mejor l a  invención, -  -  -  -  -

-  l a  figura 7 es una sección de detalle aegdn AA 

de este postigo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E3. chasis de postigo previsto a titu lo  de ejemplo 

en la s  figuras 2 a 7 está compuesto por cuatro perfiles de



aleación de aluminio, doa montantee 6 y 7 y dos travesanos 3 

y 9. Segán el tipo da chasis, eatoa perfilas presentan unas 

eeooionee de formas que pueden variar y la  figura 2 ilu stra  

un ejemplo en el cual el p e rfil del travesaHo forma doa alo­

jamientos interiorea cerrados 8a y 8b con unas reservas 8o y 

8d para oolocar unos Arganos de apriete tales como tom illos  

10 y 11, y en e l cual el p e rfil del montante forma un alo ja­

miento interior abierto 6a y un alojamiento cerrado 6b. -  -

Hasta el presente, dichos perfiles son ensamblados 

en Angulo cor roscado ds loa tom illos  10 y 11, a travAs de 

la s  lumbreras 12 y 13, en lea reservas 8c y 8d, siendo intro 

duoido el extremo del travesaHo 8 en el alojamiento 6a del 

montante, entre las alas de Asta. Una pieza de refuerzo puede 

estar dispuesta en e l alojamiento 6b en e l extremo del montan 

te a nivel de loe tom illo s . - - - - - - - - - - - - - - -

En ciertas variantes, lo s  perfilas son ensamblados 

por medio de escuadras a 90$, es decir de escuadras cuyas rg 

mae y caras de apoyo que forman Astas forman un Angulo estrió, 

tamante igual a 90*; una escuadra está fijada, en cada ángu­

lo , a los dos perfiles interesados y realiza e l ensamblado 

entre Astos; el corte del canto de los perfiles puede ser a 

45*. -----------------------------------------------------------------------------------------

El procedimiento de acuerdo con la  presente inven­

ción consiste en u tiliz a r  unas piezas de Angulo, tales como
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14, que preseatan doa ramas 14a y 14b que delimitan por el 

lado exterior unas caras de apoyo S1 y S2 que forman un án­

gulo a lfa  sensiblemente igual a 923 (para hacer comprender 

mejor l a  invención, se ha exagerado el carácter obtuso de es 

5. te ángulo). Bebe notarse que esta pieza de ángulo puede es­

tar realizada de fundición en su forma defin itiva o mecaniza 

da a partir de una escuadra clásica para rea lizar las  dos ca 

rae 51 y 52 a 929. -  -  —  - - - - - - - - - - - - - - - -

La rema 14a encaja con la  forma del alojamiento 8b 

10. del travesado con una ranura R para e l paso de la  reserva

8c; la  misma está destinada a introducirse en este alojamien 

to, como muestran l a  figura 4 y la  figura 2, en trazos dis­

continuos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La rama 14b presenta una anchura apropiada para in 

15* trodueiree entre la s  alas laterales del alojamiento 6a del

montante como muestra, en trazos discontinuos, l a  figura 2. 

La misma presenta una lumbrera L para e l paso del tom illo  

10 y una ranura L' para e l paso del tom illo  11. -  -  -  -  -

Como permite comprender la  sección de la  figura 4, 

20. cuando los  tom illo s  10 y 11 están roscados, l a  pieza de án­

gulo queda a presión por sus ramas sobre los perfiles y, al 

fin a l del apriete, define la  posición re lativa  de estos per­

f i le s  a presión con las  caras de apoyo S1 y 52, 3e manera 

que los ejes TT' del travesado y MK' del montante forman un 

25. ángulo a lfa  sensiblemente igual a 923. - - - - - - - - - -
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La pieza da Angula 14 posee por tanto una funoión 

esencial diferente de la s  escuadras olAsicaa, a saber poai- 

cionar loe perfiles aegón direooiones no exactamente parpan 

diculares. Desde luego, cada pieza de Angulo de acuerdo con 

5. la  invención pueda, en caso necesario, servir tambián para

f i ja r  loe perfiles e l uno coa respecto a l otro y llenar, ad<! 

más la  función mencionada de posición ami ente angular, una 

función clásica de unión y de ensamblaje, eetando lo s  dos 

perfiles interesados, no ya fijados e l uno sobre e l otro sino 

10 . fijados sobre l a  pieza de Angulo que sirve da unión. --------

Cuando los cuatro Angulos del chasis están asi re& 

lizados por medio de la s  piezas de Angulo 14, se obtiene una 

configuración del tipo de la  representada en l a  figura 5, 

donde dos perfilas por lo  manpa sufren un ligero  curvado. 3e 

15 . ha exagerado este curvado en l a  figura 5 para ilu stra r mejor

l a  invención.

31 curvado de lo s  travesados 8 y 9, más cortos y 

cuyo momento de inercia a la  flexión es más elevado, es des­

preciable, y prácticamente Bolamente los montantes sufren el 

20. ligero curvado antes citado. - - - - - - - - - - - - - - -

Para chasis o marcos da pequaHas dimensiones, e l 

esfuerzo que desarrollan a nivel da los Angulos los montan­

tes así curvados, es suficiente para rig id izar perfectamente 

e l marco y permitirle, pretensado as i, re s is t ir  cualquier so 

25. licitación  (peso o sim ilar) que tienda a deformarlo; además,



3

en seta caso, el curvado afecta a unos elementos relativaaan 

te cortos y no es inmediatamente aparente a la  v ista . Debe 

notarse que, de todas maneras, este curvado es simétrico con 

respecto a lo s  ejes del postigo y no perjudica l a  estática 

5. de áste, contrariamente a la s  deformaciones clásicas de "hun

disiento". - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Para chasis o marcos de dimensiones más importantes 

(figu ra  5 ), una riostra 15 está fijada  entre loe montantea 

por medio de árganos de fijao ián , particularmente tom illos  

1C* 16 y 1?. Una vez estos tom illo s  apretados y l a  rio stra  cola

cada \ (fig. 6 ), e l ligero  curvado in ic ia l está en gran parte 

neutralizado y l a  rioat&a, en tensión (refuerzo T ), ejerce 

sobre los montantes unos esfuerzos E' que aumentan loe es­

fuerzos permanentes a nivel de los ángulos y mejoran aán la  

15. rigidizacián del conjunto del postigo. - - - - - - - - - -

El valor óptimo de 929 dado al ángulo a lfa  permite 

alcanzar una excelente rigidizacián del postigo, desarrollan 

do al mismo tiempo en el material unos esfuerzos permanentes 

muy inferiores a los umbrales admisibles. - - - - - - - - -

30. El elemento de rellenado del chasis puede estar

constituido por unas láminos metálicas 13, paralelas a loa 

travesados como muestra en sección la  figura de detalle 7.

En particular, e l postigo puede ser del tipo del descrito en 

l a  solicitud de patente no. 76 05180 a nombre del eolioitan- 

25. - te. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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La riostra 15 está entonces, -referentemente, cons 

tituida por una (o varias) lámina ríg ida 20 fijada  a una y 

otra parte sobre loa montantea por medio da lo s  tom illo s  16 

y 17. A este efecto, esta lámina presenta un alojamiento oig 

5. cular 19 en los dos extremos del cual están roscados loa tog

n illo s  16 y 17 a través de una o varias alas da los montantee.

Desde luego, l a  invención no está limitada a loe 

términos de la  descripción que precede sino que comprenda te 

das las variantes. En particular, en ciertas aplicaciones,

10. s i curvado da los perfiles puede ser engendrado hacia el in­

terior del marco por medio de piezas de ángulo apropiadas, cu 

yas superficies de apoyo forman un ángulo in ferior a 90B, en 

particular sensiblemente igual a 88a. La o lae riostras en­

tre montantea son entonces deslizadas a forzamiento entre ég 

15. tos para separarlos y neutralizar su curvado. - - - - - - -

La invención se aplica a la  fabricación de chasis 

de postigos, batientes que se abren o deslizantes o análogos 

y también en campos diferentes donde convenga rea lizar mar­

cos rígidos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. A los efeotoa consiguientes se declaran de novedad

y propiedad para EspsHa, sus territorioe y plazas da sobera­

nía, la s  reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - - - -



1. -* Procedimiento áe realización. 3e sarcos rigióos 

para batientes de puertas, ventanas y similares, seneiblemen 

te rectangulares, en el cuál cuatro perfiles son ensamblados 

lo s  unos con lo s  otros con la  ayuda de cuatro piezas da ángu 

lo , cada una dispuesta en un ángulo del marco y que compren­

den dos ramas apoyadas en los dos perfiles correspondientes, 

caracterizado porque consiste en combinar las  dos operacio­

nes sucesivas siguientes; - - - - - - - - - - - - - - - -

 ̂ . poner en posición unas piezas de ángulo adaptadas

para poeicionar los perfiles dos a dos con unos ángulos lig a  

ramante diferentes de 903 -o  bien cuatro ángulos ligeramente 

superiores a 903, o bien cuatro ángulos ligeramente inferio­

res a 90s -  de manera que deformen ligeramente por lo  menos 

dos perfiles  opuestos y para imponerles un ligero  curvado ha 

c ía  e l exterior o hacia el interior del marco, - - - - - -

* en reunir lo s  dos perfiles ligereaente curvados 

por lo  menos con una riostra  fijada  en tensión o en compre­

sión entre dichos perfiles  para ejercer sobre áetoa un es­

fuerzo opuesto a l curvado apto para neutralizar por lo  menos 

en parte dicho curvado. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2. -  Procedimiento segdn l a  reivindicación 1, en el 

que e l merco se monta a partir de dos montantes y dos trave­

s a s e  de longitud más corta, caracterizado porque l a  o las



riostras están dispuestas paralelamente a loa travasaHos par­

ra  unir los dos montantea y sensiblemente neutralizar su cur 

vado. -  -  - -------------------------------------- ---------------------------------------

3. -  Procedimiento según cualquiera da las  reivind^ 

cecionee 1 a 2, caracterizado porque cada pieza de ángulo 

presenta dos ramas de dirección general a 903 la  una con reg 

pacto a l a  otra, presentando estas ramas unas caras de apo­

yo, situadas en particular por e l lado exterior del ángulo y 

que forman un ángulo ligeramente diferente de 903, en parti­

cular superior a 903 e in ferior a 953. - - - - - - - - - -

4. -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivindi 

cacionss 1, 2 6 3, caracterizado porque as parte de perfilee

oon varias alas que delimiten unos alojamientos internos hue
¡

eos, introduciéndose en cada ángulo una rama por lo  menos de 

cada pieza de ángulo en e l extremo desuno de los perfiles , en 

un alojamiento de áste con el cual encaja su forma. -  -  -  -

Procedimiento según cualquiera de las  reivindi 

cacionee 1, 2, 3 6 4, caracterizado porque en oada ángulo, 

eatá fijado un p e rfil en apoyo eobre el canto contra una ca­

ra de l a  otra por medio de árganos de apriete tales como tor 

n illo s , estando la s  piezas de ángulo a presión por eus ramas 

xobr* dichos perfilas a l fin a l del apriete. - - - - - - - -

6 .- Procedimiento según cualquiera de la s  reivindi 

oaciones 1, 2, 3, 4 6 5, caracterizado porque previamente a l
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ensamblado, uno o varios elementos áa rellenado son puestos 

y  fijados entre lo s  pe rfile s . - - - - - - - - - - - - - - -

7 . -  "PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE MARCOS RIGI­

DOS PARA BATIENTES 33 POETAS, VENTANAS Y SIMILARES".--------

5. Todo e llo  conforme se describa y reivindica en la  

presenta memoria que consta de traca hojas foliadas y mecano 

grafiadas por una sola de sus caras y de dos láminas de di bu 

jos que l a  ilustran.

MADRIL2 6 MOV! 3979

A A  Ai. CU8H¿.H;ÑCH.

mem.
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