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La presente Memoria descriptiva tiene come finag
1lidad 1la declaracién del objeto sobre el cual se solicita
el Privilegio de explotacidn industrial y comercial exclu
sivas en el térritorio nacional, de una Paténte de Inven-
cidén, de acuerdo con las normas que sobre el particular -
contiene el vigente Estatuto sobre Propiedad Industriul.
Esta Patente de Invencidn bajo tftulo YPERFECCIONAMIENTOS
EN LOS MECANYSMOS PARA LA PRODUCCION DE UN CARTON ONDULA~
DO REVESTIDO AL MENOS POR UN LADO" viene a mejorar las -
técnicas conocidas, plasmindose en soluciones que aveata=
Jjan a las convencionales, tal y como enumeraremos a 1o =
largo de esta Memoria.

El invento se refiere a mecanismos para 1a,p£q—f
duccibn de un cartén ondulado, revestido al menos por un .
lado, con un elemento estriado trepado y merced a €llo. =~
con un contraelemento estriado trepado, con un mecanismo
para aplicar cola y un mecanismo de desecacién,

Con un mecanismo de esta indolé, conocido, por -
ejemplo, por DE~-PS 26 11 325, la ondulacidén del rollo de
papel se consigue por medio de los cilindros estriados ca
lentables, que se peinan mutuamente, los cuales contactan
reciprocamente bajo una fuerte presién. Un cilindro para
aplicar cola transmite cola sobre las crestas de las ondu
laciones del rollo de papel ondulado que abraza al cilin-
dro inferior para aplicar cola, Un rollo-cubierta aflu--
yente es prensado por el cilindro de apriete calentable -
contra las crestas onduladas encoladas, Un eficaz dispo-
sitivo sujetador en el campo del cilindro estriado infe--
rior se occupa de que el rollo ondulado se sujete a la su-

perficie del cilindro estriado inferior. Es desventajoso
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con este conocido mecanismo, que la conformacién del ro-
1lo de papel tonga lugar, por medio de los dos cilindros
de accidn conjunta, sobre un campo muy pequefio de engra-
ne, con lo cual el tiempo de impresién es muy reducido y
se hace necesaria una presién de compresién mis alta, ==
Las consecuencias de esto es un fuerte desgaste de los ~
cilindros estriados; pero también un fuerte desarrollo -
de ruidos del cilindro sujetador, que aprieta el rollo-
cubierta, y una propensién a la vibracién del sistems -~
completo de cilindros, a consecuencia de lo cual la ca~
lidad del cartén ondulado se ve influfda desfavorable--
mente, Ademfa, los dispositivos de guiado mecénicos se
hacen propensos al desgaste y necesitan ser ajustados ~
frecuentemente.

El invento basa su finalidad en corregir los =
sistemas conocidos en lo que ge refiere a la eliming--
cién del desarrollo de rufdos, asi como al desgaste de
los cilindros con lo cual se eleva la calidad del car—
tén ondulado, se reducen el consumo de papel y las difi
cultades de regulacién de las piezas del mecanismo, asi
como se facilita la eliminacién y conduccién del rollo
de papel,

El invento soluciona este cometido con los cri
terios de la reivindicacién de Patente 1 y/§ 7.

DPebido a que al menos un elemento estriado es
un elemento sin fin que abraza parcialmente el otro ele
mento estriado, de modo que se agrande -considerablemen-
te el campo de engrane de los dos elementos, la presién
do estampacién puede ser reducida y el tiempo de estam-
pacién aumentado., Ademés, se puede reducir la tempera-

imp, Guimerk - Blibao xﬂ!!l




———————————
Imp. Guimerk - Bilbao §4389

10

15

20

25

30

tura que actia sobre el rollo de papel a ondulars Final
mente puede ser elevada la cantidad de humedad necesaria
para la moldeabilidad del rollo de papel. Ademis, se al
canza una reduccién considerable del rufdo y un desgaste
m&s reducido de los elementos estriados. Ademis de esto,
puede ser elegida una forma perfilada con radios de cur-
vatura pequefios en las puntas perfiladas, lo cual da co-
mo resultado un consumo de papel mis reducido por cada =
metro de cartén ondulado producido. De aqui resulta vna
més elevada impfesién de inmersién planas Al no tener -~
lugar, finalmente, las chapas-gufa, desaparece también
el frecuente reajuste y camblos de las chapas-gufa; el =
mantenimiento del mecanismo se hace mis sencillo., Por -
$1timo, se elimina el cilindro de carga, que causa fuer-
te desgaste, empleando el mecanismo de desecacién dis- -
puesto separadamente con varias placas calentadoras colo
cadas coordinadamente, De esta manera se alarga conside
rablemente la duracién de la accién del calor a través -
de semejante mecanismo de desecacién. La velocidad de -
trabajo puede ser aumentada considerablemente, circunge=
tancia muy a tener en cuenta obviamente,

MAs ampliaciones del invento resultan de las -~
reivindicaciones secundarias.

Con el fin de aclarar las ideas contenidas en -
este especificacién se describe méis de cerca el invento
utilizando los ejemplos de ejecucién representados en el
planos En 61, se muestran las:

Figura 12, un perfil esquemfitico de una miquina

- de produccién de papel ondulado para cartén ondulado uni

lateralmente,
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Figura 24, una forma modificada de ejecucién con
tenida en la invencién,

Segin la figura 12, la miquina de papel ondulado
pars la produccién de, por ejemplo, cartén ondulado reves
tldo unilateralmente, se compone en esencia de un cilindro
estriado accionado (1), de.una correa dentada sin fin (2)
accionada, la cual es guiada a través de cilindros inver-
sores (3), (4), (5) ¥ (6).

Al lado del cilindro estriado (1), existe un me-
canismo para aplicar cola (7) y un mecanismo de secado —~-
(8)¢ El mecanismo para aplicar cola (7) consta de un dis
positivo para aplicar cola accionado (9), el cual se suw-
merge en la cola contenida (11) en una bandeja de cola. -~
(10). .

El rollo de papel liso afluyente (12) es tomado
por medio del cilindro estriado (1) y la correa dentsada -
(2) que se encuentra con é1 en engrane y abraza una parte
del perfmetro estriado (1), por ejemplo unos 120° aproxi-
madamente, La forma dentada de los dientes del cilindro
estriado (1) y de la correa dentada son en el perfil, al-
go més puntiaguda que de costumbre,

La correa dentada (2) se aprieta contra el cilin
dro estriado (1) tensando la correa y adicionalmente por
medio de varbs cilindros de carga (13), (14), (15), (16),
Los ejes de los cilindros de carga estén alojados mévil—
mente en posicién radial al cilindro estriado (1) y carga
dos por adecuados muelles de compresidn,

Para ondular eficazmente el rollo de papel, ol -
cilindro estriado (1) estf provisto de una cavidad (17) -
para el vapor que se ha de conducir para el calentamiento
del cilindro estriado.

Imp. Guimerd - Blibao 15535
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La correa dentadan(z)'con el rollo de papel on=-
dulado pasa desde el cilindro estriado (1) al cilindro -
aﬁlicador de cola (9) del mecanismo para aplicar cola —-
{7)e El cilindro aplicador de cola (9) transmite la co-
1a (11) é las crestas onduladas del rollo ondulado (12},

‘el cual tiene contacto con la correa dentada (2).

N Juntamente con el cilindro para aplicar cola w-—
(9)'trabaja un cilindro desviador (18) proviéto del com=
rreépénﬂiente raseroe 7 ' ﬂ

Lé sujecién firme del rollo ondulado (12) puede
conseguirse en las estrfas de la correa dentada (2), por

medio de la accién aspiradora. A tal fin una caja de —-

" succibn estf unida (22) con una bomba de vacfo (20) so~—

bre una tuberfa de aspiracién, Dicha caja de succién es
t4 prevista sobre la correa dentada (2) en ellcamﬁo del

ciliﬁdro estriado desde el mecanismo para aplicar cdla -
(7), hasta el mecanismo de desecacidén (8). En la caja -
de succién (22) se genera una depresién, 16é1cnmente.

La correa dentada (2) puede estar dividida en -
sentido 1qngitudina1 o puede extenderse aobrq toda la an
chura del rollo de pgpel y esti entonces provista con bo
cas aspiradoras. A través de las hendiduras en la correa
dentada dividida o en las bocas aspiradoras respectiva—=
mente, ol rollo de papél ondulado es a%piradoven la co==
rrea dentadas

Existe también la posibilidad de sujetar firme-
mente en las estrias de la correa dentada (2), el rollo
de papel ondulado por medié de un dispositivo mecénico -
de sujecién, por ejeﬁplo, por carriles gufa no represen-

tadosa.

mp. Guimera - Bilbao  JEIHY
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La cinta lisa de tapa (23) es elevada a la ondula
da provista de cola, al comienzo del mecanismo de deseca-
cién (8)s En el mecanismo de secado (8), se consigue de

. esta manera un cartén ondulado (24) revestido unilateral-

mente. El mecanismo de desecacién (8) se compone de vawe
rias placas calentadoras (25), (26) y (27) dispuestas co-
rrelativamente., El cartén ondulado (24) revestido uniia—
teralmente es comprimido para una mejor transmisién dei ~
calor contra las placas calentadoras (25}, (26) y (27} =
por medio de varios cilindros de carga (28), (29), (30) s
(31). ‘
Segfin 1la figura 23, el rollo de papel {12) se on-
dula (32) en la forma habitual anterior, por medioc de dos
cilindros estriados (1) que se peinan recipocamente., Las
cavidades (17) y (33) de los dos cilindros gsériados soﬁ
alimentables con vapor para el calentamiento de los cilin
dros estriadoss La correa sin fin (2) transporta la cin-
ta ondulada desde el cilindro estriado (1) hasta el meca~

~ nismo de secado (8). Ello, contribuye a la fijacién de -

1a ondulacidén y permite asf una pequefia presién de aprie~
te entre los cilindros (1) y (32). Los cilindros de car-
ga (13), (14), (15) y (16}, pueden dejar de funcionar ya
que la correa dentada (2) tiene aquf énicamente la fun- -
cién de gufa.

En lugar de una correa dentada puede emplearse —-
también una cadena de dientes, la cual tiene la ventaja -
de que puede ser expuesta a temperatura y carga més eleva
das,

También existe la posibilidad de ondular el papel

-por medio de dos correas dentadas que se encuentran en

imp. Guimerd - Biibao l!Bﬁﬂ
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engrane reciprocamente, o por medio de dos cadenas de
dientes, Es posible también la accidn conjunta de una
correa dentada con una cadena de dientes «eses etcs

Conviene resaltar, una vez descritas la natura
leza y ventajas de este invento, el caricter no limita
tivo del mismo, por cuanto los cambios en la forma, mg
teria o dimensiones de sus partes constitutivas no al-.
terarin en modo alguno su esencialidad, en tanto no su
pongan una sustancial variacién en el conjunto,.

Igualmente el solicitante se reserva el dere=
cho de introducir en la presente invencidn cuantos per .
feccionamientos se deriven del mismo mediante la soli-
citud de los correspondientes Certificados de Adicién,;
en la forma sefialada por la lLey.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de Pabtente de Invencidn
en Espafia, deberfn recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS EN
LOS MECANISMOS PARA LA PRODUCCION DE UN CARTON ONDULA-
DO REVESTIDO AL MENOS POR UN LADO%, de acuerdo con las
siguientes:
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REXYVINDICACIONES
18,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN L0OS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN

LADO®, con un elemento estriado trepado, con un contra-ele
mento estriado trepado de accién conjunta, con un disposi-
tivo para aplicar cola y un dispositivo de secado, caracte
rizados por la existencia de al menos un elemento estriado
(1) y un elemento sin-fin (2) que abraza al otro al meuos

ca

en parte,
28, WPERFPECCIONAMIENTOS EN LOS MBCANISMOS PARA LA

PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
LADO", segfn la 13 reivindicacién, caracterizados porque -
el elemento sin~fin es una correa dentada o una cadena de
dientes,

38 .~ UPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS .POR UN
LADO®, segfin las 12 y 28 reivindicaciones, caracterizados
porque el elemento sin-fin (2) em su parte trasera, esti -
actuado con elementos de carga (13 a 16) precisamente en -
1a zona del otro elemento estriado (1).

48,~ TPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
IDO", segin la 32 reivindicacién, caracterizados porque —-
los elementos de carga (13, 14, 15, 16) son cilindros.

58,~ NPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS FPARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UR
LADO", segdn las reivindicaciones 32 y 43, caracterizados
porque los cilindros de carga son méviles en direcciémn de
1a presién.

68,~ WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA

imp, Guimerd - Biibao m553
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PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
LADO"N, segﬁh las reivindicaciones 1§u§ 22, caracterizados
porque los dos elementos estriados est&n configurados por
correas dentadas o cadenas de dientes.

: 72,~ UPERFECCIONAMIENTOS EN Los MECAHISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
LADO“, caracterizados porque existe un elemento de secado
(8) subordinado a los elementos estriados (1) y (32)e °

8a,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
LADO", segfin la reivindicacién 72, caracterizados porque -

el mecanismo de secado (8), est4 conformado por placas caw

lentadoras (25), (26) ¥y (27) dispuestas coordinadamente.

9‘-- RPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCbION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDd AL MENOS POR UN
LADOQ, segiin las reivindicaciones 72 y 82, caracterizados
porque el elemento sin-fin (2) es gﬁiédo por encima por un
elemento estriado (1) hasta el dispositi%o de aplicar cola
(7) vy el de secado (8).

108,- “fERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS POR UN
LADOY, segfin las reivindicaciones 12, 28, 62 y 98, caracte
rizados porque las correas dentadas o cadenas de dientes -
que constitﬁyen el elemento sin-fin (2) se encuentran per-
foradas, ranuradas o formadas por varias partes con distan
cia de separacién.

‘115.— TPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO'AL MENOS POR UN
LADO", segfin la reivindicacién 108, caracterizados porque

se dispone una caja de aspiracién (22) sobre el elemento -

Imp, Guimerd - Bilbao 4. JH
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sin-fin (2) por encima del mecanismo aplicador de cola (7).

128 ,~ MWPERFECCIONAMYENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDd AL MENOS POR UN
LADO®, megfin la 92 reivindicacién, caracterizados porque -
el elemento sin-fin (2) me encuentr# cargado en el campo =-
del mecanismo de secado, por unos cilindros de carga (28),
(29), (30) ¥y (31). .

138,« WPERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISMOS PARA LA
PRODUCCION DE UN CARTON ONDULADO REVESTIDO AL MENOS ¥OR UN
LADO™, |

Todo tal y como queda descrito en la presente Memo
ria, que consta de once hojas mecanoéfafiadas por una sola
cara, acompafiada de los dibujos correspondientes,

Madrid; >l BiE. i d
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