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| £in la declaracién del objeto sobre el cual ha de recaer el privi

fde un funcionamiento manual. La mano del operario- agarraba un tra-

|tes asociados a la operacidén manual, y el de procurar un tramo pli
‘1sado de envoltura, obtenido por medio de mandos automiticos; asi

-2 -

La presente memoria descriptiva tiene como

legio industrial, exclusivo en el territorio nacional de una Paten
te de Introduccidn de acuerdo con lé vigente Legislacién sobre -
Propiedad Industrial, que como el enunciado indica, se:trata de - |
"MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ENVOLTURAS FRUNCIDAS PARA SALCHI-
CHAS Y SIMILARES",

La presente invencién se refiere a miquinas
plisadoras destinadas al plisado de un entubado que da lugar a en
volturas para salchichas y 31m11ares. : .

Las miquinas actualmente existentes y que -
estaban destinadas a plisar un entubado celulbésico, han necesitado

mo plisado de envoltura, a fin:de procéder‘al desfruncido de una
corta parte situada en una extremidad;.més tarde, somgtia esta par.
te a una tensidn y provocaba la escisibén de la parte sometida a -
tensién,_cdn respecto a la alimehtaci5h de envoltura no fruncida;
posteriormente, el'operario transferfa la envoltura plisa&a Yy es-—
cindida a una zona donde se procedia a su cbmpresién.y su descar-~
ga. Todas estas operaciones manuales; daban lugar a una falta de
wniformidad de las envolturas acabadas, en la direccién longitudi-
nal; o bien caus;ban una serie de dafios a los pliegues.

» En consecuencia, el prinéipql objetivo que

se propone la presente invencién, es el de evitar los inconvenien-

como el disefio y la realizacibén préctica de una méquina plisadora,
de compresibén y transferencia, que lleve a la practica las opera-—
ciones precisas para el plisado de envolturas de salchlchas.

Otros objetivos de las invencién, son los de
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proporcionar envolturas celuldsicas plisadas y comprimidas para -
salchichas, que posean una longitud exacta de envoltura y.un dié~
metro méximb'de'agujero interno; midiendo automiticamente las lon
gitudes exactas de envolturas procedenteé_de una serie de bobinas
de alimentaciéﬁ, vy seccionéndolas'en un punto préximo a la parte
extrema de la envoltura plisada; el control automitico del movi-
miento de avance de la envoltura comprimida de manera floja y que
sale de la zona de fruncido, de manera que estos érganos de con-
trol realizan, éimulténeamente, el comprimido firme de la pieza de
entubado que se ha plisado inmediatamente'antes; la separacién au
tomAtica de las piezas sezcionadas de envoltura plisada; y ia -
transferencia de la pieza adelantada hacia y a través de una abra-
zadera de soporte del‘mandril, sin desarreglar el motivo o dibujo
de pliegues plisados; la compresibén de una envoltura plisada, se-
gin una serie de fases de comprimido, de modo que, al menos en -
una fase, el esfuerzo de compresidn se aplica de manera gradual y
uniforme; el plisado, de manera automdtica y sucesiva, de un tra-
mo reguladb o dosificado de entubado celuldsico aplanado, hasta -
obtener uh tubo plisado de un gran tamafio del agujero interno, com
primiendo firmemente el entubado plisado precedente; la compresién] .
compacta de un entubado plisado precedente, operacidén que se rea-
liza sobre un mandril comfn, reteniendo al entubado plisado prece-
dente; la compresidn compacta de un entubado plisado precedente,
operacidén que se realiza sobre un mandril comfmn, reteniendo al en-
tubado plisado precedente a fin de impedir la dilatacién longitu-
dinal de este fltimo; y el disefio y la realizacién.préctica de una
méquina plisadora automltica, cuyos componentes destinados a la -
ejecucidn de cada Pase sucesiva de trabajo estén interrelacionados
entre st y puedan bloquear el ciclo de trabajo en caso de un Ffun-

cionamiento anormal.
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' dola de la envoltura no plisada que esté siendo alimentada, al -

loriginal, En la fase de compresidén compacta, sufre una compresién
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Un objetivo suplementario de la invencién,
es el de aplicar una fuerza de cbmpresién, de manera gradual, en
la direccibn axial de la envdltura plisada de manera floja, manrte-
niendo a esta envoltura sometida al esfuerzo final de compresidrn,
durénte un largo periodo de tiempo. | )

De acuerdo con la invencién presente, las -
envolturas para salchichas se obtienen plisando una longitud dosi-
ficada de entubado aplanado celulbsico sobre un mandril, como una
primeia Pase; seccionando la citada longitud dosificada-y separan-|

tiempo que se aplica un esfuerzo axial al extremo posterior, o bor
de de salida, de la citada longitud plisada, haciéndola avanzar - |
afm més a lo largo del,mandril,'y sometiéndola a una comﬁresién:
como una segunda fase de fabricacién; y procediendo a comprimir ~
en forma compacta, en una tercera fase, la envoltura ya plisada,
para 1o que se aplicaré una fuerza axial al borde de salida de la
citada—ldﬁgitud avanzada en la segunda fase. , 4 |
L La envoltura se procesa 'en tres fases dife-
rentes la una de la otra. En la fase de plisado, la envoltura se
condensa a alrededor 1/25 ava parte de la longitud oribinal. En la

fase de comprimido, se condensa a 1/30_ava parte de la longitud -

adicional que reduce su longitud a alrededor de 1/75 ava parte de
la longitud originél, y; entonces; se retiene en este Gltimo esta-
do de compresidn hasta transferir la envoltura a una estacién de -
descarga o evacuacidn. '

' ‘ El entubado aplanado o alisado, se hace pa-
sar de unos rodillos de dosificacién y de alimentacién , ¥ se le
envaina sobre un mandril. El extremo delantero del mandril dé pli-

sado presenta una punta cilindro-cbdnica, que colabora en el inicio
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centrales distanciados el uno del otro; estando estos dos parés -
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del plisado para cada cambio de bobina de alimentacién, y al mis-
mo fiempo, mejora la alimentacién y la distribucién del aire lu~
bricado de inflado. El sumlnlstro de aire se evaclia al interior.
de la envoltura, en la parte cbnica de la punta, y de esta forma,
el aire queda retenido de una manera mis efectiva por la envo’tur
ra situada aguas arriba de la parte cilfndrica de la punta. El -
aire circula sobre la parte cilindrica de la punta, colaborando

‘en el centraje y en el avance de la envoltura; y aguas_abajo'de -

la citada punta, se purga a la atmbsfera a través de un pasaje cegﬁ

tral practicado en el mandril,
4 Se han previsto dos pares de rodillos de -

garganta anular, dispuestos en tindem, que procuran dos pasajes -

de rodillos de garganta anular colocados interpuestos entre 1los ro
dillos de dosificacién y el pasaje de fruncido, alineando y susten
tando alrededor del 20 por ciento de la envoltura en el intersti-
cio existente entre los rodillos de dosificacién y el pasaje de -
fruncido, La punta del mandril ocupa una posicién intermedia entre
ambos pasajes de alineacidn distanciados el uno del otro, a fin -
de asegurar, asi, el avance centralizado de la envoltura sobre el
mandril al inicio de un cambio de bobina, y colaborando al enhe-
brado de le envoltura para cada cambio de bobina.

La mAquina de nueva concepcidn, incluye una
disposicién destinada a aumentar momenté&neamente la presién del -
aire de inflado, desde la presién de 0,42 bars efectivos (que es
la usada normalmente) hasta alrededor de 1,26 bars efectivos que
permite rigidizar y hacer avanzar el entubado inflado, dando lu-
gar, asi, a que los medios de fruncido agarren de forma efectiva
y plieguen la envoltura al comienzo de un nuevo ciclo de trabajo,
La velocidad del accionamiento de la miquina al comienzo de un ci-
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envoltura fruncida, se procede a abrazar y aprehender la envoltu~

 posteriores al término del fruncido; entonces, se hace avanzar So-

- € -

clo de fruncido, se reduce al 60%, aproximadamente, de la veloci-
dad normal, a fin de permitir que el extremo abierto de la envol-
tura se hermetice asi mismo contra una superficie ﬁe retencidn, -
situada adyacente, antes de que comience la elevada‘velocidad de
plisa@o. | ; -
‘ La lubricacién de los dientes de los rodi- |
llos de fruncido, asi como la del interior de la envoltura celuié—
sica, con un lubricante apropiado, es un punto esencial a tener -
en cuenta para facilitar el fruncido de la envoltura y evitar el
dafio por abrasién causada.a esta Ultima.

| Después de haber plisado la longitud de-en-
voltura que se deseaba, se detienen los rodillos de alimentacién,
asi como el efecto de fruncido provocado por el cabezal. Entonces,
se retira el cabezal, alejindolo de la envoltura plisada; de esta
forma, se deja expuesta a la envoltura no fruncida, a fin de mani-
pularla con un elemento de escisién y de transferencia de la en-
voltura. -

| Para escindir, o cortar en dos, la envoltura

no fruncida, en un punto exactamente adéyacente al término de la

ra no fruncida por medio de unas garras accionadas por un fluido

a presibn, las cuales estdn situadas en la inmediata proximidad y

bre el mandril a los drganos a garras, para tensar localmente la
envoltura entre estas garras y los rodillos de dosificacibén (que
ahora se encuentran parados), y, de esta fbrma, provdcar la esci-
sidn o corte en dos de la envoltura, en el borde anterior de los. -
cit;dos drganos a garras. '

s Para transferir autométicamente ‘sobre el man

dril ia'envoltura fruncida escindida, trasladandola desde la zona
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de fruncido hacia y a través de unas estaciones de compresién de-
caladas linealmente entre si, y hasta una estacién de evacuacién,
se han provisto unos érganos a garras distanciados entre si y. dis-
puestos en téndem, que establecen contacto con el mandril y :cdean
0 abrazan a este ﬁltimo; estos érganos a garras son solidarioé de
un brazo de retencién,_susceptible de desplazarse linealmente y -
que separa el extrémohposterior escindido de la pieza que sé ha -
plisado con anterioridad, con respecto al extremo delapterofﬁe la
préxima envoltura que'se ha de plisar.'LosAérganos distanciados -
entre si e integrantes del brazo de retencién, regulan, inicialmen
te; el avance de las piezas de envoltura fruncida; en la direccién
longitudinal del mandril, Més‘tarde,'en el ciclo, cuando el brazo
de retencién ya ha avanzado en su totalidad, se gradﬁa entre los
citados érganos a garras -distanciados entre si- del brazo de re-
tencidén, un brazo de transferencia, disefiado de manera que colabo-
re con los drganos a garras. De esta forma, el gobierno del despla]
zamiento de la pieza que se acaba de fruncir, pasa de los Srganos
a garras que integran el brazo de retencibn, al drgano a garras -
del brazo de transferencia, para la graduacibén sucesiva de la en-
voltura en direccidn a las estaciones de compresidén y de descarga
o} evacﬁacién, separadas la una de la otra.

El brazo de transferencia, y la envoltura -
comprimida en parte, se desplazan rdpidamente, a través de una pri]
mera abrazadera del mandril, hacia una estacién de compresién so-
bre el mandril, donde se imparte al brazo de transferencia una -
energia de compresién suplementaria; comprimiendo, asf{, de forma
extremadamente compacta la envoltura sblo comprimida en parte: -
realizando esta‘compresién compacta contra la superficie adyacentq
de una segunda abrazadera.

Se ha previsto un dispositivo de evacuacidn
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susceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alte-
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o descarga, que comporta un mandril independiente, alineado de ma-
nera que reciba la pieza comprimida de forma extremadamente com-
pacta que es hecha avanzar desde el mandril de fruncido. Un brga-—
no de retencién independiente, colabora con el mandril de descar- |
ga, reteniendo la envoltura e impidiendo que ésta se dilate més -
gllé de una longitud especifica; Un operario de c¢ontrol puede, -
por mando a distancia, hacer girar la unidad de evacuacidén o des-
‘carga y descentrarla de su alineacién con el mandril de frurcido;
entonces la envoltura comprimida se libera del citado 6rgano de -
retencién, para su extraccién y su empacado.

' Para comprender mejor la naturaleza del pre-
sente invento, en el plano adjunto hacemos una representacidn es-

quemitica de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y

ren las caracteristicas esenciales.

La  figura 1 es un alzado lateral esquemdtico
de un aparato de plisado, representando la realizacidn préctica -
preferencial de la presente invenciédnm,

_ La figura 2 es un alzado lateral esquemdtico
que ilustra una variante del aparato, prbvista de trés mandriles.,

La Pigura 3 es.una perspectiva de la parte
superior de un aparato de plisado como el representado en la figu-
ra 1, mostrando a un tnico mandril de fruncido, posicionado en un
pasaje central de 1os medios de fruncido.

, La figura 4 es wna perspectiva de los elemen)
tos del accionamiento principal, -

La Eigufa 5 es una perspectiva del dispdsiti
vo de descarga o evacuacidn, en una posicibén en que se puede-ek—
traér la envoltura ya acabada. . ¥ Co

La figura 6 es una vista en seccidn axial de
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cierta§ partes del mandril de Fruncido, soportado en las abrazade-
ras de la miquina plisadora.

o ' La figura 7 es una vista en seccidn, a esca-
la ampliada, del mandril de fruncido (12), tomada por la 1{nea -
7-7 de la figura 8. ; ' | '
o La figura 8 es una seccién transversal de
la extremldad de entrada del mandrll de fruncido. A

La figura 9 es una vista en planta, con sec-
cibén parc1al del mandril de fruncido (12), tomada por la linea -
9-9 de la flgura 7.

La figura 10 es un alzado lateral esquemiti-
¢o, a escala ampliada, del cabezal de fruncido y del brazo de re-
tencién en posicidn retraida, y con la envoltura no fruncida situa
da al descubierto. ‘ - o

La figura 11 es un alzado lateral esquemati-—
co, a mayor escala, que muestra el cabezal de fruncido en posicid
avanzada, y donde la envoltura no fruncida aparece seccionada o
partida en dos.

La figura 12 es una vista esquemética de una
parte de la figura 11.

| Las figufas 13, 14 y 15 son alzados latera-
les esquemiticos, que representan los componentes en las fases su-
cesivas del ciclo de fruncido vy de compresibén; donde la figura 13
representa la situacidén al 64% del ciclo de la miquina; la figura
14 al 80% del ciclo de la mAquina; y la figura 15, al 90% del ci-
clo de la miquina,

La figura 16 es una vista en alzado lateral
de un conjunto general de la méquina,

: La figura 17 es una vista en planta de la

méquina representada en la figura 16.
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La figura 18 representa, en un diagrama de
bloques, los circuitos eléctricos que pueden emplearse en la mé-
quina plisadora automitica representada en las figuras precedentes)
de los dibujos. ‘

La flgura 19 ilustra, de forma esquemética,
los 01rcu1tos eléctrlcos de mando del motor de fruncido y de go~
bierno de las operaciones asoc1adas, representados en la flgura
18. | .

La figura 20 representa, esquemiticamente,
los circuitos eléctricos de mando del motor del carro de transfe-
rencia y de gobierno de las operaciones asociadas, representados
en la flgura 18.

La figura 21 representa, de manera esquemé-~
fica, los circuitos eléctricos de mando del dispositivo de descar

- ga y de los enclavamientos asociados con los mandos del motor de

las figuras 19 y 20,
. La flgura 22 representa, en diagrama de -
bloques, los circuitos neumatlcos que pueden emplearse en la mé-

t quina plisadora automéitica representada en las figuras preceden-

tes de los dibujos. :
- La figura 23 ilustra, esquemiticamente, los
circuitos neumdticos de mando del cabezal de fruncido; del carro .
de retencibn, del carro de transferencia y del compresor auxiliar,
representédos, todos ellos, en la figura 22; vy |
'  La figura 24 ilustra esquemdticamente, los
circuitos neumiticos de mando del dispositivo de descarga o eva-
cuacidn representado en la figura 22.
7 Tal como 'se observa en la figura 1, la bobi
na de allmentac16n (14). aprovisiona, . de manera 1nterm1tente, N -,

entubado aplanado, como, por ejemplo, el entubado celulbsico (18),
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que se alimenta a la méquiﬁa en longitudes dosificadas (como pue-
dan'ser, a titulb indicativo, 12 metros, 14 metros y 17 metros),
por medio de un par de rodillos de.dosificaci5n (16), articulados
sobre aﬁoyos dispuestos horizontalmente. El entubado aplanado -
(18) es hecho avanzar a través de 1los rodillos de dosificaciéﬁﬂé
(16); es expandido a la forma de una envoltura inflada (20) ~-por
medio, por ejemplo, de un fluido gaseoso a presién-; y, por medio

de una serie de pares de rodillos (19) de garganta anular, se ali
nea centralmente sobre un mandril hueco (12), .avanzando hacia.y
a través de una zona de fruncido o plisado (s). ‘qf‘
El borde delantero del mandril (12) presen-
ta una punta (70) del perfil cilindrico-cénico (figura 6), pdéf—
cionada en un punto situado a alrededor del 55% de la distaﬁcia -
que separa al pasaje de fruncido (P) con respecto a la arista de
contacto de 1os rodillos de dosificacién (16) (figuras 10 y 11).
Se han dispuesto dos pares de rodillos (19) de. garganta anular, -
tal como se observa en detalle en la figura 12, colocados en tén-
dem y que forman unos pasajes circulares (21) distanciados el uno
del otro y que soportan la envoltura en el sentido de su periferial
circunferencial, alineédndola, ademis, centralmente con respecto -
al mandril (12). Los pasajes formados por los pares de rodillos -
(19) de garganta anular, tél como se observan especialmente en la,
figura 10, estén distanciados entre si a una separacién mutua tal,
que agarran y soportan alrededop del 20% del tramo de envoltura -
intercalado entre los rodillos dosificadores (16).y el pasaje de
fruncido (P)., Los pasajes circulares (21) impiden, asf, la ondula-
cidén de la envoltura, que pudiera ser provocada por entubados no
planos o contraidos suministrados por la bobina de alimentacién.
. v El guiado éptimo de la envoltura (20) sobre

el mandril (12) se consigue ~tal como se observa, en particular,
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en las figuras 6, 7, 8 y 9- diseflando una parte cilindrica (80) -
de la punta que posea un diémetro de al menos 0,5 mm. inferior a1l
di&metro interno minimo de la envoltura inflada (20). La punta -
(70) del mandril (12) alimenta al fluido gaseoso de inflado & 1a
envoltura (20); por el intermedio de una serie de agujeros (72) -
mecanizados en la parte superior del cono y conebtados,'todos',u
ellos, a la cémara interna (74). El fluido gaseoso, éﬁé puede éer,
por ejemplo, aire comprimidd a uha presién de alrededor de b,4 -
bars efectivos durante el fruncido; se incrementa hast& una'pre—
sién de alrededor de 1,26 bars efectivos al inicio del fruneido,
es decir,,cuando'los rodillos dosificadores (16) comienzan a ha-
cer avanzar un nuevo tramo de envoltura (18); de esta forma, se -
consigue inflar, rigidizar ¥y hacer avanzar el borde delanferoAde
la envoltura inflada y no fruncida (20) hasta la superficie ad&a—
cente del brazb de retencién (31), en donde’el aire se hermetiza
dentro de 1la envoltura, vy se inicia elAplisado de la envoltura, El
incremen£0»momenténeo de la presidn neumética reinante en el man-

dril, incremento que se ha de realizar al comienzo del ciclo de -

fruncido, se lleva a cabo gracias a la actuacibén de un reld eléc—

trico de retardo (210), tal como se observa en la figura 19, que,
en funcionamiento, conecta la vélvula_(211) répresentada en la fi-
gura 23_¥véase la parte superior de esta figura~, conmutando la -
alimentacién normal de 0,6 bars efectivos de presién del aire, a

una fuente de 1,4 bars efectivos,

La alimentacién del aire se efectfia desde —

una fuente apropiada cualquiera al agujero interno (78) del man-

dril (12), a través de un pasaje interno (75) y por medio de la -
abrazadera (C), que comunica con el agujero interno (78) citado,
a través de una abertura radial (76) practicada en lapared- del -

mandril. El aire’pasa a la cémara (74), y desde anf ¥y por los agu-




10

15

20

25

30

-13 -

jeros (72), a la envoltura inflada (20), A fin de lubricar el man
dril, se alimenta una cantidad en exceso de aire lubricado. El -
aire en circulacién avanza a lo largo de la parte c11indr1ca (80)
de la punta, siendo utlllzado ademés para centrar y hacer avan-
zar la envoltura (20) hacia el pasaJe de fruncido (P). Bl exceso
de aire de alimentacién se purga a un tubo interior (82), situado
centralmente del agujero interno (78) del maﬂdril; esta purga se
realiza por medio de los pasajes (85)‘constituidos'por'unosvféba+
jes planos (84) mecanizados en el mandril (12), asf{ como a frévés
de los agujeros radiales (86) taladrados a través del mandril y -
del tapdn (87) Entonces, el aire avanza a lo largo del tubo 1nte-
rior (82), hacia un orificio de salida (88) posicionado por. delan-
te de la abrazadera (x). '

‘Haciendo ahora referencia. a la flgura 4 y
al esquema eléctrico de bloques de la figura 18, el motor de ac-
cionamiento principal (32) funciona intermitentemente durante ca-
da ciclo de fruncido, estando gobernado por el circuito dé mando
(300) representado en la figura 19 e impulsando el eje intermedio
(36), por el intermedio de la transmisién por correa (34). La ace
leracién del motor (32) se retarda al inicio de cada ciclo de -
fruncido, por medio de unas resistencias de refardo del arranque
(260). Un retardo de al menos dos segundos, hasta que el mdtor al
cance su velocidad total, permite que los éemeﬁtos descritos mas
arriba hagan avanzar al extremo delantero. de la envoltura (20) ha
cia y a través del pasaje de fruncido (P), aprisionando el citado
extremo herméticamente contra la superficie de retencién (31), -
sin causar un desarreglo o agarrotamiento de la envoltura sobre -
el mandril (12).

' : ' El eje intermedio (36) impulsa los rodillos

dosificadores (16), por el intermedio de la transmisién por correa
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(47) y leva (43) de compresor auxiliar. La leva de.ciclo (45) de-
termina la longitud de envoltura plisada; para lo que detiene el

-{ motor de Ffruncido (32) cuando se haya hecho avanzar a través de

{ do fin a un ciclo, cuando se presenta un empalme, o una longitud

1nesperadamente corta, en la alimentacién de la envoltura. La levd

compresor, la cual acciona la vélvula (166) de enclavamiento del

- 14 -

(38) y del drbol (40). E1 &rbol (40), a 'su vez, acciona el mando
(42) del cabezal de fruncido, a través de la transmlslon por cade
na (44). El eje intermedio (36) impulsa, asimismo, al &rbol de le
vas (52), por el intermedio de la transmisién por correa (46), -
del reductor de velocidad (48) y del mecanismo de inversién de -
marcha (50). El &rbol de levas (52) ejéputa una revolucién por ci
clo de la méquina. La 10ngitud de envoltura que es arrastrada en
cada ciclo de miquina por parte de los rodillos dosificadores -
(186), puede'ajustarse cambiando la relacién de transmisidén de las
transmisiones entre los rodillos dosificadores (16) y el trbol de
levas (52), Con-referencia, ahora, a la figura 23, el Arbol dei;g
vas (52) soporta la leva de ciclo (45), la leva de longitud corta

los rodlllos 6051f1cadores una longitud previamente establecida -
de envoltura. La leva (47) de 1ongltud corta permite desembragar
el cabezal de fruncido y los rodillos dosificadores (16), ponien=

de compresidén (43) acciona la vilvula Ppiloto (148) de la leva de

dispositivo de-descarga (véase la figura 24), que, a su vez, ac-

ciona la Vélvula (142) que gobierna el cilindro neumitico (106) -
que abre la abrazadera (XK); y, al mismo tiempo, acciona la vAlvulg
(150) que gobierma el cilindro neumético (92), determinando, asi,
la retraccién del brazo compresor (90). Esta operacibn predetermi
na el periodo de tiempo en que la envoltura (26) esti sometida a

una-pfesién elevada. '

El eje intermedio (36) impuisa, asimismo, -
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3, la longitud deseada de envoltura inflada se somete a un frunci-|

=15 =

el brazo de retencibén (30) (figura 3), a travéds de 1a t£ansmisi6n
pbr'correa (54), el reductor de velocidad (56) y la transﬁisién -
por cadena (58): de esta forma, se ngierné el avance de la envbl-
tura fruncida (22) a fartir de la zéna de fruncido (S). A lz fer—
minacidn del ciclo de frunc1do, se desactiva el embrague (60) ac-
cionado eléctricamente, el cual de esta forma, desconecta 1a ca-
dena (58) de mando de la retenc16n con respecto al reductor~t§g),
permitiendo, asi, que el brazo de retencmén (30) sea hecho retro-
ceder, por el cilindro neumitico (69), a la zoha de fruncido (8).
Al comienzo del ciclo de fruncido, el relé eléctrico de retards -
(208) (flgura 9) mantlene el circuito abierto momenténeamente, vy,
de esta forma, el 'embrague (60) no se conecta inmediatamente, en
condiciohes de trabajo (es decir, en condiciones de transmitir el
par motriz), a la cadena (58) de mando del mecanismo de retencién.
Este retarde detiene moment&neamente el desplazamiento del brazo
de retencién (30), y permite que un trozo de envoltura inicial re-
sulte fruncida contra la horquilla de retencién (31), hasta alcan-
zar una densidad de plisado que coincide sensiblemente con la del
resto de la longitud plisada de la envoltura.

Tal como aparece representado en la figura

do suelto o poco apretado, haciendo uso de unos medios de fruncido
apropiados (S), contra la superficie ahorquillada (31) existente
en un brazo de retencién. (30) que se desplaza solidariamente., Ha-
ciendo referencia, ahora, a la figura 10, el brazo de retencién -
(30), comporta una horquilla de retencibén (31) y unas garras de -
apriete (33), accionadas por un fluido a presién; esta horquilla
y estas garras forman wnas superficies distanciadas entre si y co-
1ocahas en.téndem, cada una de las cuales abraza y aprieta el man-

dril, y separa o escinde la envoltura (22) fruncida de manera flo-
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-(64) ha sido retraido con anterioridad, & situado ~tal como se des

{ cribird mAs adelante- del 1ado opuesto del brazo de retencién (30)}

- 16 -
ja y que procede de la zoné de fruncido (8); determina una reduc—
cién de longitud de la envoltura hasta la 1/25 ava parte de la -
longitud original, y comprime firmemente la envoltura (24) plisada
con anterioridad, oprimiendo a esta Gltima contra la superficie -
adyacente de la abrazadera (c).

Durante la operac16n de frunc1do 0 plisado,
el brazo de retencién (30) es hecho avanzar por la cadena (58) de
mando del mecanismo de reten016n: regulando, asi, la densidad de
plisado de la barra plisada (22) y de la barra (24) pafcialmente
comprimida. Cuando la longitud deseada de envoltura, tal como por
ejemplo 16 metros, ha resultado pleéada en forma de envolture pli-
sada de manera floja (22), la leva de ciclo (45) abre el interrup-
tor (238) de cierre del ciclo (figura 21), desactivando, asi, el
reostato de arranque (202) del motor de fruncido (32); y activan—
do el freno (280) a través del relé (214) del freno del motor.

Con una referenc1a particular a la flgura
23, cuando cesa el plisado, el brazo de retencidén (30) ha avanza-
do totalmente, hasta establecer contacto con la valvula neumética
(122), que deseﬁdadepa una sécuencia de operacionés enclavadas en-

tre si y gobernadas de modo antomético. El brazo de transferencia

Una vez que se han accmonado, tanto la valvu
la plloto (122) de retencién a la derecha como la vélvula piloto
(132) a la izquierda, del mecanismo de transferencia, ehtonces la
véivula (144) acciona el cilindro neumatico (65) Que hace bascu-
lar al brazo de transferencia (64) hasta establecer contacto con
el mandril (12), entre las superficies separadas entre si (31) yb
(33) del brazo de retencibén (30). El:interruﬁtor (238) de 1imite
del ciclo determina que se cierre la valvula (272) de mando por -
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- | el brazo de transferencia (64) ha establecido contacto con la vAl-
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electr01mén con lo que se evacia el aire a.la. pre516n de 5,6. -
bars efectlvos del c111ndro neumétlco (104), y, de esta forma, se
provoca la apertura de la abrazadera (c). Esto ocurre solamente -
si el 1nterruptor (220) de’ fln de carrera a la 1zqu1erda ha 31do

actuado por el conducto con el carro de transferencia (97), y si

vula (146) de "brazo-dentro". La actuacién de la valvula (146) de
"brazo de transferencia dentro" gobierna la vélvula (114) del bra-
zo de retencién, acc1onando el cilindro neumétlco (67) y determi—
nando, por tanto, que el brazo de retencién (30) cese de su’ con-
tacto con el mandril (12). ‘

. Cuando el brazo de transferencia (64) esti
en contacto con el mandril (12), y el cilindro neumitico (67) bas-
cula al brazo de retencién (30) alejéndolo de su contacto con el
mandril, el borde posterior o de salida de la envoltura (24) se -
transfiere a la superficie frontal o de ataque del brazo (64) de
transferencia, La superficie de ataque del brazo (64) comporta -
unos elementos de agarre que estén solicitados elésticamente por
muelle, de manera que se mantengan abiertos cuando no estén en -
contacto con el mandril, y, de esta forma, se encuentran en todo
momento dispuestos para alojar el mandril'(12)‘en su interior.

- La actuacién de la vAlvila piloto (118) de

"brazo de retencién fuera (flgura 23) y del 1nterruptor de fin -
de carrera (222) (figura 20), que se cierra cuando el brazo de re-
tenciébn (30) se desacopla del mandril, determinan: que la valvula
piloto (112) accione el cilindro neumitico (66) y retraiga el cabgw
zal de fruncido (S); que la valvula piloto (130) accione la v&lvu~
la (128) que gobierna al cilindro neumdtico (69), retrayendo en-

tonces al brazo de retencién '(30) hacia la izquierda, hasta esta-
b;ecer contacto con la vilvula piloto (120); que el mot&r de trang

f
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{ reccibén hacia la derecha, haciendo tope, entonces;'coh (35)4y -

{ avanzando el brazo de retencién (30), produciendo, ademés, el pur-

‘con la valvula plloto (134) de "abrazadera C franqueada"

'mandril (12). En la posicién de retraccidn, el cabezal de fruncido

- 13 -

feréhcié (301) y 1a transmisiéﬁ (88) hagan,évanzar alhparfo de -
transferencia (97) en direccibn a la derecha, si el iﬁterruptor -
(224) de fin de carrera de la abrazadera (C) esté cérrado y si el
interruptor (232) de “abrazadera C franqueada® esti abierto.

Cuando la vélvula piloto (120) dé retencién |
a la iiquierda es accionada por el brazo de retencidn (30)' al al-
canzar este Gltimo su p051C16n retraida, mas hacia la izquierda,
aquélla ac¢iona la valvula (114) que goblerna el cilindro neumiti-
co (67), haciendo bascular al brazo de. retencién (30) hasta accplay
se contra el mandril: lo que, a su vez, acciona la vélvula pileto
(116) de "brazo de retencién dentro®. Al ser,acciona&a la vélvula
piloto (116), determina que la vilvula (112) accione el cilindro
neumitico (66), haciendo avanzar al cabezal de fruncido (8) en di-

gado del cilindro de retencidn (69); por otra ﬁarte, la valvula -
piloto (138) de la abrazadera (C) accionari la valvula (140), que
gobierna el cilindro neumitico (104) en el sentido de cerrar la ~

abrazadera (C), si el carro de transferenc1a (97) ha tropezado -

El cabezal de fruncido (S) esta dlspuesto -

de manera que su avance y su retracc16n transcurran paralelos al

esta desacoplado de la parte final extrema de la envoltura plisada
permitiendo, en consecuencia, que el cilindro neumitico- (67) haga
bascﬁlar ai brazo de retencién (30) hasta en;ablar contacto con -
el mandril (12) mis.allé de.la citada parte final extrema., El 6r-
ganordelantgro a garra (33), integrante del brazo de retencidén -

(30), esta constitufdo por las garras- de plato (41) v (41a), mon-

tadas basculantes y que comportan unos segmentos de rueda dentada
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conjugados entre sf ¥y que son accionados por el cilindro neuméti-
co (68). Al entablar contacto con el mandril (12), las garras de
apriete (41) y (41a) rodean y sujetan firmemente la envoltura -
(20) procurando asi la segregac16n de la parte (22) frunc1da de
manera floJa, con respecto a la envoltura no frunc1da (20). La -
vélvula piloto (116) "de brazo de retenc16n dentro" acciona la -
vélvula (117) que gobierna el cilindro neumitico (68), cerrsndo
las garras de apriete pivotantes (33),. flrmemente, alrededor del
mandril (12).

Contlnuando con la secuenc1a de operac;ones
electro-neumatlcas descritas mis arriba, y hac1endo referencia —
también a la figura 11, el brazo de retencién (30) es hecho avan— .
zar por el cabezal de fruncido (8) hasta una posicién situada noY
delante del pasaje de fruncido (P). E1 8rgano delanteré de agarre
(33) del brazo de retencién (30), aprehende la parte abrazada de
envoltura no fruncida (20), y comienza a avanzar: de esta forma,
provoca una.tensién en la envoltura, en el tramo intercalado entre
los brganos de agarre y los rodillos dosificadores (T6) que estén
ahora detenidos. Esto esc1nde la envoltura, en el borde delantero
de la garra (33), y en consecuencia, separa la longitud dosifica-
da y ya plisada (22), con respecto a la envoltura no plisada (20).

Durante el tiempo en. que transcurre la se-
cuencia de operaciones descrita mis arriba, y volviendo a;hacer -
referencia a la figura 3, la abrazadera (C) se ha abierto, a con-
tinuacién de lo cual el brazo de transferencia (64) y la envolturaH
(24) avanzan a lo largo del mandril (12), hacia -y a través de-
la ébrazadera (C): este avance esti determinado por la transmisidu
por cadena (88), accionada por el motor (82)., La abrazadera (C) ~
se 8ierra por medio de 1la vAlvula.piloto (134) de mando del carro

de transferencia (97) (figura 23), vy se pone en marcha otro ciclo
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de frﬁncido con los mandos siguiehtes. Cuando se cierra la abraza-
dera (C), hace contacto con el interruptor (224) de fin de carre-
ra (figura 20), que determina el'inicio de un ciclo fruncido, a
condicién de que el brazo de retencién (30) se encuentre en la oo
sicibén de arranque detectada por el intefruptor (294) de fin de -
carrera (figura 21); esto determina que el relé de retardo (268)
(figura 19) que gobierna el embrague (60), comience a funcionar.
Cuando el carro de transferencia (97) hace
‘avanzar el brazo (64) sobre el mandril (12),.11ega un'moménto en
que tropieza con la vdlvula piloto (134) de "abrazadera C;franquea
da" y con el interruptor (232y,de "abrazadera C franqueada": 1o -
que el reostato de arranque (204).de1 motor del carro de transfe-
rencia (301) se quede sin corriente, y dicho motor se detendrd por
excitacidn del freno (282); esto acciona la vélvula (138) piivto -
de la abrazadera (€), que gobierna la valvula (140) que acciona -
el cilindro neumdtico (104), qerrando, entonces, 1a abrazadera (c)k
asimismo, se acciona la valvula (150) del compresor, que acciona

el cilindro neumético (92) determinando que el brazo compresor =

1(90) se acople con el brazo de transferencia (64) y, en consecuen-

cia, se comprima en forma compacta la barra de envoltura (26), ha-|
cieﬂdo presidn contra la superficie aqyacente de la abrazadera ce-|
rrada (K). | _ |

» Después de que la mdquina ha desarrollado -
alrededor del 60% del ciclo completo de trabajo, la leva de com-
presor auxiliar (43) acciona la secuencia de mandos descrita mas
arriba, lo que retrae al brazo compresor (90) de su confacto con
el brazo de transferencia (64), y abre la abrazadera (K). Al abrix
se la abrazadera (X), el interruptor (226) energiza el reostato -
de arranque {204) en la direecidén de avance, y desactiva el freno
(282), determinando, asi, que el motor (301) haga avanzar al carro
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de transferenéia (97) hacia y a través de la abrazadera (K). De -
esta forma, el brazo de transferencia (64) empuja a la envoltura
(28) comprlmlda en estado compacto, desde el extremo delantero -
del mandril (12) sobre el mandril de descarga (94) (figura 5) de
la unidad de'deséarga (96) montada pivotante, la cual, durante es
ta operac16n, permanece alineada con el mandril de fruncido (12)

' Cuando el carro de transferencia (97) alcan
za su posicién extrema hacia la derecha, establece ¢ontacto coa -~
la vdlvula piloto (136) y con el interruptor (221) de fin de carre
ra a la derecha;;ésto determina: que el reostato de arranque (204)
del motor del_Carro de transferencia (301) se queda sin corriente
y que dicho motor Sse pare, por energizacién simulténea del freno
(282); que se accione la vélvula (144) que gobierna el cilindro -
neunitico (65), desacoplando el brazo de transferencia (64) de su
contacto con el mandril (12) y alejando a este brazo de su contac-
to con la vAlvula piloto (146); que se accione 1a valvula (142) -
que gobierna el cilindro neumitico (106), cerrando la abrazadera
(X); que se purgue la vdlvula (166) de enclavamiento del disposi-
tivo de descarga (figura 24) y la vAlvula (138) de enclavamiento <!
de la abrazadera (C).

Cuando el brazo de transférencia (64) se de-
sacopla de su contacto con el mandril (12), acciona el interruptor
(222) de fin de carrera "de brazo fuera"; esto determina: que se
aplique corriente al reostato de arranque (204) del.motor del ca-
rro de transferencia, en la direccibn de retraccién; que se desac-
tive el freno (282); vy, en consecuencia, que el motor (301) retrai
ga al carro de transferencia (97) a su posicidn extrema a la iz-
quierda, accionando, asi, el interruptor de fin de carrera a la iz
quierda (220) y la v&lvula piloto (132). Esto, a su vez, provoca.
que el accionamiento del carro de fransferencia resulte desactiva-—
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do por el interruptor (220) de fin de carrera; vy, en este punto,
el brazo de transferencia (64) est& referenciado por el brazo de
retencién (92) en curso de un movimiento de avance. El brazo de -
trangferencia (64) esti acoplado, de manera deslizanté, con €l ca-
rro (97) solicitado elésticamente por un muelle, y mis exactamen-—
te, por el muelle helicoidal (99), que cede o se dilata cuando el
carro de transferencia (97) se retrae mis alld de la posiéién de

referenciado, en la que el brazo de transferencia (64) estabiece

-contacto con el carro de referencia (93)., El carro de referencia-

do (93) se ha avanzado previamente, a la posicién de referensiado,
por el contacto establecido en (37) con el brazo de retencién (20)

desplazado hacia adelante. Esta accibén de referenciado alinea al

brazo de transferencia (64) —que estéd en curso de un movimiento &

retroceso- con el brazo de retencién (30) en curso de avance, v,

de esta forma, en la secuencia de mando ya -descrita, permite que -

el brazo de transferencia (64) bascule hasta contactar con el man-|

dril.(12y en un punto intermedio a las superficies, separadas en-
tre si, 'del brazo de retencién (30), el cual, por su parte, tam-
bién estd acopladb al mandril (12). El brazo de transferencia (64)
contacta con el mandril (12) 1nmed1atamente despues de haber fina-§
lizado el c1c10 de fruncido.

o ~ Las operaciones de 1a unidad de descarga -
(96), montada pivotante, estan enclavadas electro-neumiticamente
con las operaciones de plisado y de compresmén- esto se consigue
con los circuitos de mando representados en las figuras 21 y 24,
Cuando, como se ha descrito mis arriba, el brazo de transferencia
(64) ha avanzado hasta su posicidén extrema a la derecha, y en con
secuencia, ha hecho'avanzar a una barra (28) de envoltura totalmen
te comprimida hasta envainarse sobre el mandril de descarga (94),

aquel brazo entra en contacto con la valvula piloto (136), que a.
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su vez, acciona la vAlvula (166) de enclavamiénto del dispositivo
de descarga. El accionamiento de la valvula (166) aétﬁa, a su vez,
sobre la:vélvuia (144), que desacoplaval brazo de transferencia -
(64) con respecto al mandril (94). Al mismo tiempe, la vélvula -
(166) acciona la vAlvula (160) que gobierna el cilindro neumético
(102) que hace bascular al brazo compresor (98) hasta establecer
contacto con el mandril de descarga (94). Cuando el brazo compre-
sor bascula hasta establecer contacto con el mandrll (94), acc1onau
la vilvula de dos vias (164), normalmente cerrada; esto causa gue
el cilindro neumético (100) haga avanzar al brazo compresor (¢8)
en el sentido de comprlmlr la barra (28), impidiendo -que esta fi—
tima se dilate longitudinalmente.

" La barra de envoltura (28) se puede extraer
después de que ei operario pulse simultéﬁeamente_los dos botones
pulsadores (250) y (251), separados el uno del otro, Esta opera-
cién abre la vilvula de solenoide (276); accionando la vilvula -
(158) qué gobierna el cilindro neumdtico (87) que est& acoplado a
una cremallera dentada, y engrana con una rueda dentada sdlidaria
del eje (95), haciendo girar asf, 'al dispositivo de descarga com~
Pleto, en el sentido de alejarlo de su alineacidén con el mandril
(12). La vélvula (158) acciona, asimismo, la vélvula (160) que in-|
vierte la alimentacién del aire a los cilindros neuméticos (100)
y (102) y, por tanto, retrae y desacopla el brazo compresor (98),
pudiendo extraerse entonces la barra (28) de envoltura,

El operario puede hacer retornar al disposi
tivo de descarga a su alineacién con el mandril (12), repitiendo
la actuacién simulténea de los botones pulsadores (250) y (251).
Cuando el dispositivo de descarga asume la posicidén de descarga,
entva en contacto con el -interruptor (230), cerrando este Gltimo:
y abriendo, por tanto, el interruptor (255). Asi, cuando el opera-
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{que se ven impedidas de dilatarse longitudinalmente, por la accién

figura S.

‘{nados por electroimin, y para- gobernar elsembrague (60) acciocnando
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rio repite el contacto de los botones pulsadores (250), (251), se
acciona el solenoide (274), que invierte la vilvula (158) y, por
tanto, hace volver al dispositivo devdescargaAa su alineacién con
el mandril (12). Cuando el dispositivo de descarga estl alineado
con el mandril ({g) hace contacto con la vilvula (162) de enclava-
miento del mandril,_desbloqueando el circuito de mando de las ope-~|
raciones de fruacido y asegurando que el digpositivo de descarga
estd vacio de cualquier envoltura y correctamente posicionado con
respecto al mandril (12). ' '

Asi pues, la unidad de descarga (96) funcio-
na como un depbsito de reserva para las envolturas acabadas (28) -

de las superficies de retencidén (98), tal como se observa en la -

Las operaciones descritas son totalmente -
automdticas, pero dependen del sistema de enclavamiento electro-
neumitico representado en los diagramas de bloques de las figuras
18 y 22, | , | o |
' En el diagrama del sistema eléctrico (figural
18), la fuente de energia eléctrica, que puede ser, por ejemplo, a
440 voitios, corriente alterna, trifésica, se usa para accionar -
los motores.(32) y (301), vy, a través del transformador (278), pro
porciona una corriente alterna a 110 voltios para los tres circui-
tos de mando relacionados entre sf, (300), (302) y (303), que se
han representado esquemiticamente en las figuras 19, 20y 21 res=—
pectivamente. La linea de 110 voltios, corriente alterna, se conec
ta a un rectificador (262), que proporciona corriente continua a
90 voltios, para acciomar los frenos de motor (280) y (282), accigf -

eléctricamente. Las vilvulas accionadas por solenoide que aparecen
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representadas en los circuitos eléctricos de mandb y, asimismo, -
en 163 circuitos neumidticos, son alimentadas, todas ellas, por el
circuitq de mando, a 110 voltios, corriehte alterna,

~ En el sistema neumétiéo (figura.aa); se uti-
lizan 3 fuentes diferentes de aire a presién’para‘el accionamien=-
to de los elementos neuméticos.’Estas fuentes, las suministran -
unos colectores—distribuidores apropiados (304), (305)y (306). EL
sistema (304) a 5,6 bars efectivos alimenta de potencia para acciol
nar los cilindros neumiticos que gobiernan las diferentes abiaza-
deras, carros, etc., que se han descrito en detalle en las. figuras
23 y 24, El sistema (304) a 1,4 bars efectivos se usa para hacer -
retroceder el brazo compresor (90), para abrir las abrazaderas (C)
y (X) y proporcionar la presién momenténea de inflado del mandril,
en el comienzo del ciclo de fruncido. El sistema neumitico a 0;6
bars efectivos se usa para alimentar el aire de inflado del marn—
dril durante la mayor parte del ciclo de fruncido.

En funcionamiento, al comienzo de un ciclo
de‘fruncido,'tal‘como se observa en la figura 1, la pieza de envol]
tura (22) -que se ha fruncido en el ciclo precedente y que se ha
escindido de la envoltura (20) no fruncida- se encuentra en un es-~
tado de plisado flojo; y la pieza de envoltura (26) se encuentra
en un estado de compresién compacta,‘situada entre el brazo de -
transferencia (64) y la superficie adyacente de la abrazadera (K).
El mandril (94) de la estacidén de descarga (96) est& vacio de en-
voltura,

, En la figura 13, los elementos de trabajo se
encuentran en el 64% del ciclo. La pieza de envoltura (24) ha sido
comprimida firmemente entre la superficie frontal delantera del -
brazo de retencién (30)‘y.1a superficie adyacente,de la abrazade~
ra (C). La abrazadera (X) esti abierta, y el brazo de transferen-
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'se encuentran en una posicién que corresponde a alrededor del 80%

traerse del citado mandril. El brazo de transferencia (64) se ha

tde referenciado (93). Este Gltimo hace coincidir exactamente la PO

‘sicién de un brazo con respecto a la posicién del otro, permitien-

4Bl fruncido. se ha dado por.terminado; la .abrazadera (C) est4,abier|.

ta, v el brazo de transferencia (64) aparece representado empujan=t.
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cia (64).ha trasladado ~a través de la abrazadera abierta y a’lo

largo del mandril (12)~ una envoltura comprimida en estado compac-
to, tramnsfiriéndola desde la zona de compresién compacta al man-

dril de descarga (94), reteniendo a 1a barra plisada formada (28).
La sﬁperficie de retencién (98) aparece representada basculando -
hasta establecer contacto con el mandril (94), cuando el brazo de
transferencia (64) se estd desacoplando de'este mandril (94), En-
tonces, se retraé el brazo (62) y se hace avanzar la superficie - |
de retencién(ssx a fin de mantener a la éieza de envoltura (28) -

sometida a un esfuerzo de compresidn.

En la figura 14, los elementos de trabajo -

del ciclo., La unidad de descarga (96) ha sido pivotada, y la su-
perficie de retencién (98) se ha desacoplado y alejado del mandril|
(94), permitiendo asi, que la barra Plisada acabada (28) pueda ex-

retraido, y el brazo de retencién (30) se ha hecho avanzar; y cadal

wno de estos carros aparece representado acopléndose con el carro

do, asi, que 1la éuperficie de apriete y transferencia del brazo -
(64) se encaje entre las dos superfiviés de 1a horquilla de reten-
cidén (31) -, separadas entre si, y la superficie de apriete (33),
adapténdose la citada superficie de apriete y transferencia, en la
posicién intermedia que se acaba de citar, en contacto con el man-
aril (12). | |

o En la figura 15, los componentes estén situa
dos en la posicién respectiva correspondiente al 90% del ciclo. -
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-1 brazo de retenc16n (30) ha szdo basculado hasta establecer contac-

.. }ve a ponerse.en marcha de modo automético, si y. en cuanto se.reti-

- 27 -

do a 1a envoltura (24) en direccién a la super£1c1e adyacente de
la abrazadera -(X). E1l brazo de retencidn (30) se ha basculado has-
ta desconectarlo del mandril (12); y se ha retraido este brazo -~
(30) a la zona de fruncido, inmediatamente después de que el cabe-
zal de frunc1do (8) se ha retrafdo de la zona de fruncido. |

‘ Un instante inmediatamente antes de haberse
compietado el ciclo méquina —-como se cbserva en la figura 1=~ 3e -
cierra la abrazadera (C). La pieza de envoltura (26) est4 pcsicio-
nada, en un estado de compresidn compacta, entre el brazo de frans

ferencia (64) y la superficie adyacente de la abrazadera (K)

to con el mandril (12). El brazo (30) se avanza cuando el cabezal
de fruncido (S) ha avanzado a la posicién de fruncido; y el borde
delantero o de ataque (33) del brazo de retencién (30) hace tope
contra la parte final de la envoltura (22) plisada de manera floja
sometiendo asi, a un estirado a la envoltura no fruncida (20) y -
seccionando esta filtima con relacién a la envoltura plisada (22).

| La miquina se ha disefiado para que funcione
de manera continua: repitiendo una y otra vez las operaciones de
fruncido automético, de seccionado, de comprimido, de descarga y
transferencia, en tanto en cuanto los tramos de envoltura fruncida
se extraigan uno detrds del otro, de la estacidn terminal de des—
carga.

' Si la envoltura plisada y comprimida en es-
tado acabado, no se extrajera de la estacién de descarga antes de
haber finalizado el ciclo de compresidén de la pieza subsiguiente,
el sistema de enclavamiento que se ha descrito en esta Memoria, de

tendrd la miquina al final del ciclo de fruncido. La méquina vuel-

re la envoltura plisada y comprimida en estado acabado, extrayén-
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dola de 1a estacién de descarga.

La mAquina plisadora autométlca de acuerdo
con la presente invencién, exige fnicamente de un 30 a un 40 por -
ciento de tiempo de atencidén por un operario; esto permite que un
operario atienda a varias méquinas, o blen a una miquina dotacdea de
varias posiciones de fruncido,

Descrita suf1c1entemente la naturaleza del -
presente 1nvento, asf{ como su realizaciém industrial, sbélo cube -
affadir que en su congunto y partes constitutivas es posible 1ntro—
ducir cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse delL cua
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtfen su fun
damento, 7 | _

La Patente de Intro&ucc16n que se .solicita
por diez aﬁos para Espafia, de acuerdo con la vigente Leglslac16n, ‘
no se ha dado a conocer en Espafia; la Ffuente de Orlgen es lz Paten
te U.S.A. N2 3,110,058,

' . NOTA

la Patente de Introducc16n que se solicita
por diez afios en Espaﬁa, deberé recaer sobre "MAQUINA PARA LA FA-
BRICACION DE ENVOLTURAS FRUNCIDAS PARA SALCHICHAS Y SIMILARES", -=
en todo de acuerdo con las 31gu1ente3° -

REIVINDICACTIO N E S,

1.- Miquina para la fabr1cac16n'de envoltu-—
ras fruncidas para salchichas y similares; caracterizada porque -
comporta: un cabezal de frunc1do' un mandril de frunc1do, unos me~
leS destlnados a accionar el citado cabezal de Brunc1do, fruncien

do, asi, sucesivos tramos dosificados de entubado celuldsico apla-—

nado, operacién que se realiza sobre el mandril de fruncido y que

conétituyerunaupfimera etapa de compresién; unos- medios :destinados].

a aplicar una fuerza axial, en la direccidén de aguas abajo del ca-
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1zal de fruncido v a lo largo del mismo mandril de fruncido, ‘opera-

tcién que constituye una tercera etapa de compresidn.

-~ 29 -

bezal de fruncido, a la extremidad posterlor de cada tramo frunc1-
do suce51vo, a Pin de hacerlo avanzar alejéndolo del citado cabe-
zal de fruncido y a lo largo del mandril de fruncido, operacién
que conétituye una segunda etapa de compresién; y unos medios.des-
tinados a aplicar un esfuerzo axial a la extremidad posterior de -
cada tramo sucesivo hecho avanzar en la citada segunda etapa, a -

fin de avanzarlo afin mis en la direccién de aguas abajo del cabe-

2.~ Méqﬁina para la fabricacién de envoltu-
ras fruncidas Péra salchichas y'Similares; en todo de acuerdo con
la reivindicacién primera, caracterizada porque comporta: un man-
dril, dotado de pasajes de alimentacibén y de descarga practicados
en su interior, asi como de una punta cénica; unos rodillos de alji]
mentacién, situados aguas abajo de la citada punta cbénica y desti~
nados a hacer pasar una envoltura aplanada sobre el citado mandril
v unos medios destinados a inflar la citada envoltura y a cooperar
con esta filtima lubricando la cara interma de la misma,- donde es-

tos Altimos medios incluyen elementos que hacen pasar aire lubri-

cado a lo largo del citado pasaje de alimentacidn practicado en elf-

interior del citado mandril; donde la citada punta cdnica comporta
una extremidad puntiaguda perforada, pero incluye, asimismo, una
serie de orificios distribuidos alrededor de un mayor di&metro de
la punta cbnica y que se orientan alejéndose de la citada extremi-
dad puntiaguda, a f£in de descargar el citado aire lubricado al in-
ter;or de la pared interna de la envoltura, de manera que unas CO-
rrientes de aire procedentes de los citados orificios pasen a lo
largo de la superficie cdnica de la citada punta, hasta que el w«-.
aire quede atrapado por la citada pared interna de la.envoltura,
entre los citados rodillos de alimentacidn situados aguas abajo -
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 y a hacer pasér el entubado inflado a través del citado cabezal d?

:frunc1d0° dos pares de rodlllos con garganta anular, dispuestos -

‘je de fruncido, a través de los cuales pares pasa el citado entu-

{eitddo mandril -y-a través-del‘citado cabezal de Erunc1do “unos-me-f
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de la superficie de la punta, y retorne, en una corriente inver—
sa, de mayor seccidén anular de paso, iubricanao la pared interna
de la citada envoltura; de modo que la citada corriente anular de ‘
retorno se descargue més adelante de la citada punta c6ni¢a, en -
la direccién de traslacién a lo largo del citado pasaje de descar-
ga practicado en el interior del mandril.

3.- Méquina-pafa la fabricacibén de envoltu~-
ras fruncidas para salchichas y similares, en todo de acuerdo con
las reivindicaciones antefibres, caracterizada porque incluye: un
mandril alargado; un cabezal retrbctil de fruncido, que poseec un
pasaje de fruncido a cuyo través pasa el ﬁandril; unos rodillos = |
de alimentacidén, destinados a hacer pasér un.entubado aplaﬁado-por
encima del citado mandril: unos medios destinados a inflar el ci-
tado entubado y a hacer pasar un entubado aplanado por encima del

citado mandril; unos medios destinados a inflar el citado entubado

en téndem y situados entre los rodillos de allmentac16n Y el pasa-

bado, desde los rodillos de alimentacién al cabezal de fruncido, -
procurando asi, unos pasajes separados seglin un eje virtual cen-
tral, que alinean y sustentan-el vano de envoltura que se extien-
de entre ambos. 4

4.,- Miquina para la fabricacibén de envoltu-
ras .fruncidas para salchichas y similares, en todo de acuerdo con
las;reivindicaciones anteriores, caracterizada porque comporta: -
un cabezal de fruncido; un mandril; unos medios destiﬁados a hacer

pasar una longitud dosificada de entubado aplanado, por encima del

dios para retirar el cabezal de fruncido, en direccibn axial y -
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sentido hacia atrds, con respecto a la zona de fruncido,_a fin de
dejar asi al descubierto tanto la parte final de la envoltura frun
cida como un tramo de entubado no fruncido situado en 1a parte de
atris del mismo{ un elemento de agarre, accionado a motor, desgti-
nado a abrazar y agarrar la envoltura no fruncida; y unos medios
destinados a hacer avanzar el elemento de agarre accionado a motbr
a lo largo del mandril, a fin de someter el entubado a un esfier-
70 y separar en dos este entubadolen el citado tramo no fruncido
del mismo. ' | _ .
5.—'Méquina para la fabricacién de envoltu-
ras fruncidas para salchichas y simiiares, en todo de acuerdo con
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque incluye: un
cabezal de fruncido; un mandril de fruncido; unos medios para man-—
tener el mandril de fruncido, en todo momento, en alineacidn con
el citado cabezal de fruncido; unas abrazaderas, separadas entre
si a lo largo'del mandril de fruncido; una horquilla de retencién,
que establece contacto con el mandril en un punto situado entre el
cabezal de fruncido y las citadas abrazaderés; unos medios para -~
desplazar la ccitada horquilla de retencién, en el sentido de ale-
jarla con respecto al cabezal de fruncido y a lo largo del citado
mandril de fruncido, en una }ongitud cqrrespondiente a una carrera
predeterminada, en las cercanfas de las citadas abrazaderas, a -
£in ide impedir que el cabezal de fruncido haga avanzar la envoltu-
ra fruncida por este ltimo; y unas mordazas de agarre, soporta-
das por los citados medios mbviles de retencién en un punto situa-
do hacia adelante de la horquilla de retencidn, y destinadas a -
comprimir una envoltura, ya fruncida con anterioridad, contra las
citadas abrazaderas. _
i IR 6.~ Maquina para la fabricacién.de envoltu--

ras fruncidas para salchichas y similares, en todo de acuerdo con
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las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque incluye: un

cabezal de fruncido; un mandril de‘fruncido; unas abrazaderas, -
distanciadas a 1o largo del citado mandril; una horquilla de reten
cibn, susceptible de desplazarse a lo largo del mandril, alejéndo-
se del cabezal de fruncido; unas mordazas de agarre, mévilés’sqli-
dariamente con la citada horquilla de retencién'yAcapaces de ébm—
primir una envoltura fruncida contra las citadas abrazaderas; un
brazo de transferencia, montado de manera que pueda’trasladarée'- :
longitudinalmente con respecto al mandril, y alejarse, asi, del -
cabezal de fruncido; unos medios para insertar el citado brazo -
transferencia, entre la citada horquilla de retencidén y las cita-
das mordazas de agarre, estableciendo contacto con el citado man-—
dril; unos medios para abrir las citadas abrazaderas; unos medlos

para retraer las citadas mordazas de agarre; y unos medios para -

 desplazar al citado brazo de transferencia a lo largo del citado -

mandril alejando al brazo con respecto al cabezal de fruncido, a

fin de hacer avanzar a la citada envolturas fruncida y comprimida,

la través de las citadas abrazaderas abiertas;'a una estacibén de -

compresidn wlterior.

. 7.- MAquina para la fabricacién de envoltu-~
ras frunc1das para salchichas y similares, en todo .de acuerdo con
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque comporta: ~
un mandril; un cabezal de frumcido, destinado a plisar una envol-
tura en contacto sobre el cifado mandril; un brazo de.transferen—

cia, susceptible de desplazarse hasta acoplarse con la extremidad

1posterior de la citada envoltura fruncida; unos medios destinados

{2 desplazar el brazo de transferencia a lo largo del mandril de -

fruncido, en el sentido de alejarse del cabezal de fruncido, ha=-
cierdo avanzar, asi, a la envoltura fruncida hacia una estacién ="

de compresibn; y unos medios intensificadores de presidn, que ha-




10

15

20

25

30

‘transferencia, susceptible de trasladarse paralelamente al citado

- 33 -

cen contacto con él_citado_brazo de transferencia y lo alejan atn
més fespecto del cabezal de fruncido, a lo largo del mandril de
Fruncido, en la c1tada estacién con objeto de impartir una compre-
sibén adicional de la citada envoltura fruncida.
8.~ Méqulna para la fabrlcac16n de envoltu-

ras ffuncidas para salchlchas % 31m11ares, en todo de acuerdo con
las reivindicaciones anterlores caracterizada porque 1nc1uye' un
mandril; un carro de retenciédn; susceptlble de trasladarse parale—

lamente al citado mandril, en un primer recorrido; un carro de -

mandril y ejecutar un segundo recorrido; un brazo de transferencia
Flexible en la direccidn longitudinal, sobre el citado carrc de
transferencia; y un carro de graduacién, susceptible de desplazar-
se paralelémente al citado mandril y ejecutar un recorrido inter-
medio, compeliendo, asi, a unos topes situados en los citados ca-
rros de retencidn y de graduacién y destinados a posiciohar el ci-
tado carro de'graduacién, y compeliendo, asimismo, a unos topes -
situados en el citado carro de graduacién y en el brazo de trans-
ferencia y destinédos a hacer coincidir exactamente el brazo de -
transferencia y el carro de retencién, -

9.~ Miquina para la fabricacién de envoltu-
ras fruncidas para salchichas y similares, en todp de acuerdo con
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque incluye: un
bastidor; un mandril estacionario de fruncido, montado rigidamen-—
te en el citado bastidor} un cabezal de fruncido, montado en una
extremidad del mandril estacionario y destinado a plisar o frun-
cir una envoltura sobre el citado mandril; unos medios, suscepti-
bles de desplazarse AIejéndose del citado cabezal de fruncido, -
comﬁrimiendo, asi, la envoltura plisada ‘dispuesta sobre el citado

mandril; un mandril descargador, montado de manera pivotante en -
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la otra extremidad del mandril de fruncido, es decir, alejado del
cabezal de fruncido, y susceptible de oscilaf desde una posicibn
de carga -en la que el mandril descargador est4 alineado con el -
mandril de fruncido- hasta una posicidn de descarga, transversal
a esta Gltima, de alineacidén; unos medios destinados a apartar la
envoltura fruncida y comprimida, presionando a esta Gltima hacia
fuera del citado mandril de fruncido y colocéndola sobre el man-
dril alineado descargador; y unos medios destinados a oscilar el
mandril descargador hasta su posicién de descarga o de evacuacién,
, 10.- Miquina para la fabricacién de envoltu
ras fruncidas para salchichas y similares, en todo de acuerdo com
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque incluye: un
bastidor; un mandril estacionario de fruncido, montado rigidamen-
te en el citado bastidor; un dispositivo de retencién, que estable
ce contacto con el citado mandril de fruncido; unos medios destina
dos a hééer.avanzar al citado dispositivo de retencidn a lo largo
del mandril de fruncido, alejando a este dispositivo de retencién
con respecto al citado cabezal de fruncidoj unos medios para Frun-
cir una longitud dosificada de entubado celuldsico aplanado,. sobre
el citado mandril ¥ en oposicidbn al dispositivo derretencién ani-
mado de ﬁn movimiento de avance, ejécﬁtandé, ési; la primera etapal
de compresién; un émpujador, Que hace contacto.con el mandril de
fruncido en un punto situwado aguas arriba del citado dispositivo
de retencidén; unos medios para alejar el citado empujador respec—
to del cabezal de fruncido, haciéndola avanzar ain mis a lo largo
del mandril de fruncido, a fin de aplicar una fuerza axial a la -
extremidad posterior de la citada longitud fruncida, determihando
un avance complementario de esta #ltima a lo largo del mandril, lo}
que.iconstituye una segunda:ebapa~de:cqmpresi6n, alatiehpo’qué un -}

tramo subsiguiente esti siendo sometido a la primera etapa de com-
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Presidn; un compresor, acoplado con el mandril de fruncido en un
punto situado aguas arriba del citado empujadof; y unos medios deg,
tinados a hacer avénzar el citado compresor y alejar a éste dltimo
con respecto al cabezal de fruncido, a lo largo de un tercer tramo
del mandril de frﬁncido, a fin de aplicar una fuerza de compresidn
a la extremidad posterior o de aguas arriba del citado trémoThéého
avanzar hasta la segunda etapa de éompresién,'determinando, asi,
un avance ulterior o cqmpleméntario de este filtimo tramo, a lo lar
go del mismo mandril de frunéido; y ejecuténdose una tercera etapa
de compresidn, al tiempo Que el citado segundo tramo estd siendo
sometidova~1a segunda'etapa de compresidn, , ,

11 .= "MAQUINA PARA LA FABRICACION DE ENVOL-
TURAS FRUNCIDAS PARA SALCHICHAS Y SIMILARES", '

' Segin queda sustancialmente descrito en la

presente memoria descriptiva, que consta de treinta y cinco héjas

mecanografiadas por una sola cara, acompaflada de sus correspondien

tes dibujos.
Madrid,
El Agente OficiiA

AIGUEL FERNANDEZ-LONSA §
PP, :
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PEDRO OTAEGUI MACAZAGA 11 hojas, hoja 7
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PEDRO __ OTAEGUI MACAZAGA

11 hojas , hoja 9
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PEDRO__ OTAEGUI MACAZAGA 11 hojas , hoja 10
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PEDRO OTAEGUI MACAZAGA

11 hojas , hoja 1
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