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“transversalmente, incluso en tollos ma&s largos de un mode ret

de interior, utilizadd para el acahada de vulcanizacion y -

a0l

£1 invento ss refisre a un prhcedimisnte para la fabricacidn
de correas da transmisidn sin fin ds caucho natuxal o sintew
tigo con soportes ds resistencis filiformes inserctos, que -

transcurren prsfarsntemente en direccidn longitudinal, sspe-
cialmente de corrsas trapezoidalss multiples y semejantes -

correas, que presentan nerviocs longltudinales pasantes gobre
su pontorno interior, formandase un cuerpo en bruts en suog-
sidn invarsa de capes, colocandose en un molds exterioe y -

moldaénﬁasa_an pste y vulpanizandose, volviendoss las corrsa
en 8y estade de uso. ' ’ _
En contraposicifn, por sjamplo, a corress dentades, que pue=|

den desprenderse a causa de su misma sndentacidn dirigida -
lativamente facil en diraccidn axial desde su ncleo ds mol-

que por ello también dmsde un principic pueden constituirse
en sstado de uso con una sugasién de capas prograsiva d§sde
dentro haciam fuera, las correas tropezoidales miltiples, cong
tituidas con nervaduras pasantes longitudinalmente, correas
ranuradas y samajantes, presentan el problems dsl desmolddo
sin amplisaciones ds diametro y distoreionss nocivas resultan
tee dd ello, Tambign se ha introducido el obviar estas difi-
cultades por conat%tucién de los cuerpos en bruto de correa

an-pnsicién doreal, ds decir, constituyendolas sn una suce-

sidn de capas progresivas de fusra hacia dentro y volver se-
gulidamente las correas, sventualmente recortadas a su anchue
ra pravista -un proceso designado en la practica comp "carda-

do®, El desmoldeo de log nervios longitudinalss y la vulcands

zagldn en este caso tiene qus mfectuarse en un molde exteriod,



e 2 -

- — i —

i5

25

30

k Laud

En tal molde axterior, si bien las correas acabagau pusden ;
frasras a;n dificultades wspsciales, sin smbargo, resulia prg
blematicn, por al cpntrarin, la introduccion de los cuerpos
an brutao preperadus, ya gue sstos o bisn tisnen que fabricar
sa con medida fnferior y snsancharse dentro dsl molde & un
dismetro mayor o, en otro case, para evitar arrugas inconve~
nisntes ds las parsdes del guerpo en bruts con el peligro de
dafios da flexidn y desplazamientos incontrolablss ds lag so-
purtes de resistencia, sondicionan un molds compuesto a modo
de segnentos ds dos o mas partes. Haciaendo ceaso cmfao da la
complicada construocion de los moldes, sin smbargo, las varij
ciones de diametro forzoess, como también la expulsidn de la
precisidn de marcha radonda, que se forma en las junturas de
anouentco del molde extsrior an las correas acabadas y dan g
casidn a trabajos posteriorss que ocasicnan costes,

Frente a esto se presenta al problema para sl invento de fa-
bricar corrsas de transmisidn gon sstructura superficial es-
pecial, dlsuslia en nervios o blogues, aspecialmente para =
gorreas trapazoidales miltiples con alta axactitud de marcha
en redonds, de un modo sconamico. Este problama'partiandu de
progedimientos deal tipo mencionade 1n1cialmant?. 2a resusle
va segin el invento, porque el cuarpu en brute, fabricada -
con maedida de sxceen frente al molde extarior, se estrachsa

a un didnetro extarior correspondienta al dismetro inferior
minimo del molde exterior y dentro del molds axterior se sn-
sancha o se ensancha sssnclalmente a su diamaktrs axterior o~

riginal.
£l Invento poaibilits le utilizacion de moldes sxteriores =

no divididos y asegura por ello una condieidn basica previa
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para la fabricacidn de correas de alta calidad sin ninguna
clase de marcas superficisles, que afoctan la utilizgcién,
qus procedsn de junturas de divisidn y que obligan a trabajds
postariores o que afectan también a la tranquilided de mar~
sha da las corrsas en usu. Los limites gparantamanta pres =
pristos por otra parte a partir da ello, deade un prinﬁip?a
sa8 vshoen sarprende@&amenta con el nuevo mado de procgsder,

seglin sl cual los supgrtes de raaiatancia; y&a 8n los cusrpog
en brute d= la gorrea, se construyen con el diametrs defini-
tivo previsto y como resultada del proceso de moldea y da -
wuleaniza~cion dentra del molde extsrior se vuslvsn a con =
ducly a ests difmetro definitive y al mismo tiempo original
Par consiguients, en la corraea acabada con seguridad ?s asta
blsce una pusiu?&h de hilos skempre saglin la §riginal, de mo
do que lm carsa,'axtraida finalments dal moildd, en suceaidn
rapetida constantemente, resulta de un modo uniforme conAund

exactitud no alcanzable hasta ghora., Inversamente, la propor

cidn ds desperdicic sn bass de defectns da procedimiento se
ha supkimido prdcticaments de un modo total y en todo caso

solo pusde achagarse todavia a errorss de manipulacién.

£l procedimiento espacial, aplicado en ajsgucion de la idea
del invento para sstrachar loa cusrpos en bruto de corrsa,

s8 rige an sus etapas sssncialos seglin la pracedancla y la

constitucion de los aoportes de resistencia. Para los aopor=
tes de resistencia utilizados con prefersncia en carr?qs ds
alta calidad, de polimero sintético gomo, por ejemplo, pow

liamidas o poliaster, ol invento eprovecha las posibilidades

tadas conh la gonoclda contraccién térmica de astas materias

pldsticas, de modo que aagﬂn una caracteristica percial ime~



10

—— o

25

30

portante, los cusrpos sn bruto de correa, para la gontrae~
cidn de su digmetrc se exponen a una temperatura aumsntada.
£l curso del procedimienta, entonces, aegdn 88 ilustra en un
ssquena de sjscucidn a t{tulo de sjemplo, transcurre aproxi-
madamente gomo slgues

«Canstitucidn del cuerpo en bruto sn posicicn dorsal sobre
un tambor de rollo (digmetrc del rollo = diadmetro de fabrie
caclon).

-Dwsprendimiente dsl cuerpo en bruto deade el tambor s intxp
duccidn en um armario tarmice (contraccidn); ;
=Introduceldn del cusrpo sn bruto sn estado calentada, en el
molde exteriors .

'-Intruduc?ién de una camisa de presion, rempectivamante da g
lafaccidnk en sl cuarpo en bruto, dilatacidn y deswaldes
(didmetro acabado = dismetrn del rollo);

~Vuylcanizacidn, ssguidamente refirigeracién (fijacidn de la
longitud de lae corress);

~Deamnlden; .
vhespreandiniento dsede el rollo en posiwion dorssl, seguidas
mante cardads o sea, vuelta de las cnrraaa.indiuidua}ua.

Laa correas von soportes de raesistsncia, por ejemplo, de po-
1{maros natursles u otros materiales, que no se contralgan
en @l calor, pueden estracharse dg un modo protector a un -
didmetro menox de cuerpo sn'hruta, porque saegln atra caracter
ristice parcial del invento, ss exponen @ una caida da pre=
sidn, actuante desde fuera hacia dentro, tal como ss conocis

do an otra relecidn an al transgurso de la constitucicn de

rusdas noumdticas (Memoria de expusicicn de patents alemana

2 4345 381),
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1 La presente patente de invencidn recserd sobre laa siguien

tas reivindicacionas,
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REIVINDICACIONES

e 2 L2 - 2 & B b d . 1.3 Fit j
1.~ Procadimiento para la Pabricacidn de correas de transmi-
sidn sin Pin, de caucho natural o sintético, con saportss de

raglstencia filiformes, insertos, gue pasan prefarentemente

en direccidn longitudinal, sn sspecial de correas trapezsida
las méltiple: y corraas ssmejantans, que preaentan ?arvioa -
longitudinales pasantss sobre su contorno interiocr, cunat§~
tuyendosa un cuerpo sn bruto en sucesidn inverss da capas,

cologandose en un moldes exterior y moldsandose sn sste ylvu1¢
canizanduse y volviendose las correas a su wstado dd uso, ca
racterizado porque el cusrpe sn bruto, fatricado con sxcesos
de medida frents al modlde exterior, ss contras a un didmebyd
sxtarior, corraspondiante al didmetro interior mfnimo del -

molds exterior y dantro del molde exterior se dilata al dia-

metro exterlor original o essncialmente a su citado diametrod

2.~ Procedimiento seqln la redvindicacion 1, caractsrizade
porque el cuerpo en bruto, para el satreschamiento de su diaw
metro se expone & una caida de presion, actuante deade fuexa
hasta dentro,

3.~ Procadimisnto segiin la reivindicacidn 1, ceractesrizado
purgye sl cuexpo en bruto, qus presanta soportesdda reai?tqg
cia de polimeros sintéticos, qua ae contraen en al galor, pa-
ra al sstrechamianto de su diamstro se expone a una Lempara=

tura aumentada,

4,~ "Prodsdimisnto para la fabricacidn de correas de transmi<
sion sin Pin,

Segln ss describe y reivindica en la presente memoria descrip

tivnﬁ
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Consta de 7 hojes foliades y escritas a mdquina por una sola

de sus caras,
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