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" Se ha puesto de maniflesto sobre todo; tal como se puede

agujeros asi producidos no son uniformemente redondos y no

rillas que se forman tanto en el borde superior y en el bog |

Hnju nam. 1

L Para facllitar o mejorar la curacién de heri-
das se Introducen tubos flexibles o sondas de drenaje en la
herida ccrrada. Estos se fabrican a base de materialgs sin-
téticos adecuados, es decir, figioldgicamente inocuos,’ por |
ejemplo poli{cloruro de vinilo), polietileno,' poliuretano,

caucho de silicona o caucho de litex, y se proveen de aguje
ros, La acclién de drenaje de estos tubos flexibles o son= |
das puede mejorarse todavia conectindolos a un sistema de

vacfo con su extremo sobresaliente del cuerpo. Dado que _“9.
existe el peligro de que se contralgan los tubos flexihléﬁ}
al aplicar un vacfo, es necesarlo utilizar tubos flgxibieé”':
de materiales que presenteﬁ una clerta dureza Shore, a fiﬁ j
de exclulr este peligro. Ios tubos flexibles que satisfa~’

cen estas exigencias y presentan una dureza Shore suficien~
te, son los llamados tubos,flexibles de drenaje Redon, Sin
embargo, en estos tubos flexibles el troguelado de los agu»_'

jeros de drenaje estd ligado a cons;derables dlficultades,;
ver al observarles con la lupa o el microscopio, que Loéf:?

presentan bordes lisos. Por el contrario, presentan nume=

rosas desigualdades, particularmente flecos y finas bande-

de interior como también por dentro del espesoxr de la pared.
Bstas deéigualdades presentan en el &nima del agujéro Y

del tubo flexible de drénaje y originan as{ ficilmente obg-
trucciones de éecreciones y la formacidn de agregados de
trombocitos. De esta manera, se reduce frecuentemente la

accién de drenaje a una medida insufliciente,

Otro inconveniente consiste en que los bor-
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 des de log agujeros troquelados no son lisos, sino que con

frecuencla presentan aristas.vivas, con lo que se puede ori
ginar una traumatizacién del tejido, «

81 se introdpce'un tubo flexiﬁle'de drenajé
de esta clase en tejido blando;'tal como ocurre, por ejem~
plof en operaciones de pdncreas, vesicula, abdomen y cré-
neo, puede ocurrir al aplicar un vacifo que el tejide blann"
do sea aspirado hacla dentro a través de los agujeros y sea
traumatizado por los bordes de griséa viva egistentes. §i_ |
esta traumat%zacién tiene lugar, por ejémplo) en tejidos °
intestinales, pueden emigrar bacterias .a través de} tejide"
traumatizado aspirado hacia dentro de los agujeros, lo que .
puede originar peritonitis: ' S e e

Partiendo del estado de'la técnica expueﬁﬁép.h‘
en lo que antecede,' el cometido del invénfo ha consistid&‘i
en desarrollar un procedimiento que haga posible producrr'f
tubos flexibles de material sintéticg destinados a utilizar
se como sondas de drenaje de heridas, los cuales estén éxeg
tos de las desventajas expuestas y con cuyo uso se eviten
obstrucciones de las secreciones y la formacidn de agrega=
dos de trombocitos.

’ La solucidén de este problema se légra con
ayuda del procedimiento de acuerdo con el invento para la
fabricacién de tubos flexibles de materigl sintético que
sirven como sondas de drenaje de heridas, el cual se carag
teriza por el hecho de que se sumerge en un disolventae or-
gdnico un tubo flexibie de material sintético‘provisto de
agujeros de drenaje producidos por troguelado, para elimi~
nar las desigualdades originadas en el troquelado, que pe=-

netran en .el 4nima de los agujeros y del tubo flexible y
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Lque ocasionan obstrucciones de secrecidn y/0 agregaciones

de trombocitos, se deja que permanezca allf dicho tubo ale
gunos minutos y a continuacidn se separa inmediatamente por
secado el disolvente después Qe'la extraccion del tubo flexi|
ble,

En una forma de ejecucidén preferida del pro-
cedimiento descrito se utiliza como disolvente orgdnico tQT.
lueno o tetrehidrofurano o una mezcla de estos disolventes,’
se deja que los tubos flexibles permanezcan dos a tres mi-
nutos en el disoivente, se extraen los tubos flexibles del -
disolvente, se eliminan los restos de disolvente existentes: |

mediante centrifugacién y se estiran los tubos flexibleéfégi

| metiéndoles & una accién de carga con un peso, Lo tubos -v [

flexibles se secan después en el estado estirado hasta'quéaff
se hayan eliminado por completo los restoé de disolventei‘-
todavia existentes, El secade tlene lugar convenientemen~

te en un armario de secado en.Vacio; eventuaynénte a teﬁpeé
ratura elevadaq ' ' ‘

De esta manera, se eliminan todas las desi-:

gualdades existentes en los agujeros troquelados, Esto se

puede ilustrar mediante una comparacién de las Figuras 1 y
2. o

La Figura 1 representa un tubo flexible 1 de

material sintético antes del tratamiento. Como se puede

apreciar en ‘esta Figura,’ los agujeros troguelados 2 presen=-
tan numnerosas desigualdades 3 que pénetran en el 4nima de
los agujereos y del tubo flexible,

La Figura 2 muestra el mismo tubo £flexible 1

‘después del tratamiento, ‘Como se.puede .ver en esta Figura,

han desaparecido ahoxa pox comple;p las desigualdades 3 ¥
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| los agujeros troguelados 2 presentan hordes lisos. Es re-
comendable con frecuencia someter los tubos flexibles asi
producidos todavia a un tratamiento posterior, mediante el
cual se confieren propiedades antitrombégenas a la superfi
cie del tubo tlexible (por dentro y por fuera). En este cago,

se puede proceder del modo siguiente: se sumerge un tubo

flexible de material sintético fabrica&o segin el procedi-!

miento anteriormente descrito en una solucién pura al 1% dd
poli(etileno-scrilato), se extrae el tubo de la solucidén Gg
inmersidn al cabo de un breve tiempo de permaneﬁcia Yy se-si
ca dicho tubo. De esta‘manera, se genera sobre la superii-|
cie del tubo flexible una delgada capa con carga negasiva,.
gque brigina una repulsidén de los trombocitos y sus agrégae
dos, L |
Mediante el tratamiento descrito se evita ng
en el ceso dc hemorraglas secundariasse origine la agrega—
cidén de trombocitos en la superficie del tubo flexible y,

por tanto, se llegue a la formacidn de un trombo.
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~ RETVIHNDICACION:S -~

Los puntos de invencién propia y-nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-|
te de Invencidn en Lspafa, vor VEINT: afios, son los que”mc
recogen en las reilvindiescioncs siguientes: '

1l2,- Procedimiento para la fabricacidn de tu-
bos flexihles de material sintétiqo gue sirvende sondas de
drenaje de heridas, espccinlmente aquellos con superficie
antitrombégcna, caracterizado porque se sumerge en un dl-
solvente orgdnico un tuho flexibie de nmaterial sintéticn
provisto de agujeros de dremaje producidos por troquelado,;
para eliminar las desigualdades producidas durante el tro
quclado, cue penciran ecn el dnime de los agujeros y déi tu~
bo flexible y que ocasionan obstrucciones de secrecidn Efi<f
agregaciones de trombocitos, se deja cue pgpﬁanezca 211 ei
tubo flexibvle durante algunos minutos y = continuaciénvsé
elimina inmediatzmente por decado el dizolvente después Gg
la extraccidn del tubo flexible. B

22 ,- Procedimiento segin la reivindicaciédn
18, caracterizado porgue se utiliza com6 disolvente orgi-
nico tolueno, tetrashidrofurano o una mezcla de los mismos|

a,. Procedimiento segin la reivindicacidn
12, caracterizado porgue se deja que el tubo flexible de
material sintético permanezca uno z tres minutos en el did
solvente orgdinico.

42,- Procedimiento segin la reivindicacidn
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| 18, caracterizado porque se elimina el disolvente orgdnico

Hojn nCm. 6

por secado en vacio.
54,~ Procedimientc segin la reivindicacidn
12, caracterizado porque para consegulr la superficie anti.
p ko O

trombdgena, los tubos flexibles de material sintético 1li=-

berados de desigualdades y provistos de agujeros de drenaje

se sumergen cn una solucidn pura o1 1% de poli(etileno-aerd.

lato) en tetrahidrofurano o en una mezela de tolueno y te-]

trahidrofuranoc, sc¢ retiran los tubos de 1 solueidn de in-

-

mersidn al cabo de un breve tiempo de permanencia y se séd

can dichos tu¥os, con lo que se genera sobre la superficiej.

del tubo flexible uno delgada capa con carga negetiva, gue

oripging una repulsidn de los trombocitos y sus sgregados.

68,~ "PROCZDIKIENTO PARA LA ?ABRICACICN.DE

TUBOS FLEXIBLES DE MATERIAL SINTTICO QUE SIRVEN DE SONDAS|

DE DRENAJE DE HERIDAS"™.

‘ Tal y como se ha descrito cn la Memoris guz
antecede, rcpresentado en los dibujos gue se acompafien v
con los fines que se han ccpecificado.

Bsta Hemoria consta de seis hojas escrites

a mdcuina por una sola cara..’

Hadrdi d,20.N3Y 1879
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