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La presente memoria descriptiva tiene como -
fin la declaracidn del objeto sobre el cual ha de recaer el privi
legio de explotacibn industrial y comercial, exclusivo en el te-
rritorio nacional de una Patente de Introduccidn de acuerdo con -
la vigente Legislacidn sobre Propiedad ;ndustrial, que como el -
enunciado indiqa, se trata de "MAQUINA PARA EL FRUNCIDC DE ENVOL-
TURAS FLEXIBLES PARA EMBUTIDOSY.

La presente invencidn se refiere a perfeccio-
namientos introducidos en el fruncido de envolturas artificiales
para productos clrnicos del tipo de salchicheria, y mis en parti-
cular, a la igualacién de las irregularidades asimétricas en las
envolturas durante el fruncido,

Las envolturas artificiales para salchicheria,
en particular las envolturas hechas de celulnsa regenerad:z, se pre
paran como entubados hueCos y de pared delgada, dimensionados en
muy grandes longitudes. Por conveniencias de manipulacidn, estas
envolturas se fruncen a partir de longitudes que oscilan entre 12
¥y 50 metros-o més, reduciéndose longitudinalmente hasta obtener -
uhos tramos fruncidos y comprimidos del orden de waocs pocos centi-~
metros: por ejemplo, de 20 a 67 cm.

En el fruncido de envolturas artificiales para
salchicheria, se presentan a menudo determinadas irregularidades
que se traducen en la formacidén de ristras deformadas o torcidas
de envoltura fruncida. El defecto de alineacidén del mandril de -
fruncido, con el resultado de que en un lado se frunce mis envoltu
ra que en el otro, puede dar lugar a la Formacidén de una ristra de
envoltura que adopta un perfil curvo. Andlogamente, el fruncido de
una envoltura que posea un espesor de pared no uailforme, puede pro
vocar la formacidn de una ristra irregulaf o torcida, comc conse-

cuencia del espesor adicional de pared de envoltura a lo largo de
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un tramo particular de la ristra fruncida. Asi, pues, uaa envoltu
ra que ha sido extruida ligeramente descentrada, de manera que la
pared de la misma resulte mis gruesa en una cara que en la otra,
puede producir una ristra irregqular o curvada, en el momento del
fruncids, Conviene hacer notar, asfmismo, que una envoltura que -
sea completamente uniforme en su manufactura puede presentar se-
pios problemas en el fruncido, si la envoltura ha sido dotada de
una leyenda impresa que se extienda longitudinalmente a 1o largo
de la envoltura., Muchos clientes exigen la presencia de ua mate-
rial de propaganda, impreso sobré las envolturas que han de ser —
usadas en la preparacién de sus productos de salchicheria; y el ma
terial impreso sobre las envolturas hace que la pared de estas @l
timas sea mids grueda en una cara que en el resto del tramo exento
de impresidn, Una envoltura impresa no puede fruncirse en 'ima ins
talacidn convencional de fruntido y producir una ristra fruncida
suficientemente recta, en razdén del espesor adicional de la envol-
tura en las zonas impresas.

En cdnsecuencia, uno de los objetivos que se
propone la presente invencién, es el de procurar una nueva y per-—
feccionada envoltura fruncida que presente una distribucidén de los
pliegues o plisados tal, que ésta compense las irregularidades en
el grosor de pared de la envoltura, asi como las irregularidades
en el posicionado del mandril de Ffruncido.

Otro de los objetivos de la presente invencién
es el de procurar un nuevo y mejor procedimiento para la ohtencidn
de envolturas artificiales fruncidas para salchicheria, con el que
se consiga una distribucidédn més uniforme de los pliegues de la en-
voltura fruncida, compensando, asi, las irregularidades de espesor
de pared de la envoltura, asi como las irregularidades en el dis-

tanciamiento entre la envoltura y el mandril de fruacido, y entre
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la citada envoltura y los medios de fruncido, durante el proceso

de Pruncido.

Otro de los objetivos de la presente invencidy
es el de procurar uan aparato nuevo y perfeccionado, para el frun-—
cido de envolturas artificiales de productos cérnicos (tales como,
por'ejemplo, productos de salchicheria), obteniéndose una distri-
bucidén més uniforme de pliegues fruncidos, y compensindose las -
irregalaridades en la fabricacidn de la envoltura o en el fruncido
de esta Gltima.

Una caracteristica de la presente invencidu,

radica en la provisidn de una nueva y perfeccionada envoltura fruyj

 cida vy comprimida, hecha de un material artificial y de uso en salf

chicheria y que poseé los pliegues Ffruncidos distribuidos de mane

L ra uni forme alrededor dé la ristra Pruncida: con estos pliegues

Lo

=0 plisados-~ -desplazadoz helicoidalmente el uno respécto al otro
en una extensién de 2 a 40 vueltas por decimetro de envoltura en
estado fruacido y comprimido.

Otra caracteris:ica de la presente invencidnm,
es la de procurar un nueve y perfeccionado procedimiento de obten-
cibén de envolturas fruncidas artificiales para salchicheria, don-
de estas envolturas tengan un desplazamiento mds uniforme de 1os
pliegues de envoltura; de manera que la envoltura entre en contac~
to con unos medios motrices giratorios que hacen girar a la envol-
tura alrededor del mandril de fruncido, al tiempo que retienen 2
la envoltura en la direccidn longitudinal y determinan, asi, la -
compactacidén de esta envoltura por unos medios de fruncido,

Otra caracteristica de la presente invencidn,
es el disefio y realizacidn préctica de un aparato nuevo y perfec—
cionado, destinado al fruncido de envolturas y que produzca una =

distribucibén mis uniforme de los pliegues fruacidos alrededor de
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| 1a ristra de envoltura fruncida; el cual aparato comporta unos me
dios que hacen girar la envoltura y que son susceptibles de entran
en contacto con la envoltura fruncida, provocando que esta Ultima
gire alrededor de ua mandril de fruacido, al tiempo que retienen
2 la envoltura e impiden su desplazamiento longitudinal, y al tiem
po que procuran la compactacidén de los pliegues fruncidos por los
medios de °runcido. _

Otros objetivos y caracteristicas de la inven
cidn, se harén evidentes y resaltardn de la descripcidn y reivin-

dicaciones que se exponen a continuacién,

% La presente invencidn se basa en el descubri-
{miento de que la distribucién de pliegues fruncidos, en una ristra
gfruncida de envoltura artificial para productos cérnicos del tipo
gde productos de salchicherfa, puede hacerse una distribucidn més

rooo . .
;uniforme si se hace girar a la envoltura durante el proceso de fnmy

{
;cido. En especial, se ha constatado que la envoltura deberd ser -

zhecha girar mientras es sometida a una retencibn que le impida -

r
’

{ avanzar longitudinalmente, de manera que, como consecuencia de -
46110, la envoltura sufreé un retorcids y una compactacidn simulté-
ineos, lo que da lugar a una distribucibdn de las irregularidadeé de
{1a envoltura alrededor de la periferia de la ristra fruncida. En
{el caso de que la envoltura artificial para salchichas presente -
{una irregularidad asimétrica en el grosor de su pared (del tipo -
ide la producida, por ejemplc, al imprimir una anotacién en =l sen
{tido longitudinal de la envoltura), esta envoltura deberd retorcer
|se durante el fruncido, a una velocidad lineal que sea suficiente
ipara producir una torsién en el dibujo o modelo fruncido helicoi-
dal, siendo esta torsidn de la envoltura de una magnitud de 2 a -
40 vueltas .por decimetro de envoltura fruncida y comprimida. E1 -

naevo producto Ffruncido, que posee una torsibén de 2 a 40 vueltas
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por decimetro de envoltura fruncida y comprimida -torsidén super-
puesta al dibujo normal helicoidal de fruncido-, se fabrica en -
consonancia con el procedimiento aportado por la presente inven-

cidn, v haciendo uso del aparato diseflado para la puesta en préc-—

por objeto un nuevo y perfeccionado aparato destinado a hacer gi-
rar uaa ristra fruncida de envoltura, alrededor de un mandril de
fruncido, mientras que, simulténeamente, hace retardarse al avan-
ce de la envoltura fruncida, y determina, de esta forma, la compag
tacién de la envoltura retorcida y fruncida.

El aparato incluye uno o més rodillos o ruelas
giratorios y de retorcido de la envoltura, susceptibles de entrar
en contacto con la superficie de la ristra fruncida de envoltura
y de provocar la rotacidn de esta tltima alrededor del mandril de
fruncido,

El aparato comporta wnos medios que hacen gi-
' rar los rodillos motricés y que hacen desplazarse a estos tltimos,
fanto et un movimiento de aproximacién y de tontacto con la ristra
Pruncida de envoltura como de alejamlento y ruptura del contacto
con esta ristra; e incluye unos mediocs que retardan el desplaza-~
miento longitudinal de la envoltura fruacida, durante la rotacidm
de la ristra fruncida,

Para comprender mejor la naturaleza dsl presen
te invento, en el plano adjunto hacemos una representacidn esquie-
mitica de su utilizacibn, no siendo en absoluto limitativa y sus-
ceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alteren
1las caracteristicas esenciales.

La figura 1, es una vista en alzado de una md
{quina de fruncido que comporta unos medios, de caracteristicas nue

vas, de rotacibén de la envoltura y de torsidén de la misma.
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La figura 2, es una vista en detalle, en.alza-
do frontal, del dispositivo de torsidén o enroscado de la envoltu-
ra, que aparece en el aparato ilustrado en la figura 1.

' " La figura 3, es una vista de detalle, en al-
zado visto por la derecha, del aparato de rotacién de la envoltu-—
ra, o de torsidén de la misma, que se observa en la figura 2.

La figura 4, es una vista del aparato represen
tado en la figura 3, desplazado a una posicién en que se ha dejado
de establecer el contacto entre el mandril de Fruncido y la ristra
fruncida de la envoltura.

La Pflgura 5, es una vista en planta de una ris

tra fruncida de envoltura, obtenida en un aparato que no comporta

tivo que aparece ilustrado en las figuras 1 a 4.

La figura 6, es una vista en planta de una rig|
tra fruncida de envoltura, obtenida con el aparato representado en
las figuras 1 a 4.

Haciéndo referencia a 1os dibujos con respecto
a los simbolos de referencia, y mds en particular a la figura 1,
se observa en esta figura un conjunto general de una méquina de -
fruncido (desprovista de algunos de los detalles y de los disposi-—
tivos de mando) que incorpora los aspectos especiales de la pre-
sente invencién. En la miquina de fruncido se ha previsto un basti
dor, que es, globalmente, de construccién metélica, a base de an-
gulares de hierro y de chapas soldadas. ELl bastidor (101) incluye
unos angulares (102) y (103), que se extienden verticalmente, y -
un elemento de sustentacidén (104). En el borde superior del basti-

dor (101) se encuentran dispuestos unos elementos que se extienden

esta soportado el mecanismo de fruncido. Sobre la viga (105) se -
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halla soportada una placa (107) que sustenta el rodillo dosifica-
dor (108) y el rodillo preasador, o rodillo de apriete (109). Los
rodillos (109) y (108) est&n montados sobre las placas de soporte
(110). Juntamente cor. el rodillo dosificador (108), colabora un -
disco calibrador (111), que trabaja conjuntamente con el interrup-
tor (112) de fin de carrera y de dosifiéacién, a fin de detener -
el funcionamiento ulterior del cabezal de fruncido, después de ha-
berse fruncido una longitud previamente determinada de envoltura.
El cabezal de fruncido, que aparece designado
globalmente con la referencia (113), estd soportado por unss pla-
cas (114) y (115), que s& extienden verticalmente, y por unas pla-]
cas de sustentacién (116) y (117), que se extienden horizontalmen-
te. El cabezal de fruncido (113) esté dispuesto de manera que alo-
Jje una envoltura (118), relativamente délgada, de material sinté-
tic> y destinada a envolver salchichas, la cual procede de una bo-
bina (119) que est4 montada giratoria sobre el eje (120) coportads
en el elemento de sustentacibén (104). Cuando la envoltura (118) -
Procede de la bobina (119), asume la Forma plana de faterial semi-
facturado bobinado, vy pasa a través del rodillo,dosificédor (108)
y del rodillo prensador (109) y, a continuacidn, es inflada en ld

forma que aparece en (121). La envuelta se ha seccionado Yy se ha

 eliminado del dibujo, més alld del tramo inflado (121), a Fin de

poder mostrar el mandril de fruncido. La envoltura pasa, en la -

Préctica, por encima del mandril de fruncido, en la forma de envol

tura inflada; pasando més tarde, a través del aparato de fruncido
que serd descrito en detalle mis adelante,

. El rodillo de preansado (109) es susceptible
de ajustarse, por medio de la palanca (122), para el enfilado o en

hebrado inicial de la envoltura dentro de la miquina.

La envoltura inflada se alimenta por encima -
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del mandril de fruncido (106) vy pasa por entre los rodillos infe-
riores y superiores: (123) y (124). E1 r@dillo (123) acciona un
interruptor de fin de carrera por desgarradura, que para al cabe-
zal de Pruncido en la eventualidad de que la envoltura esté desga-—
rrada; el rodillo (124) limita el desplaiamiento descendente del
rodillo (123) cuando la envoltura se desinfle. Esta envoltura pasa
asimismo, por entre los rodillos de guiado (125), dispuestos ver-
ticalmente y montados en unos brazos (1é6) situados en un plano -
ertical y soportados sobre la placa (107). |

La envoltura inflada‘(121) pasa, a continua-
cién, por entre la correa de alimentacibén superior (127) y la co-
rrea de alimentacién inferior (128), las cuales trabajan conjunta-
mente formando un pasaje circular cerrado que colabora en la ali-
mentacién de la envoltura de las ruedas de fruncido. La correa de
alimentacién (127) esté guiada y arrastrada por 1los rodillos (129)
(130), (131) y (132), La correa de alimentacién (128) es acciona-
da, en coordinacién con la correa (127), por los rodillos (133),
(134), (135) v (136). Los rodillos motrices de las correas (127) y
(128) pueden ser accionados por el motor (137) montado sobre la -
placa (116) en la extremidad superior del cabezal de Ffruncido -
(113), o bien pueden ser accionados por un motor independiente -
(no representado en las figuras). Las correas (127) y (128) ejecu-
tan la funcibn doble: de alimentar la envoltura inflada (121) a -
las ruedas de fruncido, por una parte, y la de aplicar aceite u -
otro lubricante al exterior de la envoltura, a fin de reducir el
desgaste por rozamiento sobre la envoltura o sobre las ruedas de
friccién, por la otra parte.

La envoltura inflada (121) se alimenta a una
serie de ruedas de fruncido (138), que estén montadas sobre la pla]

ca Ffrontal (115). Las ruedas de fruncido (138) son accionadas por
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el motor (137) o por cualquier otra fuente energética apropiada.
Las ruedas de fruncido (138) no representan en detalle la configu-
racién de dientes fruncidores; pero su estructura puede ser la de
unas ruedas de fruncido, o bien la estructura de unos talones o -
salientes fruncidores, o bien cualquier otro disefio. La envoltura
(121) sufre un Ffruncido sobre el mandril (106), por parte de las
ruedas (138); y el producto Ffruncido es retirado por la parte del
aparato situada a la izquierda de las ruedas de fruncido y que se-
r4 descrita a continuacidn.

m depbsito de almacenamiento de lubricante -
(139), esté sustentado por las placas (140) y (141), y esti hecho
solidario de las placas (114) del cabezal de fruncido. E1 depdsi-
to de almacenamiento de lubricante (139) comporta un orificio de
entrada (142) y una abertura de fondo, conectada a la tuberfa -
(143) que, a su vez, estd conectada a un colector-distribuidor -
(144). El colector-distribuidor (144) estd conectado a una serie
de valvulas (145) y de tubos de salida (146) que se hallan dispues
tos de manera qu& aproviBionen de aceite (o de cualquier otrs lu-
bricante apropiado) a unos pinceles (147) posicionados establecien
do contacto con las correas de alimentacién (127) y (128), asi co
mo con las ruedas de fruncido (138). El lubricante que se aiimen-
ta desde el depbsito (139) de almacenamiento de lubricante, se -
aplica de modo uniforme a la envoltura por medio de las correas —
(127) v (128) y con ayuda de las ruedas de fruncido (138), e impi-
de el posible dafio por abrasién e la envoltura vy reduce el desgas-]
te de las ruedas de fruncido,

La envoltura fruncida, designada con el ndmero

de referencia (149), que sale de las ruedas de fruncido (138) en-
tra en contacto con un mecanismo de retencién (150), que se descri]

bird en detalle mls adelante. El mecanismo de retencibén (150) estél
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soportado, de manera desplazable, por la viga en "H" (105), y pue
de trasladarse en la direccibn de la mAquina de fruncido, El meca
nismo de retencidn (150) puede funcionar retardando el desplaza-
miento longitudinal de la envoltura fruncida (149) de manera tal,
que la envoltura resulte compactada més perfectaﬁente en las rue-
das de fruncido (138). El mecanismo de retencién (150) comporta,
asimismo, un dispositivo, que se describird con mayor detalle més
adelante, que esti destinado a hacer girar la envoltura Fruncida
y a distribuir las irregularidades presentes en la envoltura, al=-
rededor de la ristra fruncida. A la izquierda del mecanismo de re-
tencién (150) se ha seccionado el aparato en la figura 1, a fin
de reducir la excesiva longitud de la méquina y permitir que esta
tiltima pueda ser representada en el dibujo, La ristra (149) de end
voltura fruncida aparece representada en una extensidn que llega
hasta el borde de la abrazadera de soporte (151). Las abrazaderas
(151) soportan el mandril (106) y son accionadas por disposzitivos
de mando (152) que son pilotados por equipos neumdticos (no repre-
sentados)., Las abrazadéras (151) éstén'asimiﬁmo_provistas de unas
conexiones a una fuente externa de alre comprimido, y funcionan -
aportando aire comprimido a través del mandril (106), el cual aire
produce el inflado de la envoltura haséa asumir la configuracibdn
representada en (121). En la extremidad izquierda de la méquina -
de fruncido se han representado las abrazaderas de soporte (153)
que son accionadas por los dispositivos de mando (154) pilotados
por equipos neumiticos (no representados), Las abrazaderas (153)
soportan el mandril (106) cuando se encuentran abiertas las abra-
zaderas (151): apertura que tiene por finalidad la traslacién de
una ristra fruncida de envoltura, en una direccién en que esta -
ristra se aleja de la parte de fruncido de la méquina. Las abraza-

deras (153) se abren en un instante en que las abrazaderas (151)




10

15

20

25

30

-1 -

estén cerradas y la envoltura se ha comprimido suficilentemente, -
Cuando se abren las abrazaderas (153), el tramo fruncido de envold
tura-se evaclia del aparato. La miquina de fruncido esté provista,
asfmismo, de unos soportes verticales (155) y (156), en los que -
se apoyan unas barras (157) v (158) que se prolongan longitudinal-
mente, Sobre 1a$ barras (157) v (158) estl montado un elemento de
cor presidn (159§, susceptible de trasladarse longitudinalmente en
cortacto con estas barras y que comporta la ufla (160) susceptible
de entrar en contacto con la extremidad de un tramo de envoltura
fruncida (149), comprimiendo a este tramoc contra las abrazaderas
de soporte (153).

Estando la miquina en Ffuncionamiento, las rue-
das de fruncido (138) determinan el fruncido de la envoltura, tal
como é&sta aparece represehtada en (149); siendo esta envoltura -
parcialmente compactada contra el mecanismo de retencidén (150). -
Periddicamente, se& abre @l mecanismo de retencibdn (150), lo que =

permite que la envoltura se desplace al otro lado del citado meca-

' nismo y quie se abtan las abrazaderas (151), pe€rmitiendo que la en-

voltura (149), Pruncida y compactada en parte, se desplace hasta
un punto en gue esa envoltura sufre una compresién ulterior, por
parte del mecanismo de compresidén (159). Bl mecanismo de compre-—
sidn (159) se traslada hacia la derecha y establece contacto con -
la extremidad de la envoltura fruncida (149); entonces, el mecanis
mo se desplaza hacia la izquierda y provoca la compresién de la -
envoltura contra las abrazaderas (153). De tiempo en tiempo, se -
procede a abrir laé abrazaderas (153), lo que permite la evacua-
cibén del mandril (106), de la envoltura Ffruncida y comprimida.

Tal como se aludid con anterioridad, el meca-
nismo de retencidén (150) estd provisto de un mecanismo destinado

a hacer girar la ristra de envoltura frundida cuando esta Gltima -
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sale de las ruedas de Ffruncido (138): distribuyendo, asi, las po-
sibles irregularidades existentes en la envoltura, alrededor de -
la periferia de la ristra fruncida, Este mecanismo de rotacibn -
puede compensar las irregularidades en el posicionado del mandril
de fruncido (106), asi{ como las irregularidades existentes en el
espesor de pared de la envoltura en curso de fruncido. En particu-
lar, el mecanismo presenta una utilidad especial en el fruncido -
de envolturas que hayan de presentar determinadas anotaciones im-
presas que se extienden longitudinalmente, envolturas que presen—
tan una particular tendencia a curvarse después del fruncido. comd
consecuencia del espesor adicional de pared, provocado por la im-
presidén., El mecanismo de rotacidn de las envolturas, integrante -
del mecanismo de retencidn (150), aparece raepresentado més en de-
talle en las figuras 2, 3 y 4 de los dibujos anexos.

El mecanismo de retencién (150) incluye una -
base de sustentacidén (161), a la que estén asdciadas unas placas -
(162) v (163) orientadas verticalmente y hacia abajo de la citada
base de sustentacibdn; en estas placas verticales (162) y (163) se
apoyan una serie de rodillos (164) que éoportan el mecanisno y -
que permiten la traslacidn longitudinal de este Gltimo a lo largo
de la viga en "H" (105). Hay que hacer notar que la vista del me-
canismo representada en la figura 2 de los dibujos, estid tomada -
desde la cara posterior del dispositivo de retencibn (150), tal -
como este Gltimo aparece representado en la figura 1.

Eﬁ los extremos opuestos de ia base de susten-
tacién (161) se han previsto los gorrones de sustentacién (165) y
(166), soportados sobre unos tornillos de apoyo ajustables (167)
vy (168). Entre los gorrones de sustentacidn (165) y (166) estd po-
sicionada una placa soporte (169) que comporta ua elemento (170)

en forma de perfil laminado, de seccibn transversal rectangular,
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sujeta rigidamente a la citada placa soporte (169) y provisto de
un agujero interno que se extiende longitudinalmente v a través -
del cual se prolonga una barra (171) —que se extiende, asimismo,

a través de los gorrones de sustentacidn (165) y (166)~ destinada
a soportar la placa_soporte (169) v permitir el desplazamiento -
basculante de.esta dltima. La placa soporte (169) estd provista,
asimismo, de un elemento de tope (172), que establece coantacto cor
un tornillo de reglaje (173) destinado a nivelar la placa soporte
(169) en su posicién inicial. _

Desde la placa soporte (169) se extiende ver-
ticalmente y hacia lo alto una placa vertical de soporte (174), -
que soporta el mecanismo de mando rotatfvo del dispositivo de re-~
tencidn (150). En la extremidad superior de la placa vertical de
soporte (174) se han previsto una serie de rodillos motrices de
caucho (175), (176) y (177), que estln soportados de manera que -
puedan girar y que se asientan, para ello en esta placa vertical
de soporte (174);: estandd provistos de las poleas de accionamien~
to (178); (179) v (180), respectivamente, Lad poleas de acciona-
miento de los rodillos motrices de caucho (175), (176) v (177) sonl
impulsadas por una correa continua (181), la cual es impulsada pon
la polea (182) accionada por el reductor de velocidad (183) que,
a su vez, es movido por un motor eléctrico (184).

La placa vertical de soporte (174) comporta —
una chapa de guiado (185), sujeta rigidamente a agquella placa ver
tical y que incluye un tramo en arco de circulo (186), posiciona-
do de manera que entre en contacto con el mandril (106). La placa
vertical de soporte (174) tiene, también, un elemento en forma de
palanca (187), montado basculante con respecto a la citada placa —
vertical (174), para lo. que se articula en el gorrdn (188); este

elemento (187) en Forma de palanca presenta una parte arqueada -
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(189), en su extremidad superior, susceptible de hacer contacto -
con el mandril (106) situado en las proximidades del tramo en ar—
co de circulo (186), integrante de la chapa de guidado (185). Cuan
do el elemento (187) en forma de palanca se halla posicionado tal
como aparece ilustrado en la figura 3, es decir, con la parte ar-
queada (189), situada adyacente al trmo (186) en arco de circulo
de la chapa de guiado (185), entonces la palanca (187) y la chapa
de guiado (185) definen una superficie de tope para reterer la en-
volture fruncida (149) que sale de las ruedas de fruncido (138): -
provocando que la envoltura sufra una compactaciédn suplementaria.
El intersticio u holgura entre los tramos arqueados (186) y (189) Y]
la superficie del mandril (106) es, de preferencia, inferior al -
espesor de la peliculo de envoltura que esti sienclo Pruncida, de
manera que la pelfcula de envoltura no pueda introducirse ¥ pasar
por el citado intersticio u holgura, ni bueda, por tanto, ennmara-'
Harse, De esta forma, los tramos arqueados (18€) y (189) funcio-
nan como un collarin hendido o cojinete en dos secciones para el
mandril (106), y soportan y alinean este mandril, al tiempo que -
ejecutan la funcién de retener la envoltura fruncida, tanta si la
ristra fruncida est4 animada de un movimiento rotativo comc si no
lo estéi. V

El elemento (187) en Fforma de palanca esti co-
nectado al mando neumltico (191), por el intermedio de la conexidn
articulada (190). El mando neumético (131) puede funcionar hacien-~
do desplazarse a la palanca (187), tanto hasta que ésta asuma la
posicidn representada en la figura 3 como hasta que la palanca se
aleje de esta posicidn, El aparato esté‘provisto, asimismo, del -
mando neumdtico (192), que estd montado basculante con respecto al
soporte (193) apoyado sobre la base de sustentacidn (161). El man—

do neumatico (192) esté montado, asimismo de manera articulada, -




10

15

20

25

30

- 16 =

con respecto a la placa vertical de sopofte (174); v esta articu-
lacibén aparece representada en (194). La actuaéién del mando neu-~
matico (192) estd coordinada con la actuacién del mando neumdtico
(191), de manera que bascule el mecanismo giratorio completb y ce-
se de establecer contacto con el mandril (106), en el mismo ins-
tante en que la palanca (187) se desplaza alejéndose de su contac
to con el mandril. En la Ffigura 4 de los dibujos, el aparato apa-
rece representado en una posicidén alejada del contacto con el man
dril (106), en cuya posicidén la envoltura Pruncida puede separar-
se o seccionarse de la envoltura que le sigue, a Fin de desplazar
la envoltura fruncida y seccionada al otro lado de las abrazaderas
(151) y hasta una posicibdn en que la envoltura pueda sufrir una -
compresién ulterior por parte del elemento de compresibén (159).

El funcionamiento del aparato.de la presente
invencién es el siquiente:

Estando el aparato en martha, funciona como -
una médquina convencional para el fruncido de envolturas, con el -
dlspositivo que hace girar a la envoltura aso@iado o Superpuesto
a la operacidn de la maquina. La envoltura (118) se retira de la
bobina de almacenamiento (119), pasa a través de los rodillos -
(108) y (109) y es inflada hasta asumir la forma representada en
(121). La envoltura inflada (121) pasa por encima del mandril -
(106) y es aprisionada por las correas de alimentacidn (127) y -
(128), que aprovisionan la envoltura a las ruedas de Pruncido (138)
Las correas de alimentacidn (127) v (128), as{ como las ruedas de
fruncido (138), estén siendo lubricadas por la aplicacidén de acei-
te u otro lubricante apropiadc, por medio del sistema de lubrica-
cibén al que se ha aludido en detalle mis arriba. Las ruedas de -
fruncido (138) fruncen la envoltura, vy dan lugar a una serie de -

pliegues o plisadcs que presentan una figura o motivo uniforme, -
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desplazado helicoidalmente alrededor de la envoltura. Mientras -
que los pliegues fruncidos se desplazan normalmente alrededor de
la envoltura en formacibén, dando lugar a la ristra fruncida (149)
de envoltura, la propia envoltura no se desplazarid en condiciones
normales. Asi, si una envoltura dotada de una tira seflalizadora
impresa que se extendiera longitudinalmente, sufriera un Ffruncido
en un aparato cbnvencional, la ristra fruncida (149) aparecerfa -
como se ha representado en la figura 5: con la tira seflalizadora
que se extiende en linea recta a lo largo de la superficie de la
ristra,

La envoltura fruncida (149) que sale de las
ruedas de Ffruncido (138), sufre una compactacién contra el macanig
mo de retencién (150), que se desplaza lentamente, a lo largo de
la viga en "H" (105), alejindose de las ruedas de fruncido (138).
La velocidad del movimiento de traslacién del mecanismo de reten-
cién (150) es ligeramente mis reducida que la velocidad de evacua
cibén de la envoltura fruncida en las ruedas de fruncido (138): con
@l resultado de que la envoltura se comprime ligeraménte, por la
accibén de las ruedas de fruncido, contra el mecanismo de yeren-
¢ién. El mecanismo de retencibén (150) esté provisto de los rodi-
1llos motrices de caucho (175), (176) y (177), que se mantienen en
contacto contra la superficie de la envoltura fruncida (149), tal
como se observa en la figura 3. Los rodillos motrices de caucho -
(175), (176) v (177) reciben su accionamiento desde el motor (184)
por el intermedio del reductor de velocidad (183) y del sistema dd
poleas y de correa continua (181). Los rodillos motrices de cau-
cho pueden funcionar haciendo rotar la envoltura fruncida, y ani-
mando a esta dltima con una predeterminada velocidad angular. Es-
te movimienﬁo de giro de la envoltura, provocado por los rodillos

motrices de caucho, determinan que la envoltura se desplace conti-]

)
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nuamente en el punto de fruncido: es decir, entre las ruedas de -
fruncido (138). Esto provoca, por tanto, uha rotacibn continua de
la envoltura durante el fruncido; de suerte que el motivo o dibu~
jo helicoidal de fruncido, adoptado por los pliegues, sufre un -
desplazamiento helicoidal ulterior alrededor de la ristra Frunci-
da. La rotacibén de la ristra fruncida, que tiene lugar durante el
fruncido, provoca ciertas irregularidades en la envoltura que se
desplaza circunferencialmente alrededor de la ristra fruncida: -
con el resultado de que algunas irregularidades se posicionan re-
gqular o uniformemente alrededor de la ristra, y de que la ristra
comprimida y fruncida resultante seré sensiblemente recta (coa in-
dependencia de las variaciones de espesor en la pared de la envol-—
tura o de las variaciones en la relacién mutua entre el mandril -
de fruncido y las ruedas de Fruncido). |

Con los equipos ordinarios de fruncido que no"
hacen uso de este dispositivo de rotacibén de la envoltura, «e ha
constatado que una ligera falta de alineacién del mandril con re-
lacidén a las ruedas de fruncido, o bien la presermia de irregulari-
dades en el espesor de la envoltura, se traducen en un descentra-
do de los pliegues fruncidos, donde estos Gltimos se hacen ads tu-
pidos a lo largo de una cara de la ristra fruncida, que a 1o lar-
go de la otfa cara. Una variacidén de esée tipo en la ristra Frun-~
cida da lugar a la obtencidn de una ristra fruncida de perfil cur-
vado, en vez de una ristra que.sea recta. Una ristra de perfil -
curvado de envoltura fruncida, puede usarse en muchas aplicaciones
pero es totalmente inutilizable en las ﬁéquinas de empaquetado o
relleno de salchicheria que posean dispositivos autométicos de ali
mentacibén y de manipulacidbén. Asimismo, se ha comprobado que, cuan-
do se fruncen envolturas que tienen una impresidén que se extiende

longitudinalmente con respecto a las mismas, el grosor adicional
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de la tinta de impresién provoca la formacidén de una ristra cur~
vada o alabeada de envoltura fruncida. Haciendo uso del aparato -
representado en las figuras 1 a 4, es posible hacer girar la en-
voltura al tiempo que esta tltima esti siendo fruncida; puediendo
hacerse esta doble transformacién a una velocidad que sea suficien
temente elevada comc para desplazar las irregularidades alrededor
de la ristra y producir una ristra rectilinea de envoltura, cual-
quiera que sea el tipo de irregularidad que haya aparecido. Este
aparato se ha mostrado particularmente efectivo en el fruncido de
envolturas impresas, en razén de que el asunto impreso adopte una
trayectoria en espiral alrededor de la envoltura mientras se lle-
va a cabo la produccién de un motive o dibujo de pliegues fruaci-
dos: con el resultado de que desaparece la tendencia a la fcrma—~
cién de ristras alabeadas, En la figura 6 de los dibujos, ce ha -
representado una ristra Pruncida (149), tal como apareceria ai se
la obtuviera en el aparato de la invencibn; es decir, con el obje-
to impreso o tira de identificacidn, arrollado en una espiral re-—
lativametite compacta, alrededor de la ristra fruncida de envoltu-
ra,

Cuando el aparato ha funcionado durante un es-
pacio de tiempo suficiente como para fruncir una longitud previa-
mente determinada de envoltura, se paran entonces las ruedas de
Pruncido, y los mandos neumiticos (191).y (192) provocan la aper-
tura del dispositivo de retencidén (150), a la posicibdn representa-—
da en la figura 4; de suerte que la envoltura fruncida pueda des-~
plazarse mis allé del citado dispositivo de retencién. En este -
punto de la operacibn, la ristra fruncida de envoltura se corta y
se separa de la envoltura sin fruncir que estd situada adyacente
a las rueda; de fruncido (138); la citada ristra fruncida, una vez

cortada y separada, se desplaza al otro lado del dispositivo de -
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retencibn, abierto, v se le hace avanzar en direccidn a las abra-
zaderas (151). Las abrazaderas (151) se abren en ese momento, y
la ristra fruncida se desplaza a una posicibén en que puede resul-
tar comprimida por el elemento de compresibén (159). En este punto,
el elemento de compresibén (159) se desplaza hacia la derecha, has-
ta que la ufia (160) pueda acoplarse contra la extremidad derecha
de la ristra Pruncida (149). Asimismo, el dispositivo de retenciém
(150) se traslada hacia la derecha, hasta que entra en contacto
con la envoltura que estd saliendo de las ruedas de fruncido (138)
Se cierran, entonces, las abrazaderas (151), y el aparato estd -
listo para ejecutar un nueve ciclo de trabajo. Al seguir funcio-
nando el aparato, las ruedas de fruncido (138) producen el frunci-
do de una envoltura suplementaria, que es enrollada en forma con-
tinua por los rodillos motrices de caucho previstos en el disposi-
tivo de retencién (150). Simulténeamente, el elemento de compre-
sién (159) estld comprimiendo una ristra (149) previamente Ffrunci-
da, y esta compresidn la efecttia el citado elemento contra las -
abrazaderas (153). Cuando se haya completado la compresidn coitra
las abrazaderas (153), sé puede proceder a abrir estas abrazederss
(153), v se puede evacuar del aparato a la ristra, ya fruncida y
comprimida, ' |

En el funcionamiento normal del aparato repre-
sentado en la figura 1 de los dibujos anexos, pero desprovisto del
mecanismo rotativo de retencidn (150), va se hizo notar que a me-
nudoe se obtendrian ristras fruncidas y enroscadas de envoltura, -
Las ristras enroscadas (o retorcidas) que se obtuvieran, tendrian
aproximadamente una enroscadura completa impresa sobre el dibujo
o modelo de fruncido normal, en una ristra fruncida y comprimida
de 37 a 75 gentimetros. Esta cantidad de enroscadura en la ristra

no resultaba efectiva para el propdsito de encontrar solucidén a -
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las dificultades generadas por las irregularidades en la alinea-
cibén del aparato de fruncido, y en particular, para solucionar -
las irregulafidades en la envoltura (tales como, por ejemplo, un
espesor suplementario de paréd, que aparece al fruncirse envoltu-
ras con leyendas impresas). Cuando si disefid este aparato y se hi-
z0 Puncionar por primera vez, se observd que se hacfa preciso un
grado de torsién relativamente elevado que habfa que impartir a

la ristra fruncida de envoltura, a fin de superar:las irrequlari-
dades en la alineacidn de la miquina de fruncido y las irregulari-
dades en el espesor de la pared de la envoltura, Asi, por ejemplo,
para fruncir una envoltura que tenfa una impresidén longitudinal -
sobre la misma, se hace necesario tener de 2 a 40 vueltas por de-
cimetro de envoltura impresa, fruncida y comprimida, ademés del -
motivo fruncido por el funcionamiento de los rodiilos motrices de

caucho (175), (176) y (177) integrantes del mecanismo de reteicién
(150). Un producto fruncido que tenga de 2 a 40 vueltas por decime

tro de envoltura impresa, fruncida y c¢omprimida, en adicibn o su-

el momento presente, en ningin otro mecanismo copocido ¥y cuya mi-
sibén fuera la de retardar y hacer girar una ristra fruncida de en-
voltura, simulténeamente con la operacidn de fruncido. Por otra -
parte, la presencia de ura torsién de 2 a 40 vueltas por decimetro
(y, de preferencia, de 4 a 8 vueltas por decimetro) de envoltura

fruncida y comprimida, es necesaria para el fruncido de envolturas
que tengan irregularidades en el grosor de pared (particularmente,
una irregularidad uniforﬁe, del tipo qué se da en envolturas con

impresiones que se extienden en la direccidn longitudinal de las -
mismas). Dentro del &mbito preferencial de torsionado de la envol-
tura, esto es, entré 4 y 8 vueltas pér decimetro de envoltura frun

cida y comprimida, la proporcidn de torsionado con relacidn al moy
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vo o dibujo de envoltura fruncida se hacé préicticamente critica:
esto se debe a que, por un lado, un mayor grado de torsionado im-
partido a la envoltura fruncida se traduce en una estructura bas-
tante debilitada de la ristra fruncida, mientras que, por otro la
do, "in menor grado de torsionado se hace insuficiente para supe-
rar completamente el aludido problema del alabeado de la envoltura
(problema que aparece al Fruncir envolturas impresas). Asi, pues,
si bien un grado de torsionado de 2 a 40 vueltas por decimetro de
envo_tura fruncida y comprimida, resulta suficiente y satisfacto-
rio para eliminar el alabeo de fabricacibdn de envolturas frurci-
das, debido a una eventual Ffalta de alineacibén de la méquina de
fruncido, se preferirid un grado de torsionado de 4 a 8 vueltas pon
decimetro de envoltura fruncida y comprimida, en la obtencibn de
un motivo de pliegues muy compactado e inmovilizado, para frilcir
envolturas impresas.

Aunque el aparato se ha descrito en tode deta-
lle, referido a su aplicacibn a un tipo particular de mAquina de
Pruncido, habré de sobreentenderse que el mecanismo (150) de rota-
cibén de ristras y de retencién de las mismas, puede adaptarse per—
fectamente a otros tipos de miquinas de fruncido.

Descrita suficientemente la naturaleza del pre
sente invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe afia-
dir que en su conjunto y partes constituti&as es posible introducin
cambios de forma, materia y disposicidn en cuanto tales alteracio-
nes no supongan variacidn sustancial del mismo.

La Patente de Introduccidn que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacibn, no
se ha dadé ha conocer en Espafia; la fuente de origen es la paten-

te americana nfmero 3.454.9871.

NOTA




10

15

20

25

30

- 923 =

La Patente de Introduccibén que se solicita -
por diez afios para Espafla, deberi recaer sobre "MAQUINA PARA EL
FRUNCIDO DE ENVOLTURAS FLEXIBLES PARA EMBUTIDOS", en todo de acuer]
do con las siguientes: | S

REIVINDICACIONES

1.~ MAquina para el fruncido de envolturas -
Plexibles para émbutidos, caracterizada porque incluye, en combi-
nacién: un'mandril, sobre el que se hace pasar una envoltura in-
flada; unos medios para endentar y comprimir la envoltura inflada,
dando lugar, asi, a un motivo o dibujo ordenado de pliegues Ffrun-
cidos} y unos medios giratorios, destinados a aplicarse contra la
envoltura ya fruncida, y a hacer girar a esta Qltima alrededor del
citado mandril, |

2.~ Maquina para el Ffruncido de envolturas -
flexibles para embutidos, en todo de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizada porque los citados medios giratorios incluyen -~
unos medios de retencidn susceptibles de acoplarse con el extremo
de la envoltura fruncida situado enfrente de los medios de enden-
tado de la envoltura inflada; oponiendo, asf, los citados medios
de retencién una resistencia al desplazamiento de la envoltura -
fruncida a lo largo del mandril y provocando la compactacibn de
esta Gltima.

3.~ MAquina para el fruncido de envolturas -
flexibles para embutidos, en todo de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizada porque los citados medios que hacen girar a la
envoltura ya fruncida, incluyen uno o mis rodillos motrices, he-
chos de un material eldstico y susceptibles de entrar en contacto
con la envoltura fruncida y conferir a esta Gltima un movimiento
giratorio. V

4.~ Miquina para el fruncido de envolturas -
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flexibles para embutidos, en todo de acuerdo con la reivindicacidn
precedente, caracterizada porque los citados medios giratorios ino
cluyen unos medios de retencidn susceptibles de acoplarse con el
extremo de la envoltura fruncida situado enfrente de los medios d¢g
endentado de la envoltura inflada, oponiendo, asi, los citados me-
dios de retenciédn una resistencia al desplazamiento de la envoltu-
ra fruncida a lo largo del mandril y provocando la compactacidn ~
de esta fGltima. '

5.~ Miquina para el fruncido de envolturas -
flexibles para embutidos, en todo de acuerdo con la reivirdicacién)
precedente, caracterizada porque tanto los citados medios de reten
cién como los-rodillos motrices pueden desplazarse de modo bascu~
lante con respecto al citado mandril, a fin de permitir el aespla-
zamiento de la envoltura fruncida mis alld de aquéllos; y porgue
10s medios de accionamiento de los citados rodillos motrices y de
ios citados medios de retencidén, son susceptibles de bascular, -
acercéndose vy alejéndose con respecto al citado mandril.

6.~ Migquinha para €l fruncido de envolturas -
flexibles para embutidos, en todo de acuerdo con la reivindicacidn
precedente, caracterizada porque los citados medios de retencidn
incluyen un collar hendido que puede moverse hacia la posicidén de
cierre alrededor del mandril, asf{ como alejindose de esta posicién
de cierre; ajusténdose el citado collar hendido contra el citado
mandril, con un intersticio u holgura que es inférior al espesor
de la pared de la envoltura en curso de fruncido,

Tem Méqﬁina para el fruncido de envolturas -—
flexibles para embutidos, en todo de acuerdc con la reivindicacibn
5, caracterizada porque incluye un carro que soporta los citados
medios de retencibén y los citados rodillos motrices, el cual ca-

rro puede desplazarse longitudinalmente con respecto al citado man
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8.~ "MAQUINA PARA EL FRUNCIDO DE ENVOLTURAS -
FLEXIBLES PARA EMBUTIDOS",

Seglin queda sustancialmente descrito en la -
presente memoria descriptiva, que consta de veinticinco hojas me-

canografiadag por una sola cara, acompafiada de sus correspondien-

tes dibujos.

MIBUEL FERMANDEZ- LOAIS
P. P,
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