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-do, la envoltura se retira del producto terminado. Si bien se han

- 2 e

La presenté memoria descriptiva tiene como ~
fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privi-
legio de explotacidn industrial y comercial, exclusivo en el te-
rritorio nacional, de una Patente de Introduccidn, de acuerdo a -
la vigeﬁte Legislacifn que, como el enunciado indica se trata de
"BARRA CONSISTENTE Y AUTCSUSTENTANTE DE ENVOLTURA FRUNCIDA ¥ COM-
PRIMIDA PARA SALCHICHERIA®,

Para la obtencidn de una serie de salchichas,
la industria de productos cirnicos hace uso de envolturas artifi-
ciales en cuyo interior se embute el produéto cidrnico, que se SO~
mete a un determinado proceso. Las salchichas Frankfurt del tipo
denominado "sin piel", son el ejemplo méds elocuente del-uso de ta
les envolturas, produciéndose anualmente uﬁ enorme nfimero de tal
tipo de salchichas. Tal como se ha aludido previamente, la éarne
se embute en la envoltura, y se la procesé durante el tiempc cn -

que se encuentra retenida en esta envoltura. Después del procesa-

usado o sugerido un cierto nfimero de materiales para su uso en en
volturas, es cierto que, con mucho, la mayor cantidad de envoltu-
ras artificiales se componen de celulosa regenerada.

~ La envoltura se fabrica en tamafios de una no-
table longitud de entubado (por ejemplo, de hasta 50 metros), vy -
se la aplana y enrclla en bobinas. El entubado aplanado y bobina-
do sufre un proceso ulterior, por el que se le alimenta a un apa-

rato de plisado o fruncido, en el que se infla el entubado, se ha
: -
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‘terior de cada envoltura, con una elevada cadencia. La envoltura

. una miguina para hacer ristras de salchichas. En algunas maguinas

ce pasar a este Gltimo sobre un mandril, se le conforma en modo -
de pliegues y, finalmente, se le comprime. En virtud de la fage -
de compresidn, los pliegues sufren un fuerte comprimido, dando lu
gar, asf, a una barra plisada coherente, El grado de compresién -
puede apreciarse si se tiene en cuenta que una barra plisada con-
vencional, gque contiene alrededor de 26,5 metros se reduce a una
longitud de solo 34 cm. En la industria se fabrican barras plisa-
das de diferentes longitudes, que, consecuentemente, contienen -
m8s © menos envoltura,

En la produccién de salchichas Frankfurt, por
ejemplo, se hace uso de equipos de elevada velocidad. En uyna tol-
va de una méquina automdtica de embutir, sé coloca una carga de -~
barras plisadas de envoltura. Cada barra plisada se alimenta vy po
siciona, sucesivamente, en la boquilla o bocina de embutido-dé 11

magquina; y con esta fltima se bombea una emulsién de carne al in-
rellena se divide en cortas y uniformes longitudes,'po: medio de

de formacibn de ristras, se aplica una cilerta torsidn a la envold
tura, Las salchichas Frankfurt en forma detristras} obtenidas de
esta manera, se cuecen, se humean y se curan al humo. Después de
haberse consumado este proceso, la envoltura se elimina haciendo
uso de una maquina despellejadora.

Los requisitos que las maguinas de embutido,

de formacidn de ristras, y de despellejado imponen a las barras -
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se "semi-torsionada", obtenida oscilando la envoltura alrededor -

plisadas de envoltura, son muchos y, en particular, el requisito
de gran exactitud., La barra plisada debe ser rectilinea; su aguje
ro interno ha de ser uniforme y exento del peligro de obstruccién,
vy la citada barra ha de ser lo suficientemente coherente como pa-
ra resistir una manipulacién descuidada, perc ha de desfruncirse
de manera uniforme y rgpida, a pesar de todos los requisitos ante
riores, aparentemente en sentido contraric. Dado que el material
a partir del cual se obtienen las barras plisadas (es decir, la -
celulosa regenerada) es.muy susceptible a la humedad, y como la -
absorcién (o desaparicién) de la humedad puede ser no uniforme, -
se ha tropezado, hasta el momento, presente con una serie de difi
cultades para la produccién de barras plisédas rectas, sin curva-
turas.

Recientemente, -la industria ha adoptado, a -
una gran escala, el concepto de enroscar o~torsionar'la envoltura
helicoidalmente alrededor del mandril durante la operacién de frug
cido, a fin de distribuir las posioles irregularidades de la en-

voltura (poxr ejemplo, el espesor de su pared) de manera uniforme

alrededor del perfmetro, y ayudar, asf, a conseguir barras plisa-j

das rectilineas. Se han propuesto unos grados de torsionado que -
oscilan entre 1,5 y 15 vueltas por tramo de envoltura. Asimismo,

se han conseguido mejoras en la compresién de barras plisadas en-
roscadas, por medio de aparatos perfeccionados. Asimismo, se ha -

propuesto la manufactura de una barra plisada que puede denominar

- e v aa 1 o v — T PR O B AW ™4
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del eje longitudinal del mandril, pero este tipo de barras plisa-
das no ha consegquido una aceptacién comercial gencralizada,

81 bien se ha constatado que la barra plisada
enroscada, o torsionada, ha dado excelentes resultados en lo refe
rente a procurar barras plisadas rectas y cocherentes de envoltu-
ra, se ha comprobado que tal barra enroscada no es totalmente 146
nea para su uso en todo tipo de aparatos. Con algunos dispositivos
de despellejado, por ejemplo, pueden sqbrevenir ciertas dificulta
des, en particular si la migquina para hacer ristras es del tipo =~
que torsiona o estrecha la envoltura entre eslabones sucesivos de
la salchicha Frankfurt.

La presente invencién se propone, como objeto
principal, el disefio y realizacifn préctica de una barra plisada
de envoltura, que presenta las ventajas de lincalidad y -coheren-
cia de una barra enroscada, pero que esté exenta de los incenve-
nientes inherentes a las barras torsionadas conocidas hasta el mo
mento presente, .

La figura 1 es una vista de una barra plisada
de envoltura que representa la invencién, con una parte secciona-
da y separada.

La figura 2 es un alzado lateral del aparato
de fruncido que resulta apropiado para su uso en la fabricaci6n -
de una barra plisada de envoltura, del tipo de la invencién,.

La figura 3 es una vista en planta de una par

te del aparato de la figura 2.
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. La invencién se refiere a una barra coherente
y autosustentante, de envoltura fruncida y;comprimida para produc
tos de salchicheria: La cual barra comporta una sucesién repetiti
va de zonas, a todo lo largo de su dimensidn longitudinal., En una
de estas zonas, cada pliegue sucesivo estd desplazado, tanto axial
como rotacionalmente, de su pliegué préximo precedente, en una di
reccién contraria al sentido del giro de las agujas de un reloj,
con respecto al eje lengitudinal de la barra plisada (observada,

esta Gltima, desde su primera extremidad fruncida). En otra de lasg

citadas zonas, cada pliegue sucesivo est& desplazado, tanto axialyg

como rotacionalmente, de su pliegue préximo precedente, en una di

reccidn en el sentido de las agujas del reloj, con respecto al -

eje longitudinal de la barra plisada (observada, esta Gltima, deg
de su primera extremidad fruncida). Entre éstas dos 2onas citadas,
aparece una zona de transicién en la que los plieques sucesivos -
estan sensiblemente exentos de un desplazamiento de rotacién.

De acuerdo con la invencién se logra la obten
cién de una barra plisada de envoltura, que incluye los fases de:
la alimentacién de una envoltura tubular aplanada a un mandril -
hueco; el fruncido, o plisado, de la envoltura a través de un dii
positivo eliastico de retencién; y la rotacifn en gentido alterna-
do al dispositivo de retencidn, alrededor del eje longitudinal -
del mandril, durante el fruncido de la envoltura, de suerte que -
cada rotacifn en cada unc de los dos sentidos se extienda en un -

dngulo de 360°alrededor del mandril.

o ——
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Asimismo, de acuerdo con la invencién el apa-
rato para ello comporta un mandril hueco soportado por unas abra-
zaderas susceptibles de abrirse y colocadas sobre un bastidor; -
unos medios destinados a aprovisionar la envoltura aplanada sobre
el citado mandril; unos medios de fruncido o plisado, montados 80
bre el bastidor y que trabajan conjuntamente con el mandril, pli-
sando la envoltura inflada; unos medios de retencisdn, montados en
el bastidor, en un punto adyacente y situado aguas abajo de los -
medios de fruncido, con vistas a realizar una compresidn iniéial
de la envoltura pliséda; y unos medios destinados a hacer girar -}
alternadamente los citados medios de rgtencicn alrededor del eje
longitudinal del mandril, durante el plisado o fruncido-de la en-
voltura sobre este Gltimo.

Haciendo referencia a los dibujos, anexos, la
figura 1 ilustra esquemiticamente una barra plisada (C)vde envpl-
tura que materializa la invencién, con unajparte seccionada y eli
minada. La barra plisada gue aparece rep;esentada en la figura 1
se obtuvp a partir de un entubado aplanado dotado de una franja ~
longitudinal (R) como las que se usan habitualmente en la indus-
tria con fines de identificacién y como una ayuda en el despelle-
jado. La franja (R) describe helicoidalmente el desplazamiento de
pliegues provocado por la rotacién reversible del dispositivo de
retencidn, es decir, del dispositivo contra el cual -y a través -

del: cual- se fruncib o plisé la envoltura. La franja (R), tal co-

mo se observa en la figura, adopta sobre la barra plisada (C) la
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forma de un dibujo continuo ondulado, que asume una configuracidfn

tremidad antes citada. Como se observa, las zonas (X) e (Y¥), se
_ repiten a todo lo largo de la barra plisada (C). Entre cada zona ® e ),

~ existe una zona (T), con el ancho del vértice de 12 uve, Esta zona es

periodo de tiempo durante el cual se ha invertido la rotacisn del

-8 -
]

sensiblemente semejante a una V. En las zonas suceéivas (X) e (¥),
medidas entre los vértices de las uves, los piiegues individuales
de la barra plisada fruncida (C) estén desplazadosfsucesiVamente,
tanto en ia direccidn axial como en la direccién de rotacién, con
respecto a sus pliegues préximos precedentes: en la zona (X), el

desplazamiento es dextrdgiro (en el sentido de las agujas de un -
reloj) con respecto al éje del mandril, cuando se obaserva 1arba~
rra plisada desde la extremidad fruncida posterior (&) de la ba-

rra plisada (C); en la zona (Y), el desplazamiento es en el serti

do ¢ontrario al de las agujas de un reloj,. con respecto al z2ie -

del ‘mandril, cuando se‘observa la barra plisada desde la misma ex

la zona de transicibn, en la que no se presenta ningdn desplaza-

miento sensible rotacional de pliegues entfe sI, vy representa el

dispositivo de retencidén. Esta zona se crea por un efecgo retarda
do en el mecanismo de inversibn. No resulta desventajosa, ni, apa
rentemente, aporta otras ventajas. Cuanto més brusco sea el fun-
cionamiento del mecanismo de inﬁersién, tanto més estrecha sers -
la zona (T); y si la inversidn se consiguelpor un simple movimien
to sinusoidal, la zona (T) desaparecer@ enﬁsu totalidad,

En la obtencién de la ﬁarra plisada de envol-

tura (C), el material de envoltura se plisd a una velocidad de al

-

[V —
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alrededor de 300 metros por minuto. Durante el plisado o fruncido,
el dispositivo de retencidén giré 360° en el sentido de las agujas
de un reloj alrededor del mandril de fruncido, y, entonces, se in
virti6 en 360° para girar en sentido contrario a las agujas de un
reloj alrededor del mandril. Estas rotaciones reversibles se repi
tieron a una cadencia de 100 inversiones por minuto. Asf, pues, -
se produjo una inversidn de la rotacitn por cada 3 metros de envoll
tura fruncida. ElL tiempo de invencién, o tiempo de transicion, fue
de alrededor de 1/40 de segundo, durante cuyo perfodo de tiempo -
se fruncieron alrededof de 12,5 cm., de envoltura. .

| Haciendo referencia ahora a las figuras Z y -
3, se ilustra en ellas una confiquracién de dispositivo'que resu£
ta apropiada para la obtencién de la barra plisada de acuerdo con
la invenci6n. Tal como se observa en la figura 2, el mapdril hue-
co (12) estd soportado sobre un bastidor (10), por el iﬁtefmedio
de un par de abrazaderas (K) y (K') susceptibles de abrirse. En -
la extremidad opuesta del bastidor (10) estd montada un? bobina -
de alimentacitén (14) de la envoltura aplanada (18). Uno; nedios -
de fruncido (S) estdn dispuestos solidarios del bastidof (10), in|
tercalados entre la bobina de alimentaciéna(l4) vy las abrazaderas
(K) y (K') de soporte del mandril; y aguas arriba de los medios -
de fruncido (S), se halla dispuesto un par de rodillos de alimen-
tacidn (16), que aprovisionan la envolturgisobre el mandril (12).

A través del mandril (12) se suministra aire a presién (de und -

fuente de aire no representada) que produce el inflado de la en-

1
‘e
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voltura (18) -hasta asumir la forma represéntada en (20)- antes -
de que esta envoltura se introduzca en los medios de fruncido (S)
Lps rodillos de alimentacién (16) estdn comprimidos entre sI,a.fin
de procurar una linea de contacto entre rodillos que impida el -

inflado de la envoltura en el tramo comprendido entre estos4r9@§—
llos (16) y la bobina de alimentacién (14); Adyacente a los meﬁiog
de fruncido (S), y montado sobre el bastidér (10), se halla d%é- '
puesto un plato de retencidn (74), contra el cual se frunce la en
voltura inflada (20). : ;

' Tal como se observa a escala ampliada eh.ia -
figura 3, el plato de retencién (74) estd montado de manera giiém
toria en un blogue-cojinete (138) solidario rigidamente .del bgsti
dor (10), de suerte que el plato de retencién (74) pueda girar al
rededor del mandril (12)._El plato (74) comporta unas mordazas de
apriete (60). El bldque-cojinete (138) estd situado adyacente-a -
los medios de fruncidoxks), de los que se observa en la figura un
rodillo @e fruncido (40). Los medios de fruncido (8), que incluyexn
el rodillo (40) (otros rodillos integrantes de estos me@ios de -
fruncido no aparecen visibles en la figura 3), son accionados des
de un &rbol motriz principal (110), por el intermedio de una trans
misién por cadena Galle (112) y un &rbol motriz secundario (114),
gque proporciona el par motor a través de uﬁa caja de engranajes -{
(42) sujeta al bastidor (10). i

La rotacidn reversible del plato de retencién

(74) estd determinada por el siguiente mecanismo motriz. La trans
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misién por cadena Galle (116), asociada con el &rbol motriz secun
dario (114) de fruncido, en una extremidad.de la citada transmi-
516n, esti conectada a un eje de embrague (118), articulado en -
una base (12) y sobre el cual eje estin calados dos embragues elég
tricos (122), (124). Desde un embrague (122), se conecta una trans
miéién a intervalos regulares por correa (126), a un &rbol de.;n—
trada (132) de una transmisidn por engranages en dngulo (130); vy
desde ‘el otro embrague (124), se conecta una transmisiéﬁ a inter-
valos regulares por correa (128) , completamente aniloga a la trans|
misién (126), a un arbol de entrada (133) situado en la otra cara
de‘la transmisién por engranajes en &ngulo (130). El drbQl de sall
da (134) de la transmisién (130) por engraﬁajes c6nicos; acciona
el plato de retencién (74), por el intermedio de una tr;nsmisién
ciclica por correa (136). Sobre el &rbol de salida (134) estd’ ca-
lada una leva (140), y un empujador (141) de leva, que forma parte
de an interruptor (142) de fin de carrera montado rIgidamente 80~
bre el bastidor (10), establece contactq giratorio con %a leva:-
(140). El interruptor de fin de carrera (1;2) estd conectado a' -
una alimentacién de energfa eléctricay a u; cable (143) trifilar,
que comporta un hilo comfn (144a) y dos hilos adicilonales (144b)
y (144c¢), conectados ailos embragues (122)Ty (124) de manera tél
que un par de hilos ~(144a), (144b)~ acciona el primer embrague -
(122), lo que determina la rotacidén del arbol (132), en tanto que
el otro par de hilos conductores -(1l44a), (l44c)- acciona el se-
gundo embrague (124), determinando, asi, la rotacién del &rbol -

4
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{133). A través de la transmisidn de engranajes cénicos (136), la
rotacitén del arbol (132)'provoca el giro del plato de retencitn -
(74) en un sentido, y la rotacién del 5rbo£ (133) determina el gi
ro del plato de retencitn (74) en el sentido opuesto: en un caso
y'en otro, por el intermedio de la transmisidn por correa (;36).
De esta forma, en curso del funcionamiento, cuando el empujador -
(141) de leva del interruptor (142) de fin de carrea, alcanza un
limite predeterminado establecido por una cresta en la leva (140),
se interrumpe la alimentacién de gorriente'a un embrague, y esta
alimentacién se produce en el otro embragué a través del cabiE -
trifilar (143). o )

Las barras plisadas de~envoltura qué materia~
lizan la presente invencidn se han confeccionado siguiendo el pro:
cedimiento y por medio del dispositivo que’acaban de seyr descri-
tos m&s arriba, Las barras se han ensayado“en el dominib técnico
de las maguinas de produccidn de salchichas Frankfurt coﬁerciales,
y han demostrado ser satisfactorias en todos los respecfos. Asft,
por ejemplo, las barras plisadas presentabgn una linealidad abso-
lutamente recta. Al mismo tiempo, tenfan uQa excelente coherencia
Y resistieron a la rupfura en condiciones de manipulacién normal
en las maquinas. Las barras plisadas demos#raron ser mids densas,
esto es, presentaron una mayor cohesibn de_pliegues, gque la que -
se presenta en las barias plisadas no sometidas a torsién. El des

fruncido durante la embuticién de la emulsidn de carne fue total-

mente uniforme, y no se observaron los problemas del tipo que hay

ot

M




10

15

20

25

- 13 -

que afrontar con las barras no torsionadas en las fases de forma-
cién de ristras y de despellejado;

Para todos los expertos en el disefio de maqui
naria,'resultara evidente que el mecanismo de cambio de marcha, o
mecanismo de inversién, descrito en la presente memoria a titulo
meramente ilustrativo, podra sufrir una serie de modificaciones en
muchos éspectos. Andlogamente, ha de entenderse que los detalles
de procedimiento, tales como los tiempos, dimensiones, y materia-
les, se han dado para ilustrar los principios de la invencién; pe
ro Que tales detalles pueden cambiarse para acomodarse a la conve
niencia del fabricante, sin salirse, por ello, del alcance ni del
marco de la invencidén.

Asimismo, resultard evidente para todos los -
expertos en la tecnologfa del plisado, quef si bien el dispositi-
vo de retencidn, que gira alternativamente ;n un sentido y en ‘otro|
tal como se ha descrito en la presente meméria, es la configura-
cidn preferencial del aparato, otro aspeptb de la preseéte inven-
cién, como la barra plisada de la invencién, puede obtenerse, al-
ternativamente, haciendo girar en un senti&o y en otro al mandril
de fruncido o al cabezal de fruncido, con respecto al pasaje de -
fruncido o plisado, :

La pPatente de Introducéién que se solicita -
por diez afios para Espaia, de acuerdo con Ta vigente Legislacién,
no se ha dado a conocer en Espaila; la fuente de origen es la Pra-

-

tente Americana nf 3.779.284.
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N O T A

La Patente de Introduccién gque se solicita -

Y AUTOSUSTENTANTE DE ENVOLTURA FRUNCIDA Y COMPRIMIDA PARA SALCHI-
CHERIA", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Barra consistente y autosustentante de en

voltura fruncida y comprimida para salchicherfa, que comporta una}l

sucesidn repetitiva de zonas a todo lo largo de su dimensifn lon-
gitudinal, caracterizada porque, en una de las citadas zonas; ca-
da plieque sucesivo de la citada envoltura fruncida esté desplaza

zado, tanto en el sentido axial como en el rotacional, con respec

del giro de las agujas de un reloj, con relacién al eje longitudi

nal de la barra -si se observa a esta Gltima desde su primera ex-

tremidad fruncida-; en tanto gue en otra de las citadas zonas, ca,

da pliegue sucesivo de ia citada envoltura’ fruncida esté desplazaj
da, tanto en el sentido axial como en el rotacional, con respecto
a su pliegue prdéximo precedente, en una direccidn que coincide -
con la del giro de las agujas de un reloj, con relacién al eje -
longitudinal de la citada barra, observada desde su primera extr%
midad fruncida; porque, entre cada una de las citadas zonhas, exis
te una zona de transicién, en la que los pliegues sucesivos de ij

envoltura fruncida estén sensiblemente exentos de un desplazamien

to rotacional con respecto a cada uno de los demds, siendo estas
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zonas de transicifn relativamente cortas con relacién a las cilta-
das otras zonas; y porque cada zona diferente de las citadas zo-
nas de transicién presenta la particularidad de que el dltimo -
pliegue de la z2ona estd decalado rotacionalmente en 360° con res-
pecto al primer pliegue de la misma zona. ;

2.~ Barra consistente y autosusﬁentante de en
voltura fruncida y comprimida para salchicheria, en todo de acuer
do con la primera réivindicacién, caracterizada porﬁue cada una -
de las zonas diferentes de lasvcitadas zonas de traﬁsicién, es de
una anchura sensiblemenﬁe idéntica.

3.~ Barra consistente y autosustentante de en
voltura fruncida y comprimida para salchicherfa, en todo de aéﬁez
do con la primera reivindicacién, caracterizada porgque el despla-
zaniento rotacional de cada pliegue situadé‘en cada una de las‘zg
nas:difeientes de las citadas zonas de transicién, es sepsiblemeg
te uniforme. ;
4,- "BARRA CONSISTEN?E Y AUTOSUSTENTANTE DE -~
ENVOLTURA FRUNCIDA Y COMPRIMIDA PARA SALCHICHERIA",

Seglin queda sustanclalmente descrito en la -
presente memoria descriptiva que consta de dieciseils hojas mecano
grafiadas por una sola éara acompafiada de sus correspondientes di

bujos.
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